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| fritherende byggeplader, isar til dobbeltgulve, er det et problem at

opad tilstrekkelig bercevne uden foregelse af pladetvkkelsen. Det foreslds

at anvende et fladt kar (10) af eksempelvis forzinket stdlblik som ydre
armering for et indfyldt, hardeligt materiale med hoj trykstyrke, sisom
anhydrit, og forsyne karret (10) med talrige, forankringen dannende puaslinger
(27). For at opni den tilstrabte foregede bereevne foreslds at udfecrme
karbunden (16) med fire korsformet anbragte, fladt hvelvede zoner (22}.

Disse zoner (22) granser i nidten til en flad, tallerkenformet forho)ning
(23) og strakker sig langs de korsformede symmetriakser (24) i karret (10)
wod et hajeste omrdde (25) ved hvert karhjorne. Tatheden af punslirgerne (27)
aftager indefra udefter. Der kan herved opnds op til 50% foregelse at

tareevnen ved praktisk talt samme pladevagt.

fortsettes
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Den foreliggende opfindelse angdr en fritbzrende b&ggep]ade,
is@r dobbeltgulvplade, af den i ind]edningen'%il krav 1 an-

givne art.

En plade af denne art, hvis udvendige karformede armering har

en flad bund, er kendt fra det tyske patentskrift nr. 2 004 101.
Der kendes en udfgrelsesform heraf, ved hvilken bunden af det
som ydre armering tjenende blikkar har sikninger fra midten
strdleformet udad, overgdende i en sikning, der forlgber i kar-
bundens randomrdde. Karbunden er hvalvet opad fra randene mod
midten af bunden. Dette betyder, at fyldmaterialet, sdsom anhy-
drit, har sin mindste tykkelse i plademidten og sin stgrste tyk-

kelse ved de fire ydre rande.

Det har vist sig at bazreevnen af denne konstruktion, isar ved
dobbeltgulve, er ret begranset og ikke tilfredsstiller store
krav. Sddanne dobbeltgulvplader lejres nemliig som bekendt kun
ved hjgrnerne pd understgtninger og de kritiske steder ved meget
hgje belastninger, is@r punktbelastninger, findes i midten af
de fire ydre rande pd bundpladen. Anvendelsen af tykkere materi-
ale til den ydre karformede armering og/eller en forggelse af

pladetykkelsen er af forskellige grunde udelukket.

Opfindelsen har til opgave at tilvejebringe en fritbarende bygge-
plade af denne art, ise@r dobbeltguivplade, med en i forhold til
teknikkens standpunkt stgrre bareevne, og dette under bibeholdel-
se af .den hidtidige pladehgjde og materialetykkelse af den kar-

formede ydre armering.

Den fritberende byggeplade ifglge opfindelsen er ejendommelig
ved det i den kendetegnende del af krav 1 anfgrte.

Herved lg¢ses den ovennavnte opgave. Ved den anfgrte specielle
udformning af bunden af det kar, der danner den ydre armering
for fyldmaterialet, opnds fordelagtigt iser i de kritiske fire
randomr&der s&danne tvarsnitsprofiler i det hardede fyldmateri-
ale, at bareevnen af en sadan fritbzrende plade i forhold til
det ovenfor forklarede teknikkens standpunkt ligger op til 50%
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hgjere, og dette ved praktisk talt samme pladevaegt. Karret med
den ifplge opfindelsen profilerede bund kan optrykkes eller
presses af blik, men det er ogsda muligt at fgémstille karret af
formstoffer med stor styrke. Af betydning er det, at der i hvert
fald i det mindste i karbunden, men fortrinsvis ogsa i sidevag-
gene af karret findes punslinger eller lignende, sasom hullok-
ninger, som kan sikre den ngdvendige forbindelse mellem karma-
terialet og det hardede fyldmateriale.

Fordelagtige udfgrelsesformer for opfindelsen er karakteriseret
i de uselvstzndige krav.

Ifgige opfindelsen kan de udefter mod karhjgrnerne stigende
skillelinier mellem de fire hvalvede zoner falde sammen med
diagonalerne i karret, hvilket eksempelvis er en fordel.

Ifglge opfindelsen kan der i karbundmidten findes en flad tal-
lerkenformet forhgjning, hvis hgjde m&lt fra de dybe omrader
af karbunden langs karrets symmetriakse kun andrager en brgk-
del af den stgrste hsjde af karbunden ved omrdderne ved kar-
hjérnerne. Det har vist sig, at der herved opnas, at uheldige
virkninger af de spandinger, som kan opsta ved udformningen

af de fire fladt Hva]vede zoner, undgads. -

Ifglge opfindelsen kan den stgrste hgjde af den hvalvede kar-
bund ved omraderne ved karhjgrnerne andrage en fjerdedel til

en femtedel af hgjden af karret. Herved opnds, at deformeringen
af karbunden med fordel holdes relativt ringe, hvilket ikke
blot er en fordel ved fremstillingen, men ogsd med hensyn til
materialetykkelserne i karbunden efter deformeringen.

If¢1gé opfindelsen kan der i randomrddet af karbunden ved side-
viggene af karret vere udformet en omlgbende sikning med flad
bund, hvis plan forlgber under de dybeste omrdder mellem de
fire hvalvede zoner af karbunden.

Herved opnés, at en bergring af den profilerede karbund inden-
for den omlgbende sikning, eksempelvis ved aflegning under lag-
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ring eller montering, undgas.

Opfindelsen forklares i det fglgende nzrmere under henvisning

til tegningen, hvor

fig. 1 viser et stalkar, som ved fremstilling af en
byggeplade ifslge opfindelsen tjener som ydre
armering for et materiale med hgj trykstyrke,
med den ejendommelige profilerede bund, set

fra oven,

fig. 2 et snit efter linien II-II i fig. 1,

fig. 3 et snit efter linien III-III i fig. 1 i stgrre
médlestok,

fig. 4 et snit efter linien IV-IV i fig. 1, ligeledes

i stprre mdlestok, og

fig. 5 skematisk og set fra siden flere fritbazrende
byggeplader ifglge opfindelsen, anbragt til
dannelse af et dobbeltgulv med de i fig. 1-4

viste kar.

Den i figurerne viste udfgrelsesform viser et kar 10, der bestar
af optrykket og pd begge sider forzinket st31b1ik, og som dan-
ner den ydre armering for et i flydende tilstand anbragt og

i karret 10 hardet fyldmateriale 11, fortrinsvis anhydrit, til
dannelse af en dobbeltgulvplade .12 (fig. 5) med kvadratisk
grundrids.

Pladerne 12 har et deklag 13 og lejres med deres hjgrner pa
fodstgtter 14, s at randene af pladerne 12 bergrer hinanden.

Fodstgtterne 12 er opstillet p& et ragulv.

Karret 10 kan eksempelvis have en sidelangde pd omkring 600
mm og er med en totalhpjde pd eksempelvis 33 mm relativt fladt.
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Karret 10 har til forggelse af bazreevnen af pladen 12 en spe-
cielt profileret bund 16, hvorfra fire sideva&gge 17 gér opad
0g har deres yderste rand udformet som en udefter bgjet
flange 18.

Randomradet af bunden 16 har en ensartet bred og dyb sikning
19 med en flad bund. Ved de fire hjgrner af karret 10 har sik-
ningen 19 en udvidelse 20 indad og en flad vinkelformet for-
dybning 21, hvormed karret 10 lejres pd fodstgtterne 14, fig.
5.

I den omlgbende sikning 19 har bunden 16 fire fladt hvazlvede
zoner 22 og i midten af bunden 16 en flad tallerkenformet for-
hgjning 23. De fire zoner 22 er symmetrisk anbragt pd en sé&dan
made, at de strekker sig fra dybe omrdder langs de korsformede
symmetriakser 24 i karret 10 og fra den flade tallerkenformede
forhgjning 23 mod et hgjeste omrdde 25 ved hvert karhjgrne,
hvorved de ud mod karhjgrnerne stigende skillelinier mellem

de hvalvede zoner 22 falder sammen med de med 26 betegnede
diagonaler i karret 10.

Som det is@r fremgdr af fig. 4 er hgjden af den tallerkenfor-
mede forhgjning 23 kun halvdelen af den stgrste hgjde af kar-
bunden 16 i omrdderne 25 ved karhjgrnerne. I samme figur ses,
at den stgrste hgjde af karbunden 16 i omrdderne 25 kun andra-
ger en fjerdedel til en femtedel af hele hgjden af karret 10.
Det i karret 10 anbragte og deri hazrdede fyldmateriale 11, isar
anhydrit, far p& grund af den beskrevne ejendommelige profile-
ring af karbunden 16 et tvarsnitsprofil, ise@r i randzonerne

af karret 10, som forgger bareevnen og belasteligheden af den
ferdige byggeplade 10 betydeligt i forhold til de hidtidige
Tignende konstruktioner.

For at opnd den ngdvendige forbindelse mellem karret 10 og det
herdede materiale 11 er der i sidevaggene 17 og karbunden 16
udarbejdet talrige punsiinger 27, hvorved forstds &bninger,

som ved hjalp af lokstempler er udarbejdet i bunden 16 og side-
veggene 17, sd at der opstdr indefter fremstdende, udfrynsede
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5
rande, der indlejres i materialet 11, der trangerkind i
punslingerne 27. For at materialet 11 1 flydende tilstand
ikke skal flyde ud gennem &bningerne i punslingerne 27 luk-
kes disse eksempelvis med pd ydersiden af bunden 16 og side-
veggene 17 péklabede folier.

Af betydning for bareevnen af den fardige plade 12 er forde-
lingen af punslingerne 27 i bunden 16, i hvis midte ved for-
hgjningen 23 tztheden af punslingerne er mindst, medens deres

‘koncentration er stgrst ved randene af bunden overfor side-

veggene 17 og sikningen 19. Her findes tet ved hinanden en
rekke punslinger 27. Der kan ogsd afvigende fra den viste ud-
fgrelsesform vere anbragt flere parallelt med hinanden for-
lgbende rzkker af tat anbragte punslinger. Punslingerne bgr

i bunden 16 anbringes s&ledes, at tztheden aftager fra midten
og udefter, hvilket er vasentligt. Punslingerne 27 kan forde-
les regelmessigt eller uregelmaessigt 1 karbunden 16.

Selv om det foretrukne fyldmateriale 11 er anhydrit kan andre
flydende, heldelige og hardelige materialer sdsom beton finde

anvendelse. Det afggrende er, at materialerne har den ngdven-
dige hgje trykstyrke i hardet tilstand og kan indgd den ngd-

vendige forbindelse med karmaterialet.
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PATENTKRAY
1. Fritbazrende byggeplade, is®r dobbeltgulvplade, med
rektangulert grundrids og et fladt kar (10),-fortrinsvis af
blik, som ydre armering for et i flydende eller haldelig til-
stand i karret (10) fyldt og deri herdet materiale med hgj
trykstyrke, sasom anhydrit, ved hvilken i det mindste karbun-
den (16) er forsynet med talrige punslinger, der danner for-
bindelsen med og forankringen i det indfyldte materiale, og
desuden har en profileret karbund (16), k endetegnet
ved, at karbunden (16) har fire i hovedsagen korsformet an-
bragte, fladt hvalvede zoner (22), der strazkker sig fra dybe
omrader i bundmidten (23) og langs de korsformede symmetri-
akser (24) i karret (10) mod et hgjeste omrdde (25) ved hvert
karhjgrne. ’

2. Byggeplade ifglge krav 1, k endetegnet ved,
at de udefter mod karhjgrnerne stigende skillelinier (26) mel-
lem de fire hvaelvede zoner (22) falder sammen med diagonalerne
(26) i karret (10).

3. Byggeplade ifglge krav 1 eller 2, k endet egnet
ved, at der i karbundmidten findes en flad tallerkenformet
forhgjning (23), hvis hgjde malt fra de dybe -emrdder af kar-
bunden (16) Tangs karrets (10) symmetriakser (24) kun andrager
en brpgkdel af den stgrste hgjde af karbunden (16) ved omrdaderne
(25) ved karhjgrnerne.

4, Byggeplade ifglge ethvert af kravene 1-3, k e n d e-
tegnet ved, at den stgrste hgjde af den hvaelvede karbund
(16) i omraderne (25) ved karhjgrnerne andrager en fjerdedel
til en femtedel af hpjden af karret (10).

5. Byggeplade ifglge ethvert af kravene 1-4, k e n d e-
tegnet ved, at der i randomrddet af karbunden (16) ved side-
veggene (17) af karret (10) er udformet en omlgbhende sikning
(19) med flad bund, hvis plan forlgber under de dybeste om-
rader (24) mellem de fire hvalvede zoner (22) af karbunden
(16).
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