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69 Hohlkammerprofil aus Metall als Tiir-, Fenster- oder Fassadenprofil.

@ Bei der Fertigung der Hohlkammerprofile wird aus
Kostengriinden eine Gewichtseinsparung angestrebt,
die dazu fithrt, dic Wandungen der Profile sehr diinn aus-
zubilden. Diinne Wandungen verformen sich jedoch leicht. F = )
Bei einem Hohlkammerprofil (1) aus Metall sind, trotz
geringem Materialeinsatz, konvexe oder konkave Ver- A
formungen der grossen Profilwandungen unterbunden.
Die Sichiflichen verlaufen eben. Dies wird dadurch er- -
reicht, dass an der Innenseite der grossen Profilwandun- L . 7 7
gen (2,3) Stege (4) vorgesehen sind. Die Stege (4) durch- 4 7
queren in hinterschnittenen Nuten Einsatzstiicke (5),
welche Einsatzstiicke (5) die grossen Profilwandungen
(2,3) in unveridnderbarer Distanz halten.
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1. Hohlkammerprofil (1) aus Metall mit Einsatzstiick (5,
11) als Tiir-, Fenster- oder Fassadenprofil, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an der Innenseite der grossen Profilwan-
dungen (2, 3) Stege (4) vorgesehen sind, die in Nuten von die
Profilwandungen (2, 3) verbindenden Einsatzstiicken (5, 11)
formschliissig eingreifen.

2. Hohlkammerprofil nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stege (4) zweier Profilwandungen (2, 3) ein-
ander gegeniiberliegen.

3. Hohlkammerprofil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Stege (4) in der senkrecht zu den
Profilwandungen (2, 3) verlaufenden Mittelebene des Profils
vorgesehen sind.

4. Hohlkammerprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Einsatzstiicke (5) im Press-
sitz auf den Stegen (4) der Profilwandungen festgelegt sind.

5. Hohlkammerprofil nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Stege (4, 13) T-, L- oder
schwalbenschwanzformig ausgebildet sind oder einen freien
Waulstrand aufweisen.

6. Verbundprofil mit einem Hohlkammerprofil nach
Anspruch 1, das iiber Kunststoffstibe mit einem offenen
Profil zum Verbundprofil vereinigt ist, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zusdtzlich in der Innenkammer (12) zwischen
dem offenen Profil (8) und dem Hohlkammerprofil (7) ein-
ander gegeniiberliegende Stege (13) vorgesehen sind, die iiber
Einsatzstiicke (16) miteinander verbunden sind.

7. Verbundprofil nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stege (4, 13) T-, L- oder schwalben-
schwanzformig ausgebildet sind oder einen freien Wulstrand
aufweisen.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Hohlkammerprofil aus
Metall mit Einsatzstiick, das als Tiir-, Fenster- oder Fassa-
denprofil eingesetzt werden kann.

Die Hohlkammerprofile aus Metall kénnen auch iiber
Kunststoffleisten mit einem offenen Profil aus Metall zu
einem Verbundprofil vereinigt sein. Die Metallprofile
konnen als stranggepresste Leichtmetallprofile oder als
zusammengesetzte Blechprofile, z.B. aus nichtrostenden
Blechen, ausgefiihrt sein.

Bei der Fertigung der Hohlkammerprofile wird aus
Kostengriinden eine Gewichtseinsparung angestrebt, die
dazu fiihrt, die Wandungen der Profile sehr diinn auszu-
bilden. Hierbei geht man an die Grenze der aus Sicherheits-
griinden geforderten statischen Belastbarkeit der Profile und
nutzt auch den zulédssigen konvexen oder konkaven Verlauf
der Profilwandungen aus.

Bei den verschiedenen Fenster-, Tiir- und Fassadenkon-
struktionen werden Hohlkammerprofile als Bauprofile ver-
wendet, die grosse Sichtflichen aufweisen. Sofern die diese
Sichtfliichen bildenden Profilwandungen sich nach innen
oder aussen wolben, ergibt sich ein sehr unruhiges Oberfla-
chenbild, das sich insbesondere im Bereich der Verbindung
mehrerer Bauprofile sehr nachteilig auswirkt. Wolben sich
die Sichtflichen der zusammenstossenden Profile zu ver-
schiedenen Seiten hin und erfolgt eine zusétzliche Deforma-
tion durch die in die Hohlprofile eingesetzten Verbinder, so
entsteht der Eindruck einer sehr unsauberen Verarbeitung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Hohl-
kammerprofil aus Metall so zu gestalten, dass unter geringem
Materialeinsatz konvexe oder konkave Verformungen der
grossen Profilwandungen unterbunden werden, die Sicht-

flichen eben verlaufen und im Verbindungsbereich der

Sprossenprofile mit den Rahmenprofilen oder der Sprossen-

profile bzw. der Rahmenprofile untereinander fluchtende

Sichtflichen vorliegen.

5 Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost,
dass an der Innenseite der grossen Profilwandungen Stege
vorgesehen sind, die in Nuten von die Profilwandungen ver-
bindenden Einsatzstiicken formschliissig eingreifen.

Die Stege konnen T-, L-, schwalbenschwanzformig ausge-

10 bildet sein oder einen freien Wulstrand aufweisen.

Die Einsatzstiicke, die zweckmassig aus Kunststoff gefer-
tigt werden, werden im Pressitz auf die innenliegenden Stege
der grossen Profilwandungen der Hohlkammerprofile
geschoben und bilden somit Briicken zwischen den gegen-

15 iiberliegenden Wandungen der Hohlkammerprofile.

Die Anzahl der Einsatzstiicke, die in das Hohlkammer-
profil eingesetzt werden, wird so gewéhlt, dass Ein- oder
Ausbeulungen der grossen Wandungen der Profile nicht
mehr vorhanden sind und sich ebene dussere Sichtflichen

20 ergeben.

Der Materialeinsatz fiir die Stege und fiir die Einsatzstiicke
ist gering, so dass hier eine sehr preisgiinstige Losung
gefunden wurde, die das Einziehen von einer oder mehreren
Zwischenwinden im Hohlkammerprofil entbehrlich macht.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich-
nungen dargestellt und werden im folgenden beschrieben.

25

Es zeigen:
30 Fig.1 ein Hohlkammerprofil im Querschnitt und

Fig.2 ein Verbundprofil im Schnit.

Das in der Fig. 1 aufgezeigte Hohlkammerprofil 1 ist als
stranggepresstes Leichtmetallprofil ausgebildet und weist
grosse Profilwandungen 2, 3 auf, die an der Innenseite mit
T-férmigen Stegen 4 versehen sind. Auf diese T-formigen
Stege werden Einsatzstiicke 5 aus Kunststoff im Pressitz
geschoben, die zu diesem Zweck mit T-formigen Nuten aus-
geriistet sind.

In dem Ausfiihrungsbeispiel liegen die T-formigen Stege 4
in der senkrecht zu den Wandungen 2 und 3 verlaufenden
Mittenebene.

Es ist jedoch nicht erforderlich, dass die Stege fluchtend
iibereinander angeordnet sind. Auch eine Versetzung zuein-
ander oder die Anordnung von zwei oder mehr Stegen ist
moglich.

Die Stege kénnen auch L-formig oder schwalbenschwanz-
férmig sein oder einen freien Wulstrand aufweisen.

Diese Stege und die Aufnahmenuten in den Einsatzstiicken
miissen so ausgebildet sein, dass sich zwischen den wan-
dungsfesten Stegen und den Einsatzstiicken ein Formschluss
ergibt, durch den die Wandungen untereinander eindeutig
festgelegt werden.

In dem Ausfiihrungsbeispiel nach der Fig. 2 ist ein Ver-
bundprofil 6 dargestellt, das sich aus einem Hohlkammer-
profil 7, einem offenen Profil 8 und Kunststoffleisten 9
zusammensetzt. Das Hohlkammerprofil 7 ist ebenfalls wie
das offene Profil 8 aus Metall gefertigt. Die Rinder der
Kunststoffleisten 9 sind in Nuten der Metallprofile festgelegt.

Das Hohlkammerprofil 7 weist in die Innenkammer 10
ragende T-férmige Stege 4 auf, auf die Einsatzstiicke 11 aus
Kunststoff geschoben wurden. Diese Einsatzstiicke sind im
Abstand voneinander angeordnet. Durch das Hohlkammer-
profil 7, durch das offene Profil 8 und durch die Kunststoff-
leisten 9 wird eine Innenkammer 12 begrenzt, in der T-for-
mige Stege 13 vorgesehen sind, die fluchtend iibereinander
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liegen und mit den Wandungen 14 und 15 einstiickig sind. In dem Ausfithrungsbeispiel nach der Fig. 2 liegen die
Die Stege 13 sind iiber Einsatzstiicke 16 aus Kunststoff Stege 4 und 13 in einer Mittelebene des Verbundprofils, die
untereinander verbunden. senkrecht zu den Wandungen 14 und 15 verlduft.
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