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Pridavny drit na tavné elektrické zviranie austenitickych
manganchrémovych oceli
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Vynélez sa tyka zloZenia pridavného drod-
tu na tavné zvéranie austenitickych man-
gdnchrémovych oceli typu 17 % Mn 17 % Cr
elektrickym oblikom pod plynovou ochra-
nou alebo pod tavidlom alebo na ich bez-
oblikové zvaranie pod roztavenou froskou.

Austenitické mangédnchrémové ocele ty-
pu 17 % Mn 17 % Cr maji okrem vyhovu-
jacich mechanickych vlastnosti i dobré ko-
réziivzdorné vlastnosti a méZu dobre na-
hradit ocele obsahujtce nikel, najm# pri
pouZiti ako ocele Ziaruvzdorné pre vyrobu
kotlovych zariadeni.

K ich zvdaraniu literatira doporucuje oba- -

lené elekirddy chromniklové typu 21 % Cr
a 10 % Ni a typu 28 % Cr a 10 % Ni.
Dalej sG v literatire zmienky o tom, Ze
na zhotovovanie elektr6d pre ziskanie réz-
nych zloZeni austenitickych mangéanchro-
movych zvarovych kovov, vEetne typu 17 %
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Mn 17 % Cr, boli pouZité rézne austenitické
chrommangéinové jadrové drbty bez uvede-
nia ich chemického zloZenia alebo aspoii
typu. Uvadza sa iba, Ze sa sledovali zvaro-
vé kovy v rozmedzi 0,10—0,90 % C, 7,0 aZ
18 % Mn, aZ 21 % Cr, aZ 4,0 % Ni. Podrob-
ne sa uvadzaji popisy optimélneho zvaro-
vého kovu typu 16 % Mn, 1 % Ni, 16 % Cr,
a to takto: 0,30% C, 16 % Mn, 0,6 % Si,
16—189% Cr, 0—1,8% Vv, 1% Ni, aZ 4%
Mo, aZ 1% Nb, aZ 4 % W, aZ 1% Co. TieZ

-boli na pokusné zvaranie ocele typu CrMnN

poufZité jednak elektr6dy chromniklové typu
E 388 a jednak elektr6dy majice jadro z o-
cele CSN 17041, pricom ich obal obsahoval
dusikovy FeCr, FeMn, affiné nikel a feromo-
lybdén. Dalej bol pouZity chromniklovy drot
Cr 080 na zviranie predmeinych oceli pod
ochranou CO2. Ziskané zvarové kovy mali
nasledovné zloZenie:

PouZita C Mn Si Cr Ni N Ti

elektr6da

Typ MnCr 0,18—0,19 10,59 0,08 15,85 1,07 0,18 —
13,32 0,24 16,67 3,15 0,25 —

E 388 0,1 0,8 0,75 18 9 R —_

Cr 080 max. 0,15 5,2 0,6 18 7,2 — 0,15
8,2 1,0 19 8,2 0,25
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Uvedené rieSenie ddva sice uspokojivé vy-
sledky, av8ak ma viacero nevyhod. PouZita
jadrovina je odli$ného zloZenia od zvaro-
vého kovu; nezaisfuje zvarovému kovu
Ziadany obsah mangédnu pre velky prepal na
mangane z obalu a pre obmedzené moZnosti
vovéddzania feromangadnu do obalu; je ob-
taZne zhotoviteInd. Okrem toho zvarovy kov
sO0 znac¢ne zniZenym obsahom mangédnu ma
nedostacujiicu koréziivzdornost.

Pouzitim pridavného drdtu podla vynélezu
moZno tieto nedostatky prakticky odstrénit,
pretoZe jeho pouZitim ziskame zvarové kovy
blizke svojim zloZenim a vlastnostami z4-
kladnému materidlu. Operativne vlastnosti
pridavného drdtu si pritom velmi dobré
a plne vyhovujii poZiadavkdm kladenym na
zvéaracie droty.

Podstata vynéalezu spodiva v tom, Ze pri-
davny drét, resp. jadro na vyrobu elektro-
dy obsahuje do 0,30 % uhlika, 12 aZ 22 %
mangédnu, do 1,5 % kremika, 13 aZ 22 Y%
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chrému, do 2 % titanu, do 2 % molybdénu,

do 2 9% vanéadia, do 2,5 % ni6bu a tantalu,
do 1,5 % volframu, do 4 % niklu a kobaltu,
do 0,5 % dusika, okrem nedistot; zbytok
je Zelezo. Pritomnost dal3ich prvkov, ako
boru, zirkénu, védpnika, hlinika a pod. je
tieZ moZné4, aviak prospe$na len v celko-
vom mnoZstve do 1,5 %, z ¢oho hlinika mdo-
Ze byt maximélne do 1 %.

Pritom obsahy bliZ§ie spodnej hranici prv-
kov sii vfhodnejSie pre zvdranie pod ochra-
nou plynov a pod tavidlom.
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PouZitim pridavného drdtu podla vynéle-
zu o zloZeni 0,09 % uhlika, 0,6 % kremika,
20 % mangénu, 17,5 % chrému, 0,2 % tita-
nu, 0,85 % molybdénu, 1,1 % ni6ébu a tanta-
lu, 0,3 % dusika, okrem neéistét, ako sira
0,021 % a fosfor 0,022 % ako i n&hodile
primieSanych prvkov, ¢o v danom pripade
bolo 0,19 % medi, a zbytok Zelezo, bol zva-
reny z&kladny ocelovy material typu 17 %
Mn 17 % Cr vo tvare trubitky o hribke
5 mm pod ochranou argdnu elektrickym
oblidkom. Dosiahnuty zvar bol bez necelist-
vosti, ako st poéry a praskliny, a mecha-
nické vlastnosti spoja dosahovali hodnoty
zdkladného materidlu.

Dalej bol pridavnym dro6tom podla vy-
nédlezu o zloZeni 0,06 % uhlika, 14 % man-
génu, 16,5 % chrému, 0,5 % kremika, 0,8 %
vanadia, 0,85 % ni6ébu a tantalu, 0,6 % volf-
rdamu, 3,5 % niklu, 0,12 % béru, okrem ne-
¢isto6t, ako sira 0,018 % a fosf6r 0,019 %,
ako i ndhodile primieSanych prvkov, ktorym

" v danom pripade okrem 0,12 % medi bol i
stopove pritomny arzén, a zbyiok Zelezo,"

bol zvareny rovnaky materidl a za rovna-
kych podmienok, ako je v predchddzajiicom
pripade uvedené. Hotovy zvar, ktory bol
hutny, bez necelistvosti, preukazoval rov-
naké mechanické viastnosti ako zvar v pr-
vom pripade a mal naviac eSte vySSiu odol-
nost proti oxydéacii za vySSich teplét, t. j.
tepldt vysSS€ich ako 500° C.

PREDMET PATENTU

_ 1. Pridavny drdt na tavné elektrické zva-
ranie = austenitickfch manganchrémovych
oceli typu 17 % Mn 17 % Cr v ochrannej
plynovej atmosfére, pod tavidlom alebo pod
roztavenou troskou, vyznacujici sa tym, Ze
obsahuje do 0,30 % vahového uhlika, od 12
do 22 % vahovych mangédnu, do 1,5 % va-
hového kremika, od 13 do 22 % véahovych
chrému, do 2 % véahovych titanu, do 2 %
védhovych molybdénu, do 2 % vahovych va-
nadia, do 2,5 % vahovych niébu a tantalu,

as
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do 1,5 % vahového volframu, do 4 % va-
hovych niklu a kobaltu, jednotlive alebo
v kombinécii, do 0,5 % vahového dusika a
zbytok Zelezo s nevyhnutnymi primieSanymi
legovacimi prvkami a necistotami beZne sa
vyskytujicimi u uSlachtilych oceli.

2. Pridavny drdt podla bodu 1 vyznacluji-
ci sa tym, Ze obsahuje do 1 % vahového hli-
nika, do 0,5 % vahového boéru, zirkénu a
vapnika, jednotlive alebo v kombinécii.
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