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本发明公开了一种挤压式管路连接系统，包

括至少2个支管，两两相邻的支管之间通过连接

结构进行连接，所述连接结构包括接头体、密封

圈、密封凸起及锁紧螺母，所述密封凸起靠近所

述支管的端部沿所述支管的周向通过挤压形成，

接头体、密封圈、锁紧螺母三个部件紧密配合在

一起就能组装形成安全、零泄漏的管道系统，它

成功的解决了管道连接中密封问题和施工速度

问题。由于采用密封圈软密封的形式，连接管路

时，这种密封形式使得管路在受到拉伸应力过大

时会及时进行补偿，所以不会导致管道泄漏。
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1.一种挤压式管路连接系统，其特征在于，包括至少2个支管，两两相邻的支管之间通

过连接结构进行连接，所述连接结构包括接头体、密封圈、密封凸起及锁紧螺母，所述密封

凸起靠近所述支管的端部沿所述支管的周向通过挤压形成，所述接头体的两端分别套设于

两两相邻的支管的外部，所述接头体的两端面沿所述接头体的内侧壁由外至内开设有锥形

密封面，所述接头体的两端固定连接所述锁紧螺母的内侧壁，所述密封凸起的两端分别紧

靠所述接头体与所述锁紧螺母，所述密封圈设置于所述锥形密封面、所述支管与所述接头

体三者之间形成的密封槽内。

2.如权利要求1所述的一种挤压式管路连接系统，其特征在于：所述锥形密封面的锥面

与水平线之间的夹角为24度。

3.如权利要求1所述的一种挤压式管路连接系统，其特征在于：所述密封圈的形状与所

述密封槽的形状相匹配，所述密封圈在自然状态下的体积大于所述密封槽的容积。

4.如权利要求1所述的一种挤压式管路连接系统，其特征在于：所述密封圈采用氟橡胶

材料制作而成。

5.如权利要求1所述的一种挤压式管路连接系统，其特征在于：所述密封槽对应的支管

的外壁沿所述支管的周向开设有安装缺口。

6.如权利要求1所述的一种挤压式管路连接系统，其特征在于：所述接头体的两端于接

头体的外侧壁设有外螺纹，所述锁紧螺母的内侧壁开设有与所述外螺纹相匹配的内螺纹。

7.如权利要求1所述的一种挤压式管路连接系统，其特征在于：所述支管的内侧壁涂覆

有耐腐蚀材料层。
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挤压式管路连接系统

技术领域

[0001] 本发明涉及管路连接系统技术领域，具体涉及一种外径在6毫米-42毫米，工作压

力小于800公斤的管路连接与密封的挤压式管路连接系统。

背景技术

[0002] 传统上针对外径在6毫米-42毫米，工作压力小于800kg的管路连接与密封，通常采

用卡套2’连接系统。卡套2’连接系统的结构如图1所示，包括接头体1’、卡套2’及锁紧螺母

3’，所述接头体1’的两端于接头体1’的内侧壁由外至内开设有锥形密封面，接头体1’的两

端于接头体1’的外侧壁设有外螺纹，所述锁紧螺母3’的内侧壁开设有与所述外螺纹相匹配

的内螺纹，所述卡套2’设置于所述接头体1’与所述锁紧螺母3’之间，其一端紧靠所述接头

体1’，另一端紧靠所述锁紧螺母3’，所述卡套2’紧靠所述接头体1’的一端设有与所述锥形

密封面相匹配的内刃。当进行管路的连接和密封时，首先将2个锁紧螺母3’、2个卡套2’分别

套设于2个管路上，然后将接头体1’两端的外螺纹与锁紧螺母3’的内螺纹对接拧紧，使得锁

紧螺母3’对紧靠其的卡套2’施加一个轴向压力，使得卡套2’前端的内刃插入管路与锥形密

封面之间，使得锁紧螺母3’与卡套2’被固定于管路的外部。锁紧螺母3’对卡套2’产生轴向

推力，使得卡套2’的内刃与接头体1’的锥形密封面形成接触硬密封。

[0003] 以上密封结构存在以下缺陷：

[0004] (1)卡套连接系统预装时较难达到管路与接头体的同轴度，稍有偏斜就会造成密

封失效，导致管路泄露。

[0005] (2)预装时预装力难以控制，预装力过大或者过小都会卡套失去密封作用。

[0006] (3)连接管路时，如果没有留足够的变形余量，使管路在受到拉伸应力过大时会造

成卡套的密封不严，导致管路泄露。

[0007] (4)连接管路时，如果受到侧向力过大时会造成卡套的密封不严，导致管路泄露。

[0008] (5)卡套连接系统不能多次拆卸，否则也会使密封性能失效，导致管路泄露。

[0009] (6)卡套连系统属于金属硬密封，如果管路震动比较大会导致密封失效，导致管路

泄露。

[0010] (7)由于国内卡套的材料和热护理技术不过关，通常采用进口的卡套，使得管路连

接的成本居高不下。

发明内容

[0011] 本发明所要解决的技术问题是提供一种挤压式管路连接系统，它可以解决现有技

术中卡套连接系统连接不牢靠、使用寿命短、管路易发生泄露的问题。

[0012] 为了解决上述问题，本发明采用以下技术方案：

[0013] 本发明提供一种挤压式管路连接系统，包括至少2个支管，两两相邻的支管之间通

过连接结构进行连接，所述连接结构包括接头体、密封圈、密封凸起及锁紧螺母，所述密封

凸起靠近所述支管的端部沿所述支管的周向通过挤压形成，所述接头体的两端分别套设于
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两两相邻的支管的外部，所述接头体的两端面沿所述接头体的内侧壁由外至内开设有锥形

密封面，所述接头体的两端固定连接所述锁紧螺母的内侧壁，所述密封凸起的两端分别紧

靠所述接头体与所述锁紧螺母，所述密封圈设置于所述锥形密封面、所述支管与所述接头

体三者之间形成的密封槽内。

[0014] 作为优选的技术方案，所述锥形密封面的锥面与水平线之间的夹角为24度。

[0015] 作为优选的技术方案，所述密封圈的形状与所述密封槽的形状相匹配，所述密封

圈在自然状态下的体积大于所述密封槽的容积。

[0016] 作为优选的技术方案，所述密封圈采用氟橡胶材料制作而成。

[0017] 作为优选的技术方案，所述密封槽对应的支管的外壁沿所述支管的周向开设有安

装缺口。

[0018] 作为优选的技术方案，所述接头体的两端于接头体的外侧壁设有外螺纹，所述锁

紧螺母的内侧壁开设有与所述外螺纹相匹配的内螺纹。

[0019] 作为优选的技术方案，所述支管的内侧壁涂覆有耐腐蚀材料层。

[0020] 本发明的挤压式管路连接系统无需预装，由于是通过挤压成型机将管路一体成

型，采用密封圈软密封的形式，解决了现有卡套连接系统由于连接偏心、震动、拉伸力过大、

侧向力过大、多次拆卸等原因导致的密封失效、管路泄露等问题。

[0021] 显而易见，挤压式管路连接系统由接头体、密封圈、锁紧螺母三个部件紧密配合在

一起就能组装形成安全、零泄漏的管道系统，它成功的解决了管道连接中密封问题和施工

速度问题。与传统卡套连接系统相比，本发明的连接系统具有以下优点：

[0022] (1)挤压式管路连接系统采用密封圈软密封的形式，即使管道有一定程度的同轴

偏斜，也不会造成密封失效，导致管路泄露。

[0023] (2)挤压式管路连接系统是直接在管道上挤出密封凸起，所以不存在客套预装力

过大或者过小引起的密封失效问题。

[0024] (3)由于采用密封圈软密封的形式，连接管路时，这种密封形式使得管路在受到拉

伸应力过大时会及时进行补偿，所以不会导致管道泄漏。

[0025] (4)由于采用密封圈软密封的形式，连接管路时，这种密封形式会使得管路在受到

侧向力过大时会及时给予补偿，不会造成管路泄露。

[0026] (5)挤压式管路连接系统由于采用管路一体成型及密封圈软密封技术，这种结构

允许多次拆卸，不会导致密封失效。

[0027] (6)挤压式管路连接系统由于采用管路一体成型及密封圈软密封技术，使得管路

连接省去了昂贵的卡套费用，降低了管路的连接成本，提高了施工速度。

附图说明

[0028] 下面结合附图与具体实施例对本发明作进一步详细说明。

[0029] 图1为背景技术卡套连接系统的结构示意图；

[0030] 图2本发明挤压式管路连接系统的结构示意图。

[0031] 其中，附图标记具体说明如下：

[0032] 背景技术：接头体1’、卡套2’及锁紧螺母3’。

[0033] 具体实施方式：第一支管1、第二支管2、接头体3、密封凸起4、锁紧螺母5、密封圈6。
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具体实施方式

[0034] 如图2所示，一种挤压式管路连接系统，包括第一支管1与第二支管2，第一支管1与

第二支管2的内壁涂覆有耐腐蚀材料层。第一支管1与第二支管2之间通过连接机构进行连

接。

[0035] 连接机构包括接头体3、密封圈6、密封凸起4及锁紧螺母5，密封凸起4设置有2个，

分别设置于第一支管1与第二支管2上靠近端部的位置，密封凸起4沿第一支管1、第二支管2

的周向通过挤压机挤压形成。接头体3的两端面沿接头体3的内侧壁由外至内开设有锥形密

封面，锥形密封面的锥面与水平线之间的夹角为24度。接头体3的两端分别套设于第一支管

1、第二支管2的外部，接头体3的两端于接头体3的外侧壁设有外螺纹，锁紧螺母5的内侧壁

开设有与外螺纹相匹配的内螺纹，接头体3的两端与锁紧螺母5通过内螺纹、外螺纹连接。密

封凸起4的两端分别紧靠接头体3与锁紧螺母5，密封圈6设置于锥形密封面、支管与接头体3

三者之间形成的密封槽内。密封槽对应的支管的外壁沿支管的周向开设有安装缺口7，密封

圈6的形状与密封槽的形状相匹配，密封圈6在自然状态下的体积大于密封槽的容积，密封

圈6采用氟橡胶材料制作而成。

[0036] 工作原理：当需要进行管路连接和密封时，首先将锁紧螺母5套设在第一支管1、第

二支管2的外壁上，通过挤压成型机在第一支管1与第二支管2上形成密封凸起4，之后将密

封圈6放置于密封凸起4的前端，将接头体3两端的外螺纹与锁紧螺母5的内螺纹用手对接拧

紧，形成管路的初步连接，然后采用扳手进一步拧紧锁紧螺母5，使得密封圈6所在的密封槽

的空间逐渐减小，密封圈6被压缩变形，将管路与接头体3之间唯一的泄露点堵住，达到管路

连接和密封的目的。

[0037] 以上应用了具体个例对本发明进行阐述，只是用于帮助理解本发明，并不用以限

制本发明。对于本发明所属技术领域的技术人员，依据本发明的思想，还可以做出若干简单

推演、变形或替换。
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图1

图2
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