AMINISTERO DELLO SVILUPPG ECONOMICO
DIRETCAE GENERALE SER LA TUTELA DELLA PROPRIETA INDUSTRIALE
UERCIO TTRLIANG BRBVETT EMARCH

IDOMANDA NUMERO [[101995900433582|

[Data Deposito l07/04/1995 |
|Data Pubblicazione ||07/ 10/1996 |
[Priorita |P19401508-|

|Nazi0ne Priorita ||BR |

|Data Deposito Prioritﬁ” |

|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0
A3 b |

Titolo

DISPOSITIVO AUTOMATICO PER IL TAGLIO E LA SAGOMATURA DI PARTI DI
CALZATURE.




DESCRIZIONE dell "invenzione

industriale dal titolo:

“Stanzmaschine fir

grandsonlen"
“Dispositivo automaticao

per ii taglio e la

t
sagomatura di parti di calzature”
4

dis J. Morhbach & Cia. Ltda, nazionalita brasiliana,

R5-23% Nr. 1200, Rairo Roselandia, FIZSE-000 Nowvo

Hamburgo (Brasile)

Inventiore designato:r Mohrkach, Johannes

Depositata il: =7 APR 1935 .

I 254000581

1
- '
H

DESCRIZIONE :
L'invenzione 51 riferisce, a dispositivi

automatici per 11 taglic e la sagomalura di parti di

calzature, secondo 11 preambolo della rivendicarione

1.

i

Per il taglio o la sagomatura di parti i

}COBACC! & PERANI S.p.A.

calzature, ad esempic di suole,' insaerti, punte,
parti tagtiatle

»

BLC. VETGANG tradiziornalmente

impiegati due matodis il lavoro marnuale 2 Ta

produzione automalica. Nel primo mstodo, un operaio

i
appoggia 1l coltello di sagomatura con la mano sul

materiale da taglioc stesso

SEJOMAres il viene

effettuato

per mezzo di una pressione prodotta con

mezzi idraulici o meccanici. Dopo 11 taglio il

maleriale sagomalo wviene a sua volla rimosso dal

coltello con la mano.
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Nelle note macchine automatiche, 11 coltelleo di

. - + . -
sajgaomalura deve venire fissato su di una piattaforma

di  ancoraggio. Inoltre in aqueste macchine sulla

piattaforma  di ancoraggio e intorno al coltello di

sajomatura e sopraltiullo anche all’interno di guestlo

dev ‘essere disposto un supporto in materiale

elastomero, il gquale & pid alto  del coltello di

saqomatura, per fare inw modo che sia 11 materiale
t

asportato nella sagomatura sia anche 1l materiale

rimanente possa  nuavamente venire rimosso dal

coltello. 11 Tasso di pruduzione: fondamentalmente

elevalo di questi dispositivi automalici viene perd

fremato dal fatto che 1 pezzi sagomati devono venire

rimossi uno alla valta dalla macchina.

i

E° 9i& anche noto un dispositivo di sagamatura
1

i
automatica che impiega coltelli di  sagomatura con
1
1

una altezza fino a 100 wmwm. La ﬁarte interna del

»

coltelln di  sagomaturas serve da magazzino di
raccolta  per le parti sagomate. Un tale coltello

pard comporta coesti notevolmente superiori.

Mei noti dispositivi di sagomalura, come @

1

stato ricordato i coltelli di sagomatura devono

[
venire in un primo  ltempo fissati su  di una

piatlaforma  di  anceoragagio ¢ la piattaforma di

ancoraggio poi deve venire fissata da parte sua

|
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sulla macchina. S si pensa che pe% ciascuna singola
parte che deve venire asportata mediante sagomaltura,
per ciascuna grandezza per ciascun modello di
calzatura e per ciascun tipo & negessario un proprio
coltello di sagomalurs, si pub facilmente immaginare
quanto tempo wviene perduto in ciascun turno di
lavorn per la sostituzione costante dei coltelli di
sagomalura.

Alla base della presente invenzions sta guindi
il problema di indicare un dJdisposttive automatico
migligrata per il taglioc e la sagomatura nel guale
la sostituzione dei coltelli =i syviluppa in un modo
notevolmenie pild semplificato e aceslerato, e con il
quale in una singola  faze di  lavero e 50T
interruzicone =i possono sagamars Jrandi  numeri  di
pezzi.

Questo problema viene risoglto mediante LETY

;

dizposilivao avenle le caratieristiche della
rivendicaziaone 1.

I wvanltaggi della presente invenzione sono i
seguenlis

- & adaltia per coltelli di sagomatura di tutte

le dimensioni e forme.

— Boslituzione semiautomatico a totalmente

automatica dei coltelli di sagomatura, grazie ai



supporti per i colielli azicnati mediante cilindris

f

1
— mancanza delle piattaforme di ancoraggic per

i coltelli di sagomaturay

- mancanza del supporto in materiale

elazsltomeros

- sicure alloggiamento intermedio di grandi
quantita di pezzi di materiale sagomalto nella testa
di taglioy

- prelievo aulomatico del materiale asporltalo

mediante sagomaltura dalla testa di sagomaluras
vanlaggiose ulteriori esecuzione

dell ' invenzione 51 ricavano dalle rivendicarioni
1

subardinate, alle quali si farad qui riferimenio.

Fasse verranno descrittie con maggior dettaglio sulla
3310

base del disegno e soltto Furmé di esempi di

ggeCUuzione, nei gquali

la Ffigura 1 moslra una sezisne di una  prima

I

forma di esecuzione di una testa di sagomalura,
|

la figura 2 mostra una vista, parzialmente

interrotta, di wna seconda forma di esecuzione di

una testa di sagomatura,

la figura 3 mostra una vista in pianta della

Lesta di sagomalura della Figura 2, depo

l'asportazione della piastra di copertura e

1
la figura 4 mosltra una’' visla laterale



i

schematica della testa di sagomatura durante il

prelievo automatico del materiale asportato.

. . . | .
La fFfigura 1 moslra in sezione una prima  forma
1
v - - . !
di esecuzione di una tesltla di sagomatura 1, nella

i
50N0 sopralttutio iliuslratle le parti

per i1 fissaggio di un coltello di

quale

necessarie

sagomalura 7.

51 Ficonoscs una pliastra di fonde 2, qui o di

wd b
¥

forma circolare, sulla quale sono fissamente montate

tre travi wveriticali 4, 5, &, sulla cui eslremild

superiere & fissalta una piastra di coperiura 3, che

qui  non & visibkile. La piastra di fondo 2 presenta

una cavita che corrisponde al pid grande tra i

eoltelli di sagomatura 7 da impiedare.

Il fissaggioc del colteilo  di sagomalura 7

1

H
avviene per mesco di orecchi B ricavati di formatura

stulla  parte esterna. Su di un lato il coliello di

sagomatura 7 appoggia  conitro una delle Lravi &

disposla fisse in senso verlicale. Sul lato della

piastra di fondo & che zi trova di fronte alla trave

- - . i
4 wiene ricavato esternamente rispelilo alla trave
1

fissa & un motore di comando 18, il guale aziona un

i

alberino filettato 19, pEr mezz del quale un
supporte & braccie 13 si pub spingere avanti e

indietro. Il supporto del braccioc 13 vigne inolire

JACOBACC! & PERANI S.pA.
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guidate =su di una leva 20. Sul supporto del braccio

13 zono allaoggiate gcon puﬁsibiliﬂa di inclinazione

3

dug leve di appoggio 9. Sulle loro estremit&d l1ibere

& ogni volta fissalo con possibilitd di inclinazione

i

un suppeorto 10 per un ceoltello, Ql quale per mez=z

di cilindri 12, che sono posi:inn%ti al di sopra del

della sezioneg ¢ gquindi nen si  possone  qui

1

piano

vedere, vengong orientati mediante il caltello di

sagomalura 7 o medianle 1 suoi orecchi 8.
Quando il motore 8 viene posto in rotazione, si

sposta 1l supporio a braccio 13. Questo movimenlo si

Lrasmetle alla leva di appoggio ? e da questa suai

supparti 10 dei coltslli. Se il supporto & braccio

13 viene spostalo verso la parte cenlrale della

piaszira di fondo 2, aumenta la distanza rveciproca

EXvRylsl

G
19

Lra 1 supporiti dei coltelli 40, per cui si [

fissare coltelli di sagomalura di maygiori

* 1
dimensioni. Se 1l supporto a 'braccio 12 viene

spostalo verso il bordo della piaﬁtra di fondo Z, si

riduce la distanza reciproca tra'i supporti 10  dei

coltelli, per cui si possong fissare anche coltelli
di gagomalura di dimensioni minori.
i

I supporti a braccio 10 si sviluppano

i
per l"intera altezza della testa di

¢

praticamente
)

Essi formano percid 'insieme alla trave

sagomatura 1.
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fissa & un magazzino di  raccolta per le parti
sagnmatle.
Sulla trave fissa & viene inolitre alloggiata

uns leva orientabile 15, sulla cuil estremita libera

& fissata una trave di appeoggio 14, La leva
orientabile 13 wviene arionata da un cilindro 16 il
quale & allasggialo sulla trave Fiésa . La tLrave di
appoggio 14 fissa inoltre il cﬂltglla di  sagomatura
73 inollre essa si sviluppa anche praticamente per
l'intera altezza della testa ‘di sagomalura @
completa  wguindi il magazzino per la raccolla deile
parti sagomate. |

1 sensori 17 controllano il corretto
posiziaonamento degli crecchi 8: del coltello di
sagjamaltura V. Nel caso chs un coltello di sagomatura

7 dovesse venire impigegalto in modo errato, guesto

fallia viene riscontrato dal comando mediante

2

calenlatere abbinato e viene segnalalo al personale

addetio.

i
L& figura 2 mostra una vista parzialmente

interrotta di una  seconda forma di esecurione

ampliata di una tesla di sagomalura 1. Si riconosce
la piastra di fondo Z, una piastra di copertura 3 e
tra di esse le Lravi verticali fisse 4, 5, 6. Questle

parti formano l1'intelaiatura della Lesta di



sagematura 1. ;
5i riconosce inoltre il coltello di sagomatura

~

7 impiegato nella piastra di fondo £ conm orecchi
|

laterali 8. 5ul lato di sinistra nella figura, il

cnltello di sagomatura 7 wiene mantenute fisso da
)

una piastra di bleccaggio 11, e sul lato destro
nella figura vienes mantenuto dai supporti 10 dei
coltelli. La piastira di bloccaggio 11 si Pl
spostare:; essa viene azionata da QH cilindro 29, il
quale e montalto sul late superior% della piastra di
fondo 2 1figure 1T & d).

Al di  sotlo della piastira di fondo 2 viene

ricavata una piliastra di espulsione &2 per 1 residul

——

del materiale. La pilastra di espulsione 22 & fissata

H
su rotaie di gquida 23, le aquali si sviluppang eontro

gquide 24 sulla piastra di fondo'Z, e pub venire

i

spastalta verso il basso e verseo 17'alto per mezzo di

P

cilindri 30. Mediante la piastra di espulsione 22
vangono espulsd i residul del malteriale che si song
blocecatli sulla parte esterna ,sul coltello di

tranciatura 7.

Al  di sollo della piastra ﬁi coperiura 3 si

riscontrano dei cilindri 12, per mezzo dei quali
vengano spostati i supporti 10 dei coltelli.

Sulla trave fissa & s5i riscontra il comando 18



per  1'alberino filettato 19 per lo spostamento del

supporli a braccio 13. 11 momento di rotazione del
motore 18 viene Lrasmessn mediante una catena 323.

La figura 2 mostra una vista in pianta della

testa di sagomatura 1 della figura 2, dopo avere

rimossa la pilastra di cgperturagﬁ. La piastra di
fondo Z presenta  una ampia cavita, per  cul  si
possong impiegare coltelli di sagomatura di tutte le
dimensioni & di tutte le forme. Vengono implegate
due Travi di supporlto verticali ?4 per 11 supportao
aggiuntivo di  celtelli di sagomatura 7 che so0n0
anche di maggiori dimencioni e di manjigtora
lunghezza. Ciascuna trave di appoggio 14 e la leva
orienftabile 15 ad essa abbinala vengono spostate da

i opraprio cilindeo 14,

Infine =1 riscontra che il metore 12 sposta per

messn di g alberino filettalo 1% un telaio

1 3

ausiliesrio 20, sul quale sono articolati i1  due
cilindri 12 che spostano i supporti dei celtelli 0.

Grazie a gquesta struttura i cilindri 12 e 1 supporti
a braccio 13 vengono regolali contemporaneamente e

in sensi epposti con le lore leve di supporte 9, per

cui si possono  fissarg con grande rapidita

alternativamente grandi e piccoli coltelli di

sagjomalura 7.

10



In ogni operazione di sagomatura, la testa di

sagomalura 1 viene spostata da una pressa idraulica

0 meccanica, per cui il coltelle di s=sagomatura 7

effetlua la sagomatura di un corrispondente perzo di

materiale. Melle operazioni di sagomaltura successive

il materiale asportato mediante sagomatura aumenta

inizialmente nel coltello 7 & si accumula poi  verso

i'alto nel magazzine 21 formato dalla trave fissa &,
dai supporti 10 del coltello e dalle travi di

supporlo verticali 14, Con una adatta altezz della

testa di  segomatura 1, si peosseno in  ftal modo

raccogliere temporaneamente Jrandi quantita di parti

asportale mediante sagomatura.

MNoen appena & stalo asportato dalla sagomatura

il numern di gpezzi velulo, la testa di sagamatura 1

viene svuotata. Questa operazi@ne & illustrata

schamalicamente nella figura 4. In un primo  tempo
un eslratiore 25 pocizionate al di sotto della testa
di  sagomatura 1, e azionato da. un cilindro 21,

solleva 1la pila di materiale '3 attraverso il
|

collello 7 fino all’altezza della piastra di  fondo

£. Successivamente vengono allontanati medianle

inclinazione i supporti 10 del coltella ed

evenltualmente le travi di supporto verticali 14. Un

espulsore 26 oposizisnato accanto alla testa di

11

JACOBACCI & PERANI S.pA.



sagomatura 1 e azieonalto da un cilindro Z7 espelle

poi la pila di materiale 32, dalla tlesta di

=

sagomalura 1 su di una piattaforma lalterale 2

1

crollegata con 1l'intelaialura della macchina. Questa

operazione si svolge con rapiditad e soprattultn in
modo completamente avdtomatica.

1'gspulsore Z& =2 1l'estrattors 25

Mon appena

S0na nuovamente

1

ritornati indietro, si pub sostituire il coltello di

1

sagqomatura 7 in modo semiaulomalico o} anche

completamente automaticon.

-

12
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RIVENDICAZIONI

1. = Dispositive automatico per i1l taglio & la
sagomatura di parti di calzature, che comprende una

testa di sagomatura (1), sulla quale & fiszato con

|
possibilita di sgstituzione un collello di

sagqomatura (7)), caratterizzato dalle proprietds:

— la testa di sagomalura (1) comprende

== una piastra di base (2,

—= una pitastra di copertura (37,

- travi wverticalli fisse (4, 35, &) che
collegans guest "ultlima,

~-— almeno un supporto (10) del coltello,

~=— il guale & alloggiate con possibilitd di
inclinazione su di una leva di supporto (9},

-——— la qguale da parte sua & alloggiala con

possibilita di  inclipazions su di  wun supportio a

braccio regolabile (137,
il coltello di sagomatura (7) & provvisto di
orecchi (B) disposti sull ‘esterna,

== 1 quali da parte loro sono fissati per mezzo

di una piastra di bloccaggio (11f,

]

—— e d'altra parte mEdiantefi supporti (10) del

coliello sulla piastra di fondo (2).

Z. — Dispositivo secondo la rivendicazione 1,

caratlerizrato dalla proprieta:

13



- il coltello di sagomatura (7)Y & appoggialo su

i

una delle travi (4).

3. — Dispositivo secondeo la rivendicazione 1 o
2, rcarattierizzalo dalle propriataf

- wvengono impiegati due supporti (10} del
coltello,

-~ le loro leve di supporto (%) sono alloggiate
ron possibilita di inclinazione sulla zlesso
supporlo a braccio {(13).

4. - Dispositive secondo L dells
rivendicazieni da 1 a 3.

caratierizzato dalle proprie?é:

- ciascun supportc del foltello S i <20 Rs]
orientare mediante cilindri (12),°

— il cilindro (12 alloggia nella zaoana della
piastra di copertura (3).

5. - Dispositive secondo una delle
rivendicazioni da 1 a 4, caratterizzato dalla
proprieti:

- il supporto a braccio (135 S1i Fud  spostare
per mezzo del motore (18) e dell alberino filettato
(1923,

& - Dispositivo secondo una delle

1
rivendicarioni da 1 a 5, caratterizzatlo dalla

proprietia:

14



[

-~ viene impiegate un telaio éusiliario (20,

—— syl vuale & articonlato/scne articolati il

t

cilindro/i cilindri (12) per l‘orientarione del

supporto/del supporti (10) del collello

—— & che si pud regolare 1 senso  contrario

-3 -

riepetlo al supporlo a braccie €1é) pey mezzo di un
|

alberino filetltato (19).

7. - Dispositivo secondo una delle

rivendicazieni da 1 a &, carallerizzato dalle
proprieta:s |

— sulla trave (4} & alloggiata almeno una leva
orientabile (13),

- 1a leva orientabile (15) & tLrascinata

mediante cilindri {(1&6),

- gulla leva orientabile (13) & fissata una
trave di supporto (14) verticale,

—— la gquale =i dispone sul coltello di

3

sagomalura (7)) e fissa ulteriormente quest ' ultimo.
8. - Dispositivo secﬁndo una delle
rivendicazioni da 1 a 7, caratterizzato dalle
proprieta:
-~ al di sotto della piastra di fondo (2) viene
ricavala una plastra di espulsione (22} per i

residui del materiale,

- la piastra di espulsione (E2) &

15



—— fizsata su rotaie di guids (Z3) e

-— 51 pub spostare verticalmenltle per mezzo di

cilindri (30).

g. - Disposiliva secondo una delle

rivendicazioni da 1 a @, caratlerizzato dalle
il

proprieti: '

— i supporti {(10) dei coltelli ed eventualmente

le travi di supporto (44) si sviluppano per 1 intera

altezza della testa di sagomatu}a (1) e formano

insieme con  alma2no una delle travi fisge (&) un

magazzino (21 di raccolla per 11 materiale

asportato nelia sagomatura.

10, - Dispositivo secondo una delle

rivandicazioni da 1 a ;. car?tterizzato dalla
|

proprielis:
1

= semnsorl {17} controllano 17alloggiamento

carretia degiil orecchi  {3) del toltello di

F

sagnmalura (7).
T1. - Dispositivo secnndo Uunsa delle

rivendicazioni da 1 a 10, caratterizzato dalle

proprieta; :

= al di solio del coeltelio di sagomatura (7)

'

viene ricavate wun estrattore (Z25) rivelto verso
l'alto,

—-— trascinato da un cilindro (31},

16
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- accanto alla testa di sagdmatura (1) viene

ricavato un  espulsore  (26) rivollo in S8Ns50

latevrale,

—~= trascinato da un cilindro:(27),

- il nguale allontana il malteriale (32
asporlato nella sagomalura dal magazzino (Z13
spostandolo su di una piattaforma (29) o simili.

PIR INCaRIOD
D SERRA
2
{ o per gli altilf
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