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Sposéb mecowania koncowek przewodow elektrycznych oraz
zacisk sluzacy do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposéb
mocowania koncowek przewodoéw elektrycznych,
zwlaszcza aluminiowych, polegajacy na promie-
niowym osadzeniu konhicéwki w kanalku gniazda
oraz jej zaci$nieciu i odksztalceniu za pomocag iba
wkretu, uniemozliwiajgcemu wysuniecie jej z gnia-
zda, a takze zacisk stuzgcy do stosowania tego
sposobu i umozliwiajgcy réwnoczesne mocowanie
i polgczenie elektryczne kilku koncéwek przewo-
dow.

Znany ‘dotychczas i majcze§ciej stosowany spo-
s6b mocowania przewodéw elektrycznych, zwlasz-
cza aluminiowych, polega na zaciskaniu koncéwki
przewodu umieszczonej stycznie do wkretu przez
teb tego wkretu. Zasadniczg wada tego sposobu
jest wysuwanie sie koncéwki tego przewodu w
trakcie obrotu wkretu, co zmniejsza pewnoéé za-
mocowania przewodéw. Wskutek tego stosowane
sg réwniez zaciski, w ktérych wkrety si; zaopa-
trzone w podktadki zaciskajgce koncéwke przewo-
du, jednak powodujg one wylgcznie dociskanie
przewoddw mie Scierajgc z jego powierzchni nalo-
téw, a zwlaszcza tlenkéw tworzgcych warstwe izo-
lacyjna, w wyniku czego zwiekszony zostaje spa-
dek napiecia ma zacisku. Inng podstawows wada
opisanych sposob6w mocowania koncéwek jest
mozliwo§é zamocowania w zacisku tylko jednego
przewcdu, wskutek czego w przypadku lgczenia
elektrycznego kilku koncowek niezbedna jest taka
sama liczba zaciskéw, polgczonych dodatkowo ze
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soba za pomocg elementu z materialu przewodzg-
cego. W takim lgczu wieloprzewodowym wystepuje
stosunkowo znaczny spadek napiecia spowodowany
diuga drogg przeplywu pradu przez podkiadki,
teb i rdzenie wkretéw oraz lgczniki.

Znane s3 réwniez sposoby mocowania kilku
przewodéw w zaciskach tulejowych, w ktérych
koncéowka jest dociskana zakonczeniem wkretu
umieszczonego prostopadle do osi przewodu, ale-
znajdujg one zastosowanie wylgcznie do zaciska-
nia przewodéw z materialu o stosunkowo znacz-
nej twardosSci i sprezystosci (na przyklad miedzia-
nych), natomiast nie jest dopuszczalne ich stoso-
wanie do mocowania przewodéw aluminiowych.

Powyzsze wady i niedogodnoéci usuwa spaséb
mocowania przewodéw, zwlaszcza aluminiowych,
wedlug wynalazku, polegajacy ma osadzemiu kon-
cé6wek w kanalkach gniazda, skoénych do osi
wkretu i zaciskaniu ich oraz odksztalcania przez
leb dokrecanego wkretu.

Zacisk shuzacy do stosowania sposobu wedlug
wynalazku umozliwia mocowanie i polgczenie
elektryczne w jednym gniezdzie dwéch lub trzech
przewodéw, przy czym wskutek przeptywu pra-
du bezpoSrednio przez 1leb wkretu zmniejszony
zostaje okolo trzykrotnie spadek mapiecia w po-
réwnaniu. do stosowanych dotychczas zaciskéw
wieloprzewodowych. Ponadto wskutek klinowe-
go odksztatcenia koncéwki przewodu jest catko-
wicie uniemozliwione jego wosiowe wysuniecie
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Z gniazda, dzieki czemu zacisk wedlug wynalazku
jest znacznie pewniejszy w dzialaniu w poréwna-
niu do znanych zaciskéw, a tarcie i odksztalcanie
koncéwki w trakcie jej mocowania powoduje
starcie nalotéw zwlaszcza tlenkéw i znacznie lep-
szy styk elekiryczny w poréwnaniu do zaciskow
z podkladkami. .

Wynalazek jest przykladowo wyjasniony na ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia =zacisk. do
. mocowania koncéwek przewodéw w przekroju
! piomowym, fig. 2 — ten sam zacisk w widoku =
géry, a fig. 3 — odmiane zacisku w przekroju.

Zacisk przedstawiony na fig. 1 i 2 sklada sie
' z korpusu 1, wykonanego z materiatlu izolacyjne-
go na przyklad tworzywa sztucznego lub cers-
micznego, zaopatrzonego w stozkowe gniazdo 2,
na ktérego powierzchni obwodowej sa wykonane
rowki 3, stuzgce do umieszczenia w mnich kon-
céwek 4 przewodow elektrycznych 5 oraz z wkre-
ta 6, zaopatrzonego w stozkowy leb 7 i potaczo-
nego z korpusem 1 za pomocg nakretki 8 umiesz-
czonej wewnatrz jego otworu 9. Leb 7 wkretu 6
przedstawionego na fig. 71, ma postaé¢ stozka - o
kacie wierzchotkowym B, nieco wiekszym od ka-
ta wierzcholkowego o stozkowej powierzchni
gniazda 2, natomiast leb 7° wkretu 6° przedsta-
wionego na fig. 3 ma kat wierzchotkowy p* nie-
co mniejszy od kata wierzchotkowego @ po-
wierzchni gniazda 2.

Sposéb mocowania przewodu elektrycznego we-
dlug wynalazku polega na tym, Zze odizolowana
koncéwke 4 przewodu wsuwa sie w jeden wze
skoénych rowkéw 3 w gniezdzie 2 zacisku tak, ze
Ww rzucie na plaszczyzne prostopadig do osi wkre-
tu 6 ma ona kierunek promieniowy, a nastepnie
- dokreca sie wkret 6, wskutek czego powierzchnia
stozkowa jego lba 7 dociska koncéwke 4 do po-
wierzchni rowka 3, a réwnoczesnie odksztalca
ja. Posta¢ odksztalcenia koncéwki 4 jest taka, ze
szerokoS¢ jej przekroju AA w miejscu zetkniecia
si¢ z gbrng krawedzig Iba 7 jest mniejsza niz je-
go szeroko$S¢ w innych punktach, wskutek czego
uniemozliwione jest osiowe wysuniecie koncéwki
z gniazda,

W podobny sposéb dziala zacisk przedstawiony
na fig. 3 z t3 réznica, Ze maksymalne odksztalce-
nie koncéwki 4 wystepuje w przekroju BB, w
ktéorym styka sie ona z dolng krawedzig stozko-
wej powierzchni tba 7, tworzac rodzaj zeba réw-
niez uniemozliwiajagcego wysuniecie jej z gniazda.

Zacisk wediug wynalazku moze stuzyé do
rownoczesnego zamocowania i polgczenia elektry-
cznego dwéch lub trzech przewodéw, a nawet
wiekszej ich liczby- W tym celu gniazdo 2 jest
zaopatrzone ma obwodzie w odpowiednig liczbe
rowkéw 3. Badania wykazaty jednak, ze najwigk-
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sza pewno§¢ zamocowania uzyskuje sie w -przy—
padku zastosowania zasady tréjpunktowego pod-
parcia lba Sruby, poniewaz wyeliminowana zosta-
je mozliwo§¢é niewla$ciwego docisku spowodowa-
nego odksztalceniem wkretu 6. Z tego powodu
gniazdo 2 zacisku wedlug wynalazku ma najko-
rzystniej trzy rowki 3, stuzgce do osadzenia w
nich koncéwek 4 przewodu. )

W przykladowym rozwigzaniu przedstawionym
na fig. 2 gniazdo jest zaopatrzone w trzy po-
dwdjne rowki, umozliwiajgce osadzenie w nich
trzech par przewodéw o jednakowej Srednicy, co
pozwala uzyskaé warunki zblizone do tréjpunkto-
wego podparcia.

Zacisk wedtug wynalazku umozliwia w przy-
padku réwnoczesnego mocowania kilku przewo-
déw ich polgczenie elektryczne hezpoSrednio

. przez leb 7 wkretu 6, dzieki czemu zostaje znacz-

nie zmniejszony spadek mnapiecia ma zacisku.
Zacisk wedlug wynalazku moze znalezé zastoso-
wanie jako element sprzetu elektrotechnicznego,
zwlaszcza w. zastosowaniu do mccowania prze-
wodow aluminiowych,
Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b mocowania koncéwek przewodéw elek-
trycznych, zwlaszcza aluminiowych w zacis-
kach z wkretem S$rubowym, znamienny tym,
ze umieszczong skoénie do osi wkretu (6) w
rowku (3) gniazda (2) zacisku koncoéwke prze-
wodu dociska sie do powierzchni tego rowka
za pomocy stozkowego lba (7) wkretu powo-
dujacego réwnocze$nie odksztalcanie koncéwki.

2. Zacisk do stosowania i'sposobu wedlug zastrz.
1, znamienny tym, ze jest zaopatrzony w stoz-
kowe gniazdo (2) z umieszczonymi na jego
obwodzie rowkami (3), stuzacymi do osadzenia
koncéwek (4) przewodéw oraz w umieszczony
wspélosiowo wzgledem gniazda wkret ¢6)
z lbem stozkowym (7), przy czym kat wierz-
chotkowy f tego Iba jest nieco wigkszy od ka-
ta wierzchotkowego ¢ .stozkowej powierzchni
gniazda (2)-

3. Odmiana zacisku wedlug =zastrz. 1, znamien-
na tym, ze kat wierzcholkowy f‘ stozkowego
tba (7°) wkretu (6) jest mieco mmiejszy od ka-
ta wierzchotkowego o stozkowej powierzchni
gniazda (2).

4, Zacisk wedlug zastrz. 2 lub 3, znamienny tym,
ze jego gniazdo (2) jest zaopatrzone mna po-
wierzchni obwodowej w ftrzy rowki (3) do
osadzenia kohcéwek przewodow.

5. Zacisk wediug zastrz, 2, znamienny tym, ze
jego gniazdo (2) jest zaopatrzone na obwodzie
w trzy podwéjne rowki (3).
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