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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest dysza drukujgca, majgca zastosowanie zwtaszcza w drukarkach 3D.

Znane i powszechnie stosowane w drukarkach 3D dysze drukujgce majg posta¢ zakohczonej stoz-
kowo rurki wykonanej z jednego materiatu o wspétczynniku przewodzenia ciepta powyzej 100 W/M*K, do
ktérej z zewnatrz przylega blok grzejny z oporowy element grzejny. Zazwyczaj bloki grzejne wykony-
wane sg z mosigdzu lub stopow aluminium.

Mankamentem znanych rozwigzan jest niska trwatos¢ dysz wynikajgca ze znacznej Scieralnosci
materiatu, z ktérego sg wykonane.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji dyszy o duzej trwatosci, zapewniajgcej optymal-
ng temperature tworzywa w kanale dyszy.

Dysza drukujgca, wedtug wynalazku, sktada sie z rdzenia w postaci zakoczonej stozkowo rurki
wykonanej z materiatu o wspotczynniku przenikania ciepta ponizej 100 W/M*K, korzystnie stali, zakon-
czonego kanatem wyptywowym, z ktérg potgczona jest trwale, korzystnie metodg zakucia lub skurczu
lub zgrzewania lub wcisku, otaczajgca rdzen obudowa wykonana z materiatu o wspodtczynniku prze-
wodzenia ciepta powyzej 100 W/M*K, korzystnie tak, ze od strony kanatu wypltywowego graniczy
Z gorng krawedzig stozkowego zakonczenia rdzenia. Do rdzenia z obudowg dotgczony jest blok grzej-
ny z oporowym elementem grzejnym lub opaskowy element grzejny, lub inny opaskowy element
grzejny, lub inny element zespét elementéw dostarczajgcych energie cieplng konieczng do uplastycz-
nienia tworzywa do rdzenia dyszy z obudowa.

Taka konstrukcja dyszy zapewnia wtasciwy i stabilny rozkiad temperatury tworzywa, a takze
zdecydowanie wiekszg trwatos¢ dyszy, ktérej koncowka drukujgca jest wykonana z materiatu o niskiej
Scieralno$ci.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przekréj wzdtuzny dyszy, fig. 2 — szczegdt A zaznaczony na fig. 1, fig. 3 — widok i przekrgj
wzdtuzny rdzenia i obudowy dyszy w odmianie wykonania, za$ fig. 4 — widok boczny, widok z dotu
i przekréj wzdtuzny dyszy w drugiej odmianie wykonania.

Przyktad 1

Dysza sktada sie z rdzenia 1 w postaci zakohczonej stozkowo rurki z kanatem wyptywowym 2,
wykonanego ze stali o wspotczynniku przenikania ciepta 15 W/M*K, z ktérym potgczona jest trwale
metodg skurczu obudowa 3 wykonana z mosigdzu o wspoétczynniku przewodzenia ciepta 113 W/M*K.
Obudowa 3 rdzenia 1 otacza jedynie kohcowke rdzenia 1 tak, ze od strony kanatu wyptywowego 2
graniczy z gorng krawedzig stozkowego zakonczenia rdzenia 1. Do obudowy 3 dotgczony jest blok
grzejny 4 z oporowym elementem grzejnym 5.

Przyktad 2

Dysza skfada sie z rdzenia 1 w postaci zakonczonej stozkowo rurki z kanatem wyptywowym 2
wykonanego ze stali o wspotczynniku przenikania ciepta 15 W/M*K, z ktéry potgczona jest trwale me-
todg zakucia obudowa 3 wykonana z mosigdzu o wspétczynniku przewodzenia ciepta 113 W/M*K.
Obudowa 3 otacza rdzen 1 na dtugosci odpowiadajgcej w przyblizeniu dtugosci, na ktérej obudowa 3
styka sie z blokiem grzejnym 4 z oporowym elementem grzejnym 5. Obudowa 3 rdzenia 1 otacza je-
dynie kohcowke rdzenia 1 tak, ze od strony kanatu wyptywowego 2 graniczy z gérng krawedzig stoz-
kowego zakonczenia rdzenia 1.

Przyktad 3

Dysza skfada sie z rdzenia 1 w postaci zakonczonej stozkowo rurki z kanatem wyptywowym 2
wykonanego ze stali o wspoétczynniku przenikania ciepta 15 W/M*K, z ktérg potgczona jest trwale me-
todg wciskowg z obudowg 3 wykonang z mosigdzu o wspdétczynniku przewodzenia ciepta 113 W/M*K
w postaci ptytki o niewielkiej wysokosci z otworami, w ktérych usytuowane sg sruby 6 mocujgce dysze
do bloku grzejnego 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Dysza drukujgca wyposazona w rdzeh w postaci zakohczonej stozkowo rurki z kanatem wy-
ptywowym, zaopatrzona w blok grzejny, znamienna tym, ze sktada sie z rdzenia (1) w po-
staci rurki wykonanej z materiatu o wspétczynniku przenikania ciepta ponizej 100 W/M*K,
zakonczonej kanatem wyptywowym (2), z ktérym potaczona jest trwale, otaczajaca rdzen



PL 227 681 B1 3

obudowa (3) wykonana z materialu o wspoiczynniku przewodzenia ciepta powyzej 100
W/M*K, tak, ze od strony kanatu wyptywowego (2) obudowa (3) graniczy z gérng krawedzig
stozkowego zakonczenia rdzenia (1) a do obudowy (3) dofgczony jest blok grzejny (4)
z elementem grzejnym (5).

. Dysza, wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze rdzen (1) wykonany jest ze stali, a obudowa
(3) z mosiadzu.

. Dysza, wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze obudowa (3) rdzenia (1) otacza jedynie kon-
céwke rdzenia (1).

. Dysza, wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze obudowa (3) ma postac ptytki o niewielkiej wy-
sokosci z otworami (6) na sruby mocujgce blok grzejny (4).
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