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Sposób obróbki cieplnej rdzeni z materiałów magnetycznie mięk¬
kich i urządzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest * sposób obróbki
cieplnej w polu magnetycznym rdzeni z materiałów
magnetycznie miękkich i urządzenie do stosowania
tego sposobu.

Dotychczas znany jest sposób obróbki cieplnej
rdzeni w polu magnetycznym która polega na
umieszczeniu w komorze grzewczej pieca rdzeni
z nawiniętymi na nie uzwojeniami wytwarzają¬
cymi pole magnetyczne.

Taki sposób obróbki rdzeni, polegający na ich
uzwajaniu celem wytwarzania pola magnetycznego
nie nadaje się do stosowania go w skali przemy¬
słowej, gdyż jest pracochłonny i mało wydajny.
Niedogodności powyższe eliminuje sposób według
wynalazku. Według tego sposobu obrabiane ceplnie
rdzenie umieszcza się na przewodniku w kształcie
sworznia, wytwarzającym w rdzeniach pole magne¬
tyczne i poddaje się je nagrzewaniu w komorze
grzewczej pieca powyżej punktu Curie.

Sposób ten powoduje zwiększenie własności mag¬
netycznych obrabianych rdzeni, a w szczególności
poprawia prostokątność obiegu histerezy magne-*
tycznej.

Urządzenie do stosowania tego sposobu przedsta¬
wione jest na rysunku. Obrabiane cieplnie rdzenie 1
nasuwa się na wytwarzający pole magnetyczne
przewodnik w kształcie sworznia 2 w komorze
grzewczej pieca 3, ogrzewanej elementami grzew¬
czymi 4. Przewodnik 2 zasilany jest prądem o regu¬
lowanym natężeniu z końcówek 5. Przewodnik 2
przechodzący przez obudowę pieca, uszczelniony
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i odizolowany jest uszczelkami azbestowocemento-
wymi 6 i tekstolitowymi 7 na kołnierzu 8 prze¬
wodnika. Przewodnik 2 zwierany jest stykami no¬
żowymi 9 z jednoczesnym zamknięciem klapy 10
przy pomocy dźwigni 11. Rdzenie 1 przed włoże¬
niem do pieca nakładane są na tuleję miedzianą 12.
Tuleję miedzianą 12 oraz kształtkę izolacyjną 13
nasuwa się na przewodnik 2 w komorze grzewczej
pieca, która jest izolowana cieplnie wymurówką
szamotową 14. Proces obróbki rdzeni polega na pod¬
grzaniu ich do temperatury powyżej punktu Curie,
a następnie studzeniu w polu magnetycznym wyt¬
worzonym przez prąd przepływający w przewod¬
niku 2.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób obróbki cieplnej rdzeni z materiałów
magnetycznie miękkich w polu magnetycznym,
znamienny tym, że obrabiane cieplnie rdzenie
nasuwa się na przewodnik wytwarzający pole
magnetyczne poddaje się je nagrzewaniu powy¬
żej punktu Curie a po tym studzi.

2. Urządzenie do stosowania sposobu według za-
strz. 1, znamienne tym, że ma przewodnik (2),
w kształcie sworzenia z nasuniętą miedzianą
tulejką (2) umocowany na stałe w komorze
grzewczej pieca (3) i włączany w obwód elek¬
tryczny przy pomocy styku (9), którego część
ruchowa zamocowana jest sztywno do klapy (10)
zamykającej komorę pieca (3).
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