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Sposob obrobki cieplnej rdzeni z materialow magnetycznie migk-
kich i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest:. sposéb obrébki
cieplnej w polu magnef;ycznyrn rdzeni z materialéw
magnetycznie miekkich i urzadzenie do stosowania
tego sposobu.

Dotychczas znany jest sposéb obrébki cieplnej
rdzeni w polu magnetycznym ktéra polega na
umieszczeniu w komorze grzewczej pieca rdzeni
z nawinietymi na nie uzwojeniami wytwarzaja-
cymi pole magnetyczne.

Taki spos6b obrébki rdzeni, polegajacy na ich
uzwajaniu celem wytwarzania pola magnetycznego
nie nadaje sie¢ do stosowania go w skali przemy-
stowej, gdyz jest pracochlonny i mato wydajny.
NiedogodnoS$ci powyzsze eliminuje sposéb wedtug
wynalazku. Wedtug tego sposobu obrabiane ceplnie
rdzenie umieszcza sie na przewodniku w ksztalcie
sworznia, wytwarzajacym w rdzeniach pole magne-
tyczne i poddaje' sie je nagrzewaniu w komorze
grzewczej pieca powyzej punktu Curie.

Spos6b ten powoduje zwigekszenie wlasnoSci mag-
netycznych obrabianych rdzeni, a w’szczeg6lnoSci
poprawia prostokatno§é obiegu histerezy magne-’
tycznej. )

Urzadzenie do stosowania tego sposobu przedsta-
wione jest na rysunku. Obrabiane cieplnie rdzenie 1
nasuwa sie na wytwarzajacy pole magnetyczne
przewodnik w ksztalcie sworznia 2 w komorze
grzewczej pieca 3, ogrzewanej elementami grzew-
czymi 4. Przewodnik 2 zasilany jest pragdem o regu-
lowanym natezeniu z koncéwek 5. Przewodnik 2
przechodzacy przez obudowe pieca, uszczelniony
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i odizolowany jest uszczelkami azbestowocemento-
wymi 6 i tekstolitowymi 7 na kolnierzu 8 prze-
wodnika. Przewodnik 2 zwierany jest stykami no-
zowymi 9 z jednoczesnym zamknieciem -klapy 10
przy pomocy dzwigni 11. Rdzenie 1 przed wloze-
niem do pieca nakladane s3a na tuleje miedziang 12.
Tuleje miedziang 12 oraz ksztaltke izolacyjng 13~
nasuwa si¢ na przewodnik 2 w komorze grzewczej
pieca, ktéra jest izolowana cieplnie wymur6éwkg
szamotowa 14. Proces obrobki rdzeni polega na-pod-
grzaniu ich do temperatury powyzej punktu Curie,
a nastepnie studzeniu w polu magnetycznym wyt-
worzonym przez prad przeplywajacy w przewod-
niku 2.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb obrobki cieplnej rdzeni z materiat6w
magnetycznie miekkich w polu magnetycznym,
znamienny tym, Ze obrabiane cieplnie rdzenie
nasuwa sie na przewodnik wytwarzajacy pole
magnetyczne poddaje'sie je nagrzewaniu powy-
zej punktu Curie a po tym studzi.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, znamienne tym, ze ma przewodnik (2),
w ksztalcie sworzenia z nasunietg miedziang
tulejka (2) umocowany na state w komorze
grzewczej pieca (3) i wlaczany w obwbd elek-
tryczny przy pomocy styku (9), ktérego cze§é
ruchowa zamocowana jest sztywno do klapy (10)
zamykajacej komore pieca (3).
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