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(54) Pneumaticksd jednotka pro vyhazovéni vyliskd, zvlastd obuvnickych podedvi z lisovaci

formy

S T
vynélez se tyka pneumatické jednotky pro vyhazovéni vylisk@, zvla3té obuvnickych

pode$vi z lisovaci formy, uspoifddané v jednom dilu t&chto lisovacich forem.

Dosud zndmd Gstroji pro vyhazovéni vyliskd, zv148td obuvnickych podedvi z lisovacich
forem, jsou bud mechanicks nebo pneumaticka. Pneumatickd Ustroji jsou opati‘ena pistem,
ktery pGsobi bud piimo na vylisek nebo na tak zvanou stiraci desku. Pist, ktery plOsobi
p*imo na vylisek je souldsti pohyblivou a proto nikterak nepiispivéd pro nutnou spolehli-
vost funkce vyhazovaciho dstroji. Ostroji se stiraci deskou pak vyZaduje zcela zvladstni
netypickou konstrukci formy, coZ je znadnyn zvySenim jednak vyrobnich néklaed a jednak

obt{iZnosti vyroby.

Otelem vynélezu je vytvoiit pneumatickou jednotku pro vyhazovéni vyliskd pokud moZno
bez pohyblivych &dsti p¥i zachovéni bdZné jednoduché konstrukce lisovaci formy.

Podstatou vynédlezu je pneumatické jednotka pro vyhazovani vyliskd tvofend nosnym
pouzdrem upevndnym v osazeném otvoru lisovaci formy préichozi zévitovou zétkou s hrdlem
ﬁro pivod tlakového vzduchu, v kterémZto nosném pouzdru je droubem piichycena vloZka
z pevného, zejména kovového prolinéitého materisdlu, piilemZ mezi Sroubem a prachozi zé-
vitovou zadtkou je uspoiédéna osové plestavitelnd clona se 3krticim otvorem, zatimco nosné

pouzdro je prodloufeno dutym vélcovym osazenim pie&nivajicim vnitfni pracovni plochu li-
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soveci formy pfipadng opatienym komolym kuZelem vytvofenym bud v Jeho duting s vitdi z4-
kladnou leZfc{ v urovni ynit¥ni pracovni plochy lisovaci formy obrécenou smérem k vlofce
z prolintitého materidlu, nebo na jeho povrchu mendi zékladnou uspofédanou v urovni
vnitfni pracovnl plochy lisavaci formy.

Pokrok dosaZeny pneumatickou jednotkou pro vyhazovéni vyliské podle vyndlezu spodivé
v prvé Fadd v jeji velké spelehlivosti, nebot Jednotka nemé pohybujici ee souddeti
zédkladni pneumaticky prvek je toti% tvoifen vloZkou vytvorenou z kovového prolin&itého
materidlu, Velmi jednoduché je rovnéz montai Jednotlivych pneumatickych jednotek do liso-
vaci formy. Pokrokové na vynélezu je rovnd: to, %e piizp@sobeni pneumatické jednotky
pro rhznéktvary 8 rozméry lisovacich forem je snadné. Je moZno sefidit vyhazovael v&inek
pro rdzné druhy plastickych hmot, pridem: vlozka z pralinéitého materidlu umoZiuje
pii nésti¥iku automatickd odvzdusniéni lisoveci formy. Pro rézné tvrdosti vet#ikovaného
materidlu lze s vyhodou pouZit rdznych tverd prodluZovaciho vélcového osazeni v provedeni
podle vynédlezu.

Na pfiloZeném vykrese je schematicky zndzarndna pneumatickd Jednotka jako piklad
provedeni podle vynédlezu. Na obr. ‘1 je esovy ¥ez pneumatickou jednotkou uspoitédeanou v li-
sovaci form&, na obr., 2 je podélny ez horni Fésti lisovaci formy s pneumatickou jednot-
kou a s podedvi, na obr. 3 je pAdorys lisovaci formy, na obr. 4 je oeazeni 8 vnitfnim
kuZelem @ na obr. 5 s vn&jéim kuZelem.

V lisovaci form& 10 je vytvoien osazeny otvor iz, ktery mé v horni vndjai ddeti zé-
vitovy lsek, kdeZto v dolni vniti#ni S&sti je osszen na otvor mendiho proméru. Do osaze~
ného otvoru 12 je vasunuto nosné pouzdro 1 piitladovené proti &elu 11 préchozi zdvitovou
zatkou 6 s podlozkou 7. Nosné pouzdro i pitesahuje svym osazenim 14 vélcového tveru wvniti=
ni pracovni plochu 13 lisoveci formy 10. V osazeni 14 je vytvofena dutina s bud vélcové,
nebo ve tvaru obréceného komolého kuZele, ktery je omezen osazenim tvoienym vdtéi zsklad-
nou tohoto kuZele v Urovni vnitini pracovni plochy 13 lisoveci formy 30, piipadné komolym
kuZelem na povrchu 18 osezeni 14. Ve vélcové ¥dsti dutiny nosného pouzdra 1 Je proti Selu,
zakonBujicimu zévitovou dst dutiny, pFitladovéna vloZka 2 vytvolend z pevného pralindie-
tého materidlu, e vyhodou to je materidl kovovy. VloZka 2 je piitladovéna dutym &rouben.4,
pFifemZ mezi dutym Sroubem 4 a vloZkou 2 Je uspoladéna tésnici podloike 3. Prichozi zd-
vitovd zétka § s hrdlem je opatifena osovym zévitovym otvorem 16 pro droubeni s piivodnim
potrubim tlakového vzduchu. Mezi prachozi zévitovou zétkou § a dutyn droubem 4 je uspo~
#é4déna clona 5 se $krticim otvorem. Pneumatické Jednotka je tedy tvoitena nasny®m pouzdrem 1
8 prichozi zdvitovou zdtkou 6 a vlofkou 2 v ndm uspoifddanou s dutym Sroubem 4 a clonou S,
Pneumatické jednotky jJsoy vhodnd rozloZeny v lisovaci form& 20 po ptdorysné plode, napii-
klad obuvnické podedve 17, piient tlakovy vzduch je k jednotlivym pneumatickym jednot=
kdm privéadén jedinym rozvédéiem 9 a piisludnym pivédscim potrubim k prachozi zévitavé

zatce 6.

Tinnost pneunatické. jednotky podle vynélezu spolivé v tom, Ze pi¥ivod tlakového
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vzduchu je veden do préchozi zdvitové zétky 6 s hrdlem z rozvédsle 9 a v piipad¥ potieby

i.pfas redukni ventil, Je tak umoZndno samostatné seirizovéni tlaku v jednotlivych liso-
vacich forméch 10, V klidové poloze rozvédddte 9 je pneumaticky rozved v lisovaci form 10

spojen e atmosférickym tlakem, Tim je pifi ndstiiku, napiiklad obuvnickych podedvi 17 umoZ-
ndno odvzdudndni pracovnich prostorfi lisovacich forem 10. Nasti¥ikovand obuvnické pode-
Sev 17 zaplni prostor v osazeni 14 nosndho pouzdra 1. Vypln¥nd &4st osazeni 24 mé tver
bud vélcovy nebo vnit¥niho piipadnd vndjdiho komolého kuZele a tim je zaji3téno, Ze obuv-
nické podedev 17 po ztuhnuti a ndsledovném otevi‘eni lisovaci formy 10 zOstane v jejim
hornim dile. Vlastni vyhozeni obuvnické podedve 17 se uskutedni tak, ie.p?esunutim 3ou-
pétka rozviddéie Q se spoji pneumaticky rozvod v lisovaci form& 10 se zdrojem tlakového
vzduchu, Tlakovy vzduch je veden do prostoru pfed clonu 5, kteréd zplisobi sedkrceni tlaku
vzduchu v prostoru mezi touto clonou 5 a vloZkou 2, kterd je prilin&ité a tlakovy vzduch
se dostane do prostoru k obuvnické podedvi 17 s urditym zpoZddnim. Toto zpoZdéni je zé-
vislé na velikosti Skrticiho otvoru v clond 5, Tohoto sedkrceni tlakového vzduchu je vy~
uZito k nastaveni rovnomdrného vyjiméni vyliské, pritemZz regulace je rovndZ umoZnéna
osovym nastavenim clony 5. Po dosaZeni uréité hodnoty tlaku v prostoru nad obuvnickou
podedvi 17 je tato vyhozena z lisovaci formy 10, pifilem% &4sti obuvnické podedve 17 za-
plnéné v gsazeni 14 nosného pouzdre 1 plsobi v daném Zasovém intervalu Jako'vytlééeci
piety. Tver osaszeni 14 se voli podle druhu vstiikovaného materidlu,

PREOMET VYNALEZU

Pneumatické jednotka pro vyhazovdni vyliskl, zvlésté obuvnickych podedvi z lisovaci
formy, uspoifddand v tvarovaci dutind této lisovaci formy, vyznadujici se tim, %e je tvo-
fena nosnym pouzdrem (1) upevndnym v osazeném otvoru (12) lisovaci formy (10) prachozi
zéviiovou zédtkou (6) s hrdlem pro pifivod tlakového vzduchu, v kterémZto nosném pouzdru (1)
je Sroubem (4) .p*tchycena vloZka (2) z pevného, zejména kovového prolinditého materidlu,
ptiSenZ mezi Sroubem (4) a prichozi zévitovou zdtkou (6) je uspoifddéna osovd pirestavitel-
né clona (5) se Skrticim otvorem, zatimco nosné pouzdro (1) je prodlouZeno dutym osaze=-
nim (14) vdlcového tvaru piednivajicim vnitini precovni plochu (13) lisovaci formy (10),
ptipadnd opat¥enym komolym kuZfelem vytvoFenym bud v jeho dutind (15) s v&t3i zékladnou
lezici v Grovni vnitind pracbvnt plochy (13) lisovaci formy (10) obrécenou smérem k vlioZe
ce (2) z pralinditého materidlu, nebo na jeho povrchu (18) s men3i zékladnou uspoiédenou
‘v Grovni vnitini precovni plochy (13) lisovaci formy (10).
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, - - -cena: 2.40-K &S
provoz 12, Leninova 21, Olomouc .
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