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ES 2983049 T3

DESCRIPCION
Bateria, aparato de utilizacién de energia y método de fabricacién de bateria
CAMPO TECNICO

La presente solicitud hace referencia a un campo técnico de baterias y, en particular, a una bateria, un dispositivo de
consumo de energia y un método para producir una bateria.

ANTECEDENTES

En la técnica anterior, se adopta el bloqueo de pernos entre un médulo de bateria y un cuerpo de caja de una bateria,
de modo que se forme una conexién rigida entre el médulo de bateria y el cuerpo de caja. Durante la expansién del
médulo de bateria, el cuerpo de caja se deforma posiblemente bajo una accién de fuerza de expansién, lo que provoca
que la caja de bateria se deforme, cuyo tamario de contorno aumenta, y afecta al ensamblaje y la vida util de la bateria.
Ademas, una pared interior del cuerpo de caja puede presionar una celda de bateria durante la expansién, lo que
puede provocar la aparicién de un fendmeno de evolucion del litio, que da como resultado una reduccién de la
capacidad de la bateria.

El documento EP3288098A1 divulga un médulo de bateria que incluye: un conjunto de celdas de bateria que incluye
una pluralidad de celdas de bateria apiladas entre si; placas de extremo configuradas para cubrir las partes delantera
y trasera del conjunto de celdas de bateria y para acoplarse al conjunto de celdas de bateria en un lado de cada una
de las placas de extremo; y un sostenedor de fijacién configurado para montarse en un conjunto de celdas de bateria
en un lado opuesto de cada una de las placas de extremo con el fin de cubrir al menos parcialmente el conjunto de
celdas de bateria, y para sobresalir de las partes delantera y trasera de las placas de extremo.

El documento CN205159404U divulga un médulo de bateria de iones de litio, una carcasa de bateria de iones de litio
y un coche, el médulo de bateria de iones de litio incluye: una unidad de médulo de bateria y una placa de extremo,
la placa de extremo y la unidad de médulo de bateria estan conectadas de manera firme, la placa de extremo incluye:
el cuerpo de placa de extremo, que se desvia del cuerpo de placa de extremo una superficie lateral de la unidad de
modulo de bateria tiene la ranura de entrada, y una hoja de resorte, incrustandose la hoja de resorte extremadamente
en la ranura de entrada, en donde la hoja de resorte incluye: una parte de deformacion elastica ciertamente la ranura
de entrada sobresale extremadamente mas alla del cuerpo de placa de extremo, y una seccion plana, la seccion plana
soporta y se apoya sobre la superficie interna de la ranura de entrada y se conecta con la parte de deformacion
elastica, la parte de deformacion elastica produce la orientacion bajo la accién exégena de la deformacién elastica de
la unidad de médulo de bateria, y pasar a través de la seccién plana produce se promovera la orientacién del cuerpo
de placa de extremo de la unidad de médulo de bateria.

SUMARIO

Las realizaciones de la presente solicitud tienen como objetivo proporcionar una bateria, un dispositivo de consumo
de energia y un método para producir una bateria. En la bateria, puede proporcionar espacio de expansion para el
modulo de bateria, y un cuerpo de caja no se deforma facilmente.

En un primer aspecto, las realizaciones de la presente solicitud proporcionan una bateria, que incluye un cuerpo de
caja y un médulo de bateria, el médulo de bateria se dispone en el cuerpo de caja, y el médulo de bateria incluye una
estructura de disposiciéon de celdas de bateria y una placa de extremo, la estructura de disposicion de celdas de bateria
incluye una pluralidad de celdas de bateria apiladas a lo largo de una primera direccion, la placa de extremo se dispone
entre una pared interior del cuerpo de caja y la estructura de disposicion de celdas de bateria, y la placa de extremo
esta firmemente conectada a la estructura de disposicién de celdas de bateria, donde el cuerpo de caja incluye una
primera pared y una segunda pared, la segunda pared esta conectada a la primera pared y se extiende hacia arriba,
el médulo de bateria esta ubicado por encima de la primera pared, y la placa de extremo se dispone entre la segunda
pared y la estructura de disposicién de celdas de bateria, la placa de extremo incluye una primera parte de soporte
eléstica, y la primera parte de soporte elastica esta configurada para poder hacer tope contra la segunda pared y ser
presionada y deformada por la estructura de disposicién de celdas de bateria cuando se expande la estructura de
disposicion de celdas de bateria, para proporcionar espacio de expansién para la estructura de disposicién de celdas
de bateria, la primera parte de soporte elastica esta construida como una estructura con forma de lamina que se
extiende oblicuamente hacia arriba hacia la segunda pared; en donde el cuerpo de caja comprende, ademas, un par
de terceras paredes, el par de terceras paredes estan conectadas a la primera pared y se extienden hacia arriba, el
par de terceras paredes se disponen opuestas entre si a lo largo de una segunda direccion, y la segunda direccién
interseca con la primera direccion; y la placa de extremo comprende, ademas, una segunda parte de soporte eléstica,
y la segunda parte de soporte elastica esta configurada para hacer tope contra la tercera pared, para implementar un
posicionamiento del médulo de bateria en la segunda direccion.

En la solucién técnica anterior, la primera parte de soporte elastica se deforma para proporcionar el espacio de
expansion y la deformacién es fiable. Puede proporcionar el espacio de expansién para la estructura de disposicion
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de celdas de bateria a tiempo; es decir, proporcionar el espacio de expansién para el médulo de bateria para liberar
la fuerza de expansion de la estructura de disposicion de celdas de bateria, y puede reducir la posibilidad de
deformacién del cuerpo de caja provocada por la fuerza de expansién, lo que mejora la fiabilidad de la instalacién y el
ensamblaje y una vida Gtil del cuerpo de caja. Mientras tanto, al liberar la fuerza de expansién, se puede reducir la
posibilidad de que se produzca la evolucién del litio de la celda de bateria debido a una fuerza de extrusién excesiva
entre la pared interior del cuerpo de caja y la placa de extremo, lo que es favorable para un funcionamiento normal de
la bateria.

En la solucion técnica anterior, el espacio de expansion se proporciona entre la placa de extremo y la segunda pared
del cuerpo de caja para la estructura de disposicién de celdas de bateria, lo que puede reducir la fuerza de extrusion
del médulo de bateria en la segunda pared del cuerpo de caja.

En la solucién técnica anterior, cuando se presiona la placa de extremo, ya que la primera parte de soporte elastica
tiene un angulo de inclinacién, la primera parte de soporte elastica se deforma mas facilmente cuando la presiona la
segunda pared, lo que puede proporcionar el espacio de expansién para la estructura de disposicion de celdas de
bateria a tiempo.

En la solucién técnica anterior, cuando el médulo de bateria se instala en el cuerpo de caja, la primera parte de soporte
elastica proporciona un posicionamiento de instalacién en la primera direccién para el médulo de bateria, lo que
garantiza la fiabilidad de la instalacion del moédulo de bateria en la primera direccion.

Opcionalmente, la placa de extremo incluye, ademas, un cuerpo de placa de extremo, el cuerpo de placa de extremo
tiene una primera superficie orientada hacia la estructura de disposicion de celdas de bateria y una segunda superficie
orientada en sentido opuesto a la estructura de disposicion de celdas de bateria, y la primera parte de soporte elastica
se dispone en la segunda superficie.

En la solucién técnica anterior, la segunda superficie es una superficie grande del cuerpo de placa de extremo, lo que
es conveniente para disponer la primera parte de soporte elastica. Ademas, la segunda superficie es la superficie
grande, lo que es conveniente para disponer mas primeras partes de soporte elasticas, es favorable para dispersar la
fuerza de expansién de la estructura de disposicién de celdas de bateria, y reducir la posibilidad de que se produzca
la evolucién del litio provocada por la compresion sobre la celda de bateria debido a la fuerza de extrusién concentrada.

Opcionalmente, una proyeccién ortogonal de la primera parte de soporte elastica en un plano horizontal es una forma
de tira larga, una superficie en la que esta ubicado un lado largo de la forma de tira larga se conecta a la segunda
superficie, y una superficie en la que esta ubicado el otro lado largo de la forma de tira larga esta configurada para
hacer tope contra la segunda pared para dispersar la fuerza de expansién de la estructura de disposicién de celdas
de bateria en una direccién de longitud de la placa de extremo.

Opcionalmente, hay una pluralidad de las primeras partes de soporte elasticas, y la pluralidad de las primeras partes
de soporte elasticas se disponen a intervalos en la segunda superficie a lo largo de la direccion de arriba a abajo para
facilitar la dispersion uniforme de la fuerza de expansion, y mejorar la uniformidad de los esfuerzos de cada sitio sobre
un plano donde la estructura de disposicién de celdas de bateria esta en contacto con la placa de extremo, lo que
mejora la uniformidad de los esfuerzos de la celda de bateria.

Opcionalmente, hay una pluralidad de las primeras partes de soporte elasticas, y la pluralidad de las primeras partes
de soporte elésticas se disponen en una matriz rectangular en la segunda superficie para facilitar la dispersién uniforme
de la fuerza de expansién transmitida desde la estructura de disposicién de celdas de bateria a la placa de extremo
para mejorar aun mas la uniformidad de los esfuerzos de cada sitio de la estructura de disposicién de celdas de bateria,
lo que mejora la uniformidad de los esfuerzos de la celda de bateria.

Opcionalmente, el médulo de bateria esta en ajuste de interferencia con el cuerpo de caja, y la primera parte de soporte
elastica esta configurada para absorber la magnitud de la interferencia en la primera direccién produciendo una
deformacion elastica.

En la solucién técnica anterior, cuando no esta expandida la estructura de disposicién de celdas de bateria, la primera
parte de soporte elastica hace tope contra la segunda pared y esta en un estado deformado. Ademas de proporcionar
el posicionamiento de instalacion en la primera direccién para el médulo de bateria tal como se menciona
anteriormente, esta disposicién también tiene al menos las dos ventajas siguientes: en primer lugar, después de que
se ensambla el médulo de bateria en su sitio, la primera parte de soporte elastica proporciona un huelgo de ensamblaje
en la primera direccién para el médulo de bateria, de modo que se pueda compensar un error de tamafio del médulo
de bateria en la primera direccién mediante la deformacién de la primera parte de soporte elastica, por ejemplo, cuando
un tamafio del médulo de bateria en la primera direccién es mayor que un tamafio de instalaciéon del cuerpo de caja
en una direccién correspondiente, el médulo de bateria se puede cargar sin dificultad en el cuerpo de caja gracias a
la deformacion de la primera parte de soporte elastica y, por tanto, se reducen los requisitos de procesamiento y de
precision de ensamblaje del modulo de bateria en la primera direccidn; en segundo lugar, cuando se ensambla el
modulo de bateria en su sitio, como la primera parte de soporte elastica esta en el estado deformado, la fuerza de
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reaccion de la segunda pared se puede enviar a la estructura de disposicion de celdas de bateria, como la celda de
bateria se somete a una cantidad de presién determinada, esto es favorable para garantizar el buen contacto de las
interfaces de una lamina de electrodo positivo y una lamina de electrodo negativo dentro de la celda de bateria.

Opcionalmente, el cuerpo de caja incluye, ademas, un par de terceras paredes, el par de terceras paredes estan
conectadas a la primera pared y se extienden hacia arriba, el par de terceras paredes se disponen opuestas entre si
a lo largo de una segunda direccion, y la segunda direccion interseca con la primera direccién; y la placa de extremo
incluye, ademas, una segunda parte de soporte elastica, y la segunda parte de soporte elastica se utiliza para hacer
tope contra la tercera pared para implementar un posicionamiento del médulo de bateria en la segunda direccion.

En la solucién técnica anterior, cuando el médulo de bateria se instala en el cuerpo de caja, la segunda parte de
soporte elastica hace tope contra la tercera pared, lo que proporciona un posicionamiento de instalacién en la segunda
direccién para el médulo de bateria, y garantiza la fiabilidad de la instalacién del médulo de bateria en la segunda
direccién.

Opcionalmente, el médulo de bateria esta en ajuste de interferencia con el cuerpo de caja, y la segunda parte de
soporte elastica esta configurada para absorber la magnitud de la interferencia en la segunda direccién produciendo
una deformacién elastica.

En la solucién técnica anterior, cuando no esta expandida la estructura de disposicién de celdas de bateria, la segunda
parte de soporte elastica hace tope contra la tercera pared y esta en un estado deformado. Ademas de proporcionar
el posicionamiento de instalacién en la segunda direccién para el médulo de bateria tal como se menciona
anteriormente, esta disposicién también tiene al menos las dos ventajas siguientes: en primer lugar, después de que
se ensambla el médulo de bateria en su sitio, la segunda parte de soporte elastica proporciona el huelgo de ensamblaje
en la segunda direccion para el modulo de bateria, de modo que se pueda compensar el error de tamafio del médulo
de bateria en la segunda direccién mediante la deformacion de la segunda parte de soporte elastica, por ejemplo,
cuando el tamafio del moédulo de bateria en la segunda direcciéon es mayor que el tamafio de la instalacién del cuerpo
de caja en una direccién correspondiente, el médulo de bateria se puede cargar sin dificultad en el cuerpo de caja
gracias a la deformacién de la segunda parte de soporte elastica y, por tanto, se reducen los requisitos de
procesamiento y de precision de ensamblaje del médulo de bateria en la segunda direccién; en segundo lugar, cuando
se ensambla el médulo de bateria en su sitio, como la segunda parte de soporte elastica esta en el estado deformado,
la fuerza de reaccién de la segunda pared se puede enviar a la estructura de disposicién de celdas de bateria, como
la celda de bateria se somete a una cantidad de presion determinada, esto es favorable para garantizar el buen
contacto de las interfaces de la lamina de electrodo positivo y la lamina de electrodo negativo dentro de la celda de
bateria.

Opcionalmente, la placa de extremo comprende, ademas, un cuerpo de placa de extremo, y la segunda parte de
soporte elastica se dispone en ambos lados opuestos del cuerpo de placa de extremo a lo largo de la segunda
direccién.

Opcionalmente, al menos una parte de la segunda parte de soporte elastica se extiende hacia arriba desde el cuerpo
de placa de extremo hacia la tercera pared.

En la solucién técnica anterior, una parte que se extiende hacia arriba de la segunda parte de soporte elastica puede
hacer tope contra la tercera pared para implementar el posicionamiento de instalacién de la segunda parte de soporte
eléstica y la tercera pared, y la segunda parte de soporte elastica se extiende oblicuamente hacia arriba, lo que es
favorable para que la segunda parte de soporte elastica sea presionada y deformada por la tercera pared.

Opcionalmente, la segunda parte de soporte elastica incluye una primera seccién y una segunda seccion, la primera
seccion se extiende oblicuamente hacia arriba desde el cuerpo de placa de extremo hacia la tercera pared, la segunda
seccion se extiende hacia arriba desde un extremo de la primera seccion alejandose del cuerpo de placa de extremo,
y la segunda seccion se utiliza para hacer tope contra la tercera pared.

En la solucién técnica anterior, la primera seccién se dispone oblicuamente hacia arriba, lo que puede desempefiar un
cierto papel de guia. La segunda seccién se extiende a lo largo de la direccién de arriba a abajo, y puede formar un
contacto superficial con la tercera pared, lo que es favorable para la extrusion y el ajuste de ambos. Ademas, existe
un hueco entre la segunda seccién y el cuerpo de placa de extremo, lo que es favorable para la deformacién de la
segunda seccién cuando la presiona la tercera pared.

Opcionalmente, la placa de extremo incluye, ademas, una parte de guiado, la parte de guiado se dispone en ambos
lados opuestos del cuerpo de placa de extremo a lo largo de la segunda direccion, la parte de guiado esta ubicada
debajo de la segunda parte de soporte elastica, la parte de guiado tiene un chaflan de guiado, y el chaflan de guiado
se utiliza para el guiado cuando se carga la placa de extremo en el cuerpo de caja.

Opcionalmente, existe un hueco entre la parte de guiado y la tercera pared de manera que se evite que la parte de
guiado afecte al funcionamiento normal de la segunda parte de soporte elastica.
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Opcionalmente, un extremo inferior de la estructura de disposicién de celdas de bateria se une a la primera pared, y
existe un hueco entre un extremo inferior de la placa de extremo y la primera pared de manera que se garantice el
contacto entre la estructura de disposicién de celdas de bateria y la primera pared.

En un segundo aspecto, las realizaciones de la presente solicitud proporcionan un dispositivo de consumo de energia,
el dispositivo de consumo de energia incluye la bateria proporcionada por el primer aspecto de acuerdo con las
realizaciones de la presente solicitud.

En un tercer aspecto, las realizaciones de la presente solicitud proporcionan un método para producir una bateria, que
incluye:

proporcionar un cuerpo de caja; proporcionar un modulo de bateria, el médulo de bateria incluye una estructura de
disposicion de celdas de bateria y una placa de extremo, la estructura de disposicion de celdas de bateria comprende
una pluralidad de celdas de bateria apiladas entre si, la placa de extremo esta firmemente conectada a la estructura
de disposicion de celdas de bateria, el cuerpo de caja incluye una primera pared y una segunda pared, la segunda
pared esta conectada a la primera pared y se extiende hacia arriba, el médulo de bateria esta ubicado por encima de
la primera pared, y la placa de extremo se dispone entre la segunda pared y la estructura de disposicion de celdas de
bateria, la placa de extremo incluye una primera parte de soporte elastica, la primera parte de soporte elastica esta
configurada para poder hacer tope contra la segunda pared y ser presionada y deformada por la estructura de
disposicién de celdas de bateria cuando se expande la estructura de disposicién de celdas de bateria, para
proporcionar espacio de expansion para la estructura de disposicién de celdas de bateria, la primera parte de soporte
elastica esta construida como una estructura con forma de lamina que se extiende oblicuamente hacia arriba hacia la
segunda pared, en donde el cuerpo de caja comprende, ademas, un par de terceras paredes, el par de terceras
paredes estan conectadas a la primera pared y se extienden hacia arriba, el par de terceras paredes se disponen
opuestas entre si a lo largo de una segunda direccién, y la segunda direccion interseca con la primera direccion, la
placa de extremo comprende, ademas, una segunda parte de soporte elastica, y la segunda parte de soporte elastica
esta configurada para hacer tope contra la tercera pared, para implementar un posicionamiento del médulo de bateria
en la segunda direccion; e instalar el modulo de bateria en el cuerpo de caja, de modo que la placa de extremo esté
ubicada entre la pared interior del cuerpo de caja y la estructura de disposicién de celdas de bateria.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Con el fin de ilustrar la solucién técnica en las realizaciones de la presente solicitud de manera mas clara, se hara una
breve descripcion a continuacién de los dibujos requeridos en las realizaciones, y se debe sobreentender que los
siguientes dibujos muestran Unicamente algunas realizaciones de la presente solicitud, por lo tanto, no se deben
considerar como una restriccién a su alcance y que aquellos que tienen un conocimiento ordinario de la técnica podrian
obtener otros dibujos relacionados, basados en estos dibujos, sin esfuerzos creativos.

La figura 1 es un diagrama esquematico de un vehiculo proporcionado por una realizacién de la presente
solicitud;

la figura 2 es un diagrama esquematico de un despiece de una bateria proporcionada por una realizacién de
la presente solicitud;

la figura 3 es un diagrama esquematico de un despiece de una bateria proporcionada por una realizacién de
la presente solicitud, donde no se muestra una cubierta superior del cuerpo;

la figura 4 es un diagrama esquematico del lado izquierdo de una bateria proporcionada por una realizacién
de la presente solicitud;

la figura 5 es un diagrama esquematico de una seccion transversal a lo largo de la linea A-A en la figura 4;
la figura 6 es un diagrama esquematico con una ampliacion de una parte de la figura 5;

la figura 7 es un diagrama esquematico de una seccién transversal a lo largo de una primera direcciéon de
una placa de extremo proporcionada por una realizacién de la presente solicitud;

la figura 8 es un diagrama estructural esquematico estereoscopico de una placa de extremo proporcionada
por una realizacién de la presente solicitud,

la figura 9 es un diagrama esquematico de una vista lateral de una placa de extremo proporcionada por una
realizacion de la presente solicitud;

la figura 10 es un diagrama esquematico de una vista lateral de una placa de extremo proporcionada por otra
realizacion de la presente solicitud;
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la figura 11 es un diagrama esquematico, estructural y estereoscépico de un cuerpo de caja de una bateria
proporcionado por una realizacién de la presente solicitud, donde no se muestra una cubierta superior del
cuerpo;

la figura 12 es un diagrama esquematico de una vista principal de una bateria proporcionada por una
realizacion de la presente solicitud;

la figura 13 es un diagrama esquematico de una seccion transversal a lo largo de la linea B-B en la figura 12;
la figura 14 es un diagrama esquematico con una ampliaciéon de una parte de la figura 13;

la figura 15 es un diagrama esquematico de una seccién transversal a lo largo de una segunda direccién de
una placa de extremo proporcionada por una realizacion de la presente solicitud,

la figura 16 es un diagrama de flujo esquematico de un método para producir una bateria proporcionada por
una realizacion de la presente solicitud.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES

Una aplicacién de una bateria incluye en general tres niveles: una celda de bateria, un médulo de bateria y un blogue
de baterias. La celda de bateria incluye una placa de electrodo positivo, una placa de electrodo negativo, un electrolito
y un separador. El separador se dispone entre la placa de electrodo positivo y la placa de electrodo negativo para
evitar un cortocircuito interno. En general, la celda de bateria se puede dividir en tres tipos de acuerdo con un modo
de empaquetado: una celda de bateria cilindrica, una celda de bateria cuadrada y una celda de bateria de
empaquetado flexible.

El médulo de bateria hace referencia a un médulo fisico individual que incluye una pluralidad de celdas de bateria
para proporcionar una tensién y/o capacidad mas elevadas. En el médulo de bateria, la pluralidad de celdas de bateria
se puede conectar en serie y/o en paralelo a través de una barra émnibus, de manera que se utilice en diversas
aplicaciones, por ejemplo, en algunas aplicaciones de potencia elevada, tales como los vehiculos eléctricos.

El blogue de baterias esta construido ensamblando componentes tales como un sistema de gestion de baterias sobre
la base de uno o mas modulos de bateria, y cargando los componentes en un cuerpo de caja sellado, el cuerpo de
caja sellado se conecta a continuacién a unos dispositivos de consumo de energia tales como los vehiculos eléctricos.
La bateria mencionada en la presente solicitud puede ser el bloque de baterias.

En la bateria de la técnica anterior, el médulo de bateria y el cuerpo de caja estan conectados de manera rigida con
un elemento de sujecién y, durante la expansién del médulo de bateria, se puede liberar una parte de la fuerza de
expansion hasta cierto punto gracias a la deformacién local de la placa de extremo. No obstante, debido a la utilizacién
de bloqueo de pernos entre la placa de extremo y el cuerpo de caja, se forma una conexién rigida entre los dos. Por
lo tanto, el cuerpo de caja se ve afectado durante la deformacion de la placa de extremo, lo que puede provocar la
deformacion del cuerpo de caja. No obstante, si se desea evitar la deformacién del cuerpo de caja debido a la
deformacioén de la placa de extremo, la deformacién local de la placa de extremo puede ser pequefia, o que no es
favorable para proporcionar un espacio de expansién suficiente al médulo de bateria. Y una pared interior del cuerpo
de caja aun puede presionar la celda de bateria durante la expansién, lo que puede provocar la aparicién de un
fenémeno de evolucién del litio, que da como resultado una reduccién de la capacidad de la bateria.

Habida cuenta de esto, algunas realizaciones de la presente solicitud proporcionan una bateria 10. En la bateria 10,
se puede proporcionar espacio de expansion para que un modulo de bateria 200 libere la fuerza de expansion, lo que
es favorable para disminuir la posibilidad de que se produzca la evolucién del litio provocada por la compresién sobre
la celda de bateria 211, y también reducir la posibilidad de deformacién de un cuerpo de caja 100 al mismo tiempo.
Dicho de otro modo, se puede reducir la posibilidad de deformacién del cuerpo de caja 100 al mismo tiempo que se
proporciona el espacio de expansién para el médulo de bateria 200.

Las realizaciones de la presente solicitud proporcionan un dispositivo de consumo de energia que utiliza la bateria 10
como fuente de alimentacién, y el dispositivo de consumo de energia puede ser, aunque sin caracter limitante, un
vehiculo 1, un barco o una aeronave.

Se puede sobreentender que la bateria 10 descrita en las realizaciones de la presente solicitud se puede aplicar a
diversos dispositivos que utilizan baterias, tales como teléfonos moéviles, ordenadores portétiles, carritos de bateria,
vehiculos eléctricos, barcos, naves espaciales, juguetes eléctricos y herramientas eléctricas, etc., por ejemplo, las
naves espaciales incluyen cohetes, transbordadores espaciales y astronaves, etc.; los juguetes eléctricos incluyen
juguetes eléctricos fijos 0 moéviles, tales como consolas de juegos, vehiculos eléctricos de juguete, barcos eléctricos
de juguete y aviones eléctricos de juguete, etc.; las herramientas eléctricas incluyen herramientas eléctricas de corte
de metal, herramientas eléctricas de rectificado, herramientas eléctricas de ensamblaje y herramientas eléctricas del
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ferrocarril, tales como taladros eléctricos, rectificadoras eléctricas, llaves eléctricas, destornilladores eléctricos,
martillos eléctricos, vibradores de hormigén y cepilladoras eléctricas.

La bateria 10 descrita en las realizaciones de la presente solicitud no se puede aplicar Unicamente al dispositivo de
consumo de energia descrito anteriormente, sino también se puede aplicar a todos los dispositivos que utilizan la
bateria 10.

Tal como se muestra en la figura 1, la figura 1 es un diagrama estructural esquematico de un vehiculo 1 de acuerdo
con una realizacién de la presente solicitud. El vehiculo 1 puede ser un vehiculo alimentado por combustible, un
vehiculo alimentado por gas o un vehiculo de nueva energia, y el vehiculo de nueva energia puede ser un vehiculo
eléctrico de baterias, un vehiculo hibrido, un vehiculo de alcance extendido o similares. En el vehiculo 1 se pueden
disponer la bateria 10, un motor 20 y un controlador 30, y el controlador 30 se utiliza para controlar la bateria 10 de
modo que suministre energia al motor 20, por ejemplo, la bateria 10 se dispone en la parte inferior de la parte delantera
del vehiculo 1. La bateria 10 se puede utilizar para suministrar energia al vehiculo 1, por ejemplo, la bateria 10 se
puede utilizar como una fuente de alimentacion para el funcionamiento del vehiculo 1y se utiliza para un sistema de
circuitos del vehiculo 1, por ejemplo, en una demanda de energia de trabajo del vehiculo 1 durante el arranque, la
navegacion y el funcionamiento.

En otra realizacién de la presente solicitud, la bateria 10 se puede utilizar no solo como la fuente de alimentacién para
el funcionamiento del vehiculo 1 sino también como una fuente de alimentacién para la impulsién del vehiculo 1, que
sustituye o sustituye de manera parcial el combustible o gas natural con el fin de proporcionar potencia de impulsién
al vehiculo 1.

En algunas realizaciones de la presente solicitud, el vehiculo puede alimentarse mediante la bateria 10, tal como se
muestra en la figura 2. La bateria 10 incluye el médulo de bateria 200 y el cuerpo de caja 100, y el médulo de bateria
200 se dispone en el cuerpo de caja 100. Tal como se muestra en la figura 2 y la figura 3, el médulo de bateria 200
incluye una estructura de disposicion de celdas de bateria 210 y una placa de extremo 220, la estructura de disposicion
de celdas de bateria 210 puede incluir una pluralidad de celdas de bateria 211 apiladas a lo largo de una primera
direccién A1, la placa de extremo 220 se dispone entre una pared interior del cuerpo de caja 100 y la estructura de
disposicion de celdas de bateria 210, y la placa de extremo 220 esta firmemente conectada a la estructura de
disposicion de celdas de bateria 210.

Entre ellas, tal como se muestra en las figuras 4-6, la placa de extremo 220 incluye una primera parte de soporte
elastica 224, y la primera parte de soporte elastica 224 esta configurada para poder hacer tope contra la pared interior
del cuerpo de caja 100 y ser presionada y deformada por la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 cuando
se expande la estructura de disposicién de celdas de bateria 210, con el fin de proporcionar espacio de expansién
para la estructura de disposicién de celdas de bateria 210.

En la solucién técnica anterior, dado que la estructura de disposicion de celdas de bateria 210 incluye una pluralidad
de celdas de bateria 211 en la primera direccion A1, el médulo de bateria 200 se expande principalmente a lo largo de
la primera direccién A1 cuando se expande. La primera parte de soporte elastica 224 proporciona el espacio de
expansion y la deformacion es fiable, lo que puede proporcionar el espacio de expansion para la estructura de
disposicion de celdas de bateria 210 en el momento adecuado (es decir, el espacio de expansion se proporciona para
el moédulo de bateria 200), principalmente el espacio de expansién en la primera direccién, para liberar una fuerza de
expansién de la estructura de disposicion de celdas de bateria 210, y poder reducir la posibilidad de deformacién del
cuerpo de caja 100 provocada por la fuerza de expansién, y mejora la fiabilidad del conjunto y la vida Gtil del cuerpo
de caja 100. Mientras tanto, al liberar la fuerza de expansion, se puede reducir la posibilidad de que se produzca la
evolucion del litio de la celda de bateria 211 debido a una fuerza de extrusién excesiva entre la pared interior del
cuerpo de caja 100 y la placa de extremo 220. Por lo tanto, se puede reducir la posibilidad de deformacién del cuerpo
de caja 100 al mismo tiempo que se proporciona el espacio de expansién para el médulo de bateria 200, lo que es
favorable para el funcionamiento normal de la bateria 10.

La placa de extremo 220 y la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 se pueden conectar de manera firme
de cualquier forma conveniente, por ejemplo, unién, conexién con correas o utilizando una placa lateral de extremo
para conectar la placa de extremo 220 y la estructura de disposicién de celdas de bateria 210, y las realizaciones de
la presente solicitud no estan limitadas por ello.

En una realizacién de la presente solicitud, tal como se muestra en la figura 2 y figura 3, el cuerpo de caja 100 puede
incluir un cuerpo de caja inferior 101 y un cuerpo de cubierta superior 102, el cuerpo de cubierta superior 102 sellay
cubre el cuerpo de caja inferior 101, y el médulo de bateria 200 se puede instalar en el cuerpo de caja inferior 101.

Tal como se muestra en las figuras 3-6, en una realizacién de la presente solicitud, el cuerpo de caja 100 incluye una
primera pared 110 y una segunda pared 120, la segunda pared 120 estd conectada a la primera pared 110 y se
extiende hacia arriba, el médulo de bateria 200 esta ubicado por encima de la primera pared 110; es decir, la primera
pared 110 es una pared inferior del cuerpo de caja 100, la segunda pared 120 es una pared lateral conectada a la
pared inferior, la primera pared 110 puede ser una pared inferior del cuerpo de caja inferior 101, y la segunda pared
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120 puede ser una pared lateral del cuerpo de caja inferior 101. La placa de extremo 220 se dispone entre la segunda
pared 120 y la estructura de disposicién de celdas de bateria 210. La primera parte de soporte elastica 224 esta
configurada para poder hacer tope contra la segunda pared 120 y ser presionada y deformada por la estructura de
disposicion de celdas de bateria 210 cuando se expande la estructura de disposicién de celdas de bateria 210. Sobre
esta base, el espacio de expansién se proporciona entre la placa de extremo 220 y la segunda pared 120 del cuerpo
de caja 100 para la estructura de disposicion de celdas de bateria 210, lo que puede reducir la fuerza de extrusion del
modulo de bateria 200 en la segunda pared 120 del cuerpo de caja 100.

Con el fin de que la primera parte de soporte elastica 224 se pueda deformar con facilidad al comprimirse, tal como se
muestra en la figura 6, en una realizacién de la presente solicitud, al menos una parte de la primera parte de soporte
eléstica 224 se extiende oblicuamente hacia arriba hacia la segunda pared 120. Sobre esta base, cuando se comprime
la placa de extremo 220, la primera parte de soporte elastica 224 tiene un angulo de inclinacién, de modo que la
primera parte de soporte eléstica 224 se deforme mas facilmente cuando la presiona la segunda pared 120, lo que
puede proporcionar el espacio de expansién para la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 a tiempo.

Cabe destacar que un angulo de inclinacién hacia arriba de la primera parte de soporte elastica 224 puede ser
cualquier angulo siempre y cuando pueda satisfacer las necesidades de deformacion. Las realizaciones de la presente
solicitud no limitan el angulo de inclinacién hacia arriba de la primera parte de soporte elastica 224.

Tal como se muestra en la figura 6 y la figura 7, en una realizacién de la presente solicitud, la placa de extremo 220
incluye, ademas, un cuerpo de placa de extremo 223, el cuerpo de placa de extremo 223 tiene una primera superficie
2231 orientada hacia la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 y una segunda superficie 2232 orientada
en sentido opuesto a la estructura de disposicién de celdas de bateria 210, y la primera parte de soporte elastica 224
se dispone en la segunda superficie 2232. La segunda superficie 2232 es una superficie grande del cuerpo de placa
de extremo 223, que es conveniente para disponer la primera parte de soporte elastica 224. Ademas, dado que la
segunda superficie 2232 es la superficie grande (la superficie con el area mas grande), lo que es conveniente para
disponer mas primeras partes de soporte elasticas 224, es favorable para dispersar la fuerza de expansién de la
estructura de disposicién de celdas de bateria 210 y reducir la posibilidad de que se produzca la evolucién del litio
provocada por la compresién sobre la celda de bateria 211 debido a la fuerza de extrusién concentrada.

Se puede sobreentender que, en otras realizaciones de la presente solicitud, también se puede disponer la primera
parte de soporte elastica 224 en dos paredes laterales en una direccion de grosor (la primera direccién A1) del cuerpo
de placa de extremo 223; es decir, disponerse en una superficie pequefia (la superficie con un area mas pequefia) del
cuerpo de placa de extremo 223 y extenderse hacia la segunda pared 120.

Con el fin de dispersar la fuerza de expansion de la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 tanto como sea
posible, en una realizacién de la presente solicitud, una proyeccién ortogonal de la primera parte de soporte elastica
224 sobre un plano horizontal tiene forma de tira larga, una superficie en la que esta ubicado un lado largo de la forma
de tira larga esta conectada con la segunda superficie 2232, y una superficie en la que esta ubicado el otro lado largo
de la forma de tira larga se utiliza para hacer tope contra la segunda pared 120. En otras palabras, la primera parte de
soporte elastica 224 se dispone en la segunda superficie 2232 a lo largo de la direccién de longitud de la placa de
extremo 220 (es decir, una segunda direccion A2, que interseca con la primera direccion A1). De esta forma, esto es
favorable para dispersar la fuerza de expansion de la estructura de disposicion de celdas de bateria 210 en la direccion
de la longitud de la placa de extremo 220.

Con el fin de que la primera parte de soporte elastica 224 se pueda deformar con facilidad, tal como se muestra en la
figura 6 y la figura 7, opcionalmente, la primera parte de soporte eléstica 224 se puede formar como una lamina. Es
decir, en la realizacion, la primera parte de soporte elastica 224 esta construida como una estructura con forma de
lamina que se extiende oblicuamente hacia arriba.

Cabe destacar que las realizaciones de la presente solicitud no limitan una estructura especifica de la primera parte
de soporte elastica 224. Por ejemplo, la primera parte de soporte elastica 224 también se puede construir como un
saliente horizontal que se extiende a lo largo de la primera direccién A1, y la primera parte de soporte elastica 224
esta provista de una muesca u otras estructuras de disminucién de la resistencia para debilitar la resistencia de la
primera parte de soporte elastica 224, de modo que la primera parte de soporte elastica 224 se deforme con facilidad
cuando la presiona la segunda pared 120. Ademas, la primera parte de soporte elastica 224 también puede ser un
resorte, un extremo del resorte esta conectado (por ejemplo, soldado) con la segunda superficie 2232, y el otro extremo
se extiende hacia la segunda pared 120.

Tal como se muestra en las figuras 6-9, en una realizacién de la presente solicitud, hay una pluralidad de las primeras
partes de soporte elasticas 224, y la pluralidad de las primeras partes de soporte elasticas 224 se disponen a intervalos
en la segunda superficie 2232 a lo largo de la direccién de arriba a abajo para facilitar la dispersién uniforme de la
fuerza de expansion, y mejorar la uniformidad de los esfuerzos de cada sitio sobre un plano donde la estructura de
disposicion de celdas de bateria 210 esta en contacto con la placa de extremo 220, lo que mejora la uniformidad de
los esfuerzos de la celda de bateria 211.
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Ademas, tal como se muestra en las figuras 6-9, la pluralidad de las primeras partes de soporte elasticas 224 se puede
disponer en una matriz rectangular en la segunda superficie 2232, lo que es favorable para dispersar la fuerza de
expansién transmitida desde la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 a la placa de extremo 220 para
mejorar aun mas la uniformidad de los esfuerzos de cada sitio de la estructura de disposicién de celdas de bateria 210
y mejorar la uniformidad de los esfuerzos de la celda de bateria 211.

Tal como se muestra en figura 10, en otra realizacién de la presente solicitud, hay una pluralidad de primeras partes
de soporte elasticas 224, donde |a pluralidad de primeras partes de soporte elasticas 224 se disponen a intervalos en
la segunda superficie 2232 a lo largo de la direccion de arriba a abajo, cada primera parte de soporte elastica 224 se
extiende en la direccién de la longitud del cuerpo de placa de extremo 223, y no se interrumpe la extensién de las
primeras partes de soporte elasticas 224 en la direccién de la longitud del cuerpo de placa de extremo 223.

En la bateria de la técnica anterior, con el fin de instalar el médulo de bateria 200 en el cuerpo de caja 100 y restringir
el movimiento libre hacia arriba del médulo de bateria 200 en el cuerpo de caja 100, una placa de extremo 220 del
modulo de bateria 200 se instala, generalmente, en una pared lateral del cuerpo de caja 100 a través de un elemento
de sujecion (tal como un perno de blogueo). Con el fin de que el elemento de sujecién se pueda instalar con facilidad,
un tamafio del grosor de la pared lateral del cuerpo de caja es relativamente grande. Por lo tanto, no es favorable para
aumentar el espacio del cuerpo de caja 100 con el fin de acomodar el médulo de bateria 200, lo que reduce la utilizacion
del espacio en el cuerpo de caja 100.

En vista de esto, tal como se muestra en la figura 6, en una realizacién de la presente solicitud, una superficie de
retencién 121 se dispone en la segunda pared 120, la superficie de retencién 121 se utiliza para hacer tope contra la
placa de extremo 220 para restringir el movimiento hacia arriba de la placa de extremo 220. La superficie de retencién
121 restringe el movimiento libre hacia arriba de la placa de extremo 220, lo que asegura las ubicaciones de instalacion
de la placa de extremo 220 y el modulo de bateria 200 en una direccién de arriba a abajo (es decir, una direccion de
la altura de la placa de extremo 220), y evita que afecte al funcionamiento normal del médulo de bateria 200 debido a
un movimiento hacia arriba del moédulo de bateria 200. Sobre esta base, se puede omitir el bloqueo de pernos entre
el moédulo de bateria 200 y el cuerpo de caja 100, lo que es favorable para reducir |a utilizacién de piezas y aumentar
la utilizacién del espacio en el cuerpo de caja 100. Ademas, se cancela el bloqueo de perno, se libera una conexién
rigida entre el médulo de bateria 200 y el cuerpo de caja 100, por lo que se puede reducir la posibilidad de la
deformacién del cuerpo de caja 100 al mismo tiempo que se proporciona el espacio de expansiéon para el médulo de
bateria 200, y al mismo tiempo, cancelar el bloqueo de perno simplifica el proceso, lo que mejora la eficiencia de
ensamblaje de la bateria 10.

La superficie de retencién 121 se puede construir mediante cualquier estructura adecuada. Tal como se muestra en la
figura 6, en una realizacién de la presente solicitud, la segunda pared 120 esta rebajada parcialmente hacia una
superficie de la placa de extremo 220 para formar una muesca, y una pared lateral superior de la ranura es la superficie
de retencién 121. La pared lateral superior de la muesca construye la superficie de retencién 121, que no solo no
ocupa el espacio del cuerpo de caja 100 para acomodar el médulo de bateria 200, sino que también es favorable para
aligerar el peso del cuerpo de caja 100.

Tal como se muestra en la figura 6, en una realizacién de la presente solicitud, la placa de extremo 220 esté provista
de un saliente de retencién 221, y una superficie superior del saliente de retencién 221 se utiliza para hacer tope contra
la superficie de retencién 121 para restringir el movimiento hacia arriba de la placa de extremo 220. En comparacion
con el bloqueo de pernos, la manera en la que el saliente de retenciéon 221 hace tope contra la superficie de retencién
121 y la restringe tiene las ventajas de una estructura simple y una instalacién conveniente del médulo de bateria 200
en el cuerpo de caja 100 mientras se implementa una retencién fiable entre la placa de extremo 220 y el cuerpo de
caja 100.

Para garantizar el efecto de retencién del saliente de retencién 221, tal como se muestra en las figuras 4-6, en una
realizacion de la presente solicitud, el saliente de retencién 221 se extiende horizontalmente hacia la segunda pared
120. Sobre esta base, cuando esta expandido el médulo de bateria 200, una direccién (hacia arriba) en la que se
puede mover el saliente de retencién 221 es perpendicular a una direccion de extensién, de modo que no sea facil el
deslizamiento entre el saliente de retencién 221 y la superficie de retencién 121, lo que puede mejorar la fiabilidad de
la retencion del saliente de retencion 221 y la superficie de retencién 121.

Ademas, tal como se muestra en la figura 6, la superficie de retencién 121 puede ser una superficie paralela al plano
horizontal. De esta forma, cuando el saliente de retencion 221 hace tope contra la superficie de retencion 121, las dos
superficies estan totalmente ajustadas, lo que mejora ain mas la fiabilidad de la retencion del saliente de retencién
221 y la superficie de retencién 121.

Cuando se ensambla la bateria 10, en primer lugar, la fuerza de extrusion se puede aplicar al médulo de bateria 200
para comprimir una longitud del médulo de bateria 200 en la primera direccién A1; después, el médulo de bateria 200
en un estado comprimido se ubica en el cuerpo de caja 100 y se dispone sobre la primera pared 110; a continuacién,
se retira la fuerza de extrusion para restaurar la longitud del médulo de bateria 200, de modo que el saliente de
retencion 221 de la placa de extremo 220 se mueva hasta una parte inferior de la superficie de retencién 121.
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Con el fin de que el saliente de retencion 221 se pueda mover sin dificultad hasta la parte inferior de la superficie de
retenciéon 121 después de retirar la compresion, tal como se muestra en la figura 6 en una realizacién de la presente
solicitud, tras instalar el médulo de bateria 200 en su sitio en el cuerpo de caja 100, existe un hueco entre la superficie
superior del saliente de retencién 221 y la superficie de retencién 121 en la direccién de arriba a abajo, cuando no esta
expandida la estructura de disposicion de celdas de bateria 210. Sobre esta base, después de que se retira la fuerza
de extrusion que presiona la placa de extremo 220, ya que hay un hueco en la direccién de arriba a abajo, la superficie
de retencion 121 no interferira con un movimiento horizontal del saliente de retencién 221, lo que favorece el
movimiento sin dificultad del saliente de retencién 221 hacia la parte inferior de la superficie de retencion 121.

Tal como se muestra en la figura 6, opcionalmente, una vez que se instala el médulo de bateria 200 en su sitio en el
cuerpo de caja 100, también existe un hueco entre el saliente de retencién 221 y la segunda pared 120 en una direccién
horizontal cuando no esté expandida la estructura de disposicién de celdas de bateria 210, de modo que la placa de
extremo 220 al menos puede moverse hacia la segunda pared 120, a fin de proporcionar el espacio de expansion para
la estructura de disposicion de celdas de bateria 210.

De esta forma, durante la expansion de la estructura de disposicion de celdas de bateria 210, el movimiento del
saliente de retencién 221 hacia la segunda pared 120 se puede dividir en dos etapas. En una primera etapa, el saliente
de retencién 221 se mueve horizontalmente hacia la segunda pared 120 hasta que hace tope contra la segunda pared
120. Si la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 continia su expansién una vez que el saliente de retencién
221 hace tope contra la segunda pared 120, entonces el cuerpo de placa de extremo 223 puede deformarse
localmente, a fin de continuar proporcionando el espacio de expansion.

Tal como se muestra en la figura 6, el saliente de retencién 221 se puede disponer en la segunda superficie 2232 del
cuerpo de placa de extremo 223. La segunda superficie 2232 es la superficie grande (la superficie con el area mas
grande) del cuerpo de placa de extremo 223, lo que es conveniente para disponer el saliente de retencion 221.
Ademas, la segunda superficie 2232 es la superficie grande, por lo que es conveniente disponer un saliente de
retenciéon 221 mas largo a lo largo de una direccién de la longitud (una direccién perpendicular a la primera direccion
A1) de la placa de extremo 220, de manera que se aumente la fiabilidad de la retencién del médulo de bateria 200 en
el cuerpo de caja 100 en la direccién de arriba a abajo tanto como sea posible.

Se puede sobreentender que, en otras realizaciones de la presente solicitud, también se puede disponer el saliente
de retencién 221 en dos paredes laterales en una direccion de grosor (la primera direccion A1) del cuerpo de placa de
extremo 223; es decir, disponerse en la superficie pequefia (la superficie con un area mas pequefia) del cuerpo de
placa de extremo 223 y extenderse hacia la segunda pared 120.

En una realizacién de la presente solicitud, una proyeccién ortografica del saliente de retencién 221 sobre un nivel
tiene una forma de tira larga, una superficie en la que esta ubicado un lado largo de la forma de tira larga esta
conectada con la segunda superficie 2232. El saliente de retencion 221 tiene forma de tira larga, que es favorable para
aumentar un area de contacto entre el saliente de retencién 221 y la superficie de retencién 121, de modo que sea
favorable para mejorar el efecto de retencion del saliente de retencion 221.

En una realizacién de la presente solicitud, el moédulo de bateria 200 esta ligado a la primera pared 110 mediante
adhesivo. Tal como se muestra en las figuras 8-10, un extremo inferior de la placa de extremo 220 también esta
provisto de una parte de extensién 227, lo que puede desempefiar un papel de bloqueo del adhesivo estructural, y
evitar en cierta medida el movimiento hacia arriba del adhesivo estructural.

Tal como se muestra en las figuras 8-10, en una realizacién de la presente solicitud, un extremo superior de la placa
de extremo 220 también esta provisto de una parte de fijaciéon 222, que se utiliza para facilitar que una herramienta de
ensamblaje fije el médulo de bateria 200 cuando se carga el moédulo de bateria 200 en el cuerpo de caja 100.

Tal como se muestra en la figura 3 y la figura 11, en una realizacién de la presente solicitud, el cuerpo de caja 100
puede incluir un par de segundas paredes 120, el par de segundas paredes 120 se disponen opuestas entre si a lo
largo de la primera direccién A1. La primera parte de soporte eléstica 224 puede hacer tope contra la segunda pared
120 cuando no esta expandida la estructura de disposicién de celdas de bateria 210, para implementar un
posicionamiento del modulo de bateria 200 en la primera direccién A1. Sobre esta base, después de que se instala el
modulo de bateria 200 en el cuerpo de caja 100, la primera parte de soporte elastica 224 proporciona un
posicionamiento de instalacién en la primera direccion A1 al médulo de bateria 200, lo que garantiza la fiabilidad de la
instalacion del modulo de bateria 200 en la primera direccion A1.

Cabe destacar que, en las realizaciones de la presente solicitud, un extremo del médulo de bateria 200 puede hacer
tope contra una de las segundas paredes 120 a través de la primera parte de soporte elastica 224, y el otro extremo
esta conectado de manera firme a la otra segunda pared 120, o ambos extremos del médulo de bateria 200 hacen
tope contra las segundas paredes 120 correspondientes a través de la primera parte de soporte elastica 224.
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Aqui, cuando no esta expandida la estructura de disposicion de celdas de bateria 210, la primera parte de soporte
elastica 224 hace tope contra la segunda pared 120, lo que puede significar que la primera parte de soporte elastica
224 esté simplemente en contacto con la segunda pared 120 y la primera parte de soporte elastica 224 esté en un
estado no deformado, o puede significar que la primera parte de soporte elastica 224 haga tope contra la segunda
pared 120 y esté en un estado deformado, y las realizaciones de la presente solicitud no estan limitadas por ello.

Opcionalmente, en una realizacion de la presente solicitud, el modulo de bateria 200 tiene un ajuste por interferencia
con el cuerpo de caja 100, y la primera parte de soporte elastica 224 esta configurada para absorber la magnitud de
la interferencia en la primera direccién A1 produciendo una deformacion elastica. Es decir, en la realizacion, cuando
no esta expandida la estructura de disposicion de celdas de bateria 210, la primera parte de soporte elastica 224 hace
tope contra la segunda pared 120 y esta en el estado deformado. Ademas de proporcionar el posicionamiento de
instalacion en la primera direccion A1 al moédulo de bateria 200 tal como se menciona anteriormente, esta disposicion
también tiene al menos las dos ventajas siguientes: en primer lugar, después de que se ensambla el médulo de bateria
200 en su sitio, la primera parte de soporte elastica 224 proporciona un huelgo de ensamblaje en la primera direccién
A1 al modulo de bateria 200, de modo que se pueda compensar un error de tamafio del moédulo de bateria 200 en la
primera direccién A1 mediante la deformacién de la primera parte de soporte elastica 224, por ejemplo, cuando un
tamafio del médulo de bateria 200 en la primera direccién A1 es mayor que el tamafio de instalacion del cuerpo de
caja 100 en una direccién correspondiente, el médulo de bateria 200 se puede cargar sin dificultad en el cuerpo de
caja 100 gracias a la deformacién de la primera parte de soporte elastica 224 y, por tanto, se reducen los requisitos
de procesamiento y de precisién de ensamblaje del médulo de bateria 200 en la primera direccién A1; en segundo
lugar, cuando se ensambla el médulo de bateria 200 en su sitio, como la primera parte de soporte elastica 224 esta
en el estado deformado, la fuerza de reaccion de la segunda pared 120 se puede enviar a la estructura de disposicién
de celdas de bateria 210, como la celda de bateria 211 se somete a una cantidad de presiéon determinada, esto es
favorable para garantizar un buen contacto de las interfaces de una lamina de electrodo positivo y una lamina de
electrodo negativo dentro de la celda de bateria 211.

Tal como se muestra en la figura 11, en una realizacién de la presente solicitud, el cuerpo de caja 100 incluye, ademas,
un par de terceras paredes 130, el par de terceras paredes 130 estan conectadas con la primera pared 110 y se
extienden hacia arriba, el par de terceras paredes 130 se disponen opuestas entre si a lo largo de una segunda
direccién A2 y la segunda direccién A2 interseca con la primera direccién A1. Opcionalmente, tal como se muestra en
la figura 11, la segunda direccion A2 puede ser perpendicular a la primera direccién A1, y la segunda direccion A2
puede ser la direccién de la longitud de la placa de extremo 220.

Las realizaciones sin una segunda parte de soporte elastica no estan incluidas en el ambito de proteccién de la
presente solicitud.

Tal como se muestra en las figuras 12-14, la placa de extremo 220 incluye, ademas, una segunda parte de soporte
eléstica 225, y la segunda parte de soporte elastica 225 se utiliza para hacer tope contra la tercera pared 130, para
implementar un posicionamiento del médulo de bateria 200 en la segunda direccién A2. Sobre esta base, cuando se
instala el médulo de bateria 200 en el cuerpo de caja 100, la segunda parte de soporte elastica 225 hace tope contra
la tercera pared 130 para proporcionar un posicionamiento de instalacién en la segunda direcciéon A2 al médulo de
bateria 200, lo que garantiza la fiabilidad de la instalacién del médulo de bateria 200 en la segunda direccién A2.

En la presente, cuando no esta expandida la estructura de disposicién de celdas de bateria 210, la segunda parte de
soporte elastica 225 hace tope contra la tercera pared 130, lo que puede significar que la segunda parte de soporte
eléstica 225 esté simplemente en contacto con la tercera pared 130 y la segunda parte de soporte elastica 225 esté
en el estado no deformado, o puede significar que la segunda parte de soporte elastica 225 haga tope contra la tercera
pared 130 y esté en el estado deformado, y las realizaciones de la presente solicitud no estan limitadas por ello.

Opcionalmente, en una realizacion de la presente solicitud, el modulo de bateria 200 tiene un ajuste por interferencia
con el cuerpo de caja 100, y la segunda parte de soporte elastica 224 esta configurada para absorber la magnitud de
la interferencia en la segunda direccion A2 produciendo una deformacion elastica. Es decir, en la realizacion, cuando
no esta expandida la estructura de disposicién de celdas de bateria 210, la segunda parte de soporte elastica 225
hace tope contra la segunda pared 130 y esta en el estado deformado. Ademés de proporcionar el posicionamiento
de instalacién en la segunda direccién A2 al médulo de bateria 200 tal como se menciona anteriormente, esta
disposicion también tiene al menos las dos ventajas siguientes: en primer lugar, después de que se ensambla el
modulo de bateria 200 en su sitio, la segunda parte de soporte elastica 225 proporciona un huelgo de ensamblaje en
la segunda direccion A2 al médulo de bateria 200, de modo que se pueda compensar el error de tamario del moédulo
de bateria 200 en la segunda direccién A2 mediante la deformacion de la segunda parte de soporte elastica 225, por
ejemplo, cuando el tamafio del moédulo de bateria 200 en la segunda direccion A2 es mayor que el tamafio de
instalacién del cuerpo de caja 100 en una direccién correspondiente, el médulo de bateria 200 se puede cargar sin
dificultad en el cuerpo de caja 100 gracias a la deformacién de la segunda parte de soporte elastica 225 y, por tanto,
se reducen los requisitos de procesamiento y de precisién de ensamblaje del médulo de bateria 200 en la segunda
direccién A2; en segundo lugar, cuando se ensambla el moédulo de bateria 200 en su sitio, como la segunda parte de
soporte elastica 225 esta en el estado deformado, la fuerza de reaccion de la tercera pared 130 se puede enviar a la
estructura de disposicién de celdas de bateria 210, como la celda de bateria 211 se somete a una cantidad de presién
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determinada, esto es favorable para garantizar un buen contacto de las interfaces de una lamina de electrodo positivo
y una lamina de electrodo negativo dentro de la celda de bateria 211.

Cabe destacar que, en las realizaciones de la presente solicitud, la segunda parte de soporte elastica 225 se puede
disponer entre el médulo de bateria 200 y una de las terceras paredes 130, es decir, la segunda parte de soporte
elastica 225 se dispone unicamente en un lado de la placa de extremo 220, o la segunda parte de soporte elastica
225 se puede disponer entre el médulo de bateria 200 y el par de terceras paredes 130, es decir, la segunda parte de
soporte elastica 225 se dispone en ambos lados opuestos de la placa de extremo 220.

Opcionalmente, tal como se muestra en la figura 13, en una realizacién de la presente solicitud, la segunda parte de
soporte elastica 225 se dispone en ambos lados opuestos del cuerpo de placa de extremo 223 en la segunda direccién
A2; es decir, el cuerpo de placa de extremo 223 esta provisto de la segunda parte de soporte elastica 225 en los dos
lados opuestos a lo largo de la segunda direccién A2.

En las realizaciones que se muestran en las figuras 11-14, una proyeccién de una cavidad de alojamiento del cuerpo
de caja 100 para alojar el médulo de bateria 200 en el plano horizontal es un rectangulo, la primera direccion A1 es
una direccion de la longitud del rectangulo y la segunda direccion A2 es una direccién de la anchura del rectangulo. El
modulo de bateria 200 esté provisto de la primera parte de soporte elastica 224 y la segunda parte de soporte elastica
225 en la primera direccién A1 y la segunda direccion A2, respectivamente, lo que puede proporcionar el
posicionamiento de instalacion fiable para el médulo de bateria 200.

Se puede sobreentender que, en otras realizaciones de la presente solicitud, la proyeccién de la cavidad de alojamiento
del cuerpo de caja 100 para alojar el médulo de bateria 200 en el plano horizontal puede tener otras formas, tal como
una combinacién de rectangulo y trapezoide.

Tal como se muestra en la figura 14 y figura 15, en una realizacién de la presente solicitud, al menos una seccién de
la segunda parte de soporte elastica 225 se extiende hacia arriba desde el cuerpo de placa de extremo 223 hacia la
segunda pared 130. De esta manera, una parte que se extiende hacia arriba de la segunda parte de soporte elastica
225 puede hacer tope contra la tercera pared 130 para implementar el posicionamiento de instalaciéon de la segunda
parte de soporte elastica 225 y la tercera pared 130. Ademas, la segunda parte de soporte elastica 225 se extiende
oblicuamente hacia arriba, lo que es favorable para que la segunda parte de soporte elastica 225 sea presionada y
deformada por la tercera pared 130.

Las realizaciones de la presente solicitud no limitan la estructura especifica de la segunda parte de soporte elastica
225. Opcionalmente, tal como se muestra en la figura 15, en una realizacion de la presente solicitud, la segunda parte
de soporte elastica 225 incluye una primera seccién 2251 y una segunda seccién 2252, la primera seccién 2251 se
extiende oblicuamente hacia arriba desde el cuerpo de placa de extremo 223 hacia la tercera pared 130, la segunda
seccion 2252 se extiende hacia arriba desde un extremo de la primera secciéon 2251 alejado del cuerpo de placa de
extremo 223, y la segunda seccién se utiliza para hacer tope contra la tercera pared 130. Sobre esta base, la primera
seccion 2251 se dispone oblicuamente hacia arriba, lo que puede desemperiar un cierto papel de guia. La segunda
seccién 2252 se extiende a lo largo de la direccion de arriba a abajo y puede formar un contacto superficial con la
tercera pared 130, lo que es favorable para la extrusién y el ajuste de ambos. Ademas, existe un hueco entre la
segunda seccién 2252 y el cuerpo de placa de extremo 223, lo que es favorable para la deformacién de la segunda
seccién 2252 cuando la presiona la tercera pared 130.

En otras realizaciones de la presente solicitud, la segunda parte de soporte elastica 225 se puede construir como una
tira larga elastica que se extiende a lo largo de la direccién de arriba a abajo.

Con el fin de que el médulo de bateria 200 se cargue sin dificultad en el cuerpo de caja 100, tal como se muestra en
la figura 15, en una realizacién de la presente solicitud, la placa de extremo 220 incluye, ademas, una parte de guiado
226, la parte de guiado 226 esta ubicada debajo de la segunda parte de soporte elastica 225, la parte de guiado 226
tiene un chaflan de guiado 2261 y el chaflan de guiado 2261 se utiliza para el guiado cuando se carga la placa de
extremo 220 en el cuerpo de caja 100.

Para evitar que la parte de guiado 226 afecte al funcionamiento normal de la segunda parte de soporte elastica 225,
tal como se muestra en la figura 14, en una realizacion de la presente solicitud, puede existir un hueco entre la parte
de guiado y la tercera pared 130. Dicho de otro modo, tal como se muestra en la figura 15, una altura de la parte de
guiado que sobresale del cuerpo de placa de extremo 223 en la segunda direccién A2 es menor que una altura de la
segunda parte de soporte elastica 225 que sobresale del cuerpo de placa de extremo 223 en la segunda direccion A2.

En las realizaciones de la presente solicitud, se puede unir un extremo inferior de la estructura de disposicién de celdas
de bateria 210 a la primera pared 110, y existe un hueco entre un extremo inferior de la placa de extremo 220 y la
primera pared 110, de manera que se garantice el contacto entre la estructura de disposicién de celdas de bateria 210
y la primera pared 110.
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Cabe destacar que "unir" en lo anterior puede significar que el extremo inferior de la estructura de disposicion de
celdas de bateria 210 esté en contacto, aunque no conectado, con la primera pared 110, o puede significar que el
extremo inferior de la estructura de disposicién de celdas de bateria 210 esta en contacto y conectado con la primera
pared 110, por ejemplo, los dos estan ligados mediante un adhesivo.

Tal como se muestra en la figura 16, de acuerdo con otro aspecto de la presente solicitud, se proporciona un método
para producir una bateria 10 (por ejemplo, el método para producir la bateria 10 mencionado anteriormente) y el
método incluye las siguientes etapas:

S1: proporcionar un cuerpo de caja 110;

S2: proporcionar un médulo de bateria 120, el médulo de bateria 200 incluye una estructura de disposicién
de celdas de bateria 210 y una placa de extremo 220, la estructura de disposicién de celdas de bateria 210
incluye una pluralidad de celdas de bateria 211 apiladas entre si, por ejemplo, incluye una pluralidad de
celdas de bateria 211 apiladas entre si a lo largo de una primera direccién A1, y la placa de extremo 220 esta
firmemente conectada a la estructura de disposicién de celdas de bateria 210; la placa de extremo 220 incluye
una primera parte de soporte elastica 224, y la primera parte de soporte elastica 224 esta configurada para
poder hacer tope contra una pared interior del cuerpo de caja 100 y ser presionada y deformada por la
estructura de disposicién de celdas de bateria 210 cuando se expande la estructura de disposicion de celdas
de bateria 210, para proporcionar espacio de expansién para la estructura de disposicion de celdas de bateria
210;

S3: instalar el médulo de bateria 200 en el cuerpo de caja 100, de modo que la placa de extremo 220 esté
ubicada entre la pared interior del cuerpo de caja 100 y la estructura de disposicién de celdas de bateria 210.

Entre ellas, el médulo de bateria 200 y el cuerpo de caja 100 pueden ser el médulo de bateria 200 y el cuerpo de caja
100 mencionados anteriormente.

Cabe destacar que las caracteristicas en las realizaciones de la presente solicitud se pueden combinarse entre si,
siempre que no se genere ningun conflicto.

Las descripciones anteriores son Unicamente las realizaciones preferidas de la presente solicitud y no pretenden limitar

la presente solicitud. Para aquellos que son experios en la técnica se pueden realizar diversas modificaciones y
cambios a la presente solicitud.
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REIVINDICACIONES
1. Bateria (10), que comprende:

un cuerpo de caja (100);

un modulo de bateria (200}, dispuesto en el cuerpo de caja (100), que comprende una estructura de disposicion de
celdas de bateria (210) y una placa de extremo (220), la estructura de disposicion de celdas de bateria (210)
comprende una pluralidad de celdas de la bateria (211) apiladas a lo largo de una primera direccién (A1), la placa de
extremo (220) se dispone entre una pared interior del cuerpo de caja (100) y la estructura de disposicion de celdas de
bateria (210}, y la placa de extremo (220) esta firmemente conectada a la estructura de disposicién de celdas de
bateria (210); y

en donde el cuerpo de caja (100) comprende una primera pared (110} y una segunda pared (120}, la segunda pared
(120) esta conectada a la primera pared (110) y se extiende hacia arriba, el médulo de bateria (200) esta ubicado por
encima de la primera pared (110), y la placa de extremo (220) se dispone entre la segunda pared (120) y la estructura
de disposicién de celdas de bateria (210), la placa de extremo (220} comprende una primera parte de soporte elastica
(224), y la primera parte de soporte elastica (224) esta configurada para poder presionar contra la segunda pared (120)
y ser presionada y deformada por la estructura de disposicién de celdas de bateria (210) cuando se expande la
estructura de disposicién de celdas de bateria (210), para proporcionar espacio de expansion para la estructura de
disposicion de celdas de bateria (210), la primera parte de soporte elastica (224) esta construida como una estructura
con forma de lamina que se extiende oblicuamente hacia arriba hacia la segunda pared (120);

en donde el cuerpo de caja (100) comprende, ademas, un par de terceras paredes (130), el par de terceras paredes
(130) estan conectadas a la primera pared (110} y se extienden hacia arriba, el par de terceras paredes (130) se
disponen opuestas entre si a lo largo de una segunda direccion (A2), y la segunda direccion (A2) interseca con la
primera direccion (A1);y

la placa de extremo (220) comprende, ademas, una segunda parte de soporte elastica (225), y la segunda parte de
soporte elastica (225) estad configurada para hacer tope contra la tercera pared (130), para implementar un
posicionamiento del médulo de bateria (200) en la segunda direccién (A2).

2. Bateria (10) de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la placa de extremo (220) comprende, ademas, un cuerpo
de placa de extremo (223), el cuerpo de placa de extremo (223} tiene una primera superficie (2231) orientada hacia la
estructura de disposicion de celdas de bateria (210) y una segunda superficie (2232) orientada en sentido opuesto a
la estructura de disposicion de celdas de bateria (210), y la primera parte de soporte elastica (224) se dispone en la
segunda superficie (2232).

3. Bateria (10) de acuerdo con la reivindicacién 2, en donde una proyeccion ortogonal de la primera parte de soporte
eléstica (224) en un plano horizontal es una forma de tira larga, una superficie en la que esté ubicado un lado largo de
la forma de tira larga esta conectada a la segunda superficie (2232), y una superficie en la que esta ubicado el otro
lado largo de la forma de la tira larga esta configurada para hacer tope contra la segunda pared (120);

y/o

hay una pluralidad de las primeras partes de soporte elasticas (224), y la pluralidad de las primeras partes de soporte
elasticas (224) se disponen a intervalos en la segunda superficie (2232) a lo largo de una direccién de arriba a abajo;
y/o

hay una pluralidad de las primeras partes de soporte elasticas (224}, y la pluralidad de las primeras partes de soporte
elasticas (224) se disponen en una matriz rectangular en la segunda superficie (2232).

4. Bateria (10) de acuerdo con la reivindicacién 2 o 3, en donde el cuerpo de caja (100) comprende un par de segundas
paredes (120), el par de segundas paredes (120) se disponen opuestas entre si a lo largo de la primera direccion (A1),
y la primera parte de soporte elastica (224) hace tope contra la segunda pared (120) cuando no esta expandida la
estructura de disposicion de celdas de bateria (210), para implementar un posicionamiento del médulo de bateria (200)
en la primera direccion (A1).

5. Bateria (10) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1-4, en donde el médulo de bateria (200) esta
en ajuste de interferencia con el cuerpo de caja (100}, y la primera parte de soporte elastica (224) esta configurada
para absorber la magnitud de la interferencia en la primera direccién (A1) produciendo una deformacién elastica.

6. Bateria (10) de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el médulo de bateria (200) esta en ajuste de interferencia
con el cuerpo de caja (100), y la segunda parte de soporte elastica (225) esta configurada para absorber la magnitud
de la interferencia en la primera direccién (A2) produciendo una deformacion elastica.

7. Bateria (10) de acuerdo con la reivindicacién 1 o 6, en donde la placa de extremo (220) comprende, ademas, un
cuerpo de placa de extremo (223), y la segunda parte de soporte eléstica (225) se dispone en ambos lados opuestos
del cuerpo de placa de extremo (223) a lo largo de la segunda direccién (A2).

8. Bateria (10) de acuerdo con la reivindicacion 7, en donde al menos una parte de la segunda parte de soporte elastica
(225) se extiende hacia arriba desde el cuerpo de placa de extremo (223) hacia la tercera pared (130);
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y/o

la segunda parte de soporte elastica (225) comprende una primera seccién (2251) y una segunda seccion (2252), la
primera seccion (2251) se extiende oblicuamente hacia arriba desde el cuerpo de placa de extremo (223) hacia la
tercera pared (130), la segunda seccién (2252) se extiende hacia arriba desde un extremo de la primera seccion (2251)
alejandose del cuerpo de placa de extremo (223), y la segunda seccién (2252) esta configurada para hacer tope contra
la tercera pared (130).

9. Bateria (10) de acuerdo con la reivindicacion 7 u 8, en donde la placa de extremo (220) comprende, ademas, una
parte de guiado (226), la parte de guiado (226) se dispone en ambos lados opuestos del cuerpo de placa de extremo
(223) a lo largo de la segunda direccion (A2), la parte de guiado (226) esta ubicada debajo de la segunda parte de
soporte elastica (225), la parte de guiado (226) tiene un chaflan de guiado (2261) y el chaflan de guiado (2261) esta
configurado para el guiado cuando se carga la placa de extremo (220) en el cuerpo de caja (100);

en donde existe un hueco entre la parte de guiado (226) y la tercera pared (130).

10. Bateria (10) de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1-9, donde un extremo inferior de la estructura
de disposicién de celdas de bateria (210) esta unida a la primera pared (110), y existe un hueco entre un extremo
inferior de la placa de extremo (220) y la primera pared (110).

11. Dispositivo de consumo de energia, que comprende: la bateria (10} de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1-10.

12. Método para producir una bateria (10), que comprende:

proporcionar un cuerpo de caja (100);

proporcionar un moédulo de bateria (200), el médulo de bateria (200} comprende una estructura de disposicién de
celdas de bateria (210) y una placa de extremo (220), la estructura de disposicion de celdas de bateria (210)
comprende una pluralidad de celdas de bateria (211) apiladas entre si, la placa de extremo (220) esta firmemente
conectada a la estructura de disposicién de celdas de bateria (210), el cuerpo de caja (100) comprende una primera
pared (110) y una segunda pared (120}, la segunda pared (120} esta conectada a la primera pared (110) y se extiende
hacia arriba, el médulo de bateria (200) esta ubicado por encima de la primera pared (110}, y la placa de extremo (220)
se dispone entre la segunda pared (120) y la estructura de disposicion de celdas de bateria (210), la placa de extremo
(220) comprende una primera parte de soporte elastica (224), la primera parte de soporte elastica (224) esta
configurada para poder hacer tope contra la segunda pared (120) y ser presionada y deformada por la estructura de
disposicion de celdas de bateria (210) cuando se expande la estructura de disposicién de celdas de bateria (210),
para proporcionar espacio de expansién para la estructura de disposicién de celdas de bateria (210), la primera parte
de soporte elastica (224) esta construida como una estructura con forma de lamina que se extiende oblicuamente
hacia arriba hacia la segunda pared (120}, en donde el cuerpo de caja (100) comprende, ademas, un par de terceras
paredes (130}, el par de terceras paredes (130) estan conectadas a la primera pared (110) y se extienden hacia arriba,
el par de terceras paredes (130) se disponen opuestas entre si a lo largo de una segunda direccién (A2}, y la segunda
direccién (A2) interseca con la primera direccién (A1), la placa de extremo (220) comprende, ademas, una segunda
parte de soporte elastica (225), y la segunda parte de soporte elastica (225) esta configurada para hacer tope contra
la tercera pared (130), para implementar un posicionamiento del médulo de bateria (200) en la segunda direccion (A2);
instalar el médulo de bateria (200) en el cuerpo de caja (100), de modo que la placa de extremo (220) esté ubicada
entre la segunda pared (120) y la estructura de disposicién de celdas de bateria (210).
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