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69 Procédé d’emballage d'une bobine avec du feulliard métaiiique et feuliiard congu pour ia mise en oeuvre du procédé.

@ L’invention se rapporte & un procédé d’emballage d'une
bobine avec du feuillard métallique ainsi qu’au feuillard congu
pour mettre en oeuvre ce procédé et a la bobine ainsi emballée.

Ce procédé est caractérisé en ce qu’avant ou aprés rabat-
tement, on conforme les marges (20) du feuillard (12) de

maniére telle qu’aprés rabattement sous le bandage (7), leur 20 //
13

extrémité se termine sous le bandage par un voile (21) paralléle
a un plan perpendiculaire & I’axe de la bobine.

Application a I'industrie du conditionnement en bobines
des cables, fils et produits en feuille.
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PROCEDE D'EMBALLAGE D'UNE BOBINE AVEC DU FEUILLARD METALLIQUE ET

FEUILLARD CONCU POUR LA MISE EN OEUVRE DU PROCEDE

L'invention se rapporte & un procédé d'emballage d'une bobine
avec du feuillard métallique ainsi qu'au feuillard congu pour
mettre en oeuvre ce procéda.

Pour leur stockage et leur manutention, on conditionne
généralement 1les produits tels les fils, les cables, les
feuilles sur des bobines formées d'un tambour et de deux
flasques et ces bobines sont elles-méme garnies d'un emballae
les protégeant contre 1les chocs et 1les attaques des agents
extér#%urs.

Un procédé d'emballage d'une bobine avec un feuillard métallique
est décrit au brevet (EP 0089251).

Cette bobine comprend un tambour sur lequel est enroulé 1le
produit et deux flasques de forme générale circulaire pourvus
sur leur périphérie d'un bandage cylindrique.

Avant enroulement autour de l1a bobine, 1le feuillard est profilé
de maniére telle que le plan de sa partie médiane est amené dans
un plan qui soit paralléle et en retrait d'une certaine distance
du plan de ses rives. e

Vu de profil, le feuillard a donc 1a forme d'un oméga qui, avant
enroulement, est longitudinalement de forme générale rectiligne.
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Lors de 1'enroulement sur la bobine du fait du retrait, 1la
partie médiane du feuillard s'enroule sur un cercle de diamétre
différent de celui des bandages sur lesquels s'appliquent les
rives qui, pourtant ont la méme longueur développée que 1la
partie médiane.

De ce fait, cette partie médiane subit des contraintes
élastiques de flexion et de compression et tend alors & se
gonfler pour rejoindre la fibre neutre du profilé.

Ces contraintes et son résultat sont favorables puisqu'ils
augmentent sensiblement 1'effort nécessaire pour qu'un choc
puisse enfoncer cette partie médiane.

Bien entendu, ce feuillard est de largeur suffisante pour que
ses bords se poursuivent au deld des bords externes des bandages
de la bobine, sous forme de marges qui, au fur et & mesure de
1'enroulement, sont ancrées sous les dits bandages par
rabattement.

Dans le cas ol un seul feuillard emballe toute la bobine, un
choc latéral qui déplacerait localement 1le bandage sous ce
rabat, ne permettrait pas le déroulement total du feuillard qui
reste pincé sur le reste du bandage.

S'i1 garantit ainsi 1'ancrage d'un tel feuillard, 1le rabat des
marges présente 1'inconvénient d'étre difficilement démontable.
En outre, toutes les bobines ne peuvent é&tre emballées par un
seul feuillard profiléa.

En effet, pour des raisons de maniabilité et de 1longueur de
feuillard disponible sur 1le marché, les bobines de grande
capacité et donc de grand diamétre sont emballées par plusieurs
feuillards qui, &galement, sont profilés transversalement en
oméga, et qui sont montés sur la bobine sensiblement les uns i
la suite des autres.

Ce procédé d'emballage avec plusieurs feuillards profilés peut
aussi étre souhaité pour accroitre la sécurité en évitant qu'en
cas de décrochement accidentel, wun seul feuillard de grande
dimension se déroule brusquement.

Lorsque le feuillard est ainsi en plusieurs trongons, si chaque
troncon peut rester de longueur suffisante pour obtenir le bombé
évoqué plus haut, ces trongcons ne sont maintenus que sur la
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portion correspondante de la périphérie des bandages et, suite a
des glissements de ce bandage consécutifs a des chocé latéraux,
peuvent ainsi se dégager.

L'ancrage connu 3@ ce jour est donc insuffisant.

Par ailleurs, et particuliéremement pour des largeurs de bobines
importantes, compte tenu des dimensions et méme du poids du
feuillard, 1le seul bombé de la partie médiane ne permet pas de
constituer une paroi suffisamment résistante aux chocs.

Un résultat que 1'invention vise & obtenir est un procédé
d'emballage d'une bobine avec un feuillard métallique profilé et
en au moins un trongon qui conduise & un emballage solidement
ancré, facilement démontable et remontable et résistant aux
chocs Tlatéraux, en particulier pour les bobines de grande
capacite.

A cet effet, 1'invention a pour objet un procédé d'emballage
d'une bobine avec au moins un trongon de feuillard métallique
longitudinalement de forme générale rectiligne et
transversalement profilé en oméga, notamment caractérisé en ce
qu‘on conforme les marges du feuillard de maniére qu'aprés
rabattement elles se terminent sous le bandage par un voile au
moins sensiblement paralléle & un plan perpendiculaire de 1'axe
de 1a bobine.

Elle a é&galement pour objet le feuillard congu pour mettre en
oeuvre ce procédé ainsi que la bobine ainsi emballée.
L'invention sera mieux comprise & 1'aide de 1la description
ci-aprés faite a titre non limitatif, en regard du dessin
ci-annexé qui représente schématiquement

- figure 1 : une bobine pourvue de 1'emballage selon 1'invention
dont une partie est en vue externe et une partie en coupe
axiale,

- figure 2 : & plus grande échelle, un détail du feuillard avant
rabattement des marges,

- figqure 3 : & plus grande échelle, un détail montrant 1le
feuillard aprés rabattement des marges.

En se reportant au dessin, on voit que 1a bobine 1 comprend un
tambour 2 sur lequel est enroulé le produit 3 tel du cable.



10

15

20

25

30

35

) 0223630
Le tambour est monté entre deux flasques 4 de forme générale
circulaire, constitués chacun par une tdle 5 présentant des plis
et/ou par des bras réalisant les uns commes les autres des
nervures radiales de raidissage 6 dont 1'ardte externe 9 est
inclinge péur élargir la base 10 ou pied des dites nervures 6.
Chaque flasque est aussi pourvu sur sa périphérie d'un bandage 7
facilitant le roulement de 1a bobine sur le sol.

Le bandage 7 déborde vers 1'extérieur de la face générée par la
rotation du sommet 11 des nervures d'une distance D qui, pour ne
pas modifier 1'encombrement de 1la bobine, est au plus égale au
déport axial crésa par 1'inclinaison de 1'aréte externe 9 entre
le pied 10 des nervures 6, situé prés du centre de 1a bobine, et
Teur téte 11 située sous Je bandage 7.

Afin d'augmenter 1la résistance de la bobine aussi bien aux chocs
extérieurs qu'aux efforts intérieurs, 1les nervures radiales 6
ont également leur aréte interne 8 inclinée de maniédre 3 élargir
encore plus le pied 10 des dites nervures.

De plus, dans le but de renforcer le bandage en particulier pour
les bobines de grande capacité, 1le dit bandage est conformé en
caisson constitué soit d'un tube 24 de section carrée, soit d'un
profilé en U 25 rapporté par soudure sous le plat réalisant le
bandage proprement dit.

Ce caisson est donc intercals entre la face dnterne 40 dy
bandage cylindrique 7 et la téte 11 des nervures radiales 6.
Pour son emballage, cette bobine 1 chargée de produits 3 est
garnie d'un feuillard 12 par exemple en acier galvanisé ou
€lectrozingué, ou en aluminium ou en acier inoxydable et qui par
exemple a une &paisseur d'un millimétre,

Le feuillard peut par ailleurs &tre constitué de plusieurs
trongons qui lors du montage sur la bobine, sont disposés les
uns a@ la suite des autres bout & bout ou en se chevauchant
1égérement pour couvrir chacun un secteur angulaire de Ja
bobine.

Ce feuillard a, de maniére connue, sa partie médiane 13 qui,
s'étendant jusqu'a proximité des faces internes 18 des flasques
4, encercle le produit pendant que ses rives 14 prennent appui
sur les bandages 7 des dits flasques 4.
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Avant enroulement autour des flasques de la bobine, le feuillard
12 est longitudinalement de forme générale rectiligne mais
transversalement profilé de maniére telle qué ses rives 14
soient amenées dans un plan paralléle au plan de 1la partie
médiane 13 qui, par rapport au plan des rives présente donc un
retrait R qui confére 3 ce feuillard un profil en forme d'oméga.
De maniére connue, 1la partie médiane 13 pourra &tre séparée de
chaque rive 14 par des larges arrondis ou par deux plis
inversés 15, 16 délimitant entre eux un flanc incliné 17.

On sait que 1le feuillard est ensuite enroulé en serrant ses
rives 14 autour des bandages 7.

Du fait du retrait R, 1la partie médiane a tendance 3 s'enrouler
autour d'un cylindre de diamétre plus faible que celui sur
lequel s'enroulent les rives 14 soit sur des cylindres qui ont
des circonférences différentes, alors que les rives et la partie
médiane ont une méme longueur développée.

Aussi, le feuillard subit dans sa partie médiane des contraintes
de flexion et de compression ce qui tend & gonfler cette partie
médiane pour lui faire gagner la fibre neutre du profilé.

Bien entendu, on prévoit un feuillard de largueur suffisante
pour que ses rives 14 dépassent les champs externes 26 des
bandages sous la forme d'une marge 20 qu'on rabat contre le
champ 26 puis sous le bord 27 des dits bandages.

On voit donc que de maniére connue

- d'une part, avant enroulement autour des flasques 4 de la
bobine, le feuillard 12 est profilé de maniére telle que le plan
de sa partie médiane 13 soit amené dans un plan qui, par rapport
au plan de ses rives 14 soit paralléle et en retrait d'une
certaine distance R et ce en vue de faire subir des contraintes
de compression & la dite partie médiane 13,

- d'autre part, on enroule autour de la bobine un feuillard
métallique 12 dont 1la partie médiane 13 s'étendant Jjusqu'a
proximité des faces internes 18 des flasques, encercle 1le
produit 3, pendant que ses rives 14 prennent appui sur 1la
bandage 7 et se poursuivent au deld de chacun des bords
extérieurs du bandage sous la forme d'une marge 20,

- enfin, au fur et & mesure de 1'enroulement, on rabat 1les
marges 20 contre le bord du bandage et sous le bord du bandage
7.
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Selon la caractéristique essentielle du procédé selon
1'invention, avant ou lors du rabattement, on conforme les
marges 20 de maniére telle qu'aprés rabattement sous le bandage
7, leur extrémité@ se terminera sous le bandage par un voile 21
au moins sensiblement paralléle & un plan perpendiculaire &
1'axe de l1a bobine.

Outre, wune prise qui facilite le démontage et le remontage, Tle
voile 21 formé par 1'extrémité du feuillard offre surtout
1'avantage de renforcer grandement 1'accrochage.

Dans un mode préféré de mise en oeuvre du procédé de
1'invention, avant rabattement, on conforme chaque marge 20 de
maniére telle que celle-ci comporte sensiblement trois zones 28,
29, 30 successives paralléles & 1'axe longitudinal du feuillard
et de rdles distincts dont :

- une premiére zone 28 destinée & &tre rabattue contre le champ
26 du bandage 7 et qui prolongeant la rive sur une largeur
équivalente & 1'épaisseur durbandage et se situe sensiblement
dans le méme plan que cette rive,

- une seconde zone 29 destinée & 8tre rabattue sous le bord du
bandage 7 et qui est relide & la précédente par un pli 31 de
maniére & se situer dans un plan sensiblement perpendiculaire &
la rive 14 et du cGté du plan de la partie médiane de maniére &
venir coiffer le bandage 7 lors de 1'enroulement du feuilard 12,
la largeur de cette seconde zone 29 &tant au plus &gale & celle
du bord libre 27 du bandage,

- une troisiéme zone destinée & former le voile 21 et qui est
reliée a la précédente par un pli 32 de maniére 3 se situer dans
un plan sensiblement paralléle a4 la rive 14 et du cdté orienté
vers 1'extérieur du feuillard.

Selon une autre caractéristique de 1'invention, avant ou aprés
enroulement au long de la 1limite interne d'appui de chaque
bandage 7 sur l1a rive 14 correspondante, on déforme localement
et de maniére permanente le feuillard 12 de maniére & créer des
butées 22 qui coopérent avec la face intérieure 18 des flasques
pour interdire tout déplacement axial du bandage sous Ile
feuillard et é&viter ainsi l1e dégagement du feuillard lors de
chocs transversaux.
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Dans un mode préféré de réalisation, on crée ces butées avant
enroulement et lors du dit enroulement elles permettront ainsi
de centrer le feuillard.

Selon une autre caractéristique de 1'invention, afin de
rigidifier le feuillard et de mieux protéger le produit, en
particulier pour les grandes largeurs de bobine, on imprime dans
la partie médiane du feuillard 12 une pluralité de nervures
transversales 23 en les espacant toutefois suffisamment pour
qu'au montage 1'enroulement des zones intermédiaires aux
nervures transversales se fasse sur une fraction suffisante de
bandage pour créer 1'effet de bombé &voqué plus haut.

Par exemple ces nervures seront espacées de deux cents a trois
cents millimétres.

L*invention concerne également les moyens en vue de la mise en
oeuvre de 1'invention et notamment le feuillard 12 qui avant
enroulement autour des flasques 4 de 1a bobine, 1le feuillard 12
est profilé de maniére telle que le plan de sa partie médiane 13
soit amené dans un plan qui, par rapport au plan de ses rives 14
soit paralléle et en retrait d'une certaine distance R et ce en
vue de faire subir des contraintes de compression & la dite
partie médiane 13.

I1 est caractérisé en ce que les marges 20 présentent des formes
telles qu'aprés rabattement sous le bandage 7, leur extrémité se
terminera sous le bandage par un voile 21 au moins sensiblement
paralléle & un plan perpendiculaire & 1'axe de la bobine.

Dans un mode préféré, chaque marge comporte sensiblement trois
zones 28, 29, 30 successives paralléles a 1'axe longitudinal du
feuillard et de rdles distincts dont

- une premiére zone 28 destinée & &tre rabattue contre le champ
26 du bandage 7 et qui prolongeant la rive sur une largeur
équivalente & 1'épaisseur du bandage et se situe sensiblement
dans le méme plan que cette rive,

- une seconde zone 29 destinée & étre rabattue sous le bord du
bandage 7 et qui est reliée & la précédente par un pli 31 de
maniére 3 se situer dans un plan sensiblement perpendiculaire a
la rive 14 et du cdoté du plan de la partie médiane de maniére a
venir coiffer le bandage 7 lors de 1'enroulement du feuilard 12,
la largeur de cette seconde zone 29 étant au plus égale a celle
du bord libre 27 du bandage,
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- une troisiéme zone destinée & former le voile 21 et qui est
reliée & Ta précédente par un pli 32 de maniére 3 se situer dans
un plan sensiblement paralléle a4 la rive 14 et du cdté orienté
vers 1'extérieur du feuillard,

Dans un mode préféré de réalisation, 1le feuillard 12 présente
une pluralité de déformations et/ou de découpes locales
suffisantes pour constituer des butées 22 qui, en coopérant avec
la face intérieure 19 des flasques 4, - vont interdire tout
déplacement axial du bandage sous le dit feuillard 12.

Dans un autre mode préféré de réalisation, les déformations
et/ou découpes locales d'une part, sont ré&alisées dans les
flancs inclinés 17 qui séparent la partie médiane 13 des rives
14 du feuillard et, d'autre part, sont chacune sensiblement
disposée dans le prolongement d'une nervure 23.

L'invention a encore pour objet Ta bobine emballée avec ce
feuillard.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'emballage d'une bobine (1) comprenant un tambour
(2) sur lequel est enroulé le produit (3) tel du cable, et deux
flasques (4) de forme générale circulaire pourvus sur leur
périphérie d'un bandage cylindrique (7), selon lequel procédé

- d'une part, avant enroulement autour des flasques (4) de 1a
bobine, le feuillard (12) est profile longitudinalement de forme
générale rectiligne et transversalement de maniare telle que le
plan de sa partie médiane (13) soit amené dans un plan qui, par
rapport au plan de ses rives (14) soit paralléle et en retrait
d'une certaine distance (R), et ce, en vue a 1'enroulement, de
faire subir des contraintes de flexion et compression a la dite
partie médiane (13),

- d'autre part, on enroule autour de 1la bobine au moins un
trongon de ce feuillard métallique (12) dont la partie médiane
(13) s'étendant jusqu'd proximité des faces internes des
flasques, encercle le produit (3), pendant que ses rives (14)
prennent appui sur le bandage (7) et se poursuivent au delad de
chacun des bords extérieurs du bandage sous la forme d'une marge
(20),

- enfin, au fur et & mesure de 1'enroulement, on rabat les
marges (20) contre le bord du bandage et sous le bord du bandage
(7),

ce procédé @atant CARACTERISE en ce qu'avant ou aprés
rabattement, on conforme les marges (20) de maniére telle
qu'aprés rabattement sous le bandage (7), leur extrémité se
termine sous le bandage par un voile (21) au moins sensiblement
paralléle & un plan perpendiculaire & 1'axe de la bobine.

2. Procédé selon la revendication 1 caractérisé en ce que, avant
ou lors du rabattement, on conforme chaque marge (20) de maniére
telle que celle-ci comporte sensiblement trois zones (28, 29,
30) successives paralléles a 1'axe longitudinal du feuillard et
de rdoles distincts dont

- une premiére zone (28) destinée a &tre rabattue contre Jle
champ (26) du bandage (7) et qui prolongeant Ta rive sur une
largeur é&quivalente & 1'épaisseur du bandage et se situe
sensiblement dans le méme plan que cette rive,
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- une seconde zone (29) destinée & é&tre rabattue sous le bord du
bandage (7) et qui est reliée & la précédente par un pli (37) de
maniére & se situer dans un plan sensiblement perpendiculaire a
la rive (14) et du c6té du plan de 1a partie médiane de maniére
d venir coiffer le bandage (7) lors de 1'enroulement du feuilard
(12), 1a largeur de cette seconde zone (29) étant au plus égale
d celle du bord 1ibre (27) du bandage,

- une troisiéme zone destinée a former le voile (21) et qui est
reliée 3 Ta précédente par un pli (32) de maniére a se situer
dans un plan sensiblement paralléle & la rive (14) et du cdté
orienté vers 1'extérieur du feuillard.

3. Procédé selon la revendication 1 ou 2 caractérisé en ce qu'au
long de la limite interne d'appui de chaque bandage (7) sur la
rive (14) correspondante, on déforme localement et de maniére
permanente le feuillard (12) de maniére & créer des butées (22)
qui coopérent avec la face intérieure (18) des flasques.

4, Procédé selon 1'une quelconque des revendications 1 & 3
caractérisé en ce qu'afin de rigidifier le feuillard et de mieux
protéger le produit, en particulier pour les grandes largeurs de
bobine, on imprime dans la partie médiane du feuillard (12) une
pluralité de nervures transversales (23) en 1les espacant
toutefois suffisamment pour qu'au montage 1'enroulement des
zones intermédiaires aux nervures transversales se fasse sur une
fraction suffisante de bandage pour créer 1'effet de bombé.

5. Feuillard (12) congu pour la mise en oeuvre du procédé selon
la revendication 1 ou 2 comprenant une partie médiane (13) qui,
est séparée de chacune de ses rives par un douple pli inversé
(15, 16) délimitant entre eux un flanc incliné (17), 1les dites
rives (14) é&tant situées dans un plan paralléle et en retrait de
celui de Ta partie médiane (13) et venant prendre appui sur les
bandages (7) lors de 1'enroulement, ce feuillard qui, avant
enroulement, est longitudinalement de forme générale rectiligne

", é&tant caractérisé en ce que 1'extrémité de chaque rive (14)

constitue une marge (20) qui présente des formes telles qu'aprés
rabattement sous le bandage (7), 1leur extrémité se termine sous
le bandage par un voile (21) au moins sensiblement paralléle a
un plan perpendiculaire @ 1'axe de la bobine.
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6. Feuillard selon 1a revendication 5 caractérisée en ce que la
marge (20) comporte sensiblement trois zones (28, 29, 30)
successives paralléles & 1'axe longitudinal du feuillard et de
roles distincts dont

- une premiére zone (28) destinée a é&tre rabattue contre 1le
champ (26) du bandage (7) et qui prolongeant la rive sur une
largeur é&quivalente & 1'Epaisseur du bandage et se situe
sensiblement dans le méme plan que cette rive,

- une seconde zone (29) destinée a étre rabattue sous le bord du
bandage (7) et qui est relide @ la précédente par un pli (31) de
maniére a se situer dans un plan sensiblement perpendiculaire a
la rive (14) et du c6té du plan de la partie médiane de maniére
d venir coiffer le bandage (7) lors de 1'enroulement du feuilard
(12), 1la largeur de cette seconde zone (29) étant au plus égale
da celle du bord 1ibre (27) du bandage,

- une troisiéme zone destinée & former le voile (21) et qui est
reliée & la précédente par un pli (32) de maniére & se situer
dans un plan sensiblement paralléle a la rive (14) et du coté
orient& vers 1'extérieur du feuillard.

7. Feuillard selon la revendication 5 ou 6 caractérisé en ce
qu'il comprend imprimé dans sa partie médiane, wune pluralité de
nervures transversales (23) suffisamment espacées pour qu'a
1'enroulement les zones intermédiaires & ces nervures
s'appliquement sur une fraction de bandage suffisante pour créer
un effet de bombeée.

8. Feuillard selon 1'une quelconque des revendications 5 & 7
caractérisé en ce que le feuillard (12) présente une pluralité
de déformations et/ou de découpes 1locales suffisantes pour
constituer des butées (22) qui coopérent avec la face intérieure
(19) des flasques (4).

9. Feuillard selon la revendication 8 caractérisé en ce que les
déformations et/ou découpes locales d'une part, sont réalisées
dans les flancs inclinés (17) qui séparent la partie médiane
(13) des rives (14) du feuillard et, d'autre part, sont chacune
sensiblement disposée dans le prolongement d'une nervure (23).
10. Bobine caractérisée en ce qu'elle est emballée avec un
feuillard selon 1'une quelconque des revendications 5 a 9.
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