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(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur verbesserten Anblasung von schmelzegesponnenen Synthesefiden,
insbesondere aus Polyester oder Polyamid bei hoher Elamentarfadendichte und hohem Spinnereidurchsatz, bezogen
auf die Bauldnge, mittels einseitiger, nach oben gerichteter Queranblasung. Es ist in Blasluftrichtung als zusétzlicher
Stromungswiderstand ein Metallgitter mit Stegen, die in einem Winkel von 20° bis 40° zur Gitterebene stehen, mit
seiner Nberkante gegen 40 bis 65% des unteren Bereiches der gesamten Anblasfliche einer bekannten
Gleichrichtersiebkon:bination gelehnt und ein Absaugorgan zwischen der Anblasvorrichtung und der
Spinndiisenplatte installiert. Der Winkel zwischen der gedachten Linie von der Oberkante des zusatzlichen
Strémungswiderstandes zum Absaugorgan sowie der Ebene der Glsichrichtersiebkombination betragt 30° bis 45°.
Das Verhiltnis von abgesaugter zu im Anblasflachenbereich ohne zusétzlichan Stromungswiderstand angeblasener
Luft betrégt 1:7 bis 1:2,5.
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Patentanspruch:

1. Vorrichtung zur intensiven Anblasung von schmelzegesponnenen Synthesefiiden bei hoher
Elementarfadendichte und hohem Spinnereidurchzatz, bezogen auf den Spinnstellenabstand,
mittels einseitiger Anblasung mit Luft unter Verwendung einer Gleichrichtersiebkombination zur
Ausrichtung der Blasluft entgegen dem Lauf der Faden, dadurch gekennzeichnet, daf in
Blasluftrichturig vor der bekannten Gleichrichtersiebkombination (1) im unteren Bereich von 40 bis
65% der gesamten Anblasflache als zusitzlicher Strémungswiderstand ein Metallgitter mit
Stegen (2), die in einem Winkel a von 20 bis 40° zur Gitterebene steher, mit seiner oberen
Beriihrungskante in einem Winkel Bvon5bis 10°anliegt und ein Absaugorgan (3)in Blasluftrichtung
hinter den Fiden 5 bis 15¢m unterhalb der Diisenplatte angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf8 der Winkel ¥ 2wischen der gedachten
Linie von der Oberkante des zusitzlichen Strdmungswiderstandes zum Absaugorgan (3) sowie der
Ebene der Gleichrichtersiebkombination (1) 30 bis 45° betragt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR das Verhiltnis von Absaug- zu
Blasluftmenge irn Anblasflachenbereich ohne zusitzlichen Strémungswiderstand 1:7 bis 1:2,5
betrégt, .

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 2ur verbesserten Anblasung und Kihlung von schmelzegesponnenen Synthesefiden,
insbesondere Polyester- bzw, Polyamidfiden, bei geringem Spinnstellenabstand durch einseitige Anblasung gegen die
Fadenlaufrichtung mittels eines gasférmigen Mediums.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Fiir die Herstellung aus der Schmelze gesponnener Synthesefiden sind die Bedingungen der Fadenabkiihlung und der
Verfestigung von ausschlaggebender Bedeutung. Da in diesem Bereich durch die Entstehung einer vororientierten Struktur
bereits EinfluB auf die *extilphysikalischen Fadeneigenschaften ausgeiibt wird, werden an die gleichmiBige
Spinnfadenabkiihlung 1 he Anforderungen gestellt. Die Fadenkiihlung erfolgt iiblicherweise Gurch Anblasung des
Fadenbiindels mit gasférmigen Medien, vorzugsweise mit Luft,

Bei der vorrangig praktizierten Queranblasung ist es von Vorteil, eine laminare Strémung des Anblasmediums zu erreichen. Mit
zunehmender Turbulenz der Anblasstrémung nehmen UngleichmaBigkeiten der Faserqualitét zu (F. Fourné, Chemisfasern/
Textilindustrie 37/89, §,542-550). )

Fir die Anblasung von aus Schmelze ersponnenen Fiden haben sich verschiedene Ausfihrungsformen durchgesetzt. Bevorzugt
wird immer nock die einseitige Queranblasung, die Radialanblasung gewinnt bei kreisrunden Spinndlsen immer mehr an
Bedeutung. Eine Vorrichtung zur Realisierung der Radialanblasung wird in der CH-PS 467348 beschrieben. Zwei ineinander
stehende rohrférmige Winde, die als Gleichrichter der Luftstrémung dienen. umschlieBen das Fadenbindel unterhalb der Diise.
Das Fadenbiinde! wird von aulen nach innen angeblasen, Wartung und Bedienungsarbeiten werden mit dieser Vorrichtung bei
Faserspinnanlagen beeintréchtigt. Bei engem Spinnstellenabstand muB dariber hinaus mit Turbulenzen und unruhigem
Fadenlauf gerechnet werden.

Bei einseitiger Queranblasung soll sich nach einigen Beschreibungen eine Ablenkung der gerichteten, laminar stromenden
Anblasluftin jeweils verschiedenen Winkeln aus der Waagerechten vorteilhaft auf die Abkiihlung der frisch
schmelzegesponnenen Synthesefiden auswirken. Vorzugsweise werden fiir die Ausrichtung der Kiihlluft Diisen verwendet
(DE-AS 1303038, DD-AP 82350, DD-AP 82531, DD-AP 82 532, DD-AP 82533). Die Verwendung von Diisen hat den Nachteil, dad
Turbulenzen entstehen, die z2u UngleichmiBigkeiten der Fadenqualitat fiihren. Die Ausrichtung der Kiihlluft erfolgt nach
DD-WP 214397 durch Strémungswiderstinde, deren Stege zwischen den éﬂnungen einen bestimmten Winkel zur Ausrichtung
der Blasluft bilden. Bei konstantem Geschwindigkeitsprofil iber dis gesamte angeblasene Linge wird bei groBer Lochdichte die

werden kann. AuBerdem werden multiple Fadenbiinde! mit groBer Elementarfadendichte von diesem Luftstrom nicht
durchdrungen.

Verschiedene Anbiasvorrichtu ngenwuruenvon F.Fourné in Chemiefasern/Textilindustrie 37/89 (1987) 6, S.542-550
zusammengestellt.
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Die angefiihrten Ausfiihrungsformen von Radialanblasungen weisen in klassischen Faserspinnanlagen mit hoher
Diisenlochdichte und geringer Spinnstellentsilung neben zu erwartender Beeinflussung des Fadenlaufes deutliche Nachteile
hinsichtlich der Bedienbarkeit auf. Blasschichte mit laminarer Queranblasung vertikal zum Fadenbiindel fithren bei Einstellung
erforderlicher Blasluftgeschwindigkeiten und geringem Abstand des Fadenbiindels zur Blasschachtwand z2u extremer
Ablenkung der Féden. Die Nutzung turbulenter Blasluftzufithrung dicht unter der Spinndiise fuhrt die Fadenauslenkung dichter
an die Diisenplatte heran. Diese Verfahrensweise wirkt sich ungiinstig auf die Strukturbildung aus, da sich durch rasche
Abklhlung der Fadenoberfliche varstarkt eine Kern-Mantel-Struktur ausbildet.

Ziel der Erfindung

DasZie! der Erfindung besteht darin, beim klassischen vielfadigen SchmelzspinnprozeR auch bei geringem Spinnstellenabstand
einen schnellen und gleichm#RBigen Abkiihleffekt (iber die Gesamtheit der Elementarfadenschar unter Vermeidung von
Fadenverklebungen als Folge der Verwirbelungen zu erreichen,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Anblasung von frisch schmelzegesponnenen Fadsan so zu intensivieren, daR trotz
geringer Spinnstellenbaubreite und hoher Elementarfadendichte sowie hoher Spinnstellenieistung eine schnelle wirkungsvolle
und gleichm#Bige Abkiihlung des Fadenbiindels erreicht wird, ohine daB dabei die Spinndiisenplatte abkihlt, die Fiaden flattern
baw. aus dem Biasschacht herauswehen.

Zur intensiveren Abkiihlung von frisch schmelzegesponnenen Synthesefidden mit Blasiuft, die der Laufrichtung der Faden
entgegengerichtet ist, liegt in Blasluftrichtung vor einer Gleichrichtersiebkombination erfindungsgemig als zusétzlicher
Strémungswiderstand ein Metallgitter mit Stegen mit seiner Oberkante gegen 40 bis 656% des unteren Bersiches der gesamten
Anblasfléche in einem Winkel p von 5 bis 10°an. Die Stege stehen mit eineni Winkel avon 20 bis 40° zur Ebene des Metallgitters.
Zur Unterstiitzung der Blasluftausrichtung im oberen Teil der Anblasfliche ist entgegen der Fadenlaufrichtung ein Absaugorgan
in Blasluftrichtung hinter den Faden 5 bis 15¢m unterhalb der Diisenplatte angeordnet. Der Winkel y zwischen der gedachten
Linie von der Oberkante des zusitzlichen Strémungswiderstandes zur Absaugvorrichtung sowie der Ebene der
Gleichrichterkombination betrégt 30 bis 45°. Das Verhiltnis von Absaug- 2u Blasluftmenge aus dem /inblasflachenbereich ohne
ausdtzlichen Strémungswiderstand betrigt 1:7 bis 1:2,5.

Ausfihrungsbelspiel

Ein Polyamid-6-Granulat mit einer relativen Lésungsviskositét in konzentrierter Schwefelsiure von 2,6 und einem Gehaltan
niedermolekularen Verbindungen von 0,7% wurde kontinuierlich zu Fiden versponnen, wobei der Abstand von
Spinnstellenmitte zu Spinnstellenmitte 300mm, die Zah der Elementarfdden pro Spinnposition 568, die Férderlieistung pro
Spinnstelle 235g/min und die Entfaserfeinheit 0,17 tex betrug. Die frisch ersponnenen Fiden wurden mit siner Geschwindigkaeit
von 920m/min abgezogen. Als Anblasmedium zur Fadenkiihlung wurde Luft verwendet. Die Anblasung der Faden erfolgte
einseitig aus einem Anblasschacht mit einer Gleichrichtersiebkombination 1 entgegen der Fadenlaufrichtung. Der Gleichrichter
der Kombination befand sich auf der Seite der Blasluftzufiihrung und der Abstand zum Sieb betrug 15mm. An die
Gleichrichtersiebkombination 1 wurde gegen 50% des unteren Bereiches der gesamten Anblasfliche ein zusétzlicher
Strémungswiderstand, bestehend aus einem Metaligitter mit Stegen 2, die in einem Winkel a von 20° bis 40° zur Gitterebene
stehen, mitseiner Oberkante im Winkel B von 8° zur Gleichrichtersiebkombination 1 auf der Seite der Blasluftzaufiihrung gestellt.
Der Winkel y zwischen Gleichrichtersiebkombination 1 und der gedachten Linie von der Oberkante des zusitzlichen
Strémungswiderstandes und des Absaugorgans 3 betrug 35°. Das Absaugorgan 3 befand sich in Blasluftrichtung hinter den
Féden unterhalb der Diisenplatte. Die Blasluftgeschwindigkeit im oberen Anblasbereich ohne zusitzlichen
Stromungswiderstand betrug 0,5 m/s, im Bereich mit Strémungswiderstand 0,2m/s. Das Verhaltnis von abgesaugter Luftmenge
zu Blasluftmenge aus dem Anblasbereich ohne 2usitzlichen Strémungswiderstand betrug 1:5.

Mit dieser Anblasvorrichtung wurde ein Profil der Queranblasung erreicht, das die Fadenkiihlung intensivierte. Durch die
Kombinationvon erhéhter Blaslufigeschwindigkeit, Ausrichtung der Blasluft entgegen der Fadenlaufrichtung und Absaugorgan
mit abgestimmter Saugleistung wurde erreicht, daf$ die resultierende Blasluftrichtung effektiv nach oben abgelenkt wurde. Das
Verhéltnis Blasluftmenge zu abgesaugter Luftmenge war so gewiihlt, daR eine Abkiihlung der Diisenplatte vermieden wurde
undtrotzdem die Durchdringung des Fadenbiindels durch die Kiihlluft gegeben war. Die Ausrichtung der Blasluft gegen den Lauf
des Fadenbiindels ermaglichte die Einstellung hoherer Blasluftgeschwindigkeiten ohne daf die Fiden flatterten und verklebten
bzw. aus dem Blasschacht herauswehten.

Trotz hoher Elementarfadendichte und groBer Spinnereileistung pro Spinnstellenbaubreite wurde beim Eingang inden
Fallschacht eine Fadentemperatur von 25°C gewihrleistet.
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