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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zum Reinigen eines Werkstucks (1) mit einer unter Freilas-
sung eines Spulspalts (8) der zu reinigenden Werkstlckoberflache (5) folgenden
Leiteinrichtung (2) fUr ein Spulmedium beschrieben. Um vorteilhafte Reinigungsbe-
dingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass die Leiteinrichtung (2) quer zur zu
reinigenden Werkstlckoberflache (5) verlaufende Lamellen (4) aufweist, die zwi-
schen sich Strémungskanaéle (6) fur Reinigungsluft als Splilmedium bilden und dass
die Strémungskanéale (6) nacheinander zumindest gruppenweise an eine Unter-

druckquelle anschlieBbar sind.

(Fig. 3)

1/11



(40230) II

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Reinigen eines Werkstlcks mit
einer unter Freilassung eines Spulspalts der zu reinigenden Werkstlckoberflache
folgenden Leiteinrichtung flr ein Sptlmedium.

Zur Reinigung von Werkstlcken, wie Motorblécken, Getriebegehdusen u. dgl., wer-
den die zu reinigenden Werkstlckoberflachen mit einem flissigen oder gasférmigen
Spllmedium beaufschlagt, mit dem Bearbeitungsrickstande und Verschmutzungen
von der Werkstuckoberflache geldst und abgeflhrt werden. Um den hierfur erforder-
lichen Aufwand durch in einer Reinigungskammer vorgesehene, gegenuber dem
Werkstlck ausgerichtete DUsen fur das Spulmedium und eine allféllige Bewegung
des Werkstucks in der Reinigungskammer zu vermeiden, wurde bereits vorgeschla-
gen (DE 43 04 495 A1), die Innenwandung der Reinigungskammer an die auf3ere
geometrische Form des Werkstlcks so anzupassen, dass zwischen der Innenwan-
dung der Reinigungskammer und dem Werkstlck ein Spulspalt mit im Wesentlichen
gleichbleibender Breite freibleibt, sodass durch diesen Spulspalt unter Druck Reini-
gungsflissigkeit geférdert werden kann, mit deren Hilfe Bearbeitungsrickstande
und Oberflachenverschmutzungen des Werkstlicks aus der Reinigungskammer ge-
|6st und ausgetragen werden kdnnen. Damit kann zwar die Reinigungswirkung im
Vergleich zu Sprihdlsen verbessert werden, doch bleibt der konstruktive Aufwand
aufgrund der an die geometrische AuBenform des Werkstlicks anzupassenden In-
nenwandung der Reinigungskammer vergleichsweise gro3. Auf3erdem ist der Ener-
gieaufwand fir die Druckférderung der das Werkstlick umspullenden Reinigungs-
flissigkeit erheblich.
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Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Reinigen ei-
nes Werkstlicks so auszugestalten, dass eine gute Reinigungswirkung mit Luft als
Spulmedium erzielt werden kann, und zwar mit einem vergleichsweise geringen

Energieeinsatz.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs geschilderten Art 16st die Erfindung
die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Leiteinrichtung quer zur zu reinigenden
Werkstlckoberflache verlaufende Lamellen aufweist, die zwischen sich Strémungs-
kanale fur Reinigungsluft als Spalmedium bilden und dass die Strdomungskanale

nacheinander zumindest gruppenweise an eine Unterdruckquelle anschlieBbar sind.

Da zufolge dieser MaBnahmen lediglich die Lamellen einen Randverlauf aufweisen
mussen, der der Oberflachenkontur des Werkstlcks in einer durch die Lamellenfla-
che gegebenen Schnittflache unter Einhaltung eines Spulspalts folgt, ergeben sich
flr die Anpassung der Leiteinrichtung an den Verlauf der zu reinigenden Werk-
stlickoberflache einfache Fertigungsbedingungen. Mit den durch die Lamellen be-
grenzten, der Kontur der Werkstlckoberflache folgenden Saugdéffnungen der sich
zwischen den Lamellen ergebenden Strdmungskanalen werden darlber hinaus fur
das Ldsen und Austragen von Bearbeitungsrickstdnden und Verschmutzungen
mithilfe von Reinigungsluft vorteilhafte Voraussetzungen geschaffen, weil die Werk-
stickoberflache nur in aufeinanderfolgenden, durch die an eine Unterdruckquelle
angeschlossenen Strémungskanéle bestimmten Bereichen mit Unterdruck beauf-
schlagt wird, sodass durch die benachbarten, nicht besaugten Strémungskanéle
ausreichend Reinigungsluft angesaugt werden kann, die durch den Spulspalt zwi-
schen den Lamellen und der Werkstlckoberflache in den Bereich der Saugéffnun-
gen der Strémungskanale stromt und als Férdermittel fUr die durch die besaugten
Strémungskanale auszutragenden Bearbeitungsrickstande und Verschmutzungen
dient. Wegen der Ortlichen Beschréankung der Besaugung der Strdomungskanéle
zwischen den Lamellen der Leiteinrichtung kann dartber hinaus trotz einer guten
Reinigungswirkung der Energieeinsatz fur die pneumatische Reinigung beschrankt

werden.
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Um fur das aufeinanderfolgende AnschlieBen der Stromungskanéle an eine Unter-
druckquelle, Ublicherweise ein Geblase, gunstige Konstruktionsbedingungen sicher-
zustellen, kann die Leiteinrichtung auf der der zu reinigenden Werksttckoberflache
abgekehrten Seite eine Verschiebeflhrung flr einen Sauganschluss aufweisen, so-
dass mit dem Verschieben des Sauganschlusses die in Verschieberichtung aufei-

nanderfolgenden Strémungskanale nacheinander besaugt werden.

Die Strdmungsquerschnitte der Strémungskanéle zwischen den einzelnen Lamellen
kénnen entsprechend den értlichen Reinigungsanforderungen an die Werkstlck-
oberflache unterschiedlich ausgeflihrt sein. Werden die Lamellen mit gegenseitigem
Abstand parallel nebeneinandergereiht und verlaufen sie quer zur Verschiebeflih-
rung des Sauganschlusses, so werden besonders einfache Konstruktionsverhaltnis-
se erreicht, die den Reinigungsanforderungen der meisten Werkstlicke gut entspre-

chen.

Da die Reinigungsluft durch die den besaugten Strémungskanélen benachbarten,
nicht besaugten Stromungskanéle angesaugt wird, erdffnet sich eine vorteilhafte
Méglichkeit, das Werkstlck zusatzlich mit einem flissigen Spllmedium zu beauf-
schlagen. Zu diesem Zweck kann der Sauganschluss neben einem sich quer zur
Verschieberichtung erstreckenden Saugschlitz einen gegentber dem Saugschlitz in
Verschieberichtung versetzen Zufthrschlitz fur ein flissiges Splulmedium aufweisen,
das vorzugsweise mit der angesaugten Reinigungsluft dem Werkstlck zugefthrt

wird.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Vorrichtung zum Reinigen eines Werkstucks in einer
schematischen, zum Teil aufgerissenen Draufsicht in Richtung auf die zu rei-
nigende Werkstlckoberflache,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie Il-1l der Fig. 1 und

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie llI-1ll der Fig. 1.
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Eine erfindungsgemane Vorrichtung zum Reinigen eines Werkstlcks 1 weist geman
dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel eine Leiteinrichtung 2 auf, die ein Gestell 3
mit parallel nebeneinandergereihten Lamellen 4 umfasst, die quer zur zu reinigen-
den Oberflache 5 des Werkstlcks 1 verlaufen und zwischen sich Strémungskanéle
6 bilden. Die Lamellen 4 folgen mit ihrem der Werkstlickoberflache 5 zugekehrten
Rand 7 der Oberflachenkontur des Werkstlicks 1 unter Freilassung eines Spulspalts
8, wie dies insbesondere der Fig. 2 entnommen werden kann, die zeigt, dass die
Lamellen 4 auch in lochartige Aussparungen des Werkstlcks 1 ragende Ansétze
aufweisen kénnen. Dies bedeutet, dass der Verlauf des Rands 7 der Lamellen 4 im
Wesentlichen der Kontur des Werkstticks 1 in einer durch die Lamellenflache be-

stimmten Schnittflache entspricht.

Auf der der zu reinigenden Werkstlckoberflache 5 gegentberliegenden Seite bildet
das Gestell 3 eine quer zu den Lamellen 4 verlaufende Verschiebeflhrung 9 fir ei-
nen Sauganschluss 10, der einen zu den Lamellen 4 parallelen Saugschlitz 11 auf-
weist. Dieser Saugschlitz 11 besitzt eine Breite, die sich hdchstens Uber wenige ne-
beneinandergereihte Strémungskanale 6 erstreckt, und verbindet die Uber den
Saugschlitz 11 angeschlossenen Strémungskanéle 6 mit einer nicht dargestellten
Unterdruckquelle, vorzugsweise einem Geblase. Uber die an die Unterdruckquelle
angeschlossenen Strémungskanéle 6 wird folglich Gber die benachbarten, nicht an
die Unterdruckquelle angeschlossenen Strémungskanéle 6 Reinigungsluft ange-
saugt, die durch den Spulspalt 8 zwischen den Lamellen 4 und der zu reinigenden
Werkstlickoberflache 5 zu den besaugten Strémungskanalen 6 strémt und dabei
Bearbeitungsrickstande und Verschmutzungen von der Werkstluckoberflache 5 16st
und diese geldsten Stoffe pneumatisch durch die besaugten Strémungskanéle 6
austragt. Da der Saugschlitz 11 des Sauganschlusses 10 entlang der Verschiebe-
fihrung 9 Uber die Reihe der sich zwischen den Lamellen 4 ergebenden Stré-
mungskanale 6 bewegt wird, wird die Werkstlickoberflache 5 in Verschieberichtung
fortschreitend gereinigt, und zwar mit einem guten Reinigungsergebnis bei einem

vergleichsweise geringen Energieeinsatz.
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Wie den Fig. 1 und 3 entnommen werden kann, kann der Werkstuckoberflache 5
zusatzlich eine Spulflissigkeit zugefluhrt werden. Hierflr ist der Sauganschluss 10
neben dem sich quer zur Verschieberichtung erstreckenden Saugschlitz 11 mit ei-
nem gegenlber dem Saugschlitz 11 in Verschieberichtung versetzen Zuflhrschlitz
12 fUr ein flissiges Spulmedium versehen, das Uber die vom Zuflihrschlitz 12 Uber-
strichenen Strémungskanéle 6 die Werkstlckoberflache 5 beaufschlagt und die
Oberflachenreinigung unterstitzt oder in Form eines Schutzfilms auf der Werk-

stlickoberflache 5 abgeschieden wird.

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das Ausflhrungsbeispiel beschrankt.
So ist es durchaus méglich, das Werkstick mit zwei oder mehreren Leiteinrichtun-
gen zu umfassen, wenn es gilt, die Werkstilickoberflache tUber einen Umfangsbe-
reich zu reinigen, der nicht mehr von einer Leiteinrichtung unter Beibehaltung eines
gleichbleibenden Spulspalts umfasst werden kann, wie dies zum Beispiel bei der
Reinigung einer Kurbelwelle gegeben ist. In diesem Fall kdnnen die Leiteinrichtun-
gen bei Bedarf durch Trennwénde in den Teilungsflachen zwischen den Leiteinrich-

tungen voneinander stromungstechnisch getrennt betrieben werden.
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Patentanspriche

1. Vorrichtung zum Reinigen eines Werksttcks (1) mit einer unter Freilassung
eines Spulspalts (8) der zu reinigenden Werkstlickoberflache (5) folgenden Leitein-
richtung (2) fur ein Spulmedium, dadurch gekennzeichnet, dass die Leiteinrichtung
(2) quer zur zu reinigenden Werkstuckoberflache (5) verlaufende Lamellen (4) auf-
weist, die zwischen sich Strémungskanéle (6) fur Reinigungsluft als Sptlmedium
bilden und dass die Strémungskanéle (6) nacheinander zumindest gruppenweise an

eine Unterdruckquelle anschlieBbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Leiteinrich-
tung (2) auf der der zu reinigenden Werkstlckoberflache (5) abgekehrten Seite eine

Verschiebeflhrung (9) fur einen Sauganschluss (10) aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Lamellen
(4) mit gegenseitigem Abstand parallel nebeneinandergereiht sind und quer zur

Verschiebeflhrung des Sauganschlusses (10) verlaufen.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Sauganschluss (10) neben einem sich quer zur Verschieberichtung erstre-
ckenden Saugschlitz (11) einen gegenlber dem Saugschlitz (11) in Verschieberich-

tung versetzen Zuflhrschlitz (12) fir ein flissiges Spulmedium aufweist.

Linz, am 19.03.2015 Automotion Steuerungstechnik GmbH durch:
/DI Helmut HUbscher/

(elektronisch signiert)
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