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@ Connacteur enfichable multipolaire.

Linvention concerne un connecteur enfichable multipo-
laire destiné & traverser de maniére étanche Is paroi du boftier
d'un appareil de commande dans les mines de fond, du genre
comprenant une piéce de mise en contact qui peut &tre fixée
de maniére étanche dans une ouverture de la paroi par linter-
mediaire de piéces de fixation, et qui comporte une pluralité
de chambres de contact, lesquelles s'étendent continGment 2
travers la piéce de mise en contact, et dans lesquelies des
éléments de contact sont montés & chaque fois de manidre &
faire saillie vers I'extérieur par des pidces de rsccordement.

Ce connecteur est caractérisé par le fait que les pidces de
raccordement 18 des éléments de contact 16 sont constitudes
par des tiges de soudage 20 disposées paraliélement entre
elles.

Application aux sppareils de commande utilisés dans les
mines de fond. .
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La presente invention concerne un connecteur enii-
chable multipolaire destine A traverser de manieére 4&tancae
la paroci au boitier d'un appareil de commande dans les mines
de fond, du genre comprenant une piaece de mise en contact
qui peut @tre fixee de maniére étanche dans une ouverture de
la paroi par l'intermediaire de pidces de Iixatiom, @t qui
comporte une pluralite de chambres de contact, chambres qui
s'étendent contindment a travers la piece de mise en contact
en étant paralleéeles entre elles dans la direction de l'axe
longitudinal du connecteur enfichable, et dans lesquellaes
des eléments de contact sont montés A chaque fois de maniere
a4 faire saillie vers l'extérieur par des pieces de raccorde-
ment au-dela de la piéce de misSe en contact et vers un céte
de raccordement.

On utilise dans les mines, en particulier pour la
commande d'ensembles de souteénement marchants, des appareils
de commande électrohydrauliques qui sont reliés par des
cables de 1liaison & ceux des ensembles de sSouténement
voisins. Pour raccorder ces cébles de liaison, on utilise
des connecteurs entfichables multipolaires du genre spécifie
au dabut, chaque appareil de commande comportant deux
connecteurs enfichables.

Un inconvénient des connecteurs enfichables connus
est que le racccordement des connexions & l'intérieur de
l'appareil est tres difficile parce que les divers fils d'un
faisceau qu'il s'agit d'assembler en un-cAble doivent dtre a
chaque fopis relies individuellement, en particulier par
soudage, aux piéces de raccordement des éléments de contact.

Le but de l'invention est donc de perfectionner laes
connecteurs enfichablaes connus de maniére a simplifier
considérablement le raccordement a l'intérieur de 1l'appareil
au moyen des piéces de raccordement des éléments de contact.

- Selon l'invention, ce but est atteint grace au fait
que les pieéces de raccordement des éléments de contact sont
constituées par des tiges de soudage disposées parallélement
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entre elles. Gréce a cela, on peut avantageusement utiliser
comme liaisons conductrices internes ce que l'on appelle des
plaques conductrices flexibles, et 11 suffit alors d‘enfon-
cer les tiges de soudage selon l'invention a travers des
trous de soudage des plaques conductrices, puis de les
souder. En outre, le soudage de tous les points de connexion
peut avoir lieu 2 la fois, de maniére coﬁnue, dans un bain
ade soudage. Gr&ce a 1l'invention, on obtient ainsi une
économie de temps tout & fait considérable pour le
raccordement du connecteur enfichable.

Pour enfoncer les tiges de soudage dans les trous de

soudage des plaques conductrices, il est avantageux que les

tiges de soudage fassent saillie au-delad de la piéce de mise
en contact sur des longueurs différentes. En particulier,
les tiges de seoudage se terminent par leurs extremites
libres sensiblement dans un plan dispésé obliguement par
rapport a l'axe longitudinal du connecteur enfichable. Cect
permet d'enfoncer les tiges de soudage l'une aprés l'autre,
individuellement ou par groupes, & <travers les trous de
soudage correspondants, cependant qu'il est facile d4'appor-
ter les corrections de position qui sont éventuellement
nécessaires em courbant légerement les tiges de soudage.

La description qui va suivre, et qui ne présente
aucun caractere limitatif, permettra de bien comprendre com
ment la présente invention peut é&tre mise en pratique. Elle
doit étre lue en regard des dessins annexés ou les figures
représentent :

La figure 1 uné vue de cdété éclatée et partiellement
en coupe d'un connecteur enfichable selon l'invention, ainsi
que des piéces de fixation ;

La figure 2 une vue agrandie de la zone II représen-
tée en coupe sur la figure 1 ;

La figure 3 une vue de cdté partiellement en coupe
du connecteur enfichable selon l'invention lorsqu'il est

monté dans un appareil ; et :
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La figure 4 une vue en perspective aclatée de deux
connecteurs enfichables selon l'invention qui peuvent é&tre
reliés entre eux par des plagques conductrices flexibles.

Comme o©on le voit sur la figure 3, un connecteur
enfichable 4 selon l'invention se compose d'une piéce de
mise en contact 10 gui, par l'intermédiaire de pléces de
fixation restant a deécrire, peut &tre fixée sous la forma
d'une traversée de parol hermétiquement &tanche dans une

‘ouverture menagée dans la parol du boitier d'un appareil

quelconque 8, par exemple de commande. Pour l'utiligation
précitée dans les mines de fond, 1'étanchéité du connecteur
enfichable selon l'invention est essentielle, car, au fond
des mines, il faut toujours travailler dans des 2zones &
sécurité intrinseque protégées des explosions.

La pi¢ce de mise en contact 10 comporte plusieurs
chambres de contact 14 qui sont au nombre de trente-sept
dans l'exemple de realisation représenté, qui s'étendent
continiment & travers la piéce de mise en contact 10 et qui
sont paralleles entre elles et A la direction de 1l1l'axe
longitudinal 12 du connecteur enfichable, comme on le voit
sur la figure 1. Des éléments de contact 16 sont logeés
respectivement dans les chambres de contact 14 en étant
rendus étanches sur leur pourtour par rapport a cellaes-ci,
et ce, de telle maniere qu'ils fassent saillie d'un cdte
hors de la piece de mise en contact 10 par des pieces de
raccordement 18. Dans l'exemple de réalisation représente,
les éléments de contact 16 sont des 'douilles de contact
allongées et cylindriques pour l'essentiel en section trans-—
versale, mais il est également possible, dans le cadre de
l'invention, d‘utiliser des fiches mAles correspondantes.
Une prise de raccordement multipolaire corrasp;:ndante (non
représentée) comprend alors, soit des fiches mAles, soit des
prises femelles en forme de douilles.

Selon 1'invention, les piéces de raccordement 18 des
éléments de contact 16 sont réalisées sous la forme de tiges
de soudage 20 disposées parallélement entre elles, c'est-a-
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dire de ce que l'on appelle des “"pattes de soudage". Grace a
cela, le connecteur enfichable 4 de l'invention peut  étre
relié a 1l'intérieur de l'appareil en une seule opération,
du fait que, comme cela est indiqué sur la figure 4, les
tiges de soudage 20 sont enfoncées dans des trous de soudage
22 d'une ou de plusieurs plaques conductrices flexibles 24
et sont soudées ensuite toutes ensemble, en barticulier dans
un bain de soudure, de maniére connue. Plusieurs plaques
conductrices 24 sont ici enfoncées et soudées successivement
l'une aprés l'autre. On peut ainsi réaliser aussi, au moyen
des points de soudure, des liaisons déterminées entre les
plaques conductrices 24 et les tiges de soudage 20 selon
l'invention. .

Selon 1l'invention, et comme on le voit sur les
figures 1 et 4, les tiges de soudage 20 font saillie au-dela
de la piece de mise en contact 10 avec des longueurs
differentes. La figure 1 montre que les tiges de soudage 20
se terminent par leurs extrémités libres dans un plan 26 qui
est disposé obliquement par rapport & l'axe longitudinal 12
du connecteur enfichable. De cette maniére, 1l'enfoncement
des tiges de soudage 20 dans les trous de soudage correspon-
dants 22 de la plague conductrice 24 est considérablement
facilite.

Comme on le voit en particulier sur la figure 2, les
tiges de soudage 20 se composent de préférence de fils dont
la section transversale est circulaire et qul sont  serrés
dans les éléments de contact 16.-Ces fils sont enfoncés dans
une zone de serrage 28 en forme de manchon de chaque élément
de contact 16, et ils sont serrés de maniére électriguement
conductrice par des empreintes 30. _

Aprés le soudage, on coupe les tiges de soudage 20
de maniére habituelle, immédiatement au-dessus de l1l'endroit
de la soudure, comme on le voit sur la figure 3. Il est en
outre avantageux de recouvrir l'ensemble de la zome de
raccordement par soudage de la ou des plagues conductrices
24 au moyen d‘une couche protectrice isolante 32.
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Comme on le voit en particulier sur la vue en coupe
de la figure 2, chaque element de contact 16 @st rendu
étanche Sur SOR PpOurtour par rapport a la piece de mise en
contact 10 ou, respectivement, & la chambre de contact 14,
tout en &tant fixe avec conjugaison des forces et/ou des
formes dans cette chambre de contact 14, grace au fait que
la piece de mise en contact 10 se compose d'une matiere
elastique, et de préférence de caoutchouc, et au fait que
l'elément de contact 16 présente au moins une gorge 34 dans
lagquelle pénétre une nervure annulaire 36 formee dans la
chambre de contact 14. Dans l'exemple de realisation de
l'invention qui est représenté, l'elément de contact 16
comprend deux gorges 34 qui sont ecartées l'une de l'autre
dans le sens axial et dans chacune desquelles pénetre une
nervure annulaire 36 formee dans la chambre da contact 14.
Dans cet exemple, l'une des gorges 34 est constitudée par la
zone de serrage 28 en forme de manchon de l'éléement de
contact 16. Grace & cette coniormation, on obtient, d4d'une
part, une tres bonne fixation des <¢lements de contact 10
dans la chambre de contact 14 correspondante, et aussi,
d'autre part, une étancheité dans cette zone qui est axtre-
mement efficace, de sorte que le connecteur eniichable selon
l'invention convient particuliérement bien au cas de
l'utilisation dans les mines de fond qui a ete decrite.

L'effet de fixation et d'etanchéité qui a eté dacrit
peut atre encore amélioré, selon l'invention, par une bague
de serrage fendue 38 de la figure 1 entourant la piece de
mise en contact 10, qui est cylindrique pour l'essentiel,
dans la region de l'une au moins des gorges 34 des elements
de contact 16 ou, respectivement, dans la region des nervu-
res annulaires 36 des chambres de contact 14. De préférence,
cetta bague de serrage 38 est élastique, et elle est dispo-
sée dans une rainure annulaire 40 de la piece de mise en
contact 10. Pour monter les éeléments de contact 16 par
poussee axiale dans les chambres da contact 14, ces
cernieres peuvent d&tre elargiaes radialement, par exemple au
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moyen d'une pince spéciale, du fait que la piece de mise en
contact 10 est réalisée en une matiére élastique comme le
cacutchouc. Apres le montage de tous les éléments de contact
16, cet élargissement radial est empéché par la bague de
serrage 38 qul est prévue par l'invention et qui est sefrée
élastiquement apres le montage. Du fait de sa disposition
selon l'invention, la bague annulaire 38 assure en particu-
lier que les nervures annulaires 36 sont constamment en
prise dans les gorges 34 des éléments de contact 16.

Selon la figure 1, 1l1la bague de serrage 38 se
prolonge d'un seul tenant, sur son céte qui est oppase aux
tiges de soudage 20 dans la direction de l'axe longitudinal
12 du connecteur enfichable, par un ergot de positionnement
42 qui s'étend radialement vers l'extérieur. Cet ergot de
positionnement 42 est ici logé, d'une part, dans un évide-
ment 44 de la piéce de mise en contact 10 qui se raccorde en
direction axiale & la rainure annulaire 40, et, d'autre
part, dans une fente axiale 46 de l'une des pieces de
fixation qui seront décrites par la suite. L'ergot de
positionnement 42 fourait une prcteétion contre la rotation
de la piéce de mise en contact 10 autour de son axe
longitudinal 12. Il assure en outre une position relative
bien définie en rotation de cette piéce de mise en contact
10 dans le boitier correspondant. Afin de pouvoir modifier
cette position, il est prévu en outre, selon l'invention,
que la piéce de mise en contact 10 comporte plusieurs évide-
ments 44 destinés A l'ergot de positionnement 42 de la bague
de serrage 38, et de préférence trois de ces évidements '44,
ceux-ci étant disposés & chaque fols en des endroits déter-
minés de la périphérie de la pieéce de mise en contact 10 qui
correspondent & une position de contact souhaitée. La
position en rotation ou, respectivement, la position de
contact du connecteur enfichable 4 selon l'invention peut
étre ainsi obtenue de maniére trés simple et treés rapide par
rotation de la bague de serrage 38. ‘ ‘
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On voit en cutre sur la vue en coupe de la figure 2
que, du cdté des tiges de soudage, la piece de mise en
contact 10 est rendue solidaire, par exemple par collage ou
par soudage, d'une piéce d'extremité 48 en forme de disque
qui présente des trous de passage 50 alignés sur les
chambres de contact 14 dont la section transversale est
seulement un peu plus grande que celle des tiges de soudage
20. La piéce d'extréemité 48 est fixée A la piece de mise en
contact apres que tous les éléments de contact 16 ont até
enfoncés dans les chambres de contact 14 de la maniére qui a
été deécrite plus haut. Ainsi, la piléce d'extrémite 48
contribue également a la fixation des éléments de contact
16, du fait qu'elle ferme pratiquement les chambres de
contact 14 jusqu'aux trous de passage 50.

Les figures 1 et 4 représentent en outre une bague
d'appul 52 qui entoure la piece de mise en contact 10 dans
la région située entre l'extrémité de cette derniére du cété
des tiges de soudage et l'ergot de positionnement 42, vy
compris la bague de serrage 38, qui, lorsqu'‘elle est montde,
repose A son extrémité avant opposée aux tiges de soudage
20, et par une surface annulaire 56 constituée par un biseau
extérieur 54, sur un épaulement annulaire 58 de la piéce de
mise en contact 10, lequel délimite d'un cété la rainure
annulaire 40 destinée & la bague de serrage 38, et qui
comporte ume nervure annulaire extérieure 60 dans la reégion
de son extrémité située du cété des tiges de soudage. Il est
prévu en outre une bague de fixation '62 qui comporte une
section filetée 64 et qui est munie 2 une extrémité d'une
pervure annulaire extérieure 66 et d‘une nervure annulaire
intérieure 68 que l'on voit seulement sur la figure 3. lLa
bague de fixation 62 constitue pratiquement un écrou-
chapeau. Salon la figure 3. la section filetée 64 traverse
1'ouverture de la paroi 6 du boitier, lorsqu'elle est
montée, cependant que - la nervure annulaire extérieure 66
repose sur le bord de l'ouverture de la paroi 6 du boitier
par 1l'interméediaire d'un joint torique 70, que la nervure
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annulaire dintérieure 68 recouvre la nervure annulaire
extérieure 60 de la bagug d'appui 52 qui est montée sur la
piece de mise en contact 10, et que la section filetée 64 de
la bague de fixation 62 est vissée sur l'autre coété de 1la
paroi 6 du boitier par une bague filetée 74 qui est disposée
de préférence dans une rainure annulaire 72 de la paroi 6 du
boitier. '

Comme autre piece de fixation, il est prévu une
bride de fixation 76 qui se visse de maniere étanche par
rapport & la paroi 6 du boitier, en entourant la piéce de
mise en contact 10. Cette bride de fixation 76 se compose

d'une plaque de bride 78 a laquelle se raccordent une

tubulure filetée 80 destinée au raccordement d'une prise de
raccordement non représentée, d'un cdté, et, de l'autre
cdté, une bague de pression 82. Lorsqu'elle est monﬁée.
cette  derniére traverse l'ouverture de la paroi 6 du
boitier, et elle pénetre dans un interstice annulaire ménagé
entre la bague d'appui 52 et la bague de fixation 62 Jusqu'a'
la nervure annulaire extérieure 60 de la bague d'appui 52.
De cette fagon, la pieéce de mise en contact 10 est fixee
dans la parol 6 du boitier de maniére absolument sire et
hermétiquement &tanche. Par ailleurs, ceci constitue la
fente axiale 46 quli est ménagée dans la bague de pression 82
de la bride de fixation 76 et qui coopére avec l'ergot de
positionnement 42 de la bague de serrage 38.

Selon la figure 1, la piéce de mise en contact 10
comporte en cutre un Jjoint torique 84 qui est formé d'un
seul tenant avec elle pour assurer l'étanchéité par rapport
2 la bride de fixation 76, ainsi que, dans sa zone avant
d'enfoncement 86 dont le diamétre est réduilt, un Joint
torique’ 88 formé d'un seul temant pour assurer l'étanchéliteé
par rapport & une piéce annulaire d'un connecteur de raccor-
dement non représenté, laquelle peut étre enfoncée dans un
interstice annulaire qui n‘est pas non plus représenté et
qui est formé entre la zone d'enfoncement 86 et la tubulure

filetée de la bride de fixatiomn 76.
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L'invention n'est pas limitée A 1l'exemple de
réalisation concret qui a été décrit et repréasentéd, et elle
comprend au contraire toutes les formes de réalisation qui
fonctionnent de la méme manieére au sens de l'invention.

.
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~ REVENDICATIONS -

1. Connecteur enfichable multipolaire destiné a traver-
ser de maniére étanche la paroil du boitier d'un appareil de
commande dans les mines de fond, du genre cohprenant une
piéce de mise en contact qui peut @&tre fixée de manieére
étanche dans une ouverture de la paroi par l'intermédiaire
de pieces de fixation, et qui comporte une pluralité de
chambres de contact, chambres qui s‘étendent continGment 2
travers la plece de mise en contact en étant paralléles '
entre elles dans 1la direction de 1l'axe longitudinal du
connecteur enfichable, et dans lesguelles des éléments de
contact sont montés & chaque fois de maniére A faire saillie
vers l'extérieur par des piéces de raccordement au-dela de
la piéce de mise en contact et vers un cété de raccordement,
caractérisé par le fait que les piéces de raccordement (18
des éléments deée contact (16) sont constituées par des tiges
de soudage (20) disposées parallélement entre elles.

2. Connecteur enfichable multipolaire selon la revendi-
cation 1, caractérisé par le fait que les tiges de soudage
(20) font saillie au-deld de la piéce de mise en contact
(10) sur des longueurs différentes.

3. Connecteur enfichable multipolaire selon la revendi-
cation 2, caractérisé par le fait que les tiges de soudage
(20) se terminent par leurs extrémités libres dans un plan
(26) disposé obliquement par rapport a 1l1l'axe longitudinal
(12> du connecteur enfichable.

4. Connecteur enfichable zmltipolairevselon l1'une quel-
conque des revendications 1 & 3, caractérisé par le fait que
les tiges de soudage (20) sont constituées par des fils dont
la section transversale est de préféraence cylindrique et qui
sont serrés par les éléments de contact (16).

5. Connecteur enfichable nmlti?alaire selon l'une quel-
conque des revendications 1 & 4, caractérisé par le fait que
les ¢éléments de contact (16) sont rendus étanches sur leur

pourtour par rapport & la piéce de mise en contact (10), et
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11

qu'ils sont maintenus par conjugaison de forces et/ou de
formes dans les chambres de contact (14).

6. Connecteur enfichable multipolaire selon l'une quel-
conque des ravendications 1 & 5, caracterisé par le fait que
la piece de mise en contact (10) est réalisée en une matieére
élastique, et de preférence en caoutchouc, les éléments de
contact (16) comportant & chague fois au moins un enfonce-
ment (34) dans lequel peénétre par conjugaison des forces
et/ou des formes une nervure annulaire (36) formée dans la
chambre de contact (14).

7. Connecteur enfichable multipolaire selon la revendi-
cation 6, caractérisé par une bague de serrage fendue (38)
qui entoure la piéce de mise en contact (10), cylindrique
pour l'essentiel, dans la région des enfoncements (34) des
éléments de contact (16) ou, respectivement, des nervures
annulaires (36) des chambres de contact (14), qui est de
préférence élastique, et qui est logée dans une rainure
annulaire (40) de la piéce de mise en contact (10).

8. Connecteur enfichable multipolaire selon la revendi-
cation 7, caractérisé par le fait que la bague de saerrage
(38) se prolonge d'un seul tenant dans la direction de 1'axe
longitudinal (12) du connecteur enfichable par un ergot de
positionnement (42> qui s'étend radialement vers l'extérieur
et qui est logé dans un évidement (44) de la piéce de nise
en contact (10), d'un cété, et, de l'autre cété, dans une
fente axiale (46) de l'une des pieces de fixation.

8. Connecteur enfichable multipolaire selon la revendi-
cation 8, caractérisé par le fait que la piéce de misae en
contact (10) comporte, en des endroits déterminés du
pourtour de la piéce de mise en contact (10) correspondant a
une position souhaitée pour le contact, plusieurs évidements
(44), et de préféraence trois évidements, qui sont destinés a
l'ergot de positionnement (42) de la bague de serrage (38).
10. Connecteur enfichable multipolaire selon 1l'une quel-~
conque des revendications 1 A 9, caractérisé par le fait que
la piéce de mise en contact (10), du cété des tiges de
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soudage, est rendue solidaire d'ume piéce d'extrémité en

forme de disque (48> comportant des trous de passage (50)
qui sont alignes avec les chambres de contact (14) et dont

" la section transversale est légeérement plus grande que celle

des tiges de soudage (20).

11. Connecteur enfichable multipolaire selon l'une quel-
conque des revendications 7 A& 10, caractérisé par une bague
dtappui (52) qui entoure la piéce de mise en contact (10}
dans la reégion située entre l'extrémité de cette derniere du
cété des tiges de soudage ‘et l'ergot de positionnement (42),
y compris la bague de serrage (38>, qui, lorsgu‘elle est
montée, repose par sa surface annulaire avant (56) opposée
aux tiges de soudage (20) sur un épaulement annulaire (58)
de la piece de mise en contact (10), lequel délimite d'um
cdté 1la rainure annulaire (40) destinée A la bague de
serrage (38), et qui comporte une nervure annulaire exté-
rieure (60) dans sa zone située du cdté des tiges de
soudage.

2. Connecteur enfichable multipolaire selon la revendi-
cation 11, caractérisé par une bague de fixation <(62) en
forme d'écrou-chapeau qui comporte una section filetée (64)
et qui est munie & une extrémité d'une nervure annulaire
extérieure (66> et d'umne nervure annulaire intérieure (68),
cependant que la section filetée (64} traverse l'ouverturae
de la paroci (6) du bbitier lorsqu’elle est montée, que la
nervure annulaire extérieure (66) repose sur le bord de
l'ouverture de la paroi (6) du ‘boitier par l'intermédiaire
d‘un joint torique (70), que la nervure annulaire intérieure

'(68) recouvre la nervure annulaire extérieure (60> de la

bague d'appui (52) qui est montée sur la pléce de mise en
contact (10), et que la section filetée (64) de la bague de
fixation (62) peut &tre vissée sur l'autre cété de la paroi
(6) du boitier par une bague filetée (74) qui est disposée
de préférence dans une rainure "annulaire (72) de la paroi
(6> du boitier. '
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13. Connecteur enfichable multipolaire selon l'une quel-~
conque des revendications 1 & 12, caractérisé par une bride
de fixation (76) qui se visse de maniére étanche par rapport
& la paroi (6) du boitier, en entourant la piéce de mise en
contact (10), et qui comprend ume plaque de bride (78> 2
laquelle se raccordent une tubulure filetée (80) destinee au
raccordement d'une fiche, d'un cété, et, de l'autre céte,
une bague de pression (82), cependant que cette derniere,
lorsqu’elle est montée, traverse l'ouverture de la paroi (&)
du boitier, et pénétre dans un interstice annulaire ménageé
entre la bague d'appui (52) et la bague de fixation (62)
jusqu'a la pervure annulaire (60) de la bague d'appui (52).
14. Connecteur enfichable multipolaire selon l'une quel-
conque des revendications 1 A 13, caractérisé par le fait
que la piéce de mise en contact (10) comporte un Jjoint
torique (84) qui est formé d'un seul tenant avec elle pour
assurer l'étanchéité par rapport a4 la bride de fixation
(76>, ainsi que, dans sa zone avant d'enfoncement (86) dont
le diamétre est réduit, un Joint torique (88) formé d'un
seul tenant pour assurer 1'étanchéité par rapport & une
piéce annulaire d4‘'un connecteur de raccordement, laquelle
peut etre enfoncée dans un interstice annulaire qui est
formé entre la zone d'enfoncement ¢86) et 1la tubulure
filetée (80) de la bride de fixation (76).

- 15. Connecteur enfichable multipolaire selon l'une quel-

conque des revendications 8 & 14, caractérisé par le fait
que la fente axiale (46) qui coopefe avec 1l'ergot de
positionnement (42) de la bague de serrage (38) est ménagée
dans la bague de pression (82) de la bride de fixation (76).
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