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na fugach zamkniecia, lecz w miejscach,
gdzie nie powoduje on znieksztalcania

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania i wulkanizowania przedmio-

tow gumowych w formach. Jak wiadomo,
ilofci niewulkanizowanej mieszaniny gu-
mowe]j wprowadzanej do formy nie mozna
tak dokladnie wymierzyé, aby forma byla
calkowicie wypelniona i nie bylo nadmiaru
tworzywa, wskutek czego zawsze moze
zachodzi¢ wytlaczanie mieszaniny poza
brzegi formy, ktére normalnie wystepuje
na fugach zamkniecia formy.

MyS$la przewodnia wynalazku jest te-
dy, aby nadmiar tworzywa wystepowal nie

przedmiotu wytwarzanego i z ktérych mo-
7e byé latwo usuniety. Wedlug wynalazku
osigga sie to w ten sposéb, Ze nadmiar two-
rzywa odprowadza sie¢ z formy do wytla-
czania, uszczelnionej na swej fudze za-
mkniecia, przez otwory w jednej przynaj-
mniej czeSci formy.

Na rysunku przedstawiono dla przykia-
du forme do wytwarzania obcaséw do obu-
wia sposobem wedlug wynmalazku, a miano-
wicie fig. 1 przedstawia widok gérnej cze-



$ci formy od dotu, fig. 2 — przekrdéj po-
dluzny wzdluz linii A — A na fig. 1, fig.
3 — widok z géry dolnej czeSci formy, i
wreszcie fig. 4 — przekrdj podiuzny wzdiuz
linii B — B na fig. 3.

Goérna cze$é 1 formy posiada odsade u-
szezelniajaca 3, dolna za$ cze§é 2 na wprost
tej cdsady posiada wglebienie 12 formy, tak
iz odsada 8 uszczelnia fuge zamkniecia
miedzy gérng i dolng czeSciag formy tak do-
kladnie, iz zapobiega przedostawaniu sie
tworzywa do fugi miedzy gérng i dolng
czeScig. Odsada yszezelniajgca 8  goérnej
czeci stanowi talerz stozkowy 4, a odpo-
wiednio do tego wglebienie w dolnej czeSci
formy ma Scietg krawedz 5.

Gorna cze§é 1 formy taczy sie z jej dol-
ng czeSciag za pomocag czopéw, wchodzacych
w otwory 11 dolnej czeSci formy.

Welebienie 12 formy odpowiednio do
majacych powstaé otworéw na gwoidzie
lub podobne umocowania oraz krazki do
gwozdzi nalezy zaopatrzyé w kolki 6, ster-
czace do odpowiedniej wysokoSci z dna
wglebienia.

Aby przy tloczeniu i wulkanizowaniu

obcasa umozliwi¢ wyjscie z formy nadmia-

ru tworzywa, gérna cze$¢ 1 formy posiada
otwér 7 lub nawet kilka takich otworéw.
W przykladzie wykonania wedlug rysunku
otwér 7 laczy sie z jednym lub kilkoma
rowkami 8 na zewnetrznej powierzchni gér-
nej czeSci formy, w ktére podezas wulka-
nizacji wlewa sie¢ przez otwér 7 nadmiar
materiatu, przy czym rowki te mogg po-
siadaé przekréj dowolnej wielkoSei.

Rowki 8 moga dochodzi¢ az do krawe-
dzi formy lub Yaczyé sie z rowkiem pierscie-
niowym 9 (fig. 1).

Otwér 7 moze mieé przekrdj bardzo
maly, tak ze na uksztaltowanym przedmioc-
cie powstaje tylko cienki czopek, ktéry mo-
ze by¢ latwo oderwany lub obcigty.

Otwoér 7 rozszerza si¢ ku wydrazeniu
formy mieco stozkowo, wskutek czego przy

wyjmowaniu ksztaltowki z formy pozosta-
jace w otworach tworzywo mie utyka w
otworze i nie urywa sie.

Otwory te mogg znajdowac sie nie tylko
w goérnej czeSci, lecz réwniez w czeSci dol-
nej, a w formach kilkoczeSciowych rowniez
w innej czeSci formy. Najlepiej jest jednak
stosowaé otwory na tych powierzchniach
formy, ktore pokryte sg przez ogrzewanag
powierzchnig prasy.

Przy opréznianiu formy nadmiar two-

rzywa zostaje oderwany od gérnej
strony goérnej czeSci formy, mnastepnie
forma przez uniesienie gérnej czeSci

zostaje otwarta i wreszcie zostaje wyjety
przedmiot wulkanizowany, przy czym na
nim wiszg cienkie wyrostki cylindryczne,
powstale z mieszanki gumowej znajduja-
cej sie w gornej czeSci formy.

Sposéb wedlug wynalazku nie ogranicza
sie do wytwarzania obcaséw, lecz moze byé
stosowany réwniez do wytwarzamia roéz-
nych innych przedmiotéw. W ten sposéb
moga by¢é np. wytwarzane réwniez pode-
szwy, przy ktérych wyrobie ze wzgledu na
wicksze wydluzenie po stronie zwréconej
do obuwia zaleca sie stosowaé dwa lub trzy
otwory. Przy wytwarzaniu korkéw gumo-
wych stosuje sie otwér na jednej z po-
wierzchni czolowych, tak samo przy wy-
twarzaniu wyporkéw do drzwi, okien, ka-
psli do lasek (kul), pierScieni tlokowych
lub powlok raczek rowerowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania i wulkanizo-
wania przedmiotéw gumowych w prasie,
znamienny tym, ze nadmiar tworzywa z
formy prasy, uszczelnionej na swej fudze
zamkniecia, odprowadza sie przez otwory,
znajdujace sie przynajmniej w jednej z o-
bu czedci formy, w miejscach gdzie nie za-
chodzi obawa znieksztalcenia przedmiotu.

2. Forma do wykonywania sposobu



wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze otwo-
ry do odprowadzania nadmiaru tworzywa
lacza sie na powierzchni formy z rowkami,
ktére ta powierzchnia posiada.

3. Forma wedlug zastrz. 2, znamienna
tym, ze otwory, przez ktére nadmiar two-
rzywa moze wychodzié¢, rozszerzajg sie
stozkowo w kierunku do wewnatrz formy.

4. Forma wedlug zastrz. 2 i 38, zna-
mienna tym, ze w celu uszczelnienia fugi
zamkniecia gérna i dolna cze§é formy 13-

czg sie ze sobg za pomocy stozkowych po-
wierzchni stykowych.
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