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Krystalizator do odlewania ciaglego stali szybkotnacej
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Przedmiotem wynalazku jest krystalizator do od-
lewania cigglego stali szybkotngcej, oraz innych
gatunk6éw stali narzedziowych o zblizonym do niej
skladzie chemicznym.

Do odlewania cigglego stali stosuje sie powszech-
nie krystalizatory z rownoleglymi $ciankami we-
wnetrznymi. Krystalizatory takie daja, w zalez-
nosei od rodzaju odlewanej stali i warunkéw od-
lewania, wlewki o réznych wlasnos$ciach jakoS$cio-
wych, w szczegdlnosei o ile chodzi o wady makro-
struktury wlewka zwigzane z jego rzadzizng osio-
wa.

Z powodu wystepowania opisanych powyzej wad
jakoSciowych wlewka odlewanie ciggle znalazlo
zastosowanie zasadniczo przy produkecji stali nie-
stopowych i stali stopowych niskoweglowych, co
do ktorych drogg doboru odpowiednich warunkow
odlewania udalo sie uzyskaé¢ podobng jakosé wlew-
ka, jakg uzyskuje sie przy odlewaniu tradycyj-
nym.

Wiadomo, ze mozna zwiekszyé szybko$§¢ odpro-
wadzania ciepla z odlewanego metalu i uzyska¢
ta droga poprawe makrostruktury wlewka, przez
nadanie $ciankom wewnetrznym krystalizatora
pewnej zbiezno$ci. W praktyce dalo to zasadniczo
wyniki przy odlewaniu cigglym niektérych gatun-
kéw stali niestopowych i stali stopowych nisko-
weglowych, w Kktorych przy odlewaniu cigglym
w Kkrystalizatorze o roéwnolegtych Sciankach we-
wnetrznych wystepowalo wieksze nasilenie wad.
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Mimo licznych badan w tym zakresie, nie udato
si¢ przy odlewaniu cigglym stali szybkotngcej
uzyskaé jakoSci wlewka szczegdlnie o ile chodzi
o makrostrukture, zblizonej do jako$ci wlewka
odlewanego sposobem tradycyjnym. Po odlaniu
cigglym wlewki z tej stali wymagajg, dla uzyska-
nia podobnej jakco$ci wyrobu, stosowania znacznie
wiekszego i kosztowniejszego stopnia przerobu
plastycznego, niz stosuje sie dla wlewkéw odlewa-
nych sposobem tradycyjnym. Poza tym napotyka
sie na trudno$ci przy odlewaniu cigglym wlewkow
w formaty plaskie przeznaczone na blachy, zwig-
zane z wystepowaniem wad nie dajgcych sie usu-
nagé powszechnie stosowanymi sposobami.

Celem wynalazku jest konstruowanie krystaliza-
tora stwarzajgcego przy odlewaniu cigglym stali
szybkotngcej warunki intensywnego odprowadza-
nia ciepla z odlewanego metalu i polepszajacego
ta droga makrostrukture wlewka, bez wywierania
ujemnych skutkéw zwigzanych z jako$cig wlewka,
o ktérych byla poprzednio mowa.

Wytyczone zadania uzyskuje sie wedlug wyna-
lazku, dzieki krystalizatorowi majgcemu w goérnej
czefci $cianki wewnetrzne zbiezne na dlugnsci od
50 do 70% wysoko$ci krystalizatora i rozbiezne
lub réwnolegle w pozostatej czeSci krystalizatora.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadach wykonania na zalgczonym rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia przekréj podiuzny jed-
nego =z przykladdéw wykonania krystalizatora,
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a fig. 2 przedstawia przekrdj podiluzny drugiego
z przykladoéw wykonania krystalizatora.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i 2, krystalizator 1
ma w goérnej czeSci Scianki wewnetrzne 2 zbiezng
na dlugosci a wynoszgcej od 50 do 70% wysoko$ci
krystalizatora 1. W uwidocznionym na fig. 1 przy-
kladzie wykonania Kkrystalizator 1 ma w dolnej
czeSci Scianki wewnetrzne 2 rozbiezne, a w uwi-
docznionym na fig. 2 przykladzie wykonania kry-
stalizator 1 ma w dolnej cze$ci $cianki wewnetrzne
2 rownolegle. ‘

W miare odlewania stali, tworzgcy sie na po-
wierzchni odlewanego metalu oznaczonego kropka-
mi na rysunku naskérek 3, styka sie przez caly
czas kurczenia spowodowanego krzepnieciem me-
talu z czeScig zbiezng Scianki wewnetrznej 2 kry-
stalizatora 1, a po minieciu tej 'strefy i przejsciu
naskérka 3 do strefy, w ktorej Scianki 2 sg réwno-
legte lub rozbiezne, styk ten zostaje przerwany.

Bezposredni kontakt odlewanego metalu z kry-
stalizatorem 1 zwieksza intensywno$é chlodzenia,
poprawiajac w ten sposob makrostrukture wlewka.
Istnienie tego kontaktu tylko w pewnej czesci a
krystalizatora 1 wynoszgcej od 50 do 70% wyso-
koSei krystalizatora 1, sprawia przy odlewaniu
stali szybkotngcej, ze kontakt ten istnieje tylko
w tym okresie, w ktérym naskérek 3 znajduje
sie jeszcze w fazie plastycznej, nie wplywajgce]
przy styku metalu z krystalizatorem 1 szkodliwie
na jako$¢ wlewka. Natomiast utrata wiasnosSci pla-
stycznych naskérka 3 nastepuje dopiero po przer-
waniu styku metalu z krystalizatorem 1, przez co
nie powoduje pogorszenia jako$ci wlewka.

Okazalo sie, ze najlepsze wyniki uzyskuje sie
przy krystalizatorach 1 o przekroju poprzecznym
kwadratowym, przy jednakowej zbiezno$ci pomie-
dzy $ciankami 2 i przy pochyleniu §cianki 2 w
stosunku do osi 4 krystalizatora 1 nie przekracza-
jacym 0,15%, a przy krystalizatorach 1 o prze-
kroju poprzecznym prostokgtnym, przy mniejsze]j
zbieznoSci pomiedzy S$ciankami 2 bokéw krotszych
przekroju poprzecznego Kkrystalizatora 1 niz wy-
nosi zbiezno$¢ pomiedzy Sciankami 2 bokéw diuz-
szych przekroju poprzecznego Kkrystalizatora 1
i przy pochyleniu Scianki 2 w stosunku do osi 4
krystalizatora 1 w pierwszym przypadku nie prze-
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kraczajacym 0,15%, a w drugim przypadku nie
przekraczajacym 0,20%. )
Krystalizator zrobiony wedlug wynalazku po-
zwala, przy odlewaniu cigglym stali szybkotngcej
oraz innych gatunkéw stali narzedziowych o zbli-
zonym do niej skladzie chemicznym, na wykorzy-
stanie w pelni korzySci zwigzanych ze zwieksze-
niem uzysku materialu drogg odlewania ciggtego
w porownaniu do odlewania tradycyjnego bez
koniecznos$ci stosowania wiekszego i kosztowniej-
szego stopnia przerobu plastycznego niz stosuje sie
dla wlewkéw odlewanych sposobem tradycyjnym
i bez sklonnoéci do powstania wad nie dajacych
sie usungé powszechnie stosowanymi sposobami.

Zastrzezenia patentowe

1. Krystalizator do odlewania cigglego stali
szybkotngcej, oraz innych gatunkéw stali narze-
dziowych o zblizonym do niej skladzie chemicz-
nym, znamienny {ym, Ze goérna cze$¢ krystalizato-
ra (1) ma S$cianki wewnetrzne (2) zbiezne na diu-
go$el (a) wynoszgcej od 50 do 70% catkowite] wy-
soko$ci krystalizatora (1), a rozbiezne lub réwno-
legle na pozostale] wysoko$ci krystalizatora (1).

2. Krystalizator wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze krystalizator (1) o przekroju poprzecznym kwa-
dratowym ma jednakowsg zbieznos¢ pomiedzy
Sciankami wewnetrznymi (2), a krystalizator (1)
o przekroju poprzecznym prostokatnym ma mniej-
szg zbiezno$é pomiedzy $ciankami (2) bokoéw krot-
szych przekroju poprzecznego Kkrystalizatora (1),
niz wynosi zbiezno$¢ pomiedzy Sciankami (2) bo-
kow diuzszych przekroju poprzecznego krystaliza-
tora (1).

3. Krystalizator wedlug zastrz. 2, znamienny tym,
ze krystalizator (1) o przekroju poprzecznym kwa-
dratowym ma pochylenie $cianki (2) w stosunku
do osi (4) Kkrystalizatora (1) nie przekraczajgce
0,15%, a krystalizator (1) o przekroju poprzecznym
prostokatnym ma pochylenie $cianki (2) kroétszych
bokow przekroju poprzecznego krystalizatora (1)
w stosunku do osi (4) krystalizatora (1) nie prze-
kraczajgce 0,15%, a pochylenie S$cianki (2) bokow
diluzszych przekroju poprzecznego krystalizatora
(1) w stosunku do osi (4) nie przekraczajgce 0,20%.



Kl. 31b211/04 65496 MKP B22d 11/04

SR KU .
"? l‘ R /\ .mebl :
\odlewany " [ 4 , ’

\ ok




	PL65496B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


