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Sprezyna rurowa, zwlaszcza do miernikéw ciSnienia i temperatury

1
Wynalazek dotyczy sprezyny rurowej, nadaja-
cej sie zwtaszcza do aparatow mierzacych cis$nie-
nie i temperature. Sprezyna moze mieé¢ ksztalt
kolowy, ksztalt zwitki lub spirali. Znane sg spre-
zyny rurowe, okreSlane jako sprezyny Bourdona,

‘majace w przekroju réine ksztalty.

Z najbardziej rozpowszechnionych przekrojow
owalnego wzglednie eliptycznego powstaly prze-
kroje o ksztalcie sptaszczonego luku, péikolistym,
romboidalnym, lancetowatym i tr6jkatnym, wresz-
cie kolowym, mimo$rodowym.

Jednakze stosowalno$§é tych sprezyn jest ogra-
niczona, gdyz wszystkie dotychczas znane wyko-
nania nie zawsze sg zdolne wytworzyé potrzebne
dzialanie powrotne, gdy sg obcigzone innymi
urzadzeniami, na przyktad urzgdzeniami styko-
wymi z zapadkg. Znane sg tez sprezyny rurowe
o profilu mieszkowym, wykazujgce z obu waskich
stron wgiecia w ksztalcie litery ,V”, stosowane
dla unikniecia powyzszych wad.

Sprezyny te oprécz stosunkowo drogiej techno-
logii produkcji posiadajg tez wade malej przy-
datnosci do celé6w pomiarowych, gdyz mimo du-
zej sztywnoSci mozna uzyskaé male tylko ugie-
cie sprezyste, co z kolei wplywa na osiggalng do-
kladnosé odczytu w przyrzgdach pomiarowych.

Znany jest réwniez spos6b profilowania sprezyn
rurowych polegajacy na tym, ze §ciany podituz-
nych wgie¢ stykaja sie lub prawie stykajag na
waskich stronach profilu, a ku wnetrzu profilu
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odstep miedzy wgietymi $cianami ro$nie. Reali-
zacja takiego ksztaltu zalezy w istotny spos6éb od
objetosci rurki. Mianowicie, jezeli takg mieszko-
wa sprezyne zwija sie przy uzyciu znanych syp-
kich wypelniaczy, jak piasek, s6l itp., to waskie
boki profilu majag tendencje do zetkniecia sie
wskutek wystepujacych naprezen promieniowych.

Trudno jest technologicznie opanowaé wykona-
nie profilu wewnetrznego, poniewaz zalezy on
w duzej mierze od ciSnienia w wypelniaczu.
Krzywizna ksztaltu kroplowego nie zawsze jest
jednostajna, w miejscach najwiekszych naprezen,
lecz moze w skrajnym przypadku przybraé ksztalt .
ostrza. Woéwcezas nastepuje nadlamanie, przez co
maleje ilo§é obcigzen i wystepuje znaczna histe-
reza dynamiczna. W opisanych wykonaniach nie
jest mozliwe rachunkowe przewidywanie para-
metréw charakterystycznych produkowanych spre-
zyn oraz rozkladu naprezehn w réznych miejscach
przekroju. Profil eliptyczny nie zwieksza sztyw-
noéci sprezyny w poréwnaniu z profilami prosto-
katnymi.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie dobrej
sprezyny rurowej, ktéra przy nieskomplikowanej
technologii wytwarzania wykazuje w produkeji
seryjnej lub masowej powtarzalno§¢ parametr6w
charakterystycznych. Przy tym majg by¢ mozliwe

- dokladne obliczenia konstrukcyjne.

Wedlug wynalazku osigga sie to przez umiesz-
czenie na waskich bokach profilu sprezyny ru-
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rewej o przekroju ksztitu plaskiego tuku, elipsy
lub prostokata — poéikglistych zaglebien.
Réwnoczesnie korzystne jest, jezeli réwniez po6ti-
koliste* przejscia do prostych bok6éw profilowego
przekroju majs ten sam promiefi co zaglebienia.
Sprezyne wedtug wynalazku uwidoczniono na ry-
sunku, przy czym fig. 1 — przedstawia schema-

tycznie sprezyne rurowg w przekroju poprzecz- -

nym, fig. 2 — sprezyne rurowg o wiely po6tko-
listych zaglebieniach na wezszym boku profilu
w przekroju poprzecznym, a fig. 3 — sprezyne
rurowg z réwnoleglymi prostymi jako przejscia-
mi miedzy pétkolistymi lukami w przekroju po-
przecznym, .

Przy wykonywaniu sprezyn rurowych o profilu
pokazanym na fig, 1 material wyjSciowy ma prze-
kr6éj o ksztalcie splaszczonego luku lub prosto-
kata. ’ )

Wedlug wynalazku zachowuje sie jako zasadni-
czy profil przekroju prostokat z tym, ze przez
pélkoliste zaglebienia -na wezszym boku profilu
wytwarza sie mieszkowaty korpus spreiyny ruro-
wej taki, ze przy pélkolistych zaglebieniach na
wezszych bokach profilu powstaje réwniez poéiko-
liste przejscie do prostoliniowych bokéw gtow-
nych, majace taki sam promieA. Pélkoliste zagle-
bienia na wezszym boku profilu moga wedlug wy-
nalazku réwniez wystgpowaé w kilku rzedach
obek siebie, ce uzyskuje sie przy pomocy specjal-
nych narzedzi. Przekr6j moze tez by¢é wykonany
w taki sposéb, ze pomiedzy punktami przegigcia
pélkoli sa wiracone réwamalegle . proste.

W przeciwienstwie do znanych wgie¢ ksztalttu
litery ,,V” lub w ksztalcie tréjkatnym ksztait
sprezyny rurkowej wedlug wynalazku ma zalete
znageznie ekonomiczni*ejs_zeéo wytwarzanja. Dzigki
stpsowaniu mato sypkich wypelniaczy lub rucho-
mego trzpienia nje zmienia si¢ przy zwijaniu po-
czgtkowy ksztalt materiaty.

Ng skutek stosowania poczatkowego ksztaltu
o sptaszczonych lukach lub tez ksztaltu prosto-
katnego rpwnoczeSnie zwigksza si¢ znacznie
sztywnp$é sprezyny dzigki nowemu poltkolistemn
ksztaltowi zaglebien, g to z kolei poprawia wilas-
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nosci robocze. Réwniez w produkeji masowej jest
zagwarantowany roéwnomierny przekrdj, ponie-
waz nie mogy powstawaé przypnadkowe odksztal-
cenia.

Przez wykluczenie ostrych przejsé, zwlaszcza.
w najbardziej obcigzonych miejscach mozna
znacznie lepiej przewidzieé ilo§é wytrzymywa-
nych obcigzen, przebieg histerezy dynamicznej
i powtarzalno$¢ stanu sprezyny po rozprezeniu.

Mozna wykazaé doSwiadczalnie, ze ksztalt spre-
zyny wedlug wynalazku zapewnia zachowanie-
u wszystkich seryjnie wytworzonych sprezyn ru-
rowych stalej wartosci ilosci obcigzen i stalg his-
tereze (z bardzo matymi odchyleniami).

Dotychczas nie mozna bylo uzyskaé takich
wlasnosci z powodu trudnych do technologicznego-
opanowania wgieé oraz metod produkcji.

Dzieki mozliwosci matematycznego ustalania na
drodze teoretycznej charakterystycznych parame-
tréw sprezyny (rozklad naprezefi na obwodzie,
maksymalne naprezenia, zmiana krzywizny-
i sztywno$é sprezyny) mozna optymalnie wymia-
rowaé profil oraz dostosowywaé go dokladnie do
wlasnosci innych czes$ci aparatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sprezyna rurowa, zwlaszcza do miernikéw cié--
nienia i temperatury, o wyjsciowym przekroju-
o ksztalcie plaskiego tuku, prostokata lub elip-
sy i z wglebieniami umieszczonymi na wez-
szych bekach profilu, znamienna tym, ie wgte-
bienia maja ksztalt pétkola, a pétkoliste przejs-
cia do prostych bokéw profilowego korpusu
maja Korzystnie taki sam promiefi krzywizny-
jak wglebienia.

2. Sprezyna rurowa wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze ma wiele lezacych obok siebie po6iko--
listych wglebien.

3. Sprezyna rurowa wedlug zastrz. 1 i 2 znamien-
na tym, ze polgczenie pdlkalistych weglebiefi-
z polkolami, stanowigcymi przejécie do pros-
tych bokéw profilowego korpusu stanowig.
réwnolegle odcinki proste.
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