
(57)【要約】

【課題】　一般に多く使用されているダンプ排出方式の

ゴミ収集車にロードセルを取り付け可能にし、しかも強

度を保持して安全で正確な計量を行えるようにする。

【解決手段】　ダンプ式のゴミ収集車のシャシーフレー

ム２の前部に計量用シリンダ４を立設し、ゴミ収容室３

の前面に計量用シリンダ４のシリンダロッド４ａを受け

るフック３ｃを突設し、ゴミ収容室３の後端を軸支した

各ピン６及び計量用シリンダ４とシャシーフレーム２と

の間にロードセル７をそれぞれ介装し、各ロードセル７

の値からゴミ収容室内のゴミの重量を算出する演算手段

７ａを設け、計量用シリンダ４のシリンダロッド４ａを

フック３ｃに掛止してシリンダロッド４ａの伸長でゴミ

収容室３を上昇させ、シャシーフレーム２との離間時に

排出用主シリンダを解放させることで各ロードセル７へ

荷重を伝達させて計量できるようにした。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ゴ ミ を 収 容 す る ゴ ミ 収 容 室 を 車 体 の シ ャ シ ー フ レ ー ム に 載 置 し 、 同 ゴ ミ 収 容 室 の 後 端 左
右 下 部 を シ ャ シ ー フ レ ー ム に ピ ン で 回 動 自 在 に 軸 支 し 、 ゴ ミ 収 容 室 と シ ャ シ ー フ レ ー ム と
の 間 に 排 出 用 主 シ リ ン ダ を 介 装 し 、 同 排 出 用 主 シ リ ン ダ を 作 動 さ せ て ゴ ミ 収 容 室 を 後 側 へ
傾 倒 さ せ て ゴ ミ 収 容 室 内 の ゴ ミ を 排 出 で き る よ う に し た ダ ン プ 式 の ゴ ミ 収 集 車 に お い て 、
前 記 シ ャ シ ー フ レ ー ム の 前 部 に 計 量 用 シ リ ン ダ を 立 設 し 、 同 計 量 用 シ リ ン ダ の ケ ー ス 又 は
ロ ッ ド の 端 部 を そ の 伸 長 時 に 受 け る 受 部 材 を ゴ ミ 収 容 室 の 前 面 に 突 設 し 、 計 量 用 シ リ ン ダ
と シ ャ シ ー フ レ ー ム と の 間 及 び 各 ピ ン と シ ャ シ ー フ レ ー ム と の 間 に ロ ー ド セ ル を そ れ ぞ れ
介 装 し 、 各 ロ ー ド セ ル の 値 か ら ゴ ミ 収 容 室 内 の ゴ ミ の 重 量 を 算 出 す る 演 算 手 段 を 設 け 、 計
量 用 シ リ ン ダ の 伸 長 に よ る ゴ ミ 収 容 室 の 上 昇 時 に 排 出 用 主 シ リ ン ダ を 解 放 さ せ る こ と で ゴ
ミ 収 容 室 の 自 重 及 び ゴ ミ 収 容 室 内 の ゴ ミ の 重 量 が 各 ロ ー ド セ ル に 荷 重 さ れ て 計 量 で き る よ
う に し た こ と を 特 徴 と す る 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 。
【 請 求 項 ２ 】
　 計 量 時 に 排 出 用 主 シ リ ン ダ へ の ゴ ミ 収 容 室 の 荷 重 を 非 伝 達 状 態 に し 、 非 計 量 時 に 荷 重 を
伝 達 状 態 に す る 荷 重 伝 達 切 換 手 段 を 設 け た 請 求 項 １ 記 載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 。
【 請 求 項 ３ 】
　 荷 重 伝 達 切 換 手 段 が 、 排 出 用 主 シ リ ン ダ の シ リ ン ダ ロ ッ ド 又 は シ リ ン ダ ケ ー ス に ピ ン 受
筒 を 設 け 、 ゴ ミ 収 容 室 の 腹 部 に ピ ン 受 部 を 設 け 、 同 ピ ン 受 部 と 前 記 ピ ン 受 筒 に 小 径 部 と 大
径 部 を 備 え た 連 結 ピ ン を 連 通 し 、 同 連 結 ピ ン を 左 右 に 進 退 さ せ る ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ を 設
け た 構 造 で 、 非 計 量 時 は 連 結 ピ ン の 大 径 部 と ピ ン 受 筒 を 嵌 合 し て 密 着 す る こ と で 荷 重 を 伝
達 し 、 計 量 時 は 連 結 ピ ン の 小 径 部 と ピ ン 受 筒 を 嵌 合 し て 生 じ た 隙 間 で 荷 重 を 非 伝 達 状 態 に
す る こ と で 正 確 に 計 量 で き る よ う に し た 請 求 項 ２ 記 載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 。
【 請 求 項 ４ 】
　 計 量 用 シ リ ン ダ に 伸 縮 量 の 上 下 限 を 規 制 す る ス イ ッ チ を 設 け た 請 求 項 １ ～ ３ い ず れ か 記
載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 。
【 請 求 項 ５ 】
　 演 算 手 段 に 投 入 し た ゴ ミ の 重 量 値 及 び そ の 回 収 に 必 要 な 費 用 を 表 示 す る 表 示 器 を 設 け た
請 求 項 １ ～ ４ い ず れ か 記 載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 計 量 器 を 備 え た ゴ ミ 収 集 車 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 ゴ ミ 収 集 車 の ゴ ミ の 計 量 方 法 は 色 々 有 る が 、 今 現 在 主 流 と 成 っ て い る の が ゴ ミ を
ゴ ミ 収 集 車 に 積 み 込 ん だ 後 ゴ ミ の 重 量 を 計 量 す る 方 法 で あ る 。 こ の 計 量 方 法 は ゴ ミ 収 容 室
と 車 体 の シ ャ シ ー フ レ ー ム の 上 面 間 に ４ 個 の ロ ー ド セ ル を 取 り 付 け て 計 量 す る も の で あ る
（ 例 え ば 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 と こ ろ で 、 こ の 方 法 は ロ ー ド セ ル に 加 わ る 荷 重 が 走 行 時 で も 常 に 加 重 さ れ て お り 、 し か
も ４ 点 の み の 加 重 で あ る た め 、 ロ ー ド セ ル ・ シ ャ シ ー フ レ ー ム ・ ゴ ミ 収 容 室 等 の 強 度 不 足
、 路 面 の 凹 凸 に よ る 計 量 誤 差 の 問 題 が 指 摘 さ れ て い る 。 又 ４ 点 ロ ー ド セ ル 方 式 で は ゴ ミ 収
容 室 と シ ャ シ ー フ レ ー ム が ロ ー ド セ ル に 固 定 さ れ て い る 為 、 ダ ン プ 排 出 方 式 の ゴ ミ 収 集 車
に は 取 り 付 け が 困 難 で あ っ た 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － ７ ４ ５ ４ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 は 、 従 来 の こ れ ら の 問 題 点 を 解 消 し 、 一 般 に 多 く 使 用 さ
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れ て い る ダ ン プ 排 出 方 式 の ゴ ミ 収 集 車 に ロ ー ド セ ル を 取 り 付 け 可 能 に し 、 し か も 強 度 を 保
持 し て 安 全 で 正 確 な 計 量 を 行 え る よ う に し た 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 を 提 供 す る こ と に あ る
。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 か か る 課 題 を 解 決 し た 本 発 明 の 構 成 は 、
１ ） 　 ゴ ミ を 収 容 す る ゴ ミ 収 容 室 を 車 体 の シ ャ シ ー フ レ ー ム に 載 置 し 、 同 ゴ ミ 収 容 室 の 後
端 左 右 下 部 を シ ャ シ ー フ レ ー ム に ピ ン で 回 動 自 在 に 軸 支 し 、 ゴ ミ 収 容 室 と シ ャ シ ー フ レ ー
ム と の 間 に 排 出 用 主 シ リ ン ダ を 介 装 し 、 同 排 出 用 主 シ リ ン ダ を 作 動 さ せ て ゴ ミ 収 容 室 を 後
側 へ 傾 倒 さ せ て ゴ ミ 収 容 室 内 の ゴ ミ を 排 出 で き る よ う に し た ダ ン プ 式 の ゴ ミ 収 集 車 に お い
て 、 前 記 シ ャ シ ー フ レ ー ム の 前 部 に 計 量 用 シ リ ン ダ を 立 設 し 、 同 計 量 用 シ リ ン ダ の ケ ー ス
又 は ロ ッ ド の 端 部 を そ の 伸 長 時 に 受 け る 受 部 材 を ゴ ミ 収 容 室 の 前 面 に 突 設 し 、 計 量 用 シ リ
ン ダ と シ ャ シ ー フ レ ー ム と の 間 及 び 各 ピ ン と シ ャ シ ー フ レ ー ム と の 間 に ロ ー ド セ ル を そ れ
ぞ れ 介 装 し 、 各 ロ ー ド セ ル の 値 か ら ゴ ミ 収 容 室 内 の ゴ ミ の 重 量 を 算 出 す る 演 算 手 段 を 設 け
、 計 量 用 シ リ ン ダ の 伸 長 に よ る ゴ ミ 収 容 室 の 上 昇 時 に 排 出 用 主 シ リ ン ダ を 解 放 さ せ る こ と
で ゴ ミ 収 容 室 の 自 重 及 び ゴ ミ 収 容 室 内 の ゴ ミ の 重 量 が 各 ロ ー ド セ ル に 荷 重 さ れ て 計 量 で き
る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車
２ ） 　 計 量 時 に 排 出 用 主 シ リ ン ダ へ の ゴ ミ 収 容 室 の 荷 重 を 非 伝 達 状 態 に し 、 非 計 量 時 に 荷
重 を 伝 達 状 態 に す る 荷 重 伝 達 切 換 手 段 を 設 け た 前 記 １ ） 記 載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車
３ ） 　 荷 重 伝 達 切 換 手 段 が 、 排 出 用 主 シ リ ン ダ の シ リ ン ダ ロ ッ ド 又 は シ リ ン ダ ケ ー ス に ピ
ン 受 筒 を 設 け 、 ゴ ミ 収 容 室 の 腹 部 に ピ ン 受 部 を 設 け 、 同 ピ ン 受 部 と 前 記 ピ ン 受 筒 に 小 径 部
と 大 径 部 を 備 え た 連 結 ピ ン を 連 通 し 、 同 連 結 ピ ン を 左 右 に 進 退 さ せ る ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ
を 設 け た 構 造 で 、 非 計 量 時 は 連 結 ピ ン の 大 径 部 と ピ ン 受 筒 を 嵌 合 し て 密 着 す る こ と で 荷 重
を 伝 達 し 、 計 量 時 は 連 結 ピ ン の 小 径 部 と ピ ン 受 筒 を 嵌 合 し て 生 じ た 隙 間 で 荷 重 を 非 伝 達 状
態 に す る こ と で 正 確 に 計 量 で き る よ う に し た 前 記 ２ ） 記 載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車
４ ） 　 計 量 用 シ リ ン ダ に 伸 縮 量 の 上 下 限 を 規 制 す る ス イ ッ チ を 設 け た 前 記 １ ） ～ ３ ） い ず
れ か 記 載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車
５ ） 　 演 算 手 段 に 投 入 し た ゴ ミ の 重 量 値 及 び そ の 回 収 に 必 要 な 費 用 を 表 示 す る 表 示 器 を 設
け た 前 記 １ ） ～ ４ ） い ず れ か 記 載 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車
に あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 走 行 時 は ゴ ミ 収 容 室 は シ ャ シ ー フ レ ー ム 上 に あ っ て 強 度 は 十 分 に 保 持
さ れ て 安 全 で あ り 、 ロ ー ド セ ル ・ シ ャ シ ー フ レ ー ム ・ ゴ ミ 収 容 室 等 は 今 ま で 使 用 さ れ て い
る ゴ ミ 収 集 車 と 変 わ り な く 、 計 量 時 は ロ ー ド セ ル ３ 点 で 計 量 す る 為 、 少 々 の 凹 凸 路 面 で 計
量 し て も ３ 点 の ど の ロ ー ド セ ル に も 荷 重 が 加 わ り 正 確 な 計 量 が 出 来 る よ う に な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の ゴ ミ 収 容 室 は 車 体 を 構 成 す る シ ャ シ ー フ レ ー ム あ る い は サ イ ド メ ン バ に 載 置 さ
れ る の が 一 般 的 で あ る が 、 荷 台 を 介 在 し て 荷 台 上 に 離 間 自 在 に 載 置 す る こ と も で き る 。 ゴ
ミ 収 容 室 の 両 側 下 部 に は 車 体 上 に 所 定 高 さ に 支 持 す る 支 持 脚 を 設 け る こ と も あ る が 、 長 手
方 向 に 沿 っ て 細 長 い フ レ ー ム を 取 り 付 け て 、 車 体 上 に 載 置 し た と き に 荷 重 が 均 一 に 作 用 で
き る よ う に す る の が 望 ま し い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 計 量 用 シ リ ン ダ は 油 圧 モ ー タ ポ ン プ や 電 磁 油 圧 切 替 バ ル ブ 等 で 作 動 さ せ る 油 圧 リ フ ト シ
リ ン ダ が 一 般 的 に 用 い ら れ る が 、 そ の 他 ゴ ミ 収 容 室 を 昇 降 で き る 手 段 で あ れ ば 全 て 採 用 で
き る 。 以 下 、 本 発 明 の 実 施 例 を 図 面 に 基 づ い て 具 体 的 に 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 図 １ は 実 施 例 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 の 説 明 図 、 図 ２ は 実 施 例 の 後 部 の ロ ー ド セ ル の 説
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明 図 、 図 ３ は 実 施 例 の 計 量 用 シ リ ン ダ の 説 明 図 、 図 ４ は 実 施 例 の ロ ー ド セ ル の 位 置 を 示 す
平 面 図 、 図 ５ は 実 施 例 の ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ の 説 明 図 、 図 ６ は 実 施 例 の 係 止 片 の 説 明 図 、
図 ７ は 実 施 例 の ゴ ミ 排 出 時 を 示 す 説 明 図 、 図 ８ は 実 施 例 の 計 量 状 態 を 示 す 説 明 図 、 図 ９ は
実 施 例 の ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ の 動 作 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 図 中 、 １ は 車 体 、 ２ は シ ャ シ ー フ レ ー ム 、 ２ ａ は サ ブ フ レ ー ム で あ る 。 ３ は ゴ ミ 収 容 室
で あ っ て 、 下 部 両 端 に は 長 手 方 向 に 沿 っ て フ レ ー ム ３ ａ を そ れ ぞ れ 取 り 付 け 、 排 出 用 主 シ
リ ン ダ ３ ｄ で 傾 倒 さ せ て サ ブ フ レ ー ム ２ ａ と 離 間 自 在 に 載 置 し て い る 。 ３ ｂ は テ ー ル ゲ ー
ト 、 ３ ｅ は 排 出 用 主 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 排 出 用 主 シ リ ン ダ ３ ｄ は そ の シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｇ の 先 端 部 に ピ ン 受 筒 ３ ｈ を 取 り 付 け 、
ゴ ミ 収 容 室 ３ の 腹 部 に 一 対 の ピ ン 受 部 ３ ｉ を 設 け 、 外 径 を 左 右 異 径 に し た 連 結 ピ ン ３ ｊ で
ゴ ミ 収 容 室 ３ の 腹 部 と 枢 支 し て い る 。 ３ ｋ は 小 径 部 、 ３ ｍ は 大 径 部 、 ３ ｎ は ピ ン 穴 で あ る
。 ３ ｐ は ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ で あ っ て 、 ゴ ミ 収 容 室 ３ の 腹 面 に 取 り 付 け ら れ 、 そ の シ リ ン
ダ ロ ッ ド ３ ｑ に 前 記 連 結 ピ ン ３ ｊ を 連 結 し て 左 右 へ ス ラ イ ド で き る よ う に し て い る 。 連 結
ピ ン ３ ｊ の 小 径 部 ３ ｋ と 大 径 部 ３ ｍ の 段 差 は テ ー パ ー を 形 成 し て ス ラ イ ド が 円 滑 に 行 な え
る よ う に し て い る 。 ３ ｒ は ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 ３ ｓ は 近 接 ス イ ッ チ で あ っ て 、 ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ ３ ｐ の シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｑ の 進 退 量
の 上 下 限 を 規 制 す る も の で 、 上 限 ス イ ッ チ ３ ｔ と 下 限 ス イ ッ チ ３ ｕ を そ れ ぞ れ ピ ン 動 作 用
シ リ ン ダ ３ ｐ の ケ ー ス に 取 り 付 け 、 各 ス イ ッ チ ３ ｔ ， ３ ｕ の 信 号 を 受 け る セ ン サ ー プ レ ー
ト ３ ｖ を シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｑ に 取 り 付 け 、 シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｑ を 左 右 に 進 退 さ せ て 各 ス イ
ッ チ ３ ｔ ， ３ ｕ が セ ン サ ー プ レ ー ト ３ ｖ と 接 す る と 、 ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ ３ ｐ を 停 止 さ せ
て 小 径 部 ３ ｋ 又 は 大 径 部 ３ ｍ で 枢 支 を 保 持 で き る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ４ は 計 量 用 シ リ ン ダ で あ っ て 、 ゴ ミ 収 容 室 ３ の 前 面 に フ ッ ク ３ ｃ を 取 り 付 け 、 同 フ ッ ク
３ ｃ に 掛 止 す る シ リ ン ダ ロ ッ ド ４ ａ を 上 部 に 備 え た シ リ ン ダ ケ ー ス ４ ｂ を サ ブ フ レ ー ム ２
ａ に 回 動 自 在 に 軸 支 し て い る 。 計 量 用 シ リ ン ダ ４ は 図 示 し な い 油 圧 モ ー タ ポ ン プ と 電 磁 油
圧 切 替 バ ル ブ に よ り シ リ ン ダ ロ ッ ド ４ ａ を 伸 長 さ せ て そ の 上 端 部 を フ ッ ク ３ ｃ に 掛 止 す る
よ う に し て い る 。 ４ ｃ は 計 量 用 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 、 ４ ｄ は 排 出 用 主 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 ３ ｅ
と 計 量 用 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 ４ ｃ と ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 ３ ｒ の 切 換 を 行 な う 油 圧 制
御 部 、 ４ ｅ は 油 圧 制 御 部 ４ ｄ を 操 作 す る 計 量 操 作 盤 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ５ は 規 制 ス イ ッ チ で あ っ て 、 計 量 用 シ リ ン ダ ４ の シ リ ン ダ ロ ッ ド ４ ａ の 昇 降 量 の 上 下 限
を 規 制 す る も の で 、 近 接 ス イ ッ チ を 用 い た 上 限 ス イ ッ チ ５ ａ と 下 限 ス イ ッ チ ５ ｂ を そ れ ぞ
れ シ リ ン ダ ケ ー ス ４ ｂ 側 に 取 り 付 け る と と も に 各 ス イ ッ チ ５ ａ ， ５ ｂ の 信 号 を 受 け る セ ン
サ ー プ レ ー ト ５ ｃ を シ リ ン ダ ロ ッ ド ４ ａ 側 に 取 り 付 け 、 シ リ ン ダ ロ ッ ド ４ ａ を 上 下 に 昇 降
さ せ て 各 ス イ ッ チ ５ ａ ， ５ ｂ が セ ン サ ー プ レ ー ト ５ ｃ と 接 す る と 、 上 下 限 位 置 の 信 号 が 上
下 限 表 示 装 置 ５ ｄ に 伝 達 さ れ て 計 量 用 シ リ ン ダ ４ を 停 止 す る と と も に ラ ン プ や ブ ザ ー に よ
り 作 業 者 に 知 ら せ る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 ６ は ピ ン で あ っ て 、 ゴ ミ 収 容 室 ３ 後 部 の 左 右 両 側 下 部 に そ れ ぞ れ 設 け て シ ャ シ ー フ レ ー
ム ２ に 対 し て 回 動 自 在 に 軸 支 し て い る 。 ７ は ロ ー ド セ ル で あ っ て 、 シ リ ン ダ ケ ー ス ４ ｂ の
下 部 及 び ピ ン ６ と シ ャ シ ー フ レ ー ム ２ と の 間 に 取 り 付 け て い る 。 各 ロ ー ド セ ル ７ は 演 算 部
７ ａ 及 び 運 転 席 等 に 設 置 さ れ た 表 示 器 ７ ｂ と 接 続 し 、 計 量 用 シ リ ン ダ ４ の シ リ ン ダ ロ ッ ド
４ ａ と フ ッ ク ３ ｃ と の 掛 止 時 に 収 容 さ れ た ゴ ミ を 含 む ゴ ミ 収 容 室 ３ の 荷 重 が 作 用 し て 信 号
が 送 信 さ れ 、 重 量 を 計 量 し て そ の 重 量 値 及 び そ の 回 収 に 必 要 な 費 用 を 表 示 で き る よ う に し
て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ８ は 係 止 片 で あ っ て 、 サ ブ フ レ ー ム ２ ａ の 前 部 の 左 右 側 面 に そ れ ぞ れ 取 り 付 け て ゴ ミ 収
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容 室 ３ の フ レ ー ム ３ ａ を 左 右 か ら 支 持 し 、 ゴ ミ 収 容 室 ３ を サ ブ フ レ ー ム ２ ａ に 載 置 し て い
る と き に 車 体 １ の 走 行 等 の 振 動 に よ る 位 置 ず れ を 防 止 で き る よ う に し て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 実 施 例 で は 、 図 １ に 示 す よ う に 走 行 時 な ど 非 計 量 時 で は ゴ ミ 収 容 室 ３ を サ ブ フ レ ー ム
２ ａ 上 に 載 置 し て お り 、 ゴ ミ 収 容 室 ３ に よ る 荷 重 の 大 部 分 は サ ブ フ レ ー ム ２ ａ に 作 用 し て
い る 。 ゴ ミ 収 容 室 ３ の フ レ ー ム ３ ａ は サ ブ フ レ ー ム ２ ａ に 当 接 し て 支 持 さ れ て お り 、 荷 重
は 均 一 に 作 用 し て サ ブ フ レ ー ム ２ ａ と ゴ ミ 収 容 室 ３ の 支 持 強 度 は 十 分 保 持 で き る も の で あ
る 。 し か も 走 行 時 の 揺 れ 等 に 対 し て も サ ブ フ レ ー ム ２ ａ の 左 右 両 側 の 係 止 片 ８ で 支 持 し て
い る か ら 、 ゴ ミ 収 容 室 ３ の 載 置 位 置 が 左 右 に ず れ る こ と も な い 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ゴ ミ 排 出 時 の 作 業 は 、 図 ７ に 示 す よ う に テ ー ル ゲ ー ト ３ ｂ に 備 え た 図 示 し な い テ ー ル ゲ
ー ト 上 昇 シ リ ン ダ に よ り テ ー ル ゲ ー ト ３ ｂ を 上 昇 さ せ て ゴ ミ 収 容 室 ３ の 後 部 を 開 口 さ せ た
後 、 排 出 用 主 シ リ ン ダ ３ ｄ で 大 き く 傾 倒 さ せ 、 ゴ ミ の 重 力 に よ り ゴ ミ を 排 出 さ せ る 。 こ の
と き の 荷 重 は 後 部 左 右 の 各 ロ ー ド セ ル ７ と 排 出 用 主 シ リ ン ダ ３ ｄ の み に 作 用 し て い る 。 ま
た 、 図 ９ （ ａ ） に 示 す よ う に 排 出 時 及 び 走 行 時 等 の 非 計 量 時 は ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ 油 圧 回
路 ３ ｒ に よ り ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ ３ ｐ の シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｑ を 後 退 さ せ て 連 結 ピ ン ３ ｊ の
大 径 部 ３ ｍ で シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｇ の ピ ン 受 筒 ３ ｈ と 密 接 し て 枢 支 し 、 荷 重 が 伝 達 さ れ る よ
う に し て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 計 量 時 は ゴ ミ 収 容 室 ３ の テ ー ル ゲ ー ト ３ ｂ の 開 口 部 か ら ゴ ミ を 投 入 し 、 計 量 操 作 盤 ４ ｅ
を 操 作 し て 図 ８ に 示 す よ う に 計 量 用 シ リ ン ダ ４ の シ リ ン ダ ロ ッ ド ４ ａ を 上 昇 さ せ る と そ の
上 端 部 が ゴ ミ 収 容 室 ３ の フ ッ ク ３ ｃ と 掛 止 し て ゴ ミ 収 容 室 ３ の フ レ ー ム ３ ａ が サ ブ フ レ ー
ム ２ ａ よ り １ ０ ～ １ ５ ｃ ｍ 離 間 し 、 計 量 用 シ リ ン ダ ４ 及 び 左 右 の 各 ピ ン ６ の ３ 点 で 支 持 さ
れ て ゴ ミ 収 容 室 ３ 及 び ゴ ミ 収 容 室 ３ 内 の ゴ ミ の 荷 重 が 各 ロ ー ド セ ル ７ に の み 作 用 し て い る
状 態 と な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の と き ゴ ミ 排 出 時 に 作 動 す る 排 出 用 主 シ リ ン ダ ３ ｄ の 排 出 用 主 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 ３ ｅ
は 油 圧 制 御 部 ４ ｄ に よ り 開 放 と な っ て い る 。 ま た 、 図 ９ （ ｂ ） に 示 す よ う に ピ ン 動 作 用 シ
リ ン ダ ３ ｐ の シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｑ を ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ 油 圧 回 路 ３ ｒ に よ り 前 進 さ せ て 連
結 ピ ン ３ ｊ の 小 径 部 ３ ｋ で シ リ ン ダ ロ ッ ド ３ ｇ の ピ ン 受 筒 ３ ｈ と 枢 支 さ せ る 。 こ の と き に
連 結 ピ ン ３ ｊ の 小 径 部 ３ ｋ と ピ ン 受 筒 ３ ｈ の ピ ン 穴 ３ ｎ と の 間 に 隙 間 が 生 じ て 小 径 部 ３ ｋ
と ピ ン 穴 ３ ｎ と の 接 触 面 積 が 減 少 し 、 荷 重 が 非 伝 達 状 態 と な る こ と で 正 確 に 計 量 さ れ る 。
各 ロ ー ド セ ル ７ の 値 は 演 算 部 ７ ａ に 送 信 さ れ て 重 量 が 算 出 さ れ 、 表 示 器 ７ ｂ に 重 量 値 及 び
費 用 が 表 示 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 実 施 例 は こ の よ う に 構 成 し た か ら 、 走 行 時 は ゴ ミ 収 容 室 は シ ャ シ ー フ レ ー ム 上 に あ っ
て 強 度 は 十 分 に 保 持 さ れ て 安 全 で あ り 、 ロ ー ド セ ル ・ シ ャ シ ー フ レ ー ム ・ ゴ ミ 収 容 室 等 は
今 ま で 使 用 さ れ て い る ゴ ミ 収 集 車 と 変 わ り な く 、 計 量 時 は ロ ー ド セ ル ３ 点 で 計 量 す る 為 、
少 々 の 凹 凸 路 面 で 計 量 し て も ３ 点 の ど の ロ ー ド セ ル に も 荷 重 が 加 わ り 正 確 な 計 量 が 出 来 る
よ う に な っ た 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 発 明 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 は 、 主 と し て 家 庭 か ら 出 る 一 般 ゴ ミ の 収 集 用 に 用 い ら れ
る が 、 そ の 他 、 産 業 廃 棄 物 の 運 搬 車 輌 等 に も 応 用 で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 図 １ 】 実 施 例 の 計 量 器 付 き ゴ ミ 収 集 車 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 実 施 例 の 後 部 の ロ ー ド セ ル の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 実 施 例 の 計 量 用 シ リ ン ダ の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 実 施 例 の ロ ー ド セ ル の 位 置 を 示 す 平 面 図 で あ る 。
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【 図 ５ 】 実 施 例 の ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 実 施 例 の 係 止 片 の 説 明 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 実 施 例 の ゴ ミ 排 出 時 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 実 施 例 の 計 量 状 態 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 実 施 例 の ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ の 動 作 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 　 　 １ 　 車 体
　 　 　 ２ 　 シ ャ シ ー フ レ ー ム
　 　 　 ２ ａ 　 サ ブ フ レ ー ム
　 　 　 ３ 　 ゴ ミ 収 容 室
　 　 　 ３ ａ 　 フ レ ー ム
　 　 　 ３ ｂ 　 テ ー ル ゲ ー ト
　 　 　 ３ ｃ 　 フ ッ ク
　 　 　 ３ ｄ 　 排 出 用 主 シ リ ン ダ
　 　 　 ３ ｅ 　 排 出 用 主 シ リ ン ダ 油 圧 回 路
　 　 　 ３ ｇ 　 シ リ ン ダ ロ ッ ド
　 　 　 ３ ｈ 　 ピ ン 受 筒
　 　 　 ３ ｉ 　 ピ ン 受 部
　 　 　 ３ ｊ 　 連 結 ピ ン
　 　 　 ３ ｋ 　 小 径 部
　 　 　 ３ ｍ 　 大 径 部
　 　 　 ３ ｎ 　 ピ ン 穴
　 　 　 ３ ｐ 　 ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ
　 　 　 ３ ｑ 　 シ リ ン ダ ロ ッ ド
　 　 　 ３ ｒ 　 ピ ン 動 作 用 シ リ ン ダ 油 圧 回 路
　 　 　 ３ ｓ 　 近 接 ス イ ッ チ
　 　 　 ３ ｔ 　 上 限 ス イ ッ チ
　 　 　 ３ ｕ 　 下 限 ス イ ッ チ
　 　 　 ３ ｖ 　 セ ン サ ー プ レ ー ト
　 　 　 ４ 　 計 量 用 シ リ ン ダ
　 　 　 ４ ａ 　 シ リ ン ダ ロ ッ ド
　 　 　 ４ ｂ 　 シ リ ン ダ ケ ー ス
　 　 　 ４ ｃ 　 計 量 用 シ リ ン ダ 油 圧 回 路
　 　 　 ４ ｄ 　 油 圧 制 御 部
　 　 　 ４ ｅ 　 計 量 操 作 盤
　 　 　 ５ 　 規 制 ス イ ッ チ
　 　 　 ５ ａ 　 上 限 ス イ ッ チ
　 　 　 ５ ｂ 　 下 限 ス イ ッ チ
　 　 　 ５ ｃ 　 セ ン サ ー プ レ ー ト
　 　 　 ５ ｄ 　 上 下 限 表 示 装 置
　 　 　 ６ 　 ピ ン
　 　 　 ７ 　 ロ ー ド セ ル
　 　 　 ７ ａ 　 演 算 部
　 　 　 ７ ｂ 　 表 示 器
　 　 　 ８ 　 係 止 片
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】
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