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Instalacja chlodzenia pieca martenowskiego

1

Przedmiotem wynalazku jest instalacja do chio-
dzenia pieca martenowskiego.

Cze$ci pieca martenowskiego najbardziej narazone
na dzialanie wysokich temperatur, chlcdzi sie wio-
da, wcelu zabezpieczenia ich przed spaleniem lub
przed wczesnym zuzyciem. Czesci chlodzone wodg
wykonane sg jako  stalowe elementy skrzynkowe
lub rurcwe. Najczesciej spotykanymi elementami
chlcdzonymi woda sg kesony palnikéw gazowych
lub olejowych, ramy okien wsadowych, plyty opo-
rowe sklepienia, zaslony okienne i czesSci elemen-
té6 rozrzadu.

Do chlodzenia stosuje sie zwyklg wode przemy-
slowg. Ten sposéb chlodzenia piecow martenow-
skich ma jednak szereg wad, zaréwno pod wzgle-
dem technicznym jak i ekonomicznym. Sole wy-
tracajace sie¢ z wody, osiadajg na $ciankach ele-
mentéw w postaci kamienia kotlowego, pogarsza-
jac warunki chlodzenia i prowadzac w konsek-
wencji do -przepalania czeSci chlodzonej i przed-
wezesnego zuzycia pieca. Olbrzymie zapotrzebowa-
nie wiody do chiodzenia, nie pozwala ma zastoso-
wanie w tym typie chlodzenia wody zmiekczonej.
Koszt zmiekczenia wody przekresla z punktu wi-
dzenia oplacalno$ci sens takiego rozwigzania.
W wielu przypadkach, stosowana do chlodzenia
woda, jest wmniedostateczny isposéb oczyszczona od
zanieczyszczen mechanicznych, co oczywiscie tym
bardziej pogarsza warunki chlodzenia i eksploa-
tacje piecow. Réwniez potrzebna ilosé wody 100—

2
250 m3, w =zaleznos$ci od pojemnoSci zuzywanej
przez piec w ciggu godziny, stanowi powazny pro-
blem dla gospodarki wodnej na tle ogélnego defi-
cytu wody przemysitowej.

5 Niewatpliwym czynnikiem postepu w tej dziedzi-
nie jest wprowadzenie wyparkowego chlodzenia
piecoéw martenowskich. Istota tego chlodzenia po-
lega na tym, ze elementy chlodzi sie woda kotlo-
wa, pozwalajac na jej odparowanie. Wykorzysta-

10 nie w chlodzeniu zjawiska bardzo wysokiego ciep-
ta parowania wody pozwala na 25—30 krotne
zmniejszenie jej zuzycia, w stosunku do chlodze-
nia konwencjonalnego. Brak kamienia kotlowego,
w przypadku chlodzenia wodg zmiekczong wielo—

15 krotnie zwieksza zywotno$é elementéw chlodzo-
nych i samego pieca, a tym samym zwigksza pro-
dukcje stali i obniza jej koszty. Poza tym, nie bez
znaczenia dla gospodarki energetycznej jest fakt,
ze woéwczas piec hutniczy staje sie dodatkowo po-

20 waznym producentem pary (2—5 t/h) o ciSnieniu
3—12 atm.

Dotychczas znane sg dwa zasadnicze typy wypar-
kowego chlodzenia. Pierwszym z nich jest chlo-
dzenie o obiegu wymuszonym, gdzie woda kottowa

25 jest witlaczana do elementéw chlodzemia przez ze-
8p6t pomp. Konieczno§é pewnej i bezawaryjnej
pracy pomp ‘w ciezkich warunkach pracy stalowmni
"nastrecza tutaj jednak wiele trudnoéci i powodu-
je, ze ten typ chlodzenia nie zmajduje szerszego

30 zastosowania w stalownictwie. Drugi z kolei typ
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rcleza na tym, ze chlddzone elementy sa polaczone parowaniu, mieszanka wod.no—parow‘a wyptywa
dwoma przewodami ze wspolnym zbiornikiem z elementéw chlodzenia wmoszqcyrm przewodami
wodno-parowym, zabudowanym - na wysoko§ci 10.: W wcdno-psrowym zbicrniku 1 nastepuje wy-

7—20 .m nad piecem. Pewnodéé dzialania takiej im-
stalacji zalezy Jedna.k od tak : zwanej krotnosci
cyrkulacji to jest stosunku ilosci wody przeptywa-
jacej przez dany element do ilosSci pary wytworzo-
nej przez ten element. Im wyzsza jst ta krotnosé
tym lepsze chlodzenie i pewniejsza praca instalacji.
Sita .powodujaca tutaj .kmieczne krazemie jest réz-
nica ciezaré6w wody w przewodzie opadowym i
mieszanki wodno-parowej w przewodzie wzno-
szacym. Sita ta musi nadaé¢ odpowiednia szybkosc
krazema i pokonaé wszystkie opory przeplywu.
0$¢ jednak zabudowania na przewodach

wzn%macych i opadowych zaworéw odcinajgcych,
umezliwiajagcych wylgczenie z ohiegu poszczegol-
nych elementéw chlodzenia, w przypadku ich a-
warii, oraz luczne zalamania tychze przewodow,
powoduja, ze uklad ma ba'ndzo powa.my opor hy-
dra'wl:ldny Dla zapewnienia prawidlowej cyrku-
lacji przy takim oporze, nieodzownym staje sie
zabudowywanie zbiorniké6w wodno-parowych na
bardzo. duzych. wysokoéciach, nawet -dochadzacych
to 20 metréw nad piecem. Z tego powodu dotych-
czasowa imstalacja jest bardzo kosztowna i ma te
glowng wade, ze wymaga wykonania specjalnie
wysokich pomieszczen, wzmocnienia konstrukcji
dachu, utrudnia dozér i remont pieca, i nie we
wszystkich stalowniach da sie zrealizowaé.
Dotychczasowe wady i niedomagania eliminuje in-
stalacja chlodzenia wediug wymalazku. Istota in-
stalacji wedlug wynalazku polega na zastosowaniu
odpowiedniego ukladu przewodéw wznoszacych
i opadowych, tworzacego odrebne samoczynne o-
biegi krazenia dla kazdego chlodzonego elementu,
oraz na zastosowaniu takiego uktadu zaworéw od-
cinajgcych, ktére obnizajg opér hydrauliczny in-
stalacji do minimum. Dzieki temu zbiornik wod-
no-parowy moze byé¢ umieszczony stosunkowo ni-
sko nad piecem, przy zapewnieniu osiggniecia ko-
‘niecznej krotnosci cyrloulacji, gwarantujacej od-
powiednig jakoS¢ chlodzemia. Wielka zaleta wyna-
lazku jest powazne obmnizenie makladéw inwesty-
cyjnych na
skiego.
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
smlkl.f, na ktérym fig. 1 przedstawia instalacje
chlodzenia pieca martenowskiego w widoku z bo-
ku, fig. 2 — w przekroju wzdhuz linii A=A zazna-
ézomej.tna fig. 1, a fig. 3 — w przekroju wrdluz
linii B—B zaznhaczonej na- fig. 1.

Do wodno-parowego zhiornika 1 zabudowanego
bezposrednio mad konstrukcja zbrojenia pieca mar-
fenowskiego, sa podigczone  elementy chlodzenia
pieca to jest ramy 2 okien wsadowych i oporowe
plyty 3 sklepienia. Kazdy z element6w jest pola-
czony bezpoérednio z wodno-parowym zbiorni-
kiem 1, za pomoca trzech przewodéw — dwoma
opadowymi 9 i jednym wznoszacym 10. Wodno-
parowy zbiommik 1 jest zasilany woda zmiekczong
(kotlowq) poprzez regulowane urzgdzenie zasilaja-
ce 11. Z wodno-parowego zbiornika 1 woda sply-
wa do elementéw chlodzenia 2 i 3 opadowymi
przewodami 9, a po magrzaniu i czeSciowym od-
9
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dzielenie sie pary, ktéra odprowadza sie do paro-
wego ;przewodu ‘12,
Krazenie wody miedzy wodno- parowym -zbiormi-
kiem 1 a elementami chlodzenia 2 i3 ]est WYy wo-
tywane réznicg ciezaréw wody w g:padowych prze-
wodach 9 i mieszanki wodno-parowej we wzno-
szacych przewodach 10. Lepsze warunki krazenia
uzyskano przez zastosowanie dwéch opadowych
przewodéw 9 i jednego podnoszacego 10 dla kaz-
dego chlodzonego elementu. Ptroete i bezposredme
polaczema elementéw chllodzema ze zblommkaem
i brak armatury ma wznoszacych przefwodach 10
powoduja, ze ukLad ma znuk,omy 0opor hydraulicz-
ny. Dzieki temu, stosumkowo nisko potozony wod-
no-parowy zbionnik 1 pozwala na osiggnigcie krot-
no$ci cyrkulacji gwarantujacej odpowiednia jakodé
chlodzenia. Stalo sie to mozliwe miedzy innymi

‘dzieki zastosowaniu zgodnie z wynalazkiem spec-

jalnego zaworu ma wznoszacych przewodach 10,

zamiast znanych zaworéw odcinajagcych powodu-

jacych znaczne opory obwodu krazenia. Zawory te
£3 umieszczone bezposrednio w zbiorniku 1 i skta-

dajg sie z igniazda 4 zamocowanego do wprowa-

dzonej od dotu do zbiornika 1 koncéwki wznosza-

cego przewodu 10, oraz z grzybka 16 osadzonege
przesuwnie w gérnej czesci zbiornika 1. Gdy grzy-
bek 16 jest podniesiony do géry, woda i para mo-

ze swobodnie przeplywaé wznoszacymi przewoda-
mi 10 bezposrednio do zbiomnika 1, mie natrafiajgc
na zadne opory hydrauliczne.

Opadowe przewody 9 s3 zaopatrzone w znane od-

cinajgce zawory 5, ktére zamyka sie¢ w przypadku

uszkodzenia ktéregokolwiek z elementéw instala-
cji. Oprocz tego kazdy obwéd chlodzmm jest za-

opatrzony oddzielnie w zawor bezpleczenstwa 17,

craz w odmulajgce prrzewody 13 zamykane zawo-
rami 8. .

W przypadku dlugotrwalej przerwy w zasilaniu
woda emiekczong, istmieje mozliwosé chiodzenia
sposobem normalnym woda przemystows. Wéw-
czas wode odprowadza sie do zbiornika 1, zamyka
zawory na wylotach podnoszacych przewodéw 10

i otwiera upustowe zawory 6, skad woda sptywa

do przelewéw 15, a dalej w znany sposéb przewo-
dem 14 do kamalizacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Instalacja chlodzenia pieca martemowskiego,
znamienna tym, ze kazdy z elementéw pieca
np. ramy (2) okien wsadowych i oporowe plyty
{3) sklepienia, jest zaopatrzony w oddzielny ob-

. wod krazenia wody chtodzacej podigczony do
wodno-parowego zbiornika (1) zabudowanego
- bezposrednio nad komstrukcjg pieca, przy czym
kazdy obwd6d z jednej strony jest polgczony ze
zbiornikiem (1) dwoma opadowymi przewodami
(9) i jednym wznoszacym (10), a z drugiej stro-
‘ny z zaworem bezpieczenstwa (7) i odmulaja-
cymi przewodami (13).

2. Instalacja wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
wznoszacy przewdd (10) jest zaopatrzony w za-
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wor, umieszczony wewnatrz zbiormika (1), skla- cowki wznoszacego przewodu (10), oraz z grzyb-
dajacy sie z gniazda (4) zamocowanego do ka (16) csadzcnego przesuwnie w gornej czesci
wprowadzonej od dotu do zbiornika (1) kon- zbiornika (1).
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