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DESCRIPCION
Envase de bandeja de blister
Campo de la invencion:

La presente invencién se refiere de forma general a un envase que puede abrirse para contener productos. De
forma mas especifica, la presente invencion se refiere a un envase para contener productos que incluye una
bandeja de blister y un soporte para la bandeja de blister.

Antecedentes:

En la técnica se conoce una amplia variedad de envases para contener y dispensar productos que pueden incluir
productos de confiteria, tales como caramelos y, especialmente, chicles. Un tipo de envase incluye un envase de blister
que tiene una bandeja de blister y una cubierta que aloja de forma deslizable la bandeja de blister en su interior. La
bandeja de blister aloja una pluralidad de piezas de chicle, siendo posible que cada pieza esté separada en el interior de la
bandeja de blister.

En la técnica también se conoce el uso de otros tipos diferentes de envases, incluidos envases que tienen
alojamientos conformados con una cubierta de cartén. La cubierta forma una pared frontal alrededor del envase y
también forma una aleta plegable que puede abrirse para acceder al interior del envase. Este tipo de envase es
facilmente reutilizable, ya que la aleta puede cerrarse repetidamente para contener el producto restante en su
interior. Estos tipos de envases tienen una amplia aceptacion por parte de los consumidores, ya que los mismos
permiten obtener un envase que puede abrirse que permite dispensar una cantidad inferior a la totalidad del
contenido y cerrar repetidamente el envase para contener el contenido restante.

Una ventaja de estos envases de carton consiste en que el envase esta unificado, es decir, consiste
esencialmente en una pieza. Esto facilita la manipulacién del producto, mientras que los envases de bandeja de
blister convencionales incluyen un envase exterior y una bandeja de blister disefiada para su separacion del
envase que el usuario debe manipular por separado.

US-4.574.951 describe un envase de blister en el que una bandeja de blister esta conectada de forma pivotante a
una preforma de cartén para facilitar cerrar repetidamente el envase.

US-4.506.789 describe un envase que comprende una bandeja de blister segun el preambulo de la reivindicacion 1.

Por lo tanto, es deseable dar a conocer un envase que presenta las propiedades ventajosas de un envase de blister
y de un envase de carton.

Sumario:

Segun un aspecto de la invencion, se da a conocer un envase que comprende:

una bandeja de blister que tiene una cavidad de blister para contener productos y un revestimiento en la misma
superpuesto con respecto a dicha cavidad de blister; y

una cubierta de bandeja de blister que tiene una pared posterior, una pared frontal superpuesta con respecto a
una parte de dicha cavidad de blister y una aleta que puede abrirse superpuesta con respecto a dicha cavidad de
blister y que encierra con dicha pared frontal dicha cavidad de blister;

caracterizado por que dicho revestimiento incluye una linea de cortes a través del mismo para definir una parte inferior
adyacente a dicha pared frontal y una parte superior adyacente a dicha aleta, y en donde dicha parte superior de dicho
revestimiento esta fijada a dicha aleta para poder retirarse de dicha parte inferior sobre dicha apertura de dicha aleta.

La pared frontal puede incluir una ranura y en donde dicha aleta incluye una pestafa para su insercion en dicha
ranura para alojar dicha aleta.

Dicha linea de cortes puede extenderse parcialmente a través de dicha linea y puede comprender una perforacion.

La aleta y/o la parte superior del revestimiento pueden tener una o més zonas de adhesivo en las mismas que
fijan de forma adhesiva la aleta a la parte superior del revestimiento.

Breve descripcion de los dibujos

Las Figuras 1 y 2 muestran una realizacion del envase de bandeja de blister de la presente invencion en estado
abierto y cerrado, respectivamente.

La Figura 3 muestra la bandeja de blister utilizada con el envase de las Figuras 1y 2.
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Las Figuras 4 y 5 muestran la bandeja de blister de la Figura 3 con una barrera dispuesta sobre la misma.
La Figura 6 muestra la cubierta de cartén aplicada sin la bandeja de blister de la Figura 5.

Las Figuras 7 y 8 muestran la bandeja de blister de la Figura 5 soportada en el interior de la cubierta de carton de
la Figura 6.

Descripcion detallada de la realizacion preferida:

La presente invencion da a conocer un envase de bandeja de blister que incluye una bandeja de blister y una cubierta
de bandeja de blister, estando unida la bandeja de blister a la cubierta de blister y siendo accesible para retirar un
producto de la bandeja de blister, manteniéndose al mismo tiempo la bandeja de blister unida a la cubierta de bandeja
de blister.

Haciendo referencia a las Figuras 1-8, se muestra una realizacién de la presente invencién.

Una unidad 210 de envase incluye una cubierta 212 de blister, mostrada en la Figura 6, y una bandeja 214 de blister,
mostrada en las Figuras 3-5. La cubierta 212 es una cubierta de carton convencional que también puede incluir un disefio
de laminas multiples. La cubierta incluye una parte central que forma una pared posterior 215, una parte inferior que forma
una pared frontal 217 y una aleta superior 219. Cada una de estas partes esté separada por unas zonas plegables 221.

La bandeja 214 de blister tiene una estructura generalmente convencional y puede estar conformada en un plastico
adecuado. La bandeja de blister incluye depresiones 216 de blister que tienen una cara abierta 223. La depresion 216
de blister esta dividida por una pluralidad de paredes 220 separadas entre si que se extienden parcialmente. Las
paredes 220 separan la depresion 216 de blister en cavidades 216a de blister que contienen y soportan
individualmente una pluralidad de productos 218, tales como un producto de confiteria, mas especialmente, piezas de
chicle.

La cara 223 frontal abierta de la bandeja 214 de blister tiene dispuesta en la misma un revestimiento 225. De forma
tipica, el revestimiento 225 es una cubierta de lamina metdlica o, de forma alternativa, puede estar conformado por una
estructura de laminas mdltiples o combinaciones de las mismas. El revestimiento puede tener varias funciones, tales
como barrera contra la humedad, proteccion del entorno, indicador de manipulaciéon, asi como otras funciones y
combinaciones de las mismas. El revestimiento 225 esta disefiado para encerrar totalmente la cara 223 abierta frontal
de la bandeja 214 de blister y para su fijacion a la bandeja de blister a lo largo de su borde perimetral 227 mediante
adhesivo u ofras técnicas de fijacién. El revestimiento 225 esta perforado transversalmente en una linea 231 de cortes
para permitir su separacion mediante la misma. La linea 231 de cortes puede ser una perforacion, un corte por laser o
cualquier otra linea de cortes que divide el revestimiento en una parte superior 225a y en una parte inferior 225b. La
linea 231 de cortes se extiende parcialmente a través del revestimiento para mantener la integridad del revestimiento,
obteniéndose un precinto con respecto al entorno de los productos 218 soportados en el interior de la bandeja 224 de
blister.

Haciendo referencia en este caso a la Figura 7, la bandeja 214 de blister que incluye el revestimiento 225 sobre la
misma puede estar soportada en el interior de la cubierta 212 de carton. La bandeja 214 de blister queda dispuesta
contra la zona central 215, con la cara 223 frontal abierta orientada hacia fuera. La bandeja 214 de blister puede
estar soportada contra la parte central de la cubierta 212 de carton mediante adhesivo o mediante otra técnica de
fijacion.

A continuacion, la bandeja 214 de blister queda encerrada en el interior de la cubierta de cartén doblando la
pared frontal 217 y doblando hacia abajo la aleta superior 219 y fijando la pestafa 219a de la pared superior 219
en el interior de una ranura 217a de la pared frontal 217. Ademas de encerrar la bandeja 214 de blister en su
interior, la aleta superior 219 queda fijada mediante adhesivo a la parte superior 225a del revestimiento 225 de
lamina metdlica. Segun se muestra en la Figura 7, la aleta 219 y/o la parte superior 225a del revestimiento 225 de
lamina metdlica pueden incluir una 0 mas zonas 229 de adhesivo que pueden fijar de forma adhesiva la aleta a la
parte superior 225a de la cubierta 225. Las zonas 229 de adhesivo se muestran a titulo de ejemplo. Es posible
utilizar otras técnicas para fijar la aleta 219 a la parte superior 225a de la cubierta 225.

Haciendo referencia en este caso a la Figura 8, se muestra el uso del envase para dispensar uno o mas productos
218. La aleta 219 se abre separando la pestafia 219a de la ranura 217a en la pared frontal 217. Al abrir de forma
pivotante la aleta, la fijacién de adhesivo entre la aleta y la parte superior del revestimiento 225a separa la parte
superior 225a del revestimiento 225 de la parte inferior 225b a lo largo de la linea 231 de cortes. La parte superior
225a fijada de forma adhesiva a la aleta se rasga a lo largo de una linea 231 de cortes a efectos de dejar al
descubierto el extremo superior de la bandeja 214 de blister para permitir la retirada de uno o méas productos 218 de
la misma. Una vez se han retirado los productos, tal como se muestra en la Fig. 1, la aleta 219 puede cerrarse y la
pestafa puede reintroducirse en la ranura 217a, segln se muestra en la Fig. 2, para cerrar nuevamente la unidad de
envase.
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La relacion entre el revestimiento 225 y la aleta 219 permite que el revestimiento cierre y precinte totalmente las
depresiones de blister antes de su uso inicial. Esto permite obtener una proteccién de los productos 218 contenidos
en su interior. La fijacién de adhesivo de la aleta 219 a la parte superior 225a permite la apertura del revestimiento
para obtener acceso, pero también permite su cierre repetido cuando la aleta 219 se cierra.

Aunque la invenciéon se ha descrito haciendo referencia a la realizacién preferida, los expertos en la técnica
entenderan que es posible realizar diversos cambios sin apartarse de la naturaleza fundamental y del ambito de la
invencién definidos en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
Un envase (210) que comprende:

una bandeja (214) de blister que tiene una cavidad (216) de blister para contener producto y un
revestimiento (225) en la misma superpuesto con respecto a dicha cavidad (216) de blister; y
una cubierta (212) de bandeja de blister que tiene una pared posterior (215), una pared frontal (217)
superpuesta con respecto a una parte de dicha cavidad de blister y una aleta (219) que puede abrirse
superpuesta con respecto a dicha cavidad de blister y que encierra con dicha pared frontal dicha
cavidad de blister;

caracterizado por que dicho revestimiento (225) incluye una linea (231) de cortes a través del mismo
para definir una parte inferior (225b) adyacente a dicha pared frontal y una parte superior (225a)
adyacente a dicha aleta, y en donde dicha parte superior (225a) de dicho revestimiento esta fijada a
dicha aleta (219) para poder retirarse de dicha parte inferior (225b) sobre dicha apertura de dicha aleta.

Un envase (210) segun la reivindicaciéon 1, en donde dicha pared frontal (217) incluye una ranura (217a) y
en donde dicha aleta (219) incluye una pestafia (219a) para su insercion en dicha ranura para alojar dicha
aleta.

Un envase (210) segun la reivindicacion 1 o la reivindicacién 2, en donde dicha linea (231) de cortes se
extiende parcialmente a través de dicho revestimiento (225).

Un envase (210) segun la reivindicacion 1 o la reivindicacién 2, en donde dicha linea (231) de cortes incluye
una perforacion.

Un envase (210) segun una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en donde la aleta y/o la parte
superior del revestimiento (225a) tienen una o mas zonas (229) de adhesivo en las mismas que fijan de
forma adhesiva la aleta (219) a la parte superior del revestimiento (225a).
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