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Urzadzenie do montazu i demontazu potaczen wttaczanych
zwlaszcza wirnikow silnikow elektrycznych
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Przedmiotem wynalazku jest urzagdzenie do mon-
tazu i demontazu czeSci polaczen -wtlaczanych,
zwlaszcza wirnikéow silnikéw elektrycznych.

W wielu silnikach elektrycznych stuzacych do
bezposredniego mnapedu przekiadni zebatych na
koncoéwcee wirnika naciete sg zeby, tworzace koto
zgbate pedzgce, przy czym wskutek korekeji zarysu
zebéw zwigzanej z ich niewielka liczba ulega ono
stosunkowo predkiemu zuzyciu. Z tego powodu
jedna z operacji remontowych urzadzen zaopatrzo-
nych w silniki elektryczne jest demontaz wirnika
silnika i wymiana walka z nacietym kolem zeba-
tym. Do demontazu wirnika uzywa sie przy tym
narzedzi ogblnego przeznaczenia, wskutek czego ta
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za pomoca przegubu kulowego suwak, umozliwia-
jacy osiowe dzialanje sily mwytlaczajgcej. Ponadto
urzadzenie ma prosta konstrukcje i niewielkie wy-
miary umozliwiajace zastesowanie go w réznego
rodzaju warsztatach remontawych.

Na rysunku fig. 1 przedstawia urzgdzenie do
montazu i do demontazu polgczen wtlaczanych,
zwlaszcza wirnikow silnikéw elektrycznych wedtug
wynalazku w widoku z géry, fig. 2 — urzadzenie
w przekroju BB na fig. 1, a fig. 3 — urzadzenie
w przekroju AA na fig. 2.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z czesci
mocujacej i z czeSci wyttaczajacej, ktére sg ze sobg
polaczone przy pomocy gwintu lub innego polgcze-

operacja jest stosunkowo pracochlonna, a jej wy- » nia rozigcznego.
konanie powoduje czesto uszkodzenie pakietu wir- Cze$é mocujaea ma jpostaé cylindrycznej tulei
nika. 1, majacej z jednego korica czolowy pierscien opo-
W zakladach remontowych do demontazu wir- rowy 2, sluzgcy .do oparcia demontowanego ele-
nikéw uzywa sig pras Srubowych lub zebatkowych, ,, mentp na przyklad pakietu blach wirnika lub to-
ktoére wymagajg jednak specjalnego oprzyrzgdowa- zyska tocznego, a z drugiego konica — gwint 4 lub
nia, dostosowanego do wymiaréw i ksztaltu po- innego rodzaju polgczenie rozlaczne lgczgce czesé
szczegblnych wirnikéw. mocujgcg z czeScia wytlaczajacg urzadzenia. Po
Powyizsze wady i niedogodnosci usuwa urzadze- jednej stronie tuleja 1 jest zaopatrzona w wystep
nie do montazu i do demontazu polgczefi wtlacza- ,5 1ub W plytke 3 do zamocowania urzadzenia w ima-
nych, zwlaszcza wirnikéw silnikéw elektrycznych dle.
wedlug wynalazku, ktoére jest zaopatrzone w ze- Cze$¢ wytlaczajgca urzadzenia sklada sie z obu-
.sp6t Srubowy, umozliwiajgcy uzyskanie znacznych dowy 5, zaopatrzonej w zesp6! Srubowy 6, 71 w na-
sit nacisku, niezbednych do wytloczenia lub do kretke 8 do polgczenia czeSci wytlaczajgcej z cze-
wtloczenia walka, oraz polaczony z tym zespolem ., Scig mocujacg oraz w osadzony przesuwnie w tej
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obudowie cylindryczny suwak 9 z ramionami pro-
wadzgcymi 10. Suwak 9 jest zaopatrzony z jednego
korica w wymienng nasadke 11 do wypychania lub
wtlaczania watka 16 wlgczony lub rozlaczany z nim
pakiet 17 blach wirnika, a z drugiego konca —
w gniazdo czaszowe 12 wspoipracujgce z przegu-
bem kulowym 13, stanowiacym zakofczenie §ruby
7. W drugim koncu S$ruby 7 jest umieszczona
diwignia 14 do jej obracania.

W celu rozlaczenia potgczonych ze sobg wcisko-
wo czeSci, na przykiad waltka 16 i pakietu 17 blach
wirnika silnika elektrycznego, wykreca sie tuleje 1
urzadzenia z nakretki 8, umieszcza sie wewnagtrz
tulei 1 wirnika silnika w sposéb przedstawiony ma
fig. 2, a nastepnie mocuje sie jej wystep 3 w ima-
dle, lgczy sie tulejfe 1 z czeScig wytlaczajgcg urza-
dzenia, opieféjac réwnocze$nie koncéwke 11 suwa-
ka 9 0 obrzeze czolowej czeSci watka 16. Po czym
pokrecajac dZwignig 14 wytlacza sie watek 16 z pa-
kietu 17 blach wirnika, uzyskujac znaczng sile
dzialajgcg $ci§le wzdluz osi walka.

‘W celu osadzenia w pakiecie 17 blach nowego
walka po wytloczeniu zuzytego, umieszcza sie pa-
kiet 17 w tulei 1, a nastepnie wklada sie walek 16
odwrotng strong niz to jest przedstawione na
fig. 2, wymienia sie koncé6wke 11 suwaka 9 i lgczy
sie tuleje 1 z czeS§ciag mocujgcg nakrecajac ma nig
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nakretke 8. Nastepnie pokrecajgc dZwignia 14 wtta-
cza sie nowy walek 16 do wnetrza pakietu 17 blach
wirnika. '

Urzadzenie montazowe wedlug wynalazku moze
znalezé zastosowanie do montazu i do demontazu
réznych cze$ci potgczen wtlaczanych.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do montazu i do demontazu polgczen
wtlaczanych, zwlaszcza wirnikéw silnikéw elek-
trycznych, zaopatrzone w cze§é mocujgcg w postaci
tulei z pier§cieniem, o ktéry opiera sie jeden z 13-
czonych lub roziaczanych elementéw oraz w cze$é
wytlaczajgcg ze Srubg do wywierania znacznych
sil osiowych, znamienne tym, ze cze§¢ wytlaczajaca
jest polgczona rozilgcznie z tuleja (1) za pomoca
nakretki (8) i zaopatrzona w suwak (9) z ramionami
prowadzacymi (10), przesuwany za pomoca zespolu
Sruby (6), przy czym suwak ten jest z jednego kon-
ca zaopatrzony w gniazdo czaszowe (12) wsp6lpra-
cujgce z przegubem kulowym (13), stanowiacym
zakonczenie §ruby (7) w celu skierowania sily na-
cisku wzdluz osi tgczonego lub rozigczanego watka
(16), a z drugiego konca w wymienng nasadke (11),
dostosowang do wymiaréw i ksztalu koncoéwki
watka (16).

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 69-66 nakiad 340 egz.
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