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Sposob przekladki przenosnika taSmowego z dolng tasSma nosSng
w nowe pole robocze

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b:mechanicz-
nej przektadki przeno$nika tasSmowego z dolna
tas§mg no$ng w wyrobiskach gérniczych w nowe po-
1e robocze, przy pomocy liny stalowej oraz napedu
przeno$nika, odbywajgcej sie samoczynnie bez
udziatu sily ludzkiej.

Znany jest spos6b przekladki przenos$nika z jed-
‘nego pola roboczego w drugie, przebiegajacy na-
stepujgco: wypina sie¢ ta§me ze stacji napedowej
i zwrotnej, a nastepnie tworzy sie petle i przeklada
jg poprzez najblizszy stojak obudowy.

W petle zaklada sie przekiadnik o ktéry zaha-
cza sie line. Robotnicy recznie ciggng za ling, co
powoduje iz tasma przeciggana jest w nowe pole
robocze réwnolegle do poprzedniego. Do podcigga-
nia uzywa sie czasami kotowrotéw. Kiedy cata
‘taSma zostanie przeciaggnieta w nowe pole wypina
sie przekladnik i line ciggnaca, a nastepnie wpina
sie taSme w stacje napedowa i zwrotng, napina
i uruchamia proébnie przeno$nik. Po tych czynno-

-§ciach przenoénik jest gotowy do dalszej pracy.

Przy tym sposobie przekladki przenosnika istnie-
je jednak zawsze niebezpieczefistwo wywolania
-obrazen cielesnych, zwlaszcza rgk w&réd obstugi.
Poza tym lina przy uzyciu kolowrotu stwarza do-
-datkowe niebezpieczenstwo przypadkowego owinie-
cia przez line czlonka obslugi, co moze sie staé
przyczyna powaznego wypadku. ‘

Wedlug wynalazku rozwigzanie powyzszego za-
gadnienia nastepuje przez zastosowanie przy prze-
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kladce ta$my przeno$nika w nowe pole robocze
analogicznie jak dotychczas napedu przeno$nika
i wyréwnawczej liny stalowej, zaczepionej jednym
koficem do ta§my w spos6b znany, to jest, ze line
zaczepia sie o petle uformowanag ze zluzowanej w
gérnej czeSci taSémy i1 przelozong poprzez stojak
obudowy w nowe pole robocze, natomiast drugi ko-
niec liny po przewinieciu jej w znany sposéb po-
przez rolke zamocowang w §cianie chodnika po
przeciwleglej stronie do napedu zaczepia sie
o taSme w miejscu wypietej stacji zwrotnej.

W ten spos6b ta§ma przeno$njka wraz z zaczepio-
ng ling wyréwnawczg tworzy krag, dzieki czemu po
uruchomieniu napedu taS$ma i lina wzajemnie na
siebie dzialajg. Posuwajaca sie taSma w dolnej cze-
$ci w kierunku napedu pocigga za sobg wyréwnaw-
czg line stalowg i ma odwr6t — wyréwnawcza lina
zaczepiona o uformowana z taSmy w gérnej czesci
petle, posuwajgca sie od napedu w kierunku nowe-
go pola roboczego, pocigga za sobg taSme. W ten
spos6b przekladka przeno$nika z jednego pola ro-
boczego do drugiego odbywa sie samobieznie bez
udziatu sily ludzkiej.

Wynalazek eliminuje mozliwo$§é narazania obstu-
@i na obrazenia cielesne, zwieksza bezpieczefistwo
pracy i zapobiega zaistnieniu nieszczefliwych wy-
padk6w, a zarazem przyS$piesza prawie dwukrotnie
sam proces przebiegu przekladki pfzenoénika W no-
we pole robocze.

Spos6b  mechanicznej przekladki przeno$nika
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tasmowego wedlug wynalazku jest przedstawiony
przykladowo na rysunku, gdzie fig. 1 przedstawia
przenoénik ta§mowy przed przekiadkg w nowe pole
robocze, a fig. 2 przeno$nik taSmowy w czasie do-
konywania przekladki.
Wedlug wynalazku przystepujgc do przekladki

.przeno$nika z jednego pola roboczego do drugiego,

przecigga sie wzdluz §ciany wyrobiska line stalo-
wa 1, a nastepnie wypina sie z przenoénika stacje
zwrotng, wprowadzajgc w to miejsce przekladkowy
prowadnik 2 o ktéry zahacza sie ling stalowg 1. Na-
stepnie line 1 przeklada sie przez dwa zblocza li-
nowe 3 zakotwione w caliznie z mozliwo$cig nasta-
§rub rzymskich lub ciggarek 4.
Po wypieciu $t3ej] zwrotnej pociaga si¢ zluzowana
ta§me 5 w gérnejlczeéci przy napedzie 6, formujac
z taSmy yetle 7, téra przeklada sie poprzez sto-
;Q‘l dnika w strong nowego pola ro-

R e

W uformowana w ten sposéb z tasmy 5 petle 7
zaklada sie drugi przekladkowy prowadnik 9 i za-
hacza sie o niego drugi koniec liny stalowej 1. W
ten spos6b lina 1 jako lina wyréwnawcza oraz
taSma 5 tworza ze soba jednolity krag. Z chwila
uruchomienia napedu 6 przesuwajaca sie¢ w dolnej
czesci taSma 5 w kierunku napedu 6 pociaga za so-
ba zaczepiong wyréwnawczg line 1 i na odwrét li-
na 1 zaczepiona o petle 7 pocigga za soba tasme 5,
przeciggajac ja tym samym z jednego pola robocze-
go do drugiego.
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W ten spos6b przecigganie taSmy odbywa sie sa—
mobieznie z wyeliminowaniem sily ludzkiej. Po
przeciggnieciu taémy 5 w nowe pole robocze, zdej-
muje sie line 1, przesuwa sie naped 6 w nowe pole,
usuwa sie prowadniki 2 i 9, wprowadzajgc stacje
zwrotng do przeno$nika i przygotowuje sie prze-
no$nik taS§mowy do pracy w nowym polu robo-
czym. ' ‘

Zastrzezenie patentowe

Sposéb przekladki przeno$nika tasmowego z dol-
na ta§ma no$ng w nowe pole robocze przy zastoso-
waniu napedu i liny stalowej zaczepionej o petle
uformowang ze zluzowanej przy napedzie przeno$-
nika w gérnej czeSci taSmy i przewinietg przez sto-
jak obudowy w nowe pole robocze, znamienny tym,
ze drugi koniec liny stalowej (1) po przelozeniu jej
poprzez zblocza linowe (3) przytrzymywane przez.
ciggarki (4) w poprzednie pole robocze, zahacza sie
o ta§me (5) przeno$nika tasmowego za poSrednic-
twem prowadnika przekladkowego (2) tworzacz wy-
réwnawczej liny (1) i taSmy (5) krag, nastepnie uru-
chamia sie naped przenos$nika a przesuwajgca sie
w dolnej swej czeSci ta§ma (5) pocigga za sobg w
kierunku napedu (6) line (1) i na odwrét — lina (1)
przesuwajgca sie¢ w goérnej czeSci przenosnika od
napedu pocigga za sobg tasme (5) w nowe pole ro-
bocze silg napedu (6).
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