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Tento vyndlez se tyké& rotaCnich fréz pro
diilni stroje na dobyvéani nerostdl, kteréZto
frézy jsou tak vybaveny, aby umoZnily zis-
kéni ddaji o okraji nerostné sloje, v ni¥
stroj pracuje.

Navrhovalo se jiZ opatrit rotaCni vrtnou
frézu noZem, ktery je namontovdn pohybli-
vé vzhledem k fréze a je sdruZen s mecha-
nismeim reagujicim na pohyb noZe vzhledem
k fréze b&hem pracovniho procesu. Aby se
dosdhlo dostateén® vyrazného indikatniho
signélu, byl nGZ namontovdn na pomérng&
dlouhém pruZném nosniku, jehoZ délka se d-
¢inné zkracovala Fadou zardZek, kdyZ fezné
zatiZeni, plsobici na nQZ, p¥ekrofilo urditou
hodnotu. Av3ak s timto objemnym a sloZitym
mechanismem nebylo moZno ziskat spoleh-
livé ddaje o okraji nerosthé sloje. P¥itinou
toho bylo, Ze dochézelo k nesprdvnym indi-
kacim v disledku sil plscbicich na ndZ,
které nevznikly nésledkem zvjSeného zati-
Zeni, kdyZ se ntZ setkal s tvrd$im neros-
tem.

D4le se navrhovale urcit okraje nerostné
sloje, v miZ pracoval stroj pro dobyvani ne-
rostli, umisténim dvou pohyblivé namonto-
vanych noZi pfimo na t&lese stroje v urdi-
té vzdalenosti od jeho rota¢ni frézy. Mecha-
nismus sdruZeny s kaZdym noZem poddval
hydraulické signély, které byly srovndvény,
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takZe kdyZ jeden niZ se setkal s tvrdSim ne-
rostem, pozorovala se zména v jeho signa-
lovém vystupu vzhledem k signdlovému vy-
stupu od druhého noZe, ktery je$té pracoval
v mék&im nerostu.

Shledalo se, Ze pouZiti dvou pohyblivé na-
mentovanych noZll neddva spolehlivé indi-
kace ¢ zmén& v nerostnych vrstvach. Oba
noZe se pohybuji vzhledem k vrstvé pouze
rychlosti postupu télesa stroje a signaly ne-
byly ve svych zm#ndch dosti vyrazné, aby
poddvaly poZadované spolehlivé tudaje o
zmé&néch tvrdosti nerostd.

ProtoZe se noZe pohybovaly skrze nerost
pomé&rn& pomalu, tiesy télesa stroje vyvolé-
valy p¥ili§ mnoho nesprdvnych signélé, No-
7e také vylamaly obdas ze stény dosti vel-
ké kusy nerostu, nafeZ noZe byly kratkodo-
b& mimo styk s nerostem, z ¢ehoZ vznikaly
znatné velké zmeény signdld, které pirekry-
valy poZadované zmény signéld, resultujici
ze zmény tvrdosti nerosti.

Mimoto ziskané indikace neposkytovaly -
‘daje o okraji sloje u rotacnf frézy, ale mis-
to toho zjistovaly stav v urcité vzdalenosti
za rotadfni frézou.

Timto vynalezem je moZno dosdhnout vel-
mi jasnych ddaji o okraji nebo stavu ne-
rostné sloje zplisobem zv143t&¢ vhodnym pro
déini stroj na dobyvéni minerald, ktery méa
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rotatni rézu, jako je zfsekovy a naklddaci
stroj. Tento vynélez pFekonédvd nevyhody
dfivéjSich ndvrhli a umoZiiuje dosaZeni in-
dikace, kterd m@Ze pomoci obsluze stroje
v jeho néleZitém Fizeni. Mimoto vynélez u-
moZiuje ziskat signél, jehoZ se d4 pouZit
pro Fidici mechanismus k nastaveni polohy
rota¢ni frézy vzhledem k okraji nerostu, tak-
Ze se poprvé umoZiiuje automatické ¥izeni
stroje C€isté mechanickym zaFizenim.

Rotaéni fréza podle tohoto vynélezu se
vyznaCuje tim, Ze t&sn& za jednim z vice na
fréze pevn& namontovanych noZl je umistén
pohyblivé namontovany nfiZ a Ze tento po-
hyblivé namontovany niiZ ve sméru své dél-
ky vy&nivd nad pevny niiZ.

To zajistuje efektivng konstantni zatiZeni
na pohyblivé mamontovany ndZ po celé rez-
né dréze, a proto je moZno dosdhnout velmi
vyrazného signdlu, setkd-li se ntiZ s tvrd$im
nerostem, bud na pofevnim, nebo na strop-
nim okraji, nebo alternativng, setké-li se s
tvrdSim nerostem, tvolFicim pom&rn& tenky
propldstek, umistdny mezi hornim a spod-
nim okrajem nerostné sloje.

Vynalez umoZiiuje vyuZit{ pom&rn& vysoké
pracovni rychlosti noZe pohyblivé namonto-
vaného na rotatni fréze, takZe se doséhne
dostatetn& silného signdlu, pfiemZ zména
signélu pfi setkdni s tvrd$im mnerostem nenf
prekryvéna nespravnymi signély.

Mimoto vynélez umoZiiuje, aby pohyblivy
ntZ byl namontovdn na pomé&rnd kratkém
nosniku jednoduché konstrukce a neni zapo-
tfebi zdchytek nebo jinych komplikaci ke
zkrdceni U¢inné délky. Usazeni noZe je te-
dy velmi kompaktni a robustni, aby se u-
snadnila jeho montd¥ v p¥ipad® rotaéni fré-
zy, coZ miZe byt kotoud nebo buben zése-
kového a maklddaciho stroje nebo frézovd
hlava raziciho stroje.

Vynédlez je zobrazen jako p¥iklad na pii-
pojenych vykresech, na nichZ je

obr. 1 pohled shora na konec zésekového
a nakladactho stroje, ukazujici buben rotad-
nf frézy,

obr. 2 bofni pohled na ty% konec stroje
zobr.1la

obr, 3 pfi€ny prifez na Céfe III — III z
obr. 1, ve zvétSeném méFitku.

Vykresy pFedvdd&jf vynélez, pouZity na
zdsekovém a naklddacim stroji 10, ktery se
miZe pokybovat podél horni p¥iruby pan-
céfového dopravniku 12 na uhli. Stroj mé
buben 14, rotatni frézy, ktery je vybaven o-
pérnou deskou 18 a Sroubovitymi lopatkami
18. :

Buben 14 je opatfen pevn& primontova-
nymi frézovymi noZi 20, z uichZ kaZdy je u-
lo¥en v upinacim pouzdru 22, Pouzdra 22
jsou zajist€na k vnitfni strand op&rné des-
ky 16 a k zadnim straném lopatek 18. Bu-
ben se 0t4¢i ve sméru Zipky na obr. 2.

Buben 14 je také opatien pohyblivé na-
montovanym noZem 26, umist&nym bezpro-
stfedn& za pevnym noZem 28 a prednivaji-

-¢im ve sméru své délky pres pevny nhZ 28.

4

Rozsah zv&tSeni délky oproti pevnému noZi
28“\/ radiflnim sméru je ma obr. 2 vyznaden
nx M

NoZe 28 a 28 jsou uspofddany v montéZ-
nim celku 30, neseném na op&rné desce 18.

Obr. 3 ufazuje montéZni celek 30 podrod-
néji. Sestdvd z nosné &4sti 32, k mi¥ je p¥i-
vafeno pouzdro 22 pro niZ 28 a v niZ je
pFi¢né vybrdni 34. Ve vybrdni 34 je umisté-
no pouzdro 36 pro ndZ 26, pouzdro 36 je
zajiSténo Srouby 38 k hornfmu konci kratké-
ho konsolového nosniku 408 o profilu I. Spod-
ni konec nosniku 40 je zaji§tén Srouby 42
ve spodni Casti vybrdni 34. Konce a horni
Gast wvybrani 34 jsou uzav¥eny kryci deskou
44 tvaru U, drZenou Srouby 48. Mezi vnit¥ni
hranou vyfezu 58 v kryci desce 44 a hornim
okrajem pouzdra 36 je u 48 mezera (nevy-
znafend).

Nosné ¢ast 32 md véalcovitou vloZku 52 s
otvorem 54 pro elektromagneticky snimad
pohybu (nevyznaéeny), napojitelny p¥ivod-
nymi kabely 58 na niZe popsany Fidici ob-
vod. Uzdv8r 58 proti nefistotdé obklopuje
vnitini konec vloZky 52 a p¥iléhd ke strand
pouzdra 36.

Nosnd C4st 32 md také valcovitou zétku
63, posouvatelnou v otvoru nosné &asti; ta-
to zétka priléhd k pouzdru 36 a opird se o
pryZovy &len 62 a vdlcovy opérny kotoudek
64. Sroub 66, nastavitelny v nosné &4sti 32,
zablrd svym vnitfnim koncem do op&rného
kotoutku 64 a mé zdv&rnou matici 68.

Nosnik 40 je pruZny a dovoluje noZi 28
posouvat se zpét vzhledem k nosné Césti 32
a vzhledem k bubnu 14 pod feznym zatiZe-
nim. Takovy posun plisobi induktivni zmég-
ny v elektromagnetickém toku ve vzduchové
mezefe mezi snimafem v otvoru 54 a pouz-
drem 36 a snima¢ vyvoldvd odpovidajici e-
lektricky signdl pro fidici okruh.

JestliZe je Sroub 66 zaSroubovdn do nosné
fasti 32, na konsolovy nosnik 40 piasobi
pledb8Zné zatiZeni pfes pryZovy &len B2,
ktery se deformuje a plsobi jako pruZina,
aby predbéZné zatéZoval nosnik 49. Toto
predb&Zné zatiZeni umoZiiuje mé&nit efektiv-
ni drovell nulové sily p¥i sklopeni noZe 286,
aby se pFizplsobila vn&j§imu elektrickému
obvodu. To znamend, Ze pod urditou hodno-
tu sily, piisobici na sklopeni noZe 26, nedo-
chézi k vychyleni nosniku 40 a k signédlu ze
snimadce v otvoru 54.

MontédZni celek 30 je vhodné namontovén
na odp&rné desce 16 a mfZe se jako celek
odebrat k opravé nebo nastaveni. MontdZni
celek je velmi kompakini a robustni. Nosnik
49 je velmi kratky. Pouzdra 22, 36 jsou u-
misténa t&sné& vedle sebe, takZe noZe 28, 26
jsou pokud moZno blizko sebe.

Tésné umist&ni noZe 26 za noZem 28 zaru-
Cuje, Ze nGZ 26 ma skutetnd stdly mélky
prinik, ktery o hodnotu ,,X* prevyduje prii-
nik noZe 28. V piipadé noZl na bubnu zése-
kového a naklddaciho stroje je vyrazna
riznost v hloubce pronikani b&hem prova-
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déni zaseku; hioubka se méni od nuly pii
zahdajeni 180° zdsekového oblouku, stoupd
na maximum uprostfed oblouku a klesd na
nulu na konci 180° oblouku. Tato ritznost
by udinila neddinnym kaZdy pokus o zjiSté-
ni okraji sloje. PouZije-li se v8ak predniho
noZe 28 podle vyndlezu s noZem 26, precni-
vajicim ponskud nad noZem 28, miZe se ze
snimate ziskat signal udavajici zmé&ny tvr-
dosii nerostu s dostatenou piesnostl pro
indikadni nebo Fidici Gcely.

Velikost ,,X“ miZe byt napriklad 12,7 mm,
kdyZ maximalni priinik noZe 28 ¢inf 50,8 mm.

U jedné modifikace zalizeni mlZe byt pev-
ny ntZ 28 Zir3i neZ nGZ 28. Toto se milZe
pouZit zejména v piipadg&, Ze rotatni frézou
je noZovd hlava hloubiciho stroje.

Vnitfni konec vloZky 52 pilisobi jako za-
razka pro pouzdro 38, je-li zatiZeni noZe 26
nadmeérné.

Signal ze snimafe prochdzi na prijmovy
a indikatni okruh (neni vyznafen), ktery
miZe byt umistén v t&Zné chodb& vzdalené
od stroje a ktery pieméituje signdl do jakeé-
koli poZadované formy.

Tento obvod zahrnuje rovnéZ dalsi, neza-
kreslené prostiedky, které signdl ze snima-
d¢e na thlovou polohu noZe 28 uvadgji ve
vzajemnou souvislost s osou ot4dfeni bubnu
i4. Dal3i prostiedky mohou zahrnovat tii
mikrospinafe, oviddané vaCkami, namonto-

vanymi na pohonné h¥ideli frézové hlavy.

Jeden mikrospinad je uveden v Cinnost po
dobu, kdy ntZ 28 feZe, a tak umoZiiuje, aby
pFijmovy okruh stanovil amplitudu primér-
ného signdlu ziskaného ze snimade. Srovné-
nim skutefného signdlu ze snimale s prii-
mdrnym signdlem je mo¥no urcit, zda do-
chédzi ke Zpickovym signdliim. Vynélez ze-
jména umoZiiuje dosaZeni velmi vyraznych
signdld. JestliZe druh rubaného uhli ddva
podnst ke vzniku kolisavého signdlu, miiZe
byt vyhodné srovnat skutefny signal ze
snimade se signdlem rovnajicim se 1,.5 nor-
mélniho signalu, I v takovém pfipadé se
miZe dosdhnout velmi vyrazného Spickové-
ho signédlu.

KaZdy 3piCkovy signdl, k n8muZ dojde, se
pevddi Schmittovym spoustovym obvodem
do. dvou paralelnd uspofddanych soufino-
vych hradlovych- jednotek. Jedna ze soufi-
novych hradlovych ‘jednotek je elektricky
spojena s druhym mikrospinaem, ktery je

uvadén v Cinnost vatkou s nim sdruZenou,

kdyZ ntZ 26 FeZe p¥i stropu sloje. Druhd
soutinovd hradlovd jednotka je spojena s
tfetim mikrospinadem, ktery je uvddén v
dinnost vatkou s nim sdruZenou,~kdyZ ntZ
PeZe pri potvd sloje.

KaZda soufinovd hradlovd jednotka ma
proto dva pfikony, které p¥i sprédvném vzd-
jemném sefizeni pfisobi pfedani signdlu ze
soutinové hradlové jednotky do indikaéni-
ho obvodu. Indika¢ni obvod miiZe zahrnovat
dvé kontrolni Zarovky, z nichZ jedna se roz-
sviti, kdyZ se piedavd signdl ze soulinové
hradlavé jednotky, kterd je s ni sdruZena.

KdyZz se Dbrdzdici a naklddaci stroj
pohybuje podél stény nerostu, hlava fré-
zy se pohybuje k okraji uhelné sloje,
ntZ 28 zafne Tezat vrozdilny, obvykle
tvrdsi materidl, prilehly k uhelné sloji,
ze snimafe se vysle signdl, ktery zpfi-
sobi predani{ signdlu do jedné ze sou-
ginovych hradlovych jednotek, jak vySe po-
psdno. Tento se tykad thlové polohy noZe 26
a tim i okraje sloje, kde se FeZe tvrdy ne-
rost, a proto ndavéa, jaké Fidici Cinnosti se
mé pouZit k opravé polohy frézové hlavy.

Ridici €innost se miiZe provadét runé ne-
bo automaticky, tj. signdl se predava ze
soufinové hradlové jednotky do prostied-
chanismu brédzdiciho stroje.

U alternativnich realisaci dal$i prostred-
ky, které reaguji na signdl o tGhlové poloze
noZe 26, mohou zahrnovat selsynové uspo-
fadani nebo stiraf, pohybujici se kolem im-
pedan&niho miistku. U téchto realizaci se
signély ze snimac¢e mohou kontinuédlné indi-
kovat na osciloskopu s kruhovou ¢&asovou
zdkladnou.

PREDMET VYNALEZU

1. Rotaéni fréza pro dilni stroj na doby-
vani nerostf, kterd ma niZ pruZné namonto-
vany vzhledem k fréze a sdruZeny s pro-
stfedkem, reagujicim na pohyb noZe bZhem
Fezu, vyznafend tim, Ze pruZné namontova-
ny niZ (26) je umistén za jednim noZem
(28) z fady frézovych noZft pevné& namonto-
vanych na fréze a v t8sné jeho blizkosti a
Ze pruZné namontovany ntZ (26) po své
délce predniva pfes pevny niZ (28].

2. Rotatni fréza podle bodu 1, vyznafend
tim, Ze pruZn& namontovany nidZ (26) je u-
loZen v pouzdie (36), neseném na jednom
konci jednoduchého nosniku (40).

3. Rotadni fréza podle bodu 2, vyznalend

tim, Ze pevny ndZ (28) je uloZen v pevném

pouzdie (22), pfiCemZ pouzdra (22, 36) no-
70 (28, 26) se prekryvaijl ve svém podélném
sméru a bezprostfedné& spolu sousedi.

4. Rotadni fréza podle bodll 1, 2 nebo 3,
vyznatend tim, Ze ma p¥itladnou zdtku (60],
kterd doléhd na pouzdro (36) s pohyblivé
namontovanym noZem (26) a opird se o
pruZny prvek (62), jehoZ zatiZeni je méni-
telné Sroubem (66).

5. Rotaéni fréza podle kteréhokoli z pred-
chozich bodfi, vyznafend tim, Ze pevny nlZ
(28] a pohyblivd namontovany ntZ (26) jsou
namontovény v pouzdrech (22, 36]) uloZe-
nych v nosné {asti [32), kterd je pfipojitel-
né jako jednotka na rotalni frézu.

6. Rotatni fréza podle bodu 1, vyznaCena
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tim, Ze frézou je buben nebo kotoud zdseko- 7. Rotacni fréza podle bodu 1 nebo 2, vy-
vého stroje a Ze vykyvn& namontovany niiZ znaCend tim, Ze Sifka vykyvné& namontova-
(26) je uloZen na op&rné desce (16) bubnu ného noZe (26) je mensi ne¥ ifka soused-
nebo kotoufe spolu s pevnym noZem (28), niho pevného noZe (26).

ktery s noZem (26) sousedi.

2 listy vykresl

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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