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BEHOLDER MED FAST PLASTETIKETT 0G FREMGANGSMATE FOR

i Ise
() Oppfimaisans benbune ANBRINGELSE AV ETIKETTER.

(57) Sammendrag
Ifglge oppfinnelsen tilveiebringes en tiltalende,

lett resirkulerbar beholder. (8) med clikell, uten de ulcmper
som ledsager bruken av varmesmeltende klebestoffer, samt en
fremgangsmdte for fremstilling av beholderen. Beholderen har
en fast polymeretikett (10) p& sin underside (22) som Lligger
inntil beholderen ndr etiketten blir p8satt og som er forsynt
med et begrenset omrdde (65) p& forkanten (25) og et begren-
set omrdde (66) pd& bakkanten (27), ved at det pafgres et lgse-
middel for polymeren i hvert begrensede omrdde, hvor de be-
grensede omrdder (65,66) omfatter en viskgs, klebrig opplgs-
ning av polymeren i lgsemidlet, hvor den stgrknende opplgs- o—"
ningen er tilstrekkelig til & klebe og binde etiketten (10) | '~\45
til beholderen (8) under vikling. Etter at etiketten er vik-
let rundt beholderen, blir bindingen mellom beholder og eti-
kett svakere ndr den stgrknende opplgsning herdes, slik at
etiketten (10) lett og renslig kan strippes fra beholderen
(8) for resirkulering. Etiketten kan vere en samekstruderti
plastetikett med et fgrste fast polymerlag (20) og et fast
polymerlag til, hvor de begrensede omridder (65, 66) blir pé-
fgrt det f@grste faste polymerlag (20).

(56) Anforte publikasjoner  Ingen.
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Foreliggende oppfinnelse vedrgrer beholdere og plastetiketter
som er viklet rundt dem, samt en fremgangsmate for pafegring
av plastetikettene pa beholderne.

Det er kjJent & benytte mekanisk handteringsapparatur for &
forsyne en beholder med etiketter. Slik apparatur har
omfattet en mateforsyning av et plastetikettark, en trommel
P& hvilken etiketten er festet og som beveger etiketten til
kontakt med ytterflaten av en beholder. Etiketten hefter til
beholderen og blir deretter viklet rundt beholderen ved at
den rulles 1langs en fast flate. US-PS 4 323 416 viser
eksempelvis en slik apparatur, hvor etiketten 1limes til
beholderen og dens overlappende ender blir 1imt sammen ved
bruk av en limpAfegringsenhet. Varmesmeltende klebemidler er

blitt brukt for & feste etikettene pad beholderen og danne en
limt sidesem nar de blir pafert de overlappende etikettender.

Andre klebemidler, med ledsagende ulemper, er blitt brukt,
som dekstriner og andre vann-baserte  klebestoffer samt
trykkfglsomme klebestoffer. For beholdere, som plastflasker
av orientert plast for kullsyreholdige drikker, er trykk-
felsomme klebestoffer ikke vanlig brukt.

Bruk av varmesmeltende klebestoffer (1lim) har medfgrt s¢l og
har vart kostbart, da det kreves varme til oppvarming av
klebestoffet. Det er en viss fare for a bli utsatt for sviing
fra varmeinnretninger som benyttes til oppvarming av limet. I
tillegg er det eksempelvis ved beholdere av orientert plast
ikke lett a fJerne etiketten fra beholderen, og dermed blir
beholderlegemet forurenset og kan 1kke lett resirkuleres.

Ifglge et trekk ved foreliggende .oppfinnelse er man kommet
frem til en beholder med et béholderlegeme og en plastetikett
viklet rundt legemet, der etiketten er laget av en termo-
plastisk polymer som det kan trykkes pa og er oppleslig 1 et
opplgsningsmiddel eller et 1lgsemiddelpolymer-system som er
forenlig med polymermaterialet 1 etiketfen der'denne omfatter
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et fast polymerlag med en side som er 1 bergring med legemet
og er festet lett, men sikkert til dette der beholderen er
kjennetegnet ved at det faste polymerlag har en forkant for
kontakt med legemet og ved at det finnes minst et begrenset
omrade pa forkanten som har en flytende viskes opplesning av
en polymer i en opplesning 1 det begrensede omradet tilpasset
for & sterkne og danne en fast binding. Opplesningen danner
en momentan, klebrig binding som er tilstrekkelig til &
forankre forkanten til beholderlegemet, slik at etiketten kan
vikles rundt dette legeme. Bindingen mellom etiketten og
legemet blir svakere nar den sterknende opplesning herdes,
slik at etiketten lett kan fJernes fra beholderlegemet for
resirkulering, uten at beholderlegemet som gjenvinnes blir
forurenset. Det faste 1lag har en bakkant som overlapper
forkanten for dannelse av en hylseformet etikett med
overlappende kanter pa beholderlegemet, mens det faste lag 1
bakkanten omfatter minst et ytterligere begrenset omrade, som
generelt strekker seg langs bakkanten der hvert ytterligere
omrade omfatter en flytende klebrig opplesning av en polymer
i1 et 1lgsemiddel. Denne opplesning sterkner for 4 danne en
sidesgmbinding mellom de overlappende kanter og denne binding
blir sterkere slik at sidesgmmen ved bruk motstar opprivning.

Den flytende viskese opplesning kan vare en opplesning a#
polymeret 1 et hurtigfordampende opplesningsmiddel med 1lavt
kokepunkt for polymeret. -

I henhold til ennu et trekk ved foreliggende oppfinnelse kan
utsiden av det faste lag ha merker, tegn eller bokstaver.

I henhold til et annet trekk ved oppfinnelsen angir den en
fremgangsmate til pafgring av plastetiketter 1 form av et
fast polymerlag pa en beholder med et beholderlegeme, der
fremgangsmaten er kjennetegnet ved fglgende trinn:

A. Anbringelse av etlketten rundt beholderlegemet ved at en
fgrste sidekant mates frem, hvor etiketten har en ytre
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overflate med tegn pa og en underflate som er anordnet inntil
beholderlegemet,

B. oppretting av kontakt mellom det faste polymerlags forkant
med et 1legsemiddel for polymeren for & danne minst et
begrenset omrade ved den ledende kant av polymeret,

C. klebing av laget mot beholderlegemet ved & anbringe det
eller de begrensede omrader i kontakt med en flytende klebrig
opplesning av polymeren 1 1lgsemiddelet mot ©beholderens
beholderlegeme,

D. stgrkning av den klebrige vaske for dannelse av en klebrig
adhesjonsbinding mellom det faste lag og beholderiegemet slik
at etiketten kan vikles rundt dette, hvor bindingen blir
svakere nar den stegrknenede opplegsning herdes, slik at
etiketten etter bruk lett kan strippes fra beholderen for
resirkulering, '

E. dannelse av minst et begrenset omrade som inneholder en
flytende klebrig opplesning av polymerskumstofflag 1
lgsemiddel pa undersiden av etikettens bakre kant,

~ F. overlapping av etikettens bakre kant og forkanten for

dannelse av en sgm og

G. binding av ‘sgmmens kanter sammen ved sterkning av den
flytende klebrige opplesning slik at det dannes en fast
binding mellom gvre og nedre flate av det faste plastlag.

Ved hjelp av foreliggende oppfinnelse tilveiebringes en
fremgangsmate for rask og effektiv pafering av plastetiketter
pPa beholdere pév produksjonsbasis wuten bruk av et varm-
smeltende‘klebestoff“med de'uiemper som fwiger'med dette.
Det kan ogsa tilveiebringéé et tiltrekkende produkt som lett
kan resirkuleres, hvor en plastetlikett er viklet rundt en

. beholder ved Bruki av et lésemiddel—férsegl1ngssystem som



10

15

20

25

30

35

163659

4

eliminerer vulempene som ledsager bruk av varmsmeltende

klebestoffsystemer.

Ifglge foreliggende oppfinnelse vil det uten de ulemper som
ledsager bruk av varmesmeltende klebestoffer tilvelebringes
en tiltalende, lett resirkulerbar, etikettforsynt beholder,
hvor etiketten pa sin underside som ligger nar beholderen nar
etiketten blir anbragt, er forsynt med et begrenset omrade pa
sin forkant og et begrenset omrade pa sin bakkant, ved at det
er anbragt et lgsemiddel for polymeren 1 hvert av de
begrensede omrader, hvor de begrensede omrader omfatter en
viskgs, klebrig opplesning av polymeren 1 l@semidlet og hvor
den sterknende opplesning er tilstrekkelig til a klebe og
binde etiketten til beholderen under vikling.

Etter at etiketten er viklet rundt beholderen, blir bindingen
mellom beholderen og etiketten svakere nar den sterknende
opplgsning herdes, slik at etiketten senere lett og renslig
kan strippes fra beholderen for resirkulering av sistnevnte.

I denne beskrivelse er betegnelsen stgrkning benyttet om en
prosess som er en fglge av 1lgsemiddelfordampning fra et
omrade der lgsemiddel ble pafert eller migrering til omrader
ner pafegringsomradet. Sterkningshastigheten avhenger av den
hastigheten med hvilken ovennevnte prosess finner sted og
avhenger av lgsemidlets kokepunkt, den mengde lgsemiddel som
er pafert og leseligheten av polymeren i lgsemidlet.

Oppfinnelsen skal beskrives nzrmere ved hjelp av et utfg-
relseseksempel under henvisning til de medfglgende tegninger,
hvor

figur 1 er et sideriss av en beholder i form av en beholder
av orientert plast med en bunnskal,

figur 2 er en gjengivelse 1 perspektiv av beholderen ifelge
figur 1 med en etikett som er delvis viklet rundt beholderen,
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figur 8 er et oppriss av plastetiketten som er vist 1 figur
2, hvor plastetiketten pa sin underside har et flertall
begrensede omrader nzr sin forkant og et begrenset omrade 1
form av en stripe nar sin bakkant, hvor de begrensede omrader
som er utformet pad etiketten umiddelbart fegr vikling og de
begrensede omrader er en viskes, Kklebrig opplesning av
polymer fra etiketten 1 et lgsemiddel for polymeren, og hvor
opplesningen sterkner for dannelse av en fast binding,

figur 4 er et partielt snitt i sterre malestokk av plast-
etiketten og

figurene 5 og 6 er oppriss av plastetiketten som viser
forskjellige utforelseseksempler av etiketten.

US-PS 8 468 467 viser en todelt plastkopp-konstruksjon med en
lgsemiddel-~forsegling for sidesgmmen og en Ilgsemiddelfor-
segling av bunnen pa plass, og patentskriftet viser bruk av
metylenklorid som 1lgsemiddel til bruk for den harde, tette
polystyrenhud av koppmaterialet. Forseglingen utferes
forholdsvis langsomt og det er angitt at det brukes trykk mot
de overlappende kanter av slidesgmmen m.v. Teksten 1 US-PS

3 468 467 1inneholder flere steder advarsel mot bruk av
lgsemidlet 1 skumstoffomrddet av polystyrenmaterialet. Det
vises som eksempel til linjene 14-20 i spalte 2.

I skarp kontrast til dette ©brukes ifglge foreliggende
oppfinnelse et 1lgsemiddel-forseglingssystem hvor legsemidlet,
metylenklorid, ©blir pafert direkte pa en plastetiketts
polystyrenlag. Metylenkloriden oppleser polystyrenet 1 det
faste 1lag. Tidsreguleringen av den resulterende Lklebrige
opplgsningens stgrkning er slik at det faste lag lett og
slkkert kan klebes pad beholderoverflaten ved hjelp av den

.sterknende opplesning 1 lepet av 1/2 eller fortrinnsvis 1/3

sekund, slik at etiketten kan vikles pa pa produksjonsbasis.
Metylenkloriden blir ogsa pafert bakkanten av polystyreneti-
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ketten for dannelse av et begrenset omrade pa bhakkanten som
danner en sidesgmforsegling nar etlkettens ender overlappes.
Det begrensede omrade dannes med en stgrknende, klebrig
opplgsning av polystyren 1 metylenklorid.

Som det vil ses av tegningen, er en beholder 8 som har et
beholderlegeme 9 og en bunnskal 9a gjengitt delvis viklet med
en etikett 10 i figur 3.

Som vist 1 figur 2 og 4, har etiketten 1 det viste utfe-
relseseksenpel et fast polymerlag 20. Laget 20 har en
underside 22, en forkant 25 og en bakkant 27. Det er dannet
begrensede omrader 65 pa undersiden nar forkanten og et
begrenset omrade 66 er dannet pa bakkanten. Disse begrensede
omrader er momentant sterknende, klebrige opplesninger av
polymeren 1 det begrensede omradet og lgsemidlet for den, og
den foretrukne opplegsning er en opplesning av polystyren 1
metylenklorid.

En beholder og en etikett for denne 1ifglge foreliggende
oppfinnelse er hensiktsmessig for masseproduksjon, som vist i
var samtidige patentsgknad 1 TUSA nr. P038824GB for en
oppfinnelse kalt "Imp}ovements in or relating to apparatus
and method for wrapping a plastic label around a container".

Polystyren er en i hoy grad foretrukket polymer som polymeren
i det begrensede omraddet for dannelse av den momentant
klebrige opplesning pa forkanten, sllk at etiketten kan
vikles rundt beholderen. Et hensiktsmessig fast polysty-
renlag, som fortrinnsvis behandles med metylenklorid, har en
tetthet pa minst ca. 0,993 eller 1,009 g/cm3 og fortrinnsvis
pa 1.025 til 1.041 g/cm3.

Andre foretrukne polymerer som kan benyttes som en del eller
all polystyren for de fleste anvendelser, er styrenpolymerer
som kopolymerer av styren og en kopolymeriserbar vinylmonomer
som omfatter vinylacetat, vinylklorid, vinylidenklorid og
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akryl-og akrylatmonomerer, som metylmetakrylat og etylme-
takrylat, metylakrylat og etylakrylat. Det foretrekkes at
styrenmengden 1 styrenpolymeren utgjer minst ca. 40 eller 50
vekt-% for oppnaelse av de beste resultater ca. 60 til 756
vekt-%.

Polymerer som kan benyttes 1 stedet for polystyren, i det
minste ved noen anvendelser, omfatter polyvinylklorid og
akrylatpolymerer som polymetyl-metakrylat, polyetyl-meta-
krylat, polymetylakrylat, polyetylakrylat.

Tykkelsen av det faste lag kan variere fra ca. 0.254 opp til
ca, 3.81 eller 5.08 mikron, men den foretrukne tykkelsen er
ca. 0.508-1.27 mikron.

En utmerket etikett som er blitt brukt er fremstilt av flere
lag. Flerlagsetiketten kan vazre laminert, men er for-
trinnsvis samekstrudert av et ferste fast polymerlag som
polystyren, og et fast lag av en annen styrenpolymer. Et av
de faste lag 1 flerlagsetiketten kan ha en tykkelse pa ca.
0.127 til 1.27 mikron og det andre laget kan ha en tykkelse
pa ca. 1.27-5.08 mikron, fortrinnsvis 2.03-83.05 mikron. Som
tidligere antydet, har den foretrukne flerlagsetikett et
fgrste, fast 1lag av polystyren som skal behandles med
lesemidlet.

For enkelte anvendelser kan undersiden av et uopplgselig fast
lag forsynes med en forenelig fast polymer ved trykking eller
pa annen henslktsmessig. mate, slik at denne polymer ligger
oppa etikettlaget 1 de omrader som skal dannes til de

begrensede omrader.

Metylenklorid er et sterkt foretrukket lgsemiddel for bruk 1
forbindelse med polystyrenskumstoffet. Metylenklorid har, som
angitt 1 1litteraturen, f.eks. -Solvents Chart i 1968 Modern
Plastics Encyclopedia, s. .66 eller 1 Plastics Engineering
Handbook, 4. utg. 1976 (Frados) eller i Polymer Handbook, 2.
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utg. 1975 (Bandrup and Immergut), et kokepunkt pa ca. 39,80C
og en lgselighetsparameter pa 9,7 (cal/cm3)1/2.

Generelt kan lgsemidler med lgselighetsparameter pa ca. 8.4-
10.0 erstatte all eller en del av metylkloriden.

Lesemidler for polystyren som er hensiktsmessige til bruk i
forbindelse med foreliggende oppfinnelse omfatter benzen,
toluen, styren, andre lavklorinerte alifatiske hydrokarboner
(som trikoretylen og perkloretylen), metyletylketon og
etylacetat.

Lzsemidlenes eller hensiktsmessige lgsemiddelblandingers
kokepunkt, ligger fortrinnsvis pid ca. 35-859C nar lgsemidlet
blir pafert det faste polystyrenlag ved omtrent romtemperatur
(259C) eller ca. 22 til 28°cC.

Lgsemidler som er hensiktsmessige +til bruk sammen med
polyvinylklorid er benzen, toluen, etylbenzen, styren og
lavere klorinerte alifatiske hydrokarboner inklusive
trikloretylen og perkloretylen. P3a samme mate som polystyren
foretrekkes, er metylenklorid det foretrukne lgsemidlet.

Metylenklorid er det foretrukne lgsemidlet for polyakrylatene
og andre hensiktsmessige 1lgsemidler er de som er anglitt
ovenfor for polyvinylklorid.

Skjent det 1kke er foretrukket for polyvinylklorid og
polyakrylater er hensiktsmessige lgsemidler som kan benyttes
metyletylketon, metylformat, etylenklorid og etylacetat.

Som det vil ses av tabellen med tittelen "Solvents and Non-
Solvents", Section 1V, sidene 241-265 og sidene 349-359 1
ovennevnte Polymer Handbook, er 1lgselighetsparameteren for
polyvinylklorid generelt fra ca. 9,4 til 10,8 (cal/em3)1/2 og
for akrylatpolymerer og akrylpolymerer er den fra ca. 8.2 til
11. Slik den er brukt i nevnte tabell, er lgselighetspara-
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meteren av en polymer definert side 1IV-337 som 1lik et
lgsemiddel hvor polymeren vil blandes (a) i alle propor-
sjoner, (b) uten varmeendring, (c) uten volumendring og (d)
uten reaksjon eller spesiell forbindelse.

Lgsemidlet som benyttes 1 forbindelse med foreliggende
oppfinnelse kan vare et enkelt lgsemiddel eller en blanding
av lgsemidler. Lgsemidlet kan vare et lesemiddel-polymersy-
stem hvor polymeren er forenelig med etikettpolymeren. Nar
etikettpolymeren er polystyren, er et lgsemiddel-polymersy-
stem et system hvor polystyren er blitt opplest 1 legsemidlet.
En forenlig polymer for polystyren er en styrenpolymer som
omtalt ovenfor.

Slike 1lgsemiddel-polymersystemer, 1likesom et enkelt Ilgse-
middel eller en blanding av lgsemidler, danner de begrensede
omradene pa undersiden av etiketten ved 4 danne den momentant
klebrige opplesning av polymeren 1 det begrensede omradet 1
lgsemidlet som tillater at etiketten klebes pa beholderen for
vikling og ogsa tillater at etikettendene overlappes og
klebes sammen for dannelse av sidesgmmen.

Skjent beholderen kan vare av et plastmateriale, kan den ogsa
besta av glass eller metall.
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Patentkrayv

1.

Beholder (8) med et beholderlegeme (9) og en plastetikett
(10) som er viklet rundt legemet, der etiketten er laget av
en termoplastisk polymer som det kan trykkes pa og som er
‘opplaselig 1 et lgsemiddel eller et lgsemiddelpolymersystem
som er forenelig med polymeret 1 etiketten, hvilken etlkett
bestar av et fast polymerlag (20) med en side (22) som er 1
kontakt med légemet og er festet lett, men sikkert til dette,
kKkara k't erisert ved at det faste lag har en
forkant (25) for & bringes 1 kontakt med legemet (9), der det
finnes minst et begrenset omrade (65) pad forkanten (25) som
har en flytende viskes opplegsning av en polymer 1 en
opplesning som er tilpasset‘for 4 sterkne og danne en fast
binding hvor opplegsningen danner en gyeblikkelig klebrig
binding som er tilstrekkelig til & forankre forkanten til
beholderlegemet slik at etiketten (10) kan vikles rundt
dette, hvor ©bindingen mellom etiketten og 1legemet blir
svakere nar den sterknende opplesning herdes slik at
etiketten (10) lett kan fjernes fra beholderlegemet (9) for
resirkulering wuten fbrurensning av det gjenvunne behol-
derlegemets (9) materiale, hvor det faste lag (20) har en
bakkant (27) som overlapper forkanten (25) for & danne en
hylseformet etikett med overlappende kanter pa behol-
derlegemet og ved at det faste lag ved den bakre kant (27)
her minst et ytterligere begrenset omrade (66) som generelt
forlgper 1langs bakkanten der dette ytterligere eller de
ytterligere begrensede omrader (66) omfatter en flytende
klebrig opplgsning av en polymer 1 et 1lgsemiddel hvor
opplgsningen stgrkner for & danne en sidesgmbinding mellom de
overlappende kanter, der ©bindingen ved steorkning Dblir
sterkere slik at sidesgmmen under bruk motstar opprivning.

2.
Beholder og etikett som angitt 1 krav 1, karakter i-
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sert ved at polymeret 1 det faste 1lag (20) er
polystyren og at lgsemiddelet er metylenklorid.

3.

Beholder og etikett som angitt i krav 1, karakter i-
sert ved at polymeret 1 de begrensede omrader (65,
66) er en styrenpolymer omfattende en kopolymer av styren og
en kopolymeriserbar vinylmonomer.

4.

Beholder og etikett som angitt 1 kravene 1, 2 eller 3,
karakterisert ved at det flytende 1lgse-
middel er en opplesning av polymeret i1 et hurtigfordampende
lgsemiddel med lavt kokepunkt for polymeren.

5.
Beholder og etilkett som anglitt 1 et hvilket som helst av de
foregidende krav 1 til 14, karakterisert

ved at etiketten (10) omfatter en koekstrudert plast-
etikett med ferste fast polymerlag (20) og et andre under-
liggende fast polymerlag.

6.

Beholder og etikett som angitt 1 et hvilket som helst av
kravene 1 til 5, karakterilsert ved at det
finnes en rekke begrensede omrader (65) langs den forreste
kant (25) av det faste lag (20).

7.

Beholder og etikett som angitt 1 et hvilket som helst av
kravene 1 til 6, karakterisert ved at
beholderen (8) er av orientert polyetylentereftalat.

8.
Beholder og etikett som angitt i et hvilket som helst av
kravene 1 til 6, karakterisert ved at

beholderen (8) er en glassbeholder.
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9. .
Beholder og etikett som angitt i1 et hvilket som helst av

kravene 1 til1 6, karakterisert ved at
beholderen (8) er en metallbeholder. :

10.
Beholder som angitt 1 krav 1, karakterisert
ved at polymeren 1 det faste lag (20) er polyvinylklorid.

11.

Beholder og etikett som angitt 1 krav 1, k arakter i-
sert ved at polymeren 1 det faste lag (20) er en
akrylatpolymer.

12.

Beholder og etikett som angitt 1 et hvilket som helst av
kravene 1 til 11, karakterisert ved at

utsiden av det faste 1lag (20) er forsynt med tegn og
symboler.

18.

Fremgangsmate ved péfwringlév en plastetikett (10) omfattende
et fast polymerlag (20) pa en beholder (8) med et legeme (9),
karakterisert ved fglgende trinn;

A. anbringelse av etiketten rundt beholderlegemet ved
fremmating av en ferste sidekant, hvor etiketten har
en ytterligere flate med tegn eller symboler og en
underflate anordnet mot beholderlegemet,

B. opprettelse av kontakt mellom forkanten av det
faste polymerlag dg et lgsemiddel for polymeren
for a dénne minst et begrensét omrade pa polymer-
forkanten,

C. klebing av laget til beholderlegemet ved & anbringe det
begrensede omradet med en flytende, klebrig opplesning
av poljmereh 1 lgsemlddelet 1nntil beholdeflegemet,

D. sterkning for den'klebrige vaeske for dannelse av en
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klebrig binding mellom det faste lag og beholderlegemet
slik at etiketten kan vikles rundt beholderlegemet hvor
bindingen blir svakere nar den stegrknede opplesning
herdes slik at etiketten etter bruk kan strippes fra
beholderen for resirkulering av denne,

E. dannelse av minst et begrenset omrade som inneholder en
vaskeformet klebrig opplesning av polymeren 1 et lagse-
middel pa underflaten av bakkanten,

F. overlapping av bakkanten og forkanten for dannelse av
en sem og

G. sammenbinding av semmens kanter ved sterkning av den
flytende klebrige opplesning for dannelse av en fast
binding mellom den gvre flate og underflaten av plast-
etiketten.

14.

Fremgangsmate som angitt 1 krav 138, karakteri-
sert ved at det som polymer 1 det faste lag anvendes
polystyren og at det som leosemiddel anvendes metylenklorid.

15.
Fremgangsmate som angitt 1 krav 13 eller 14, karak-
terisert ved at det som beholder anvendes en

beholder av orientert polyetylentereftalat for kullsyreholdig
drikk.

16.

Fremgangsmate som angitt i krav 14, karakteri-
sert ved at det som polymer sanvendes polyvinyl-
klorid.

17.

Fremgangsmiate som angitt 1 krav 14, karakter i-
sert ved at det som polymer anvendes en akryl-

polymer.
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