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{(64) Zariadenie na tepeiné spracovanie syntetickych viakien

i

Vyndlez sa tyke ohrevného telesa zariadenis na tepelné spracovanie syntetickych vldkien
a rie¥i problém vytvorenia funk&nej plochy telesa.

Doteraz zndme zariadenia na tepelné spracovanie syntetickych vlédkien pozostdvaju z nos-
ného rému, na ktorom si za sebou usporiadané a pomocou drZiakov uchytené ohrevné telesd,
ktoré maji po strandch usporiadané kladky. Jedna z tychto kladiek je brzdiaca a dalzia hna-
cia. Kladky vedd vldkno posudvajice sa po funk¥nej ploche ohrevného telesa.

Ohrevné teleso sa skladd z pracovmného povrchu, t. Jj. z &asti urdenej na dl%enie synte-
tickych vldkien v dbsledku tepelného spracovania a zdkladnej dasti, na ktord je pracowny
povrch pevne pripojeny.

Ohrevné telesd tvoria dbleZity detail zariadenf na dfZenie syntetickjch vldkien. Povrch
ohrevného telesa vyhriaty na pracovni teplotu okolo 300 °c vystaveny kizaniu syntetického
vldékna, ktoré sa po nom ur¥ity Zas ki%e a v d8sledku ¥oho sa tepelne spracuje a predl¥uje.

V zékladnej dasti je umiestneny odporovy ohrev, ktory zabezpeduje poZadoveni teplotu pracov-
ného povrchu. Pritom pracovny povrch ohrevného telesa, t. j. plocha, po ktorej sa syntetické
vlékno ki%e, je vystavovany sbrazfvnemu opotrebeniu.

Pre kvalitu dlZenych syntetickych vldkien je d8leZité, aby cely pracovny povrch ohrev-
ného telesa bol rovnomerne vyhriaty na ur&itd teplotu. PoZaduje sa tieZ, aby pracovny povrch
ohrevného telesa mal dobrd odolnost proti abragivnemu opotrebeniu, pretofe od nej je zdvisld
fivotnost prapovného povrchu. -

Z hYadiska ekonomického je d8leZité, aby zdkladnd Cast ohrevného telesa mala vysoku
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tepelnui vodivost. Su zndme r8zne kongtrukcie ohrevnych telies zarimdenia na tepelné spraco-
vanie syntetickych vldkien, pri¥om vZetky zndme telesd maju zdkladnd Zast z ocele alebo
hlinfka. Neprikled, ohrevné teleso, ktorého zdkladnd ¥ast je z ocele hribky 10 e% 15 mm, mé
pracovny povrch vytvoreny vrstvou z chrému 0,05 a% 2,0 mm. Pracovny povrch je naneseny spd-
sobom galvanickym. Nedostatkom tohto telesa je nfzka odolnost proti abrazivnemu opotrebeniu
pracovného povrchu & v d6sledku nizkej tepelnej vodivosti zakladnej ocellovej &asti mald
hospodédrnost ohrevu.

Balgtm zndmym riefenim je kon¥trukcie ohrevného teless, pozostdvajiceho z ocelove]
zékladne]j Zasti hrubej 10 a% 15 mm a pracovného povrchu vytvoreného vrstvou zo zliatiny
chrém-nikel-¥elezo s tvrdostou HV30 = 225, mb%e byt pripojend na zdkladni ¥ast r8znym sp8-
sobom, napr¥klad spdjkovanim vo vékuu. Tekdto konstrukcia sfce mé podstatne vy3siu Zivot-
nost, pretoZe zdkladna ¥ast je vytvorend z ocele, ktord mé nfzkd tepelnd vodivost, a preto
toto teleso zabezpe¥uje nehospoddrny ohrev. Hospoddrnost ohrevu je d8le?itd najmsé z toho
ddvodu, %e uvedenéd telesd pracuji v prevddzke vermi dlhy ¥as a na jednom zeriadenf na dle-
nie syntetickych vldkien ich je namontovanych niekolko desiatok.

Bxistujd i ohrevné teles#, ktorych funk¥nd vrstva z keramického materidlu je na zd-
kladné teleso nanesend siriekenim pomocou plazmového hordka. Toto teleso okrem zvy¥enych
ndrokov na energiu v d8sledku hor¥ieho prestupu tepla a vy3%eJ ndro¥nosti na reguldciu pra-
covnej teploty mé nevyhody i v tom, %e u neho je va¥%¥ia pravdepodobnost mechanického poXko-
denia vydrobenim keramickych &astic.

Uvedené nedostatky odstranuje zeriadenie na tepelné spracovanie syntetickych vldkien,

. pozostdvajice z nosného rdmu, na ktorom si za sebou usporiadané a pomocou dr¥iakov uchytené
ohrevné telesd, pridom po strandch ohrevnych telies su usporiadené kledky pre vedenie yldk-
na, z ktorych jedna je brzdiasca a dalsia je hnacia, ktorého podstata vyndlezu spodiva v tom,
Zze kafdé ohrevné teleso je tvorené zdkladnym telesom z hlinfka a jeho zligtfn s hrdbkou 10
a% 20 mm a na nhom Jje =zvdranim vybuchom nanesend pracovnd vrstva zo zliatiny chrém-nikel-%e~
lezo s hribkou 0,2 a% 2,0 mm.

Vyhodou zariadenia podla vyndlezu je vys¥ia odolnost proti abrazivnemu opotrebeniu
a niZ¥ia spotreba elektrickej energie pri funkcii ohrevného telesa, t. j. zvy$i sa hospo-
dérnost ohrevu., Nezanedbatelnou vyhodou je jednoduchost a ekonomickost vyroby telesa.

Pri{klad zariadenia, ktoré je predmetom ochrany, je schematicky zndzorneny na pripojenych
vykresoch, kde na obr. 1 je nakreslend celkovd zostava zariadenia v nédrysnom pohlade a‘'na
obr. 2 je zndzorneny ndrysny rez ohrevnym telesom. :

Zariadenie na tepelné spracovanie syntetickych vldkien pozostdva z nosného rédmu 1, na
ktorom si pomocou drZiiakov uchytené ohrevné telesd 2. Ka’dé ohrevné teleso 2 je tvorené .
zdkladnym telesom 3 z hlinfka alebo jeho zliatin, V tejto Zasti Jje usporiadany ohrievact
&lénok 4. Hribka zdkladného telesa 3 sa pohybuje v rozsahu 15 a% 20 mm a jej povrch Jje za-
kriveny polomercm 3 800 mm. S tymto povrchom je zvarend vybuchom pracovnd vrstva 5 s hrmib-
kou 0,2 a% 2,0 mm zo zliatiny chrém-nikel-3elezo. Po bokoch ohrevného telesa 2 sd usporia=-
dané dve kladky §, sliZiace k vedeniu vldkna J. Jedna z kladiek 6 je brzdiaca a druhd hna-
cia. Kladky 6 si prichytené k nosnému rédmu ). Rovnomernost teploty po celej alzke ohrevného
telesa 2 je zabezpe¥end pomocou reguldtora teploty 8. Funkcia zariadenia je nasledovnd:

Vldkno 7 Jje natshované hnacou kladkou 6 & posive sa po ohriatej funkéne] ploche pra-
covnej %asti 5 ohrevného telesa 2, &fm sa vldkno J predlZuje. Napnutie vldkna. ] zabezpeduje
brzdiaca kladka 6. /

Ohrevné teleso 2 zhotovené a odskidané v laboratérnych podmienkach. Naprikled teleso
s p8dorysnymi rozmermi 50 x 300 mm, ktorého zékladnéd Zast bola vyrobend z hlinfku hribky
10 mm a pracovny povrch bol zo zliatiny chrém-nikel-felezo s hribkou 1,2 mm, do¥lo pri be%-
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nfch podmienkach zvdrania vybuchom pri pouzit{ ako vybu¥niny, préskového trinitrotoluénu,

k spevneniu pracovnej vrstvy na tvrdost HV30 = 275. Tohto spevnenia sa dosishlo aj pri te-
lese s pbdorysnymi rozmermi 50 x 300 mm, ktorého zdkladnd fast bolae z hlinfkove] zliatiny

s hribkou 20 mm a pracovnd vrstva bola hrubd 1,2 mm a pri podmienkach zvérania s hodnotami
o nie¥o vy3¥fmi. Na funk¥nej ploche pracovnej vrstvy 5 bola dosiahnutd predpisend drsnost,
ktord sa pohybovala v priemere 0,5 um, prilom tieto parametre drsnosti sa nezmenili ani po
3 500 hodindch prevédzky. V. d8sledku spojenia pracovnej vrstvy so zdklednym telesom zvéra-
nim vybuchom, zni{%ili sa energetické ndroky na ohrev telesa.

Rie¥enie je mo#né vyufit v prevédzkach zaoberajicich sa vjrobou a spracovanim synte-
tickych vldkien.

PREDMET VYINALEZU .

Zariadenie na tepelné spracovenie syntetickych vldkien pozostdvajice z nosného rému,
na ktorom si za sebou usporiadané a pomocou driiskov uchytené ohrevné telesd, po bokoch
ktorych st umiestené kladky, priom ka?dé ohrevné teleso je tvorené zdkladnym telesom
z hlinfke a jeho zliatin a pracovnou vrstvou zo zliatiny chrém~nikel-%elezo, vyznadujice sa
tym, %e pracovnd vrstva (5) s hribkou 0,2 a% 2,0 mm zo zliatiny chrém-nikel-%elezo je spo-
jend so zékladnym telesom (3), z hlinfke pripadne jeho zliatin s hribkou 10 a% 20 mm, zvé-
reanim vybuchom.
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Severografia, n. p., zévod 7, Most
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