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DESCRIPCION
Bomba dosificadora para un dispositivo de dosificacién, asi como un dispositivo de dosificacion

La presente invencion se refiere a una bomba dosificadora para un dispositivo de dosificacion, por lo que la bomba
dosificadora puede conectarse a un contenedor de almacenamiento. La bomba dosificadora esta compuesta por una
véalvula de retencién que presenta elementos de sellado en el lado de la base que permiten un sellado interno de la
bomba dosificadora. Ademas, la presente invencion se refiere a un dispositivo de dosificacién en el que la bomba
dosificadora de acuerdo con la invencién esta conectada a un contenedor de almacenamiento.

Las bombas y los frascos para formulaciones sin conservantes requieren valvulas herméticas al liquido o al aire que
encajen con precision. Sin embargo, la hermeticidad de estas vélvulas se debe principalmente a la precision de ajuste
de las piezas moldeadas en las que se basan las bombas dosificadoras correspondientes. Mientras tanto, todos los
componentes no metdlicos de las bombas dosificadoras, especialmente las valvulas, etc., se fabrican mediante moldeo
por inyeccién por razones de costo. Sin embargo, las imprecisiones en el proceso de moldeo por inyeccién y de
montaje causan errores en la precisién de ajuste de los componentes individuales, especialmente en la precisién de
ajuste horizontal y/o vertical. Pero, estos errores debidos al disefio pueden llevar a que las bombas dosificadoras
correspondientes en la practica puedan presentar una falta de hermeticidad, de modo que en las bombas dosificadoras
o en los dispositivos de dosificacion pueden producirse flujos involuntarios de fluidos, por ejemplo, de un fluido a
dispensar, pero también de gases.

Para garantizar la suficiente hermeticidad, en particular, la hermeticidad al aire, en los dispositivos de dosificacion
conocidos por el estado de la técnica, las estructuras de las véalvulas estdn montadas de forma sellada y con poco
juego. Sin embargo, esto y los mencionados errores en la precision de ajuste producen la lentitud de la bomba.
Ademas, por lo general, se instala un fuerte resorte para cerrar la valvula, con el fin de lograr un sellado interno
mediante la conexion por friccién de los componentes. Un fuerte resorte también puede ser otra causa de la lentitud
de la operacion. Otro problema en este caso es que las razones antes mencionadas frecuentemente pueden producir
un atasco de los componentes en esas bombas dosificadoras.

El documento EP 1 380 351 A1 esta dirigido a una bomba dispensadora con un dispositivo antibacteriano para
dispensar un liquido desde un contenedor, que tiene un pistén que se puede deslizar en una carcasa y esta sellado
sobre una seccion de la misma. Un vastago de pistdn hueco que extiende una perforacion del piston es deslizable en
una cubierta y esta provisto de una cabeza cuerpo de accionamiento, cuyo accionamiento hace que el piston acumule
presién en una camara de presién contra una fuerza de resorte de retorno. El cabezal cuerpo de accionamiento es
penetrado por un canal de salida que continta en la perforacion por medio de una valvula de retencion hasta una
abertura de salida. Entre dos vainas de copa, se conecta una ranura cubierta por la vaina a la valvula de retencién en
la vaina interna hasta una camara de expansién antes de la abertura de salida en la vaina externa. En la camara de
expansion estd dispuesto un agente exterminador de gérmenes y bacterias. El volumen de salida del pistén
corresponde al volumen de una gota de liquido. El ancho de la abertura de salida impide el efecto de la pulverizacion.

En el documento US 2010/0176158 A1 se describe un dispositivo de dosificacién para productos fluidos. El dispositivo
comprende un cuerpo principal sustancialmente hueco que puede insertarse en su totalidad totalmente insertable en
un contenedor para un fluido; un pistén que puede moverse en forma deslizable en el cuerpo principal que define en
combinacion con el cuerpo principal una cadmara dosificadora que presenta un volumen de contenedor para el producto
fluido con una capacidad definida por la posicién relativa entre el piston y el cuerpo principal; un vastago que actda
sobre el pistdon para accionarlo, siendo que el vastago puede desplazarse entre una primera posicion de
funcionamiento, un volumen maximo de la camara de medicioén, y una segunda posicion de funcionamiento con un
volumen minimo de la camara de medicién; mientras el vastago es hueco y esta en comunicacion fluida con la camara
dosificadora para expulsar una porcién del fluido.

El documento US 2012/0197219 A1 esta dirigido a un dispositivo ergonémico, operado manualmente, para dispensar
una composicion de fluido en un ojo, en el que el sistema comprende (1) un contenedor que tiene una abertura de
contenedor y contiene composicion fluida dicha; (2) un mecanismo de bomba de doble accién posicionado firmemente
sobre dicha abertura del contenedor; y (3) un cuerpo de accionamiento posicionado sobre el mecanismo de dicha
bomba que se extiende radialmente hacia afuera para activar el mecanismo de bomba mediante la aplicacion de una
fuerza sobre este, mientras el mecanismo de bomba incluye un pasaje para la composicion fluida y este paso esta
cerrado en forma positiva, cuando se interrumpe la aplicacion de fuerza.

En el documento EP 0 795 354 A2 se describen los pulverizadores de bomba de precompresién. Esto comprende un
elemento de valvula de asiento de descarga sobre el que se aplica una fuerza de resorte con un sello en contacto con
la pared del eje del pistdn, una interrupcion del sellado para establecer una posicion abierta de la valvula de descarga
y una valvula de mariposa aguas arriba que comprende una valvula de descarga de dos etapas de acumulacion de
presién que establece un umbral de presion predeterminado que, cuando es excedido por la presién del fluido
generada en la camara de la bomba durante el bombeo, abre inmediatamente la vélvula de mariposa y libera
abruptamente la presién del fluido en la posicidén abierta de la valvula. La tarea de la presente invencion era, por lo
tanto, desarrollar mas adelante bombas dosificadoras conocidas del estado de la técnica de tal manera que resolvieran
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los problemas antes mencionados. En particular, la bomba dosificadora en la que se basa la invencion esta conformada
de tal manera que se garantice la mayor estanqueidad posible del fluido, pero a pesar de todo ello, se asegura una
operatividad mecanica suficientemente sencilla para que se pueda prescindir en gran medida de los fuertes muelles y
de las altas fuerzas operativas asociadas. Ademas, una bomba dosificadora de acuerdo con la invencion deberia tener
una menor tendencia a atascarse.

Este objetivo se logra con respecto a una bomba dosificadora con las caracteristicas de la reivindicacion 1, respecto
del dispositivo de dosificacién con las caracteristicas de la reivindicacion 14. Las reivindicaciones dependientes en
cada caso constituyen desarrollos ulteriores.

La invencién se refiere, por lo tanto, a una bomba dosificadora para un dispositivo de dosificacion para el suministro
dosificado de un liquido, que puede ser conectado a un contenedor de almacenamiento que comprende

un cuerpo de bomba cilindrico que incluye una primera seccién del cuerpo de bomba cilindrico hueco abierto en la
direccion del contenedor de almacenamiento y una segunda seccion del cuerpo de bomba cilindrico hueco abierto en
la direccién de un cuerpo de accionamiento,

un cilindro interior hueco abierto en ambos extremos, que esta fijado a la primera seccion del cuerpo de bomba y esta
dispuesto concéntricamente respecto de este,

un pistén que presenta un canal continuo, que esta alojado concéntricamente en el cuerpo de la bomba y en forma
moévil en el cilindro hueco interior, que esta conformado de modo sellado fluidicamente con una pared interior del
cilindro hueco interior,

asi como un cuerpo de accionamiento conectado al cuerpo de la bomba y alojado en forma movil respecto del cuerpo
de la bomba, el que presenta una salida para el liquido en un extremo superior y una hendidura abierta en la direccién
de la segunda seccion del cuerpo de la bomba,

en el que esta alojado un revestimiento en la hendidura del cuerpo de accionamiento, que presenta una hendidura
abierta en direccion a la segunda seccion del cuerpo de la bomba, siendo que el revestimiento esta o puede estar
dispuesto sellado fluidicamente respecto del piston y presenta un canal de liquido a través del cual se puede conducir
un liquido desde la hendidura del revestimiento hasta la salida del cuerpo de accionamiento,

en la que una valvula de retencién alojada de forma movil, que esta conformada de manera sellada fluidicamente
respecto de la hendidura del revestimiento, esta dispuesta dentro de la hendidura del revestimiento y, en el estado no
accionado de la bomba dosificadora, sella fluidicamente el canal del piston con respecto a la hendidura del
revestimiento y abre el canal del piston y el canal de liquido del revestimiento durante el accionamiento de la bomba
dosificadora,

en el que la valvula de retencion presenta al menos un elemento de sellado que permite sellar fluidicamente la valvula
de retencién con respecto al piston,

y en el que esta dispuesto al menos un elemento de sellado en la base de la valvula de retencién que esté colocado
en un angulo de 5 a 175° con respecto de la base de la valvula de retencion.

La presente invencidén se refiere asi a una bomba dosificadora la que, ensamblada con un contenedor de
almacenamiento, forma un dispositivo de dosificacion.

Los componentes esenciales de la bomba dosificadora son en este caso:

- un cuerpo de bomba cilindrico. El cuerpo de bomba cilindrico esté dividido en dos secciones funcionales y presenta
una primera seccién de cuerpo de bomba cilindrico hueco que esta abierta en la parte inferior, en direccién al
contenedor de almacenamiento que se va a fijar. Ademas, el cuerpo de bomba cilindrico presenta una segunda seccién
del cuerpo de bomba cilindrico hueco abierto en la parte superior, en la direccidon de un cuerpo de accionamiento que
se va a acoplar.

El cuerpo de bomba cilindrico puede presentar un elemento de guia en su centro, es decir, entre las dos secciones,
que puede utilizarse para guiar un piston dentro del cuerpo de bomba cilindrico.

- Un cilindro hueco interior abierto. El cilindro hueco interior abierto esta unido a la primera seccién inferior del cuerpo
de labomba y esta dispuesto concéntricamente con ella. La disposicién concéntrica significa que la hendidura cilindrica
del cuerpo de la bomba y el cilindro hueco estan alineados axialmente entre si.

- Un piston. El pistdn esta conformado como un pistdn hueco y presenta un canal continuo. El pistén esta dimensionado
de tal manera que puede ser guiado concéntricamente hacia el cuerpo de la bomba y el cilindro hueco unido al cuerpo
de la bomba. El piston esta dispuesto de manera mévil en el cuerpo de la bomba y en el cilindro hueco y esta al menos
en su extremo inferior sellado respecto de la pared interior del cilindro hueco interior. Debido a su movilidad, se puede
formar un volumen hueco en el cilindro hueco interior, que también se puede llamar "cdmara de bombeo".
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- Un cuerpo de accionamiento. El cuerpo de accionamiento esta conectado o puede conectarse a la parte superior del
cuerpo de bomba cilindrico hueco, la segunda seccion del cuerpo de la bomba. El cuerpo de accionamiento esta
alojado de manera mévil respecto del cuerpo de la bomba. El cuerpo de accionamiento tiene una salida de liquido en
su extremo superior. Dentro del cuerpo de accionamiento esta conformada una hendidura abierta en direccién a la
segunda seccién del cuerpo de la bomba, en la que se puede introducir un liquido. La bomba dosificadora puede ser
accionada para dispensar un liquido moviendo, por ejemplo, empujando el cuerpo de accionamiento hacia el cuerpo
de la bomba.

- Un revestimiento. El revestimiento esta alojado en la hendidura prevista en el cuerpo de la bomba. El revestimiento
a su vez presenta una hendidura en la que se puede colocar una valvula de retenciéon. Ademas, el revestimiento tiene
un canal de liquido a través del cual el liquido puede ser conducido desde la hendidura del revestimiento hasta la
salida del cuerpo de accionamiento. El canal de fluido preferentemente es guiado desde la hendidura a través de la
pared del revestimiento y se extiende a lo largo de la superficie exterior del mismo hacia la salida. El revestimiento
esta dispuesto de forma fluidicamente estanca respecto del pistén, por ejemplo, apoyado con su extremo inferior en
el extremo superior del pistén hueco y manteniéndose en posicién alli (por ejemplo, debido al disefio del cuerpo de
accionamiento y la hendidura del revestimiento).

- Una valvula de retencion. Dentro de la hendidura del revestimiento hay una valvula de retencion que estd montada
de forma movil y sellada fluidicamente contra la hendidura del revestimiento. La valvula de retencion puede ser
accionada dentro de la hendidura de tal manera que el canal sea sellado fluidicamente por la valvula de retencion en
el estado no accionado, mientras que durante el accionamiento la valvula de retencién es desviada de su posicion de
reposo por el flujo de liquido de tal manera que el canal del revestimiento se libera y el liquido puede fluir desde el
contenedor de almacenamiento a través del canal del pistén en la direccion de la abertura de salida en el cuerpo de
accionamiento.

La invencion se caracteriza por que al menos un elemento de sellado esta dispuesto en el fondo de la valvula de
retencion, lo que permite el sellado fluidico de la valvula de retencién con respecto al piston.

La valvula de retencién permite asi un sellado adicional o particularmente eficaz del piston, y en particular del volumen
hueco del pistén en relacién con la hendidura del revestimiento. Este sellado adicional puede compensar los defectos
de fabricacion resultantes de la produccién, de modo que, aunque todos los componentes de la bomba dosificadora
no estén conformados de manera ideal o dispuestos geométricamente, se garantiza un sellado eficaz de la via de flujo
interno del liquido y/o los gases que se van a dosificar.

Una ventaja particular en este caso es que la valvula de retencion permite el sellado fluidico mediante una fuerza de
succién que actua a través del canal del pistén en la valvula de retencion mediante del al menos un elemento de
sellado, después de que el proceso de actuacién haya terminado. El sellado se realiza tan pronto como el elemento
de sellado ha hecho contacto con la pared o el cuello del piston. Debido al proceso de elevacién del piston después
de completar el accionamiento de la bomba dosificadora, se extrae el liquido del contenedor de almacenamiento a la
camara de la bomba. El proceso de elevacion del pistdn crea una presion negativa dentro del canal del pistén, asi
como en la camara de la bomba, que permite la succion del liquido del contenedor de almacenamiento. Por otra parte,
esta presion negativa se aplica también a la valvula de retencion (la llamada "fuerza de succion"), que de este modo
aspira el liquido al piston. En particular, cuando los elementos de sellado son flexibles o elasticos, como en el caso de
los labios de sellado, es posible mejorar el sellado.

Asi, en una realizacion preferente se prevé que el elemento de sellado sea elastico.

Es particularmente ventajoso si al menos un elemento de sellado esta conformado como un labio de sellado, en
particular, como un labio de sellado que rodea concéntricamente el canal del pistéon o que se inserta parcialmente en
el canal.

Ademas, es ventajoso si, en el estado no accionado de la bomba dosificadora, al menos un elemento de sellado forma
un encaje positivo con la pared del piston y/o se inserta en el canal del pistén.

También es preferente que al menos un elemento de sellado en la valvula de retencion esté conformado en una sola
pieza con la valvula de retenciéon o se haya moldeado por inyeccién en la valvula de retencién. Se puede lograr una
conformacion de una sola pieza, por ejemplo, al fabricar la valvula de retencion completa, incluido el elemento de
sellado asociado, como el labio de sellado, en un proceso de moldeo por inyeccion. En esta realizacion, el elemento
de sellado y la valvula de retencion estan formados preferentemente de los mismos materiales. Por otra parte, también
puede ser posible inyectar uno o0 mas elementos de sellado en la valvula de retencion. Con esta realizacion es posible
que el elemento de sellado y la valvula de retencién estén formadas por camaras de diferentes materiales, pero
también de los mismos materiales.

El al menos un elemento de sellado puede tener una altura en la direccion del piston de 0,3 a 5,0 mm, preferentemente
de 0,5 a 2,0 mm y/o un grosor o ancho de 0,05 a 3,0 mm, preferentemente de 0,1 a 1,5 mm.

Otra realizacion preferente prevé que el al menos un elemento de sellado (151, 152) esta dispuesto en la parte inferior
de la valvula de retencion (150) y esta colocado en un angulo de 5 a 175°, preferentemente de 45 a 135°, ademas
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preferentemente de 80 a 100°, en particular, de 90°, con respecto a la base de la valvula de retencién (150).

También es ventajoso que el al menos un elemento de sellado esté formado por un material termopléstico, en particular
de una poliolefina, como el polietileno, el polipropileno, el poliestireno, de un material elastomérico, en particular, la
goma o el caucho, o de un elastdbmero termoplastico, en particular el TPE-U.

Se puede haber previsto en este caso que el al menos un elemento de sellado esté conformado del mismo material
que la valvula de retencion.

La valvula de retencion preferentemente estd conformada por un elemento elastico que ejerce una fuerza de
restauracion sobre la valvula de retencion que actlia en la direccion del pistén, en particular, un resorte, que en el
estado no accionado se mantiene en una posicion de sellado fluidico con respecto al canal del pistén y el canal de
fluido del revestimiento.

También es posible que se disponga un elemento entre el cuerpo de accionamiento y el cuerpo de la bomba que
ejerce una fuerza de restauracion sobre el cuerpo de accionamiento durante y/o después del accionamiento, en
particular, un elemento de resorte.

La primera seccion del cuerpo de la bomba puede presentar un dispositivo para fijar el contenedor de almacenamiento.
Este dispositivo puede ser un cierre a presion o un cierre de rosca. En este caso, tanto el contenedor de
almacenamiento como la primera seccion del cuerpo de la bomba presentan elementos para fijar el contenedor de
almacenamiento.

Ademas, es ventajoso si se dispone un sello en la zona de la primera seccion del cuerpo de la bomba, que sella el
contenedor de almacenamiento respecto de la bomba dosificadora. El sello puede, por ejemplo, disponerse en una
hendidura prevista a tal efecto en la primera seccién del cuerpo de la bomba.

En otra realizacion preferente se ha previsto que el cilindro hueco interior tenga una seccion de valvula en su extremo
abierta en direccion al contenedor de almacenamientos, en el que se dispone una valvula de entrada, la que, en
particular, esta conformada como una valvula de disco o como valvula de bola.

Otra ventaja es que esta dispuesto un tubo ascendente en el extremo del cilindro hueco interior abierto en direccion al
contenedor de almacenamiento. El tubo ascendente puede ser dimensionado para que llegue al fondo de un
contenedor de almacenamiento unido a la bomba dosificadora.

Entre el exterior del pistdn y el interior de la segunda seccion del cuerpo de la bomba, se puede haber dispuesto un
elemento de sellado en el interior de la segunda seccidn del cuerpo de la bomba para sellar el piston. Tal sello se
describe en detalle en el documento DE 10 2009 099 262. Todos los detalles relativos a este elemento de sellado
también se aplican sin restriccion a la presente invencion. El contenido de la divulgacion de esta solicitud de patente
se reivindica por referencia al objeto de la presente solicitud de patente.

Ademas, la presente invencién se refiere a un dispositivo de dosificacion que comprende una bomba dosificadora
como se describid anteriormente, asi como a un contenedor de almacenamiento, siendo que la bomba dosificadora y
el contenedor de almacenamiento estan conectados entre si para formar el dispositivo de dosificacion.

El contenedor de almacenamiento y la bomba dosificadora se pueden conectar entre si al dispositivo de dosificacion,
por ejemplo, mediante un cierre a presién, pero también mediante una conexién a rosca.

En particular, el dispositivo de dosificacion puede estar conformado como un dispositivo de dosificacién sin
compensacion de presién o como un dispositivo de dosificacion con compensacion de presion.

La presente invencion presente se describe en mayor detalle mediante las explicaciones y figuras siguientes, sin que
la presente invencion esté limitada a las realizaciones especiales representadas.

Las figuras muestran:

Figura 1 un dispositivo de dosificacion de acuerdo con la invencion.

Figura 2 una seccién de una bomba dosificadora segun el estado de la técnica.
Figura 3 una seccién de una bomba dosificadora segun el estado de la técnica.

Figura 4 diferentes realizaciones de una valvula de retencién para su uso en una bomba dosificadora segun el estado
de la técnica.

Figura 5 la bomba dosificadora de acuerdo con la invencion en estado abierto.
Figura 6 la bomba dosificadora de acuerdo con la invencién en un estado casi cerrado.

Figura 7 la bomba dosificadora en estado cerrado, de acuerdo con la invencion.
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Figura 8 otra realizacion de una bomba dosificadora en estado abierto.

Figura 9 la bomba dosificadora segun la Figura 9 en estado casi cerrado.

Figura 10 la bomba dosificadora de acuerdo con la invencién en condicién completamente cerrada.
En las figuras siguientes siempre se identifican los mismos componentes con las mismas referencias.

El dispositivo de dosificacion 300 de acuerdo con la invencién que se muestra en la Figura 1 tiene una bomba
dosificadora 100 montada en un contenedor de almacenamiento 200. La bomba dosificadora consiste en un cuerpo
de bomba cilindrico 110 con una seccién inferior 111 y una seccién superior 112. Un cilindro hueco interior 120 esta
unido a la seccion inferior 111, que puede conectarse al cuerpo de la bomba 110 mediante un cierre a presién, por
ejemplo. El cuerpo de bomba cilindrico 110 y el cilindro hueco interior 120 tienen una hendidura concéntrica en la que
se puede mover hacia arriba y hacia abajo un piston hueco 105 con un volumen hueco interior 106. En la seccién
superior del cuerpo de la bomba 112 esta fijado un cuerpo de accionamiento 130, que se mantiene en la posicion que
se muestra en la Figura 1 mediante una fuerza de restauracion a través de un elemento de resorte 170. El cuerpo de
accionamiento 130 presenta una hendidura 132, dentro del cual se fija un revestimiento 140. El revestimiento 140
también tiene una hendidura 141, que esta abierta en la parte inferior. El revestimiento también presenta un canal de
fluido 142, que esta conectado a la salida 131 en el cuerpo de accionamiento 130. El canal de liquido 142 puede
conducir el liquido desde la hendidura 141 del revestimiento 140 a través de su pared hasta la salida 131. El canal de
liquido 142 esta conformado preferentemente como una hendidura en la pared exterior del revestimiento 140. El fluido
que se va a dispensar puede escapar al exterior del dosificador a través de la salida 131 situada arriba cuando se
acciona el cuerpo de accionamiento 130. Una valvula de retencién 150 esta dispuesta de forma mévil en el interior de
la hendidura 141 del revestimiento 140, que es presionada en la hendidura 141, por ejemplo, mediante un resorte de
retorno 160. La valvula de retencion 150 es presionada por el resorte 160 en la posicion de reposo del dosificador
sobre el extremo superior del pistén 105 y cierra asi la hendidura continua 106 del piston 105. El cuerpo de
accionamiento 130 esta formado frente al cuerpo de bomba cilindrico por un resorte de retorno 170. La seccién del
cuerpo de bomba 111, de forma cilindrica y hueca, que esta abierta en la parte inferior, presenta una valvula de entrada
en su extremo inferior, por ejemplo, una valvula de disco 121.

Al accionar el cuerpo de accionamiento 130, es decir, al presionar el cuerpo de accionamiento 130 en direccion al
cuerpo de bomba cilindrico 110, el piston 105 también es presionado hacia abajo. Esto minimiza el volumen encerrado
por el extremo inferior del pistén 105 en el cilindro hueco interior 120 (camara de bombeo 122), de modo que el liquido
encerrado en él fluye hacia arriba a través del canal 106 del piston 105 en direccion al revestimiento 140. Como
resultado de la acumulacion de presién, la valvula de retencion 150 en el revestimiento 140 se mueve hacia arriba, el
canal de flujo 142 se abre para que el liquido pueda fluir en la direccién de la salida 131 y fluya hacia afuera. Al final
del proceso de accionamiento, el resorte 170 asegura una fuerza de restauracién que actia sobre el cuerpo de
accionamiento 130 y lo devuelve desde el cuerpo de la bomba 110 a su posicién de reposo como se muestra en la
Figura 1. Esto también mueve el piston 105 hacia arriba, creando un vacio en la camara de la bomba 122, es decir,
en el volumen formado por el piston 105 dentro del cilindro hueco interior. A través de la valvula de entrada 121, el
volumen de esta camara de bombeo se repone asi rellenando el liquido almacenado en el contenedor de
almacenamiento 200. El contenedor de almacenamiento 200 esta conectado al cuerpo de la bomba 110 por medio de
un sello 180. En la parte superior, el cuerpo de accionamiento puede cerrarse con un tapén desmontable 190, de modo
que la salida 131 pueda protegerse cuando no se utilice, por ejemplo, de la contaminacién y/o la desecacion. Es
esencial para el invento que la valvula de retencién 150 tenga elementos de sellado, por ejemplo, los labios de sellado
151 y 152, que permiten sellar la valvula de retencién contra el pistén 105 y por lo tanto contra el canal 106 del piston
105.

El marco | que enmarca la hendidura 141 del revestimiento 142 de la Figura 1 se muestra en las siguientes figuras en
forma ampliada (con la excepcién de la Figura 4).

La Figura 2 muestra una forma de realizaciéon de una valvula de retencion 150 dispuesta en el revestimiento 140, como
se conoce en el estado de la técnica. Aqui también, el revestimiento 140 presenta una hendidura 141 abierta hacia la
parte inferior, dentro de la cual esta dispuesta la valvula de retencion 150. El revestimiento 140 se apoya en el piston
105, la valvula de retencién 150 también debe terminar con el borde superior del piston 105. La valvula de retencion
150 es presionada contra el borde superior del pistén 105 por un elemento de resorte 160. Sin embargo, la valvula de
retencién 150 no tiene elementos de sellado. En la Figura 2 se muestra una situacion tipica de la practica en la que,
por ejemplo, los errores de produccion y/o la distorsion relacionada con la produccién de algunos componentes, como
el pistén 105 y/o el revestimiento 140, dan lugar a la presencia de un defecto X1 en el que, por ejemplo, el revestimiento
140 no forma un ajuste hermético con el pistén 105. Incluso la valvula de retencién 150 guiada en ella no se ajusta
absolutamente a la forma con el extremo superior del piston 105 en la posicién cerrada, por lo que la funcién de sellado
de la valvula de retencion se produjo solo de manera insuficiente. Esto da lugar a la formacion de un defecto X1, en el
que no se garantiza una funcién de sellado satisfactoria de la valvula de retencién 150. En este caso, pueden
producirse flujos indeseados de liquido y/o gas, por ejemplo, debido a las fuerzas de succion S, que permiten una
comunicacion fluidica indeseada entre el canal de salida 142 y el canal 106 del pistén 105 en el estado cerrado de la
bomba dosificadora o del dosificador.
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Esta posicién errénea, que se muestra en la Figura 2, puede producir en mayor grado el problema que se muestra en
la Figura 3. Debido a la fuerza de succion S que se muestra en la Figura 2, la valvula de retencién 150 puede ser
presionada completa y correctamente contra el piston 105 o puede ser aspirada por la fuerza de succion F2 que se
produce. Sin embargo, esto conduce a una mala posicion similar a Xz, a saber, una inclinacién de la valvula de
retencion 150 dentro del revestimiento 140. En este caso, puede ser que debido a la inclinaciéon de la valvula de
retencion 150, no haya un movimiento ascendente de la valvula de retencién 150 cuando se acciona la bomba
dosificadora y, por lo tanto, no se libera el canal de fluido 142. Cuando se acciona la bomba dosificadora, no se escapa
ningun fluido de la bomba dosificadora.

Estos errores pueden ser corregidos al usar una valvula de retencion 150 modificada como se muestra en la Figura 4
en la bomba dosificadora de acuerdo con la invencion. La vélvula de retencién esta conformada como se muestra en
las Figuras 2 y 3 y puede, por ejemplo, presentar una hendidura interna 153 en el que se engancha el elemento de
muelle 160. En la parte inferior, es decir, en la base de la valvula de retencion 150, se fijan dos labios de obturacion
151 y 152 (figura 4a) o un labio de obturacion 151 (figura 4b). La imagen bidimensional de la valvula de retencion 150
que se muestra en la Figura 4 debe entenderse como que los labios de sellado representan circulos concéntricos que
pueden encerrar o entrar en la hendidura cilindrica del pistén 105. La funcién exacta de estos elementos de sellado
en forma de labios de sellado se explica con mas detalle en las siguientes ilustraciones. Los elementos de sellado
151, 152 estan formados normalmente respecto del fondo de la valvula de retencion 150.

La Figura 5 muestra una realizacién de una bomba dosificadora o un dispositivo de dosificacion de acuerdo con la
invencion, que se basa en principio en la conformacién representada en la Figura 2. Sin embargo, a diferencia de la
realizacién de la Figura 2, la bomba dosificadora o el dispositivo de dosificacion segln la Figura 5 contiene una valvula
de retencién 150 como se describe en la Figura 4a. La Figura 5 muestra la posicion abierta de la bomba dosificadora,
en la que la vélvula de retencion 150 en la hendidura 141 del revestimiento 140 mueve la vélvula de retencién 150
hacia arriba como resultado de la sobrepresién del fluido que fluye desde abajo a través de la hendidura 106 del piston
105 (flecha A1). Al hacerlo, el canal de liquido 142 es liberado por la valvula de retencién 150 para que el liquido pueda
fluir hacia arriba por el canal de fluido 142 en la direccion de la salida (flecha A2). La valvula de retencion 150 tiene
dos labios de sellado 151 y 152 formados en la parte inferior. Como en la Figura 2, el revestimiento 140 no esta
colocado idealmente en el piston 105, lo que resulta en la misma mala posicion que se indica en la Figura 2. Se indica
con A la desviacién entre la alineacién axial del revestimiento 140 y la del piston 105.

La Figura 6 muestra la posicién de la valvula de retencion 150 después del proceso de accionamiento, habiendo
finalizado, por lo tanto, el suministro de fluido a través de la bomba dosificadora. La fuerza de restablecimiento del
resorte F1 del resorte 160 mueve la valvula de retencion 150 en direccién al pistén 105. Al finalizar el proceso de
dosificacién, el piston 105 se desplaza hacia arriba (véase la Figura 1), creando una presiéon negativa en la camara de
la bomba, lo que garantiza que el liquido pueda fluir de nuevo desde el contenedor de almacenamiento a la camara
de la bomba a través de la valvula 121. Por otra parte, la presidén negativa, que continta a través del volumen cilindrico
106 del pistén 105, también produce que una fuerza de restauracién F2 (la llamada "fuerza de succion") actie sobre
la valvula de retencion 150. Esto produce que la valvula de retencién sea succionada contra el pistén 105, a pesar de
la presencia de fallas de fabricacién o una eventual menor fuerza del resorte 160. Debido a la elasticidad de los labios
de sellado 151 y 152, esto puede provocar que los elementos de sellado se deformen y, por ejemplo, que se plieguen
o se doblen y, por lo tanto, sean presionados firmemente contra el piston 105.

La Figura 7 ilustra este estado, en el que el pistén es totalmente succionado contra el piston 105 debido a la fuerza F2
(fuerza de succién) que actua sobre él cuando se completa el proceso de accionamiento. Aunque esto no resulta en
una disposicién geométrica ideal del revestimiento 140 respecto del pistén 105 (véase A), es posible lograr un sellado
completo entre el piston 105 y la hendidura 141 del revestimiento.

La Figura 8 describe la funcion de una realizacion alternativa de una valvula de retencién 150 como se muestra en la
Figura 4b. La Figura 8 muestra una realizacién analoga al de la Figura 5; aqui también la bomba dosificadora se
muestra en estado abierto. A diferencia de la Figura 5, la valvula de retencién 150 solo incluye un labio de sellado 151,
el que, sin embargo, esta conformado en su dimensién longitudinal (es decir, la altura o la dimensién en la direccién
del pistén 105), como la realizacién de la valvula de retenciéon 150 de la Figura 4a. La Figura 8 muestra otro tipico
defecto de fabricacion. Aqui el revestimiento 140 esta desplazado lateralmente respecto del pistdn 105.

Al cerrar la valvula de retencién 150 después de finalizar el proceso de accionamiento, la valvula de retencion 150 es
presionada en direccién al piston 105 por la fuerza elastica (marca de referencia F1) del resorte de retorno 160, como
se muestra en la Figura 9, en analogia con la Figura 6. El labio de sellado 151 en ese caso esta conformado de manera
tal que es posible un a insercién geométrica en el canal 106 del pistén 105. El labio de sellado se inserta asi en el
canal 106 y es presionado contra la pared del piston 105 debido a su elasticidad. También en este caso, el vacio
generado en la camara de la bomba (véase la Figura 10, marca de referencia F2) tiene un efecto debido al sellado, de
modo que esta fuerza de succion provoca una mayor aspiracion de la valvula de retencién 150 sobre el piston 105,
permitiendo asi un sellado fiable del pistén 105 respecto de la hendidura interior 141 del revestimiento 140. Por lo
tanto, no es necesario un aumento de la fuerza del resorte 160.
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REIVINDICACIONES

1. Bomba dosificadora (100) para un dispositivo de dosificacién para el suministro dosificado de un liquido, que
puede conectarse a un contenedor de almacenamiento (200), que comprende

un cuerpo de bomba cilindrico (110) que comprende una primera seccion del cuerpo de bomba cilindrico hueco (111)
abierta hacia el contenedor de almacenamiento (200) y una segunda seccion del cuerpo de bomba cilindrico hueco
(112) abierta hacia un cuerpo de accionamiento (130),

un cilindro hueco interior (120) abierto en ambos extremos, fijado a la primera seccién del cuerpo de la bomba (111) y
dispuesto concéntrico con esta,

un piston (105) que presenta un canal de paso (106), montado de forma concéntrica en el cuerpo de la bomba (110)
y en forma movil en el cilindro hueco interior (120), y esté disefiado de manera estanca con una pared interior del
cilindro hueco interior (120), asi como un cuerpo de accionamiento (130) conectado al cuerpo de la bomba (110) y
alojado en forma movil en relacién con el cuerpo de la bomba (110), el que en el extremo superior presenta una salida
(131) para el liquido y una hendidura (132) abierta en direccién a la segunda seccién del cuerpo de la bomba (112),

en la que dentro de la hendidura (132) esta alojado un revestimiento (140) que presenta una hendidura (141) abierta
en direccion a la segunda seccion del cuerpo de la bomba (112), en el que el revestimiento (140) se dispone de modo
sellado fluidicamente respecto del piston (105) y presenta un canal de liquido (142) a través del cual se puede guiar
un liquido desde la hendidura (141) del revestimiento (140) hasta la salida (131) del cuerpo de accionamiento,

en el que esta dispuesta una valvula de retencién (150) montada de forma movil y sellada fluidicamente respecto de
la hendidura (141) del revestimiento (140) en el interior de la hendidura (141) del revestimiento (140), y que, en el
estado no accionado de la bomba dosificadora, sella fluidicamente el canal (106) del pistén (105) con respecto a la
hendidura (141) del revestimiento (140) y libera el canal (108) del pistén (105) y el canal de fluido (142) del
revestimiento (140) durante el accionamiento de la bomba dosificadora,

caracterizada por que

la valvula de retencién (150) presenta al menos un elemento de sellado (151, 152) que permite el sellado fluidico de
la valvula de retencién (150) con respecto al pistén (105),

en la que el al menos un elemento de sellado (151, 152) esta dispuesto en la base de la valvula de retencién (150) y
esta colocado en un angulo de 5 a 175° con respecto a la base de la valvula de retencion (150).

2. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que la valvula de retencion
(150) permite el sellado fluidico debido a una fuerza de succién (F2) que actla a través del canal (106) del piston (105)
sobre la valvula de retencion después de finalizado el proceso de accionamiento de la valvula de retencion (105), por
medio del al menos un elemento de sellado (151, 157).

3. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el al
menos un elemento de sellado (151, 152) es elastico y/o

esta conformado en una sola pieza con la valvula de retencion (150) en la valvula de retencion (150) o estd moldeado
por inyeccion con la valvula de retencion (150).

4. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en
estado no accionado de la bomba dosificadora, el al menos un elemento de sellado (151, 152) cierra en forma positiva
con la pared del pistén (105) y/o encaja en el canal (106) del pistén (105).

5. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el al
menos un elemento de sellado (151, 152) presenta en direccion al piston (105) una altura marcada de 0,3 a 5,0 mm,
preferentemente de 0,5 a 2,0 mm y/o

una anchura de 0,05 a 3,0 mm, preferentemente de 0,1 a 1,5 mm.

6. Bomba dosificadora de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el al menos
un elemento de sellado (151, 152) esta dispuesto respecto de la base de la valvula de retencion (150) en un ancho de
45 a 135°, preferentemente de 80 a 100°, en particular, de 90°, y/o

de un material termoplastico, en particular, de una poliolefina, como por ejemplo, polietileno, polipropileno, poliestireno,
de un material elastomérico, en particular, de goma o caucho, o de un elastémero termoplastico, en particular, de TPE-
u

7. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la
vélvula de retencién (150) es mantenida en una posicién de sellado fluidico por medio de un elemento elastico (160),
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que ejerce una fuerza de restauracion sobre la valvula de retencion, en particular, un resorte, en estado no accionado,
respecto del canal del piston (105), asi como el canal de fluido (142) del revestimiento (140).

8. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que entre
el cuerpo de accionamiento (130) y el cuerpo de la bomba (110) esta dispuesto un elemento (170), en particular, un
elemento de resorte, que ejerce una fuerza de restauracién sobre el cuerpo de accionamiento (130) durante y/o
después del accionamiento.

9. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que la
primera seccion del cuerpo de bomba (111) presenta un dispositivo para fijar el contenedor de almacenamiento (200).

10. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en la
primera seccion del cuerpo de bomba (111) esta dispuesto un sello (180) que sella el contenedor de almacenamiento
(200) respecto de la bomba dosificadora (100).

11. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el
cilindro hueco interior (120) en su extremo abierto en direccién hacia el contenedor de almacenamiento (200) presenta
una seccion de valvula en la que esta dispuesta una valvula de entrada (121), que, en particular, esta conformada
como valvula de disco o como valvula de bola.

12. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en el
extremo abierto del cilindro hueco interior (120) en direcciéon hacia el contenedor de almacenamiento (200) esta
dispuesto un tubo ascendente.

13. Bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que entre
el exterior del piston (105) y el interior de la segunda seccién del cuerpo de bomba (112) en el interior de la segunda
seccién del cuerpo de bomba (112) esta dispuesto un elemento de sellado para el sellado del pistén (105).

14. Dispositivo de dosificacién (300) que comprende una bomba dosificadora (100) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, asi como un contenedor de almacenamiento (200) conectado con la bomba dosificadora
(100).

15.  Dispositivo de dosificacién (300) de acuerdo con la reivindicacién anterior, caracterizado por que esta
conformado como dispositivo de dosificacién (300) sin compensacion de presion o como dispositivo de dosificacién
(300) con compensacioén de presion.
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