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Sposób wytwarzania nowych pochodnych 5-ienylo-2-imino-oksazoli-
dyny

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania no¬
wych pochodnych 5-fenylo-2-imino-oksazolidyny o ogól¬
nym wzorze 1, w którym podstawniki R są jednakowe
lub różne i oznaczają wodór lub rodnik fenylowy.
Związki wytwarzane według wynalazku są farmakolo¬
gicznie czynne i wykazują działanie uwalniania kate-
cholamin oraz blokujące zakończenia adrenergiczne.

Stwierdzono, że nowe związki otrzymuje się, jeżeli
tlenek styrenu poddaje się reakcji z fenylową pochodną
guanidyny o wzorze ogólnym 2, w którym podstawni¬
ki R mają takie same znaczenie jak we wzorze 1, a pro¬
dukt reakcji wyodrębnia się w znany sposób.

Reakcję według wynalazku prowadzi się w rozpu¬
szczalniku organioznym, w podwyższonej temperaturze.
Mechanizm reakcji polega na tym, że następuje otwar¬
cie pierścienia oksiranowego tlenku sterenu i przyłą¬
czenie fenylowej pochodnej guanidyny z utworzeniem
odpowiedniej |3-fenylo-|3-hydroksyetylQguanidyny, która
pod wpływem ogrzewania cyklizuje samorzutnie z wy¬
dzieleniem cząsteczki aminy bądź amoniaku dając w
rezultacie odpowiedni układ 5-fenylo-2-iiminooksazoli-
dyny.

Sposób według wynalazku jest prosty do przeprowa¬
dzenia z wysoką wydajnością, a stosowane w nim sub-
straty są łatwo dostępne.

Poniższe przykłady bliżej charakteryzują sposób we¬
dług wynalazku nie ograniczając jego zakresu.

Przykład I. 12,0 g (0,1 mola) tlenku styrenu i 0,1
mola N-fenyloguanidyny rozpuszczono w 150 ml ab¬
solutnego etanolu i ogrzewano pod chłodnicą zwrotną
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w ciągu 5 godzin podczas mieszania stosując jedno¬
cześnie zabezpieczenie przed wilgocią i CO2 z powie¬
trza. Po zakończeniu ogrzewania rozpuszczalnik odpa¬
rowuje się pod zmniejszonym ciśnieniem, a pozostałość
rozpuszcza isię w rozcieńczonym HOl i kilkakrotnie
ekstrahuje eterem. Wodny roztwór alkalizuje się nad¬
miarem 50% NaOH i ponownie kilkakrotnie ekstrahuje
eterem. Ekstrakt organiczny suszy się nad bezwodnym
MgSC>4, po czym odparowuje rozpuszczalnik, a pozo¬
stałość krystalizuje z 96% etanolu lub CCI4. Otrzymano
2-fenyloimino-5-fenylooksazolinę o temperaturze topnie¬
nia 130°C z wydajności 78%.
Analiza elementarna dla wzoru sumarycznego C21H18ON2

obliczono C 80,23% H 5,77% N 8,91 %
znaleziono C 80,88% H 5,74% N 8,90%.

Postępując analogicznie jak w przykładzie I otrzy¬
muje się 2-fenyloimino-3,5-dwufenylooksazolidynę o
temperaturze topnienia 118°C, stosując zamiast N-feny¬
loguanidyny N,N'-dwufenyloguanidynę bądź N,N'N"-
-trójfenyloguanidynę lub N,N,N'N''-czterofenyloguani-
dynę.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania nowych pochodnych 5-feny-
lo-2-imino-oksazolidyny o ogólnym wzorze 1, w któ¬
rym podstawniki R są jednakowe lub różne i oznaczają
wodór lub rodnik fenylowy, znamienny tym, że tlenek
styrenu poddaje się reakcji z fenylową pochodną gua-
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nidyny o wzorze ogólnym 2, w którym podstawniki R
mają takie same znaczenie jak we wzorze 1, a produkt
reakcji wyodrębnia się w znany sposób.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że reak¬
cję prowadzi się w środowisku rozpuszczalnika orga¬
nicznego.
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