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(54)实用新型名称

平板硫化机生产线中的组合拉带机装置

(57)摘要

一种平板硫化机生产线中的组合拉带机装

置，包括前转向辊、托辊、机架、夹持装置和压辊

装置，三个托辊呈“品”字形转动支撑在机架上，

在顶端的一个托辊的前面装有前转向辊，在托辊

的后面依次装有夹持装置和压辊装置。所述的夹

持装置倾斜安装在右下方的一个该托辊的后面

与压辊装置之间，该夹持装置的高度线垂直于右

下方的一个该托辊的底部与压辊装置入口之间

的连线；该夹持装置的顶端低于顶端的一个该托

辊的顶端。本实用新型的优点是：将夹持装置的

位置向下移动，并由竖直安装变为倾斜安装，省

去了夹持装置前后的转向辊，简化了结构，整体

结构更加简单紧凑，降低了机架尺寸，改善夹持

效果，降低制造成本。
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1.一种平板硫化机生产线中的组合拉带机装置，包括前转向辊（1）、托辊（2）、机架（4）、

夹持装置（5）和压辊装置（6），三个托辊（2）呈“品”字形转动支撑在机架（4）上，三个该托辊

（2）通过传动机构与动力装置传动连接；在顶端的一个托辊（2）的前面装有前转向辊（1），在

托辊（2）的后面依次装有夹持装置（5）和压辊装置（6），其特征在于，所述的夹持装置（5）倾

斜安装在右下方的一个该托辊（2）的后面与压辊装置（6）之间，该夹持装置（5）的高度线垂

直于右下方的一个该托辊（2）的底部与压辊装置（6）入口之间的连线；该夹持装置（5）的顶

端低于顶端的一个该托辊（2）的顶端。

2.根据权利要求1所述的平板硫化机生产线中的组合拉带机装置，其特征在于，所述的

动力装置采用液压马达。
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平板硫化机生产线中的组合拉带机装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种平板硫化机生产线中的组合拉带机装置。

背景技术

[0002] 组合拉带机是平板硫化机生产线中主要辅机之一，主要对输送带进行拉紧及夹

持。组合拉带机结构形式多种多样，有的采用夹持板夹紧，有的采用滚轮夹紧。如印度产的

2.6mx8m硫化机生产线中拉带机（如图1所示）采用夹持板夹紧，主要包括由三个呈“品”字形

布置的托辊2，在顶端的一个托辊2的前后两侧分别设置前转向辊1和后转向辊3，在后转向

辊3的后面装有夹持装置5和压辊装置6，上述各部件均安装在一个机架4上。上述现有技术

存在的缺点是：夹持装置5竖直安装，机架4高度高，造成拉带机整体尺寸庞大，拉带机高度

达3m，严重影响安装运输；由于夹持装置5位置很高，而后面的配套装置（切带机8）高度低很

多，两者之间需要采用输出转向辊7将从后面的转向辊1输出的硫化带9向下导向，以便于后

面的切带机8对齐，这就增加了制造成本；另外，现有该装置在输送带硫化过程中，偶尔会出

现输送带打滑想象，夹持效果一般。

发明内容

[0003] 本实用新型提供一种平板硫化机生产线中的新型组合拉带机装置，以解决现有技

术存在的体积大、结构复杂、制造成本高的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种平板硫化机生产线中的组合拉带机装置，包括前

转向辊、托辊、机架、夹持装置和压辊装置，三个托辊呈“品”字形转动支撑在机架上，三个该

托辊通过传动机构与动力装置传动连接；在顶端的一个托辊的前面装有前转向辊，在托辊

的后面依次装有夹持装置和压辊装置，其特征在于，所述的夹持装置倾斜安装在右下方的

一个该托辊的后面与压辊装置之间，该夹持装置的高度线垂直于右下方的一个该托辊的底

部与压辊装置入口之间的连线；该夹持装置的顶端低于顶端的一个该托辊的顶端。

[0005] 本实用新型的优点是：将夹持装置的位置向下移动，并由竖直安装变为倾斜安装，

省去了夹持装置前后的转向辊，简化了结构，整体结构更加简单紧凑，降低了机架尺寸，降

低制造成本。夹持装置中液压油缸压强增大2Mpa从而夹持力增大，优化夹持效果。

附图说明

[0006] 图1是现有技术的两侧整体结构示意图；

[0007] 图2是本实用新型整体结构示意图。

[0008] 附图标记说明：1、前转向辊，2、托辊，3、后转向辊，4、机架，5、夹持装置，6、压辊装

置，7、输出转向辊，8、切带机，9、硫化带。

具体实施方式

[0009] 参见图2，本实用新型一种平板硫化机生产线中的组合拉带机装置，包括前转向辊
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1、托辊2、机架4、夹持装置5和压辊装置6，三个托辊2呈“品”字形转动支撑在机架4上，三个

该托辊2通过传动机构与液压马达传动连接（未图示）；在顶端的一个托辊2的前面装有前转

向辊1，在托辊2的后面依次装有夹持装置5和压辊装置6，其特征在于，所述的夹持装置5倾

斜安装在右下方的一个该托辊2的后面与压辊装置6之间，该夹持装置5的高度线垂直于右

下方的一个该托辊2的底部与压辊装置6入口之间的连线（与托辊2的底部相切）；该夹持装

置5的顶端低于顶端的一个该托辊2的顶端。本实用新型的所有部件均为现有技术，只是安

装方式进行了改进。

[0010] 下面结合附图和实施例对本实用新型作进一步说明：

[0011] 1.图1所示的印度产现有生产线中的组合拉带机装置机架4高度H1为2904mm，切带

机8的标高H2为750mm。本实用新型的夹持装置5（图2）由竖直安装变为倾斜安装，机架4高度

H1由原来的2904mm变为1828mm，比图1中的H1降低了1m多，同时省掉了图1中直径φ450mm的

后转向辊3，对整个硫化机生产线来说还省去了进入切带机8之前的输出转向辊7。

[0012] 2.本实用新型的夹持装置5与机架底座之间的夹角a为66°。

[0013] 3.本实用新型的动力装置：由于拉带力很大，达180KN，托辊2的直径为φ900mm，其

中的下面前部的一个托辊通过传动机构（同步带传动或链传动机构）由现有的电机减速机

驱动改成液压马达驱动，节约成本约1.5万元。
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图1

图2
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