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(54) Vyménnd sonde pro mé&feni povrechovych teplot

Vynélez se tykd vyménné sondy pro mé&ifeni
povrchovych teplot a resf zpdsob mélreni
teplot kovovych predm#td. Dosud pouZivané
kontektn{ termoZlénkové &idlo nebo redi-
a¥n{ pyrometr jsou zatiZeny znalnou chy-
bou z divodu nejednotnosti prestupu tepla
a dlouhé doby vyrovnéni teplot mezi ter-
modlénkem a m&fenym predmitem. Tyto nevy-
' hody odstranuje navrhované sonda z kite-

‘ menného skla 8 extrémnd malym primErem
termodlankového drétu. Termo¥lédnkovy spoj
je pokryt vretvou nizkotavitelné slitiny
8 vhodnym tavidlem. PFi mEFen{ dojde k
nastaveni slitiny, &{m%Z je zesrulen doko-~
naly prestup tepla do termolléankového
spoje a soulasnd je celym usporddénim za-
mezeno neZddoucimu velkému odvodu teple

z méfeného mista. Sonda se nezdménnym zpli-
sobeu pfipojuje ke kompenzainimu vedeni

v drZiédku prostym nasunutim. PouZivé se
p¥*i v¥rob& polotoverd z neieleznych kovd
8 pro cejchovédni radiadnich pyrometrd.
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Vynalez se tyka vymenné soncy pro noefeni povrchovych  tr-
plot kovovych prednitu ¢ velmi rychlou odezvou anui‘enia

vosud sec pro véely noreni povrcihovych teplot v.onlasti
150 a 100C °C {napr. tovilcovoci teploty pésd, tenloty po-
lotovard pfed vilcovinim newo Lisovanin) pouziva bud' kontukt-
ni termodlankove ¢idlo nebo racialni pyrometr, Kontaktni &id-
lo jr bud dvouhroté, kce ternuélankovy spoj je tvofen mcrcenyn
koven ¢i jednim ruzn tvarovyn -hrotem, ktery soucasnc vytvari
vlastni termotlankovy spoje. ¥ oiou pripacech mireni jsou vy=
slecky znacne zatilZeny chybou, kterd je dand jednak nereprodu-
kovatolaymi podminkani prfi noireni, kdy je nutno pusobit znulnou
silou soucasn: na cbe hroty &idlo k zajistini debrého kontoktu
kdvﬂ, jecnak dlouhiou edexveu mefeni, Kterd e =avisli na nutnén
prohidti termoéliankového spoje v pripade kontaktniho ciclu, Ne=
spolehlivost mireni je mplisobovina predeviin ne;cdnotnymn proestu-
pen tepla co vlastniho Cidla, codl zavisl nejenom na cetykoved
sile, ale i na Ghlu, pod ktorym se &idlo dotyka povrchu méfené-
ho predmitu. ittznymi konstrukénimi upravani dosud pouiZivanych
‘kontaktnich éidel se tvto nedostatky rFeSi pouze Castecne a dlou-
hié deoa odezvy méreni v mncohych pitipadech zkresluje vysicdky,
nebot nec nastane vyrovnani teplot mezi povrchen méifeného prec-
netu a termoclektrickym Clankem, dojdec zatim k poklesu nurené
teploty. ifadiaéni pyrometr ma postalujici odezvu maiani, avsal
vlastni vysledky jsou zatiZeny vysokou chybou, ktera jc primo
zavisla na povrchovych vlastnostech nifeného predmctu, tje. zej-
ména na odrazivosti, jokosti povrchu apod. Pro absolutni ncie-
ni jo tato uetoda pouze obtiini pouZitelna.

Uvedené necdostatky ocstranuje vyménnd sonda pro mefeni
povrchovych teplot podle vynalezu, jeho podstata spocCiva v tom,
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, - vét:;)jsou zhotoveny z dratu o pru-
méru méné nez 0,1 mm., Spoj termoelektrického &lanku je pokryt
vrstvou nizkotavitelné slitiny s tavidlem. Na kompenzaéni vede-

ni je sonda pfipojena nezémé&nnym konektorem,

Vyhodou navrhovaného feseni je dokonaly kontakt a rychly
pifestur tepla .mezi termo&lankovym spojem a méFenym predmétem,
dosaZeny roztavenim kapky nizkotavitelné SIitihy s tavidlenm,
které sniZuje povrchové napéti roztavené kapky. PouZiti velmi
tenkého dratu a malé kapky nizkotavitelné slitiny zaruéuje vel-
mi rychlou odezvu méfené teploty.

Na priloZenych vykresech je na obr. 1 zndzornén® konstruke
éni uspofddani sondy, na obr. 2 sonda pfi méifeni,

Na obr. 1 je zobrazena sonda, jejiz plast 1l je zhotoven
z kfemenného skla, které je Spatnym vodidem tepla a tudiZ neod-
nimad z m&feného mista nadmérné mnoZstvi tepla. Vlastni termo-
&lankovy spoj 2 je pokryt malym mnoZstvim nizkotavitelné sliti-
ny 3 a vhodnym tavidlem . Vétve 4 a 5 termoelektrického &lanku
jsou vyrobeny z termoclankového dratu o primé&ru men$im nez GC,l
mm a na plasti 1 jsou zataveny nebo zatmeleny, Druhy konec
sondy yytvaii konektor 6, kterym je sonda nezaménnym zplsobem
prripojena na kompenzaéni vedeni 7 a 8 v drzaku 9 sondy. K vlast-
nimu méfeni je moZno pouzit libovolny mé&fici pfistroj, s vyhovu-
jicimi mérficimi rozsahy a s rychlou odezvou mérfeni,

Na obr. 2 je znazornéna sonda pifi méreni, kdy se sonda na=-
sune do drzaku 9 a po té prilozi k méfenému kovovému predmétu.
Dokonalého kontaktu mezi termoélankovym spojem a mérfenym pfed-
métem je dosazeno roztavenim kapky nizkotavitelne slitiny 3.

Priklad

Byla zhotovena sonda s pouZitin termoclankového dratu
nikl-niklchrom o priméru O,1 mm a kapky o pré&méru 1 mm z niz-
kotavitelné slitiny o sloZeni 4C |, hmotnostnich cinu, zbytck
olovo., Jako tavidlo se pouZila kalafuna. 53 takto zhotovenou
sondou bylo gpolehlivé dosaZeno odezvy kratsi nez ls ve zhor-
geném oboru teplot 400 a% 800 °C,

Vynalezu lze pouZit pii vyrobé polotovarlt zejména z neZe-~

leznych kovli a pro cejchovéni radiacnich pyrometri.
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vyménna sonda pro méifeni povrchovych teplot tvorend pldstim z kiemen-
rHého skls' se zasunutym termoelektrickym &lénkem vyznalenéd tim, 2e
vétve (4,5)termoelektrického &lénku “fsou znotoveny z

dratu o praméru mensSim neZ 0,1l mm, priéemZ spoj (2) termoelektric-
kého &lénku je pokryt vrstvou nizkotavitelné slitiny (3) s ta-
vidlem a nezam@nnym konektorem (6), kterym je sonda pifipojena

na kompenza&ni vedeni (7ra'8) v dr2aku (9).

1l vykres
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