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Zamiast workéw jutowych, ‘lub spo-
rzadzonych z innej tkaniny, uzywane sa
bardzo czesto worki papierowe sporza-
dzone z kilku warstw papieru i niekiedy
wzmocnione przez umieszczone miedzy
warstwami papieru wlokna przedzy. Zwy-
kle stosowane wzmocnienia zapomoca
tak zwanego papieru nitkowego niezupel-
nie odpowiadaja wymaganiom oddzielnych
czesci worka, lecz wykazuja wszedzie
jednakowa wytrzymalos¢ na rozerwanie,
co pociaga za soba badz to calkiem zby-
teczng grubosé sScianek worka, badz tez
niedostateczna wytrzymalosé na rozerwa-
nie w poszczegélnych jego miejscach
w kierunku gléownego natezenia, gdyz
kazda czes¢ worka wystawiona jest na
sity, dziatlajace w zupelnie rozny sposob,
jak np. worek na dzialanie silty w kie-
runku podluznym, dno zas—w poprzecz-

nym. Z tych tez wzgledow zapropono-
wano rozmieszczanie wldkien z uwzgled-
nieniem tych natezen i wzmocnienie szyi
worka przez rozmieszczenie widkien w kie-
runku podluznym, dna zas jego przez
rozmieszczenie wilokien w kierunku po-
przecznym, stosownie do rzeczywistych
natezen, jakim podlegajg poszczegélne
czesci worka. '

Przedmiot niniejszego wynalazku sta-
nowi sposob wyrobu workéw papiero-
wych o $ciankach, zlozonych z kilku
warstw, ktéry pozwala osiagna¢ bardzo
prostemi s$rodkami wspomniane powy-
zej wzmocnienia przy pomocy wldkien.
Wzmocnienie w kierunku podhiznym zo-
staje przytem osiagnigte przez wilokna,
umieszczone w réwnych, lub dowolnie
obranych odstepach, w kierunku za$ po-

przecznym przez wlokna okrezne umie-

\



szczone w odstepach wzrastajacych od
dna worka do jego wylotu, lub tez w od-
stepach rownych. W razie zastosowania
obu wymienionych wzmocnien wytrzy-
malo$¢ worka odpowiada w zupelosci
rzeczywistym natezeniom, wywolanym
przez napelniajacy go materjal, ponie-
waz ndtezenie w kierunku podtuznym jest
stale, w kierunku zas poprzecznym zmniej-
sza sie od dna worka ku jego wylotowi.

Celem otrzymania wzmocnieni, odpo-
wiadajgcych panujgcym w worku nate-
zeniom, bok worka wykonywa sig, w mysl
niniejszego wynalazku, z dwoch, lub wie-
cej arkuszy papieru, z ktérych badz to
jeden otrzymuje oba wzmocnienia po-
dtuzne i poprzeczne jedno po drugiem,
badz tez jeden arkusz otrzymuje podtuz-
ne, drugi za$ wzmocnienia poprzeczne,
poczem oba arkusze lacza sie razem
przez nalozenie jednego na drugi, two-
rzac czg¢$¢ boczng worka.

Dla wykonania czesci bocznej worka
wklada sig przedewszystkiem dwie warst-
wy papierowe w kierunku podtuznym,
wzmacniajace wlékno zapomoca ponizej
.opisanego przyrzadu, przyczem jedna
warstwa posiada odpowiednig grubosé
celem uzyskania zadanej wytrzymalosci,
druga za$ sktfada sie z cienkiego papieru,
ktérego przeznaczeniem jest ulatwianie
przyklejania wlokien, namoczonych po-
przednio w kleistej cieczy, do obu nalo-
zonych” jedna na druga warstw papieru
przez przyciskanie.

Wzmocnienia z okreznych wlékien
uskutecznia sie albo na oddzielnej warst-
wie papieru, przyczem odstepy miedzy
wloknami badz zmniejszajag sie od dna
ku_wylotowi, badz pozostaja jednakowe,
albo tez na warstwie papieru z podiuz-
nemi wléknami, na ktéra naklada sie
wéwczas pojedyncza lub wielokrotng
warstwe papieru tej samej wielkosci, co
i zewnetrzna strona bocznej czesci wor-
ka i taczy sie z poprzednim przez za-

giecie brzegow i sklejenie. Gdy w ten
sposob bok jest gotow, wykancza sie
worek, jak zwykle, przez zagiecie i na-
klejenie dna.

Cala ta operacja odbywa sie na ma-

~ szynie przedstawionej na schematycznym

rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia
przyrzad dla wkladania podluznych wio-
kien, fig. 2—wykonany na tym przyrza-
dzie arkusz z widknami, rozmieszczonemi
w kierunku podtuznym, fig. 3 i 4 — wi-
doki boczny i przedni przyrzadu do wkla-
dania okreznych wiékien wzmacniajgcych,
fig. 5—arkusz papieru z wtoknami okrez-
nemi, na ktéry naklada sie arkusz z wtok-
nami rozmieszczonemi podtuznie, fig. 6—
arkusz z wldéknami rozmieszczonemi po-
dluznie, na ktory nakleja sie jeszcze
jeden arkusz, tworzacy powierzchnie ze-
wnetrzng, fig. 7 — gotowy worek, fig. 8
i 9—schematy innego sposobu wykona-
nia maszyn do rozmieszczania wlékien
okreznych.

Jak to wida¢ z fig. 1, z dwoch kraz-
kow b i ¢ odwijaja sie tasmy papierowe,
przeciagane pomiedzy walcami @ réwno-
czesnie z wléknami f. Pomiedzy tasmy
papierowe zostaja wprowadzane wlokna
odwijane z cewek g 1 przechodzace
w rownych od siebie odstepach przez
kadz ¢ z kleista ciecza, a takze przez
grzebien d, okreslajacy odstepy miedzy
wldknami. Z dwdéch krazkéw papieru b, ¢
jeden ma grubszy, drugi zas cierszy pa-
pier w tym celu, by ulatwi¢ przykleja-
nie sie¢ wlokien f do obu papieréw przez
wzajemne ich przyciskanie przy przejsciu
pomiedzy walcami a. Caly arkusz z wlo-
zonemi wioéknami zostaje po wyjsciu
z walcow a, pociety nozem poprzecznym m
na sztuki odpowiedniej dlugosci tak, ze
otrzymuje sig¢ prostokatne arkusze /%
z wlozonemi podtuznie witoknami (fig. 2),
odpowiadajgce zadanej dlugosci worka
i przeznaczone na zewnetrzne lub we-
wnetrzne jego Scianki.




‘nami rozmieszczonemi podiuznie,

Do otrzymania papieru, wzmocnionego
wléknami okreznemi, situzy urzadzenie
przedstawione na fig. 3 1 4, ewentual-
nie 8, i skladajace si¢ z podstawy £ dla
szablonu 7 w ksztalcie prostokata lub
walca, otrzymujacego ruch obrotowy od
umocowanego w podstawie watu /, na-
pedzanego od walu o, a wprawianego
w ruch w jakikolwiek sposdb za posred-
nictwem, odpowieduniej pedni. Naokolo
szablonu 7 obwija sie wlokna f, odwija-
jace sie z cewki » i przechodzace przez
kadz z kleista ciecza e. Cewka » ikadz e
umieszczone s3 na wozku 7, ciagnionym
przez tasme pociggowa, SstQpniowo na-
wijajaca sie na Slimak ¢, obracajacy sie
naokolo walu p i wprawiany w ruch zapo-
mocy $ruby bez konca lub innego mecha-
nizmu od walu napednego. Wskutek spi-
ralnego ksztaltu przyrzadu nawijajacego,
wozek 7 porusza sie poczatkowo wol-
niej, a nastepnie coraz to szybciej tak,
ze wldkno okrezne uklada sie naokoto
scianki worka napietej, na szablonie ¢
w skretach poczatkowo ciasniejszych,
a nastepnie coraz to rzadszych i przy-
kleja sie do niej wskutek nasycenia kle-
jem podczas przejscia przez kadz e. Po
osiagnieciu koniecznej dla zadanego wor-
ka dlugosci obwoju, widkno f przecina
sie recznie lub zapomoca odpowiedniego
mechanizmu i jednoczesnie waly o1 p

zatrzymuja sie zapomoca jakiegokolwiek

znanego przyrzadu wytaczajacego. Jezeli
zwoje wlékna maja by¢ rozmieszczone
jednostajnie, to slimak ¢ nalezy zastapic¢
zwyklym bebnem, na ktéry sie nawija
tasma pociagowa wozka r.

Przy opisanym sposobie umieszcza
sie na szablonie odpowiadajacym mniej
wiecej dlugosci i obwodowi worka badz
to przedstawiony na fig. 2 arkusz z wiék-
badz
tez zwykly arkusz papieru, poczem brzegi
zostaja sklejone tak, ze powstaje na sza-
blonie rura. W pierwszym wypadku ze-

wnetrzna $cianka worka bedzie arkusz
z podluznie rozmieszczonemi wléknami,
zaopatrzony takze we wzmocnienie okrez-
ne (fig. 6), w drugim za$ pojedynczy
lub uwarstwowiony arkusz papieru z po-
przecznem czyli okreznem wzmocnie-
niem; z ta srodkowa $cianka ljczy sie
jeszcze przez sklejenie $cianka zewnetrz-
na. Nalozenie $cianki zewnetrznej odby-
wa sie¢ po ukonczeniu obwijania przez
napiecie na szablonie i przyklejenie na
brzegach arkusza papieru tych samych
rozmiaréw, co i arkusz z wloknami roz-
mieszczonemi podiuznie, lub arkusz pa-
pieru z wloknami rozmieszczonemi po-
dluznie ‘tejZe wielkosci, co i arkusz pa-
pieru ze wzmocnieniem okreznem. Po
zdjeciu gotowej rury z szablonu nadaje jej
si¢ ksztalt worka przez zlozenie i przy-
klejenie dna sposobem zwykiym (fig. 7).
Inny rodzaj wykonania urzadzenia do
uskuteczniania wzmocnienia okreznego
przedstawiony jest na fig. 8. Przy tem
urzadzeniu wldékno okrezne. nawija sig
zapomoca ramienia u, obracajacego sie
naokolo pustego walu #, przez ktorego
wydrazenie przechodzi wiokno z cewki #,
umoczone w kadzi ¢ z clecza kleista.
W tym wypadku szablon 7 jest osadzony
nieruchomo na wozku 7, ciggnionym, jak
poprzednio, zapomoca tasmy pociagowej
nawijajacej sie na spirale ¢ lub beben
cylindryczny. Przy koncu ruchu wézka
nastepuje, jak i w powyzej opisanej for-
mie wykonania, wylaczenie waléw o i p
zapomocy jakiegokolwiek ~znanego me-
chanizmu, jak rowniez wprawianie w ruch
przyrzadu do przecinania wlékna.
Wedlug fig. 9 obwijanie wlokna od-
bywa sie wokot szablonu 7, obracanego
przez wal # zapomoca wozka lub sa-
nek », przesuwajacych sie wzdluz sza-
blonu z jednostajna lub zmienna szybko-
$cia; to przesuwanie uskutecznia si¢ za-
pomoca ksiuka v, zaczepiajacego za sru-
be u, otrzymujaca ruch obrotowy od



~wahi . Po zuzyciu- wlasciwej ‘dhugosci
obwoju s sanki 7 wylacla]a maszyne

Samo sig przez si¢ rozumie, Ze moz-
liwe sa i lane zm1any opisanego  urza-
dzenia, mieszczace sie w granicach ni-
niejszego wynalazku.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Spos6b  wyrobu ‘wielowarstwo-
wych workéw papierowych przez pola-
czenie wielu warstw papieru, pomiedzy
ktore wc1agnlete sa wlokna,
jace wzdluz 1 wpoprzek, tem znamienny,
7e wzmocniona w Sposob juz znany,
przez wstawienie réownoleglych wldkien
pomiedzy tasmy papierowe bez konca,
tasma’ papierowa zostaje pocieta na ka-
walki, odpowiadajace dlugosci worka,
stuzace do utworzenia zewnetrznej lub
wewnetrznej $cianki worka, i, ze na prze-
znaczonym do utworzenia $cianki we-
waoetrznej arkuszu (niewzmocnionym lub
arkuszu z podluznie rozmieszczonemi
wloknami), umieszcza sie obwdj srubo-
wo-okrezny o odstepach jednakowych,
lub wzrastajacych ku wylotowi worka,

poczem na cze$ci wewnetrznej Scianki -

zostaje napieta czes$¢ zewnetrzna i obie
czesci sklejaja sie podiuznemi brzegami
tak, 2ze powstaje rura z podwdjnemi
-wstawkami, ktora w zwykly sposéb sie
zagina i zamyka.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze wkladane wlokna sa przecia-
gane przez materjal kleisty tak, ze zwia-
zanie ich z warstwa papieru, a takze
potaczenie otaczajacych wldékna warstw
papieru nastepuje wylacznie w miejscach
stycznosci tych wlokien z papierem.

3. Urzadzenie do urzeczywistnienia

przebiega- -

sposobu wed’(ug zastrz. 1, tem znamien~

ne, ze dla otrzymania ObWO_]u okreznego
arkusz podlegajacy obwojowi napina sie
na szablonie o wymiarach odpowiadaja-
cych diugosci i obwodowi worka, i zo-
staje owiniety wloknem zapomoca odpo-
wiedniego mechanizmu, przyczem szablon
i mechanizm posiadaja ruch wzgledny
obrotowy 1 podluzny, wywotany przez
woz-k, lub sanki z linka, lub tasma po-
ciagowa, nawijajacg sie na cylindryczna
lub krzywa powierzchnie, lub tez przez
srube o jednakowych, lub stopniowo
wzrastajacych odstepach tak, ze spiralne
nawijanie widkna na napietej na szablo-
nie czesci worka odbywa si¢ z réwnym
lub stopniowo wzrastajacym odstepem.

4. Urzadzenie wedtlug zastrz. 3, tem’
znamienne, ze szablon otrzymuje ruch
obrotowy, podczas gdy wldkno, wraz
ze swa cewka oraz mechanizmem nawi-
jajacym, miesci sie na wozku lub san-
kach, posuwajacych sie wzdluz szablonu
z jednostajna lub stopniowo wzrastajaca
szybkoscig (fig. 3 i 4).

5. Spos6b wykonania urzadzenia we-
dlug zastrz. 3, tem znamienny, Zze sza-
blon jest umieszczony na wozku lub
sankach poruszajacych si¢ wzdluz niego
z jednostajng lub wzrastajaca szybko-
$cia, podczas gdy mechanizm nawijajacy
wlokno, przechodzace przez wydrazenie
jego walu i nasycane klejem, obraca sie
wokoto szablonu i powoduje w ten spo-
s6b srubowe nawijanie sie wiékna (fig. 8).

6. Urzadzenie podlug zastrz. 3, tem
znamienne, ze wal szablonu wprawia
w ruch srube, o ktora zaczepia ksiuk
wozka lub. sanek, na ktorych znajduje sie
réwniez mechanizm prowadzacy wiokno-

Carl Weisshuhn & Sdhne.
Zastepca: M. Skrzypkow ski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Ne 635.
Ark. I.




Do opisu patentowego Ne 685.
Ark. II.

Fig.6
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Do opisu patentowego N2 635.

Ark. III.
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