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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur Uberwachung und Steuerung des Fhllstandes in
Flussigkeitsbehaltern

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Oberwachung und
Steuerung des Flullstandes in Flussigkeitsbehaltern, Die Uber-
wachung bezieht sich sowohl auf den Vollstand, als auch auf das
Nullniveau,

Charakteristik der bekannten technischen Lésunaen

Es sind Vorrichtungen zur Uberwachung des Fliissigkeitsstandes
in Flottenbehdltern bekannt, die auf galvanischem oder kapazi.
tivem Prinzip beruhen,

Bekannt sind auch Vorrichtungen, die nach dem Prinzip komnuni-
zierender GefdBe ein auBerhalb des Flottenbch&élters befind-
liches Kontrollgefdd aufweisen, an dem der Flottenstand mittels
Reed-Kontakten kontrolliert werden kann,

Des weiteren sind bereits Vorrichtungen auf der Basis des Aufw
triecbsprinzipsbekannt geworden, bei denen ein aufBerhalb des
Flottenbehdlters befindlicher HeRwertanzeiger entsprechend dem
Steigen oder Fallen des Flissigkeitsstandes Gber einen Schwim=
mer bewegt wird,

Aus der DE=-0S 2 331 988 ist eine Vorrichtuna bekannt. die auf
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dem Belastungsprinzip beruht, indem z.,B, an Waschmaschi-
nen zwischen dem Laugenbeh&dlter und der Laugenpumpe eine
Kippvorrichtung angeordnet ist, die bei Verdnderung ihrer
Lage eine Schaltvorrichtung zum Veréndern der FlieBrich-
tung der Waschlauge betédtigt,

An Waschmaschinen sind gem3f DE-0S 2306 530 Vorrichtungen
zur Ubcrwachung des Flottenablaufs bzw, zur Messung des
Nullniveaus bekannt, die darauf beruhen, daB bei Erreichen
des Leerstandes in einem eingebauten Windkessel der Druck
zusammenbricht und dadurch ein Signal fur die Schaltung er-
folgt,

Aus der DD-PS 119 838 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung

zur Steuerung der Laugenpumpe an Waschmaschinen bekannt, die

auf der Messung des Motorstromes basieren, der sich bei Leer-
lauf &ndert und dadurch ein Schaltungssignal ausldst,

Auch wird flr die Entleerung von Behédltern teilweise eine
indirekte Steuerung, allerdings ohne Rickmeldung, angewandt,
indem eine bestimmte Zeit vorgegeben und dabei angenommen
wird, da der Behé&lter in dieser Zeit eﬁtleert igt (DE-0S

2 358 705),

Aus der DD-PS 85 853 ist eilne pneumatische Flussigkeitse
standsmeflfanlage unter Verwendung von Per)soriden,Perldros«~
seln und Anzeigeeinrichtungen fiir den Flissigkeitsstand
bekannt, bei der Sperrarmaturen automatisch gesteuert werden,

Bei dieser DD-PS 85 853 handelt es sich um die Eigeniber=-
wachung einer stetigen Anzeige des Fullstandes, nicht aber
um cine Uberwachunsvorrichtung zur Steuerung des Fiilllstandes,
Die in der DD-PS 85 853 beschriebene Lésung soll lediglich
ein stdrungsfreies Arbeiten der MeBanlage sichern,

Alle die bekannten Verfahren und Vorrichtungen weisen aber
Nachteile auf, Einmal sind eic, wie die galvanischen und
kapazitiven Verfahren und Vorrichtungen, zu stéranfallig,
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denn jede sich ablagernde Verschmutzung an den MeBfihlern
fihrt zu einer Anderung der Potentiale und daraufhin zu
Fehlsignalen, Zum anderen ist zum Beispiel das Belastungs=-
prinzip mit zu groBem mechanischem Aufwand verbunden, Auch
lassen sich von Haushaltmaschinen her bekannte Verfahren und
Vorrichtungen nicht auf Industrieanlagen Gbertragen, da bei
diesen wesentlich gréBere Dimensionen vorliegen und wesent=-
lich mehr Stérfaktoren auftreten kénnen,

Eine indirekte Steuerung der Fillung bzw, Entleerung von
textilen Flottenbehdltern garantiert keine Kontrolle des
tatsichlichen Vollzuges, da sich eine mégliche Verénderung
der Viskositat der Flotte oder Ablagerungen irgendwelcher
Art negativ auf die FlieBgeschwindigkeit auswirken und in
diesen Féllen die vorgegebeneo Zeit nicht fiur die tatséch-
liche Fullung bzw, Entleerung ausreicht, so daB Fehlsig~
nale die Folge sind,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die bei den bekannten Vorrich-
tungen auftretenden Naochteile auszuschalten, Feﬁlsignale zu
vermnciden und ein stérungsfreics Arbeiten dor Anlage zu ge-
wihrleisten,

Darlequng des \lesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Oberwachung

und Steuerung des Fullstandes in Fliussigkeitsbehéltern auf
pneumatischem Wege durchzuflihren, Dabei soll die Uberwachungs-
und Steuerungsvorrichtung einfach und bei allen textilen Naf-
vercdlungsanlagen anwendbar sein,

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelést, dag zur

Uberwachung und Steuerung des Fillstandes in Flissigkeits-
beh&dltern unter Verwendung einer Drosselkombination und
eines Staurohres cine Zufthrleitung fur Hilfsluft gleich-
zeitig an die ODrosselkombination und Gber ein Verzdgerungs-
glied an einen Grenzwertbaustein angeschlossen ist, Zwischen
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dem Ausgang des Grenzwertbaustcines und einem anzusteuern-
den Stellglied, z,B, dem Zufluf~ bzw, AbfluBventil, ist ein
Dampfungsglied angeordnet,

Beim Eintauchen in eine Flottenwanne bildet sich in dem
Staurohr mittels der Hilfsluft ein Perldruck aus, durch
den bei Erreichen des kritischen Flullstandes, an dem an
sich bekannten Grenzwertbaustein ein Signal fir eine Folge~
steuerung, zum Beispiel zum Offnen oder SchlieRen des Zu-
bzw, AbfluBventils, ausgeldst wird,

In der erfindungsgemédBen Vorrichtung bildet sich auf Grund
des Anschlusses der Zuvfihrleitung fir die Hilfsluft der
Perldruck zuerst im Staurochr aus, Der Grenzwertbaustein
wird nach Ablauf der Verzdgerung funktionstiichtig und gibt
erst ein Ausgangssignal ab, wenn der Perldruck im Staurohr
unter den vorgegcbenen Schwellwert des Grenzwertbausteins
ebsinkt,

Das den Grenzwertbaustein verlassende Ausgangssignal wird
wiederum durch das Dampfungsglied, das aus einem Drossel-~
ventil und einem Volumen bestcht, gedampft, um mdgliche
kurzzeitige Schaltungsimpulse zu vermeiden, Das Ausgangsz-
signal ist somit ein eindeutiger Befehl, Es werden Fehlsig-
nale ausgeschlossen und ein stérungsfreies Arbciten der An-
lage ist gewdhrleistet, Die erfindungsgem&éRe Vorrichtung ga-
rantiert eine storungsfreie Funktion des gesamten Flotten=-
kreislautes,

Aus fihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand der Zeichnung néher
erldutert werden,

Dabei zeigt:

Fig, 1 2ine schematische Darstellung der innerhalb des
Flottenkreislaufes angeordneten Vorrichtung,



204 404

GemaR Fig, 1 wird die Hilfsluft PH Gber die Drosselkombi~-
nation 1, 2, 3 in das Staurohr 4 geleitet und erzeugt in
diesem entsprechend der Hohe der Flussigkeit 5 im Flotten=-
behdlter 6 eincn Perldruck,

AuBerdem wird die Hilfsluft PH UGber ein Verzdgerungsglied 7,
das aus einem Drosselventil und einem Volumen besteht, an
den Grenzwertbaustein GN angelegt, Das Verzdgerungsglied 7
verzdgert die Zufuhr der Hilfsluft PH zum Grenzwertbaustein
GN, so daB sich zuerst der Perldruck im Staurohr 4 ausbildet,
Die Zeitverzdgerung muB gréBer sein, als die Zeit, die er-
forderlich ist, um den Perldruck im Staurohr 4 auszubilden,

Beim Absinken der HOhe der Flissigkeit 5 im Flottenbehédlter 6
guf die kritische Flullstandshéhe, d,h, das Nullniveau 8,geht
auch der Perldruck im Staurohr 4 gegen Null,

Dabei wird am Grenzwertbaustein ON ein Eingangssignal Xe wirk-
sam, Durch die verzdgerte Zufuhr der Hilfsluft PH zum Grenze
wertbaustein GN wird gewdhrlcistot, daB ein eindeutiges Ein-~
gangssignal Xe von dem Grenzwertbaustein GN aufgenommen wird,
bevor dieser (iber das Verzdgerungsglied 7 funktionstichtig
wird, Das den Grenzwertbaustein GMN verlassende Ausgangssignal
Xa wird wiederum durch das Dampfungsglied 9, das aus einem
Drosselventil und einem Volumen besteht, geddmpft, um nég -
liche kurzzeitige Schaltungsimpulse zu vermeiden und das Aus-
gangssignal Xa als eindeutigen Befehl zu gewadhrleisten, Das
Ausgangssignal Xa lost eine Folgesteusrung an cinem anzu=
steuernden Stellglied 10, z,B8, das SchlieBen des AbfluBven=
tils, aus,

bie Vorteile der erfindungsgemélen Vorrichtung liegen neben
dem einfachen Prinzip vor allem darin, daB die Vorrichtung

in ihrer Arbeitsweise von &uBeren Verunreinigungen und Ver-
schmutzungen der Flotte, wie Faserablagerungen und Ausfil-
lungen oder auch einer Anderung der Viskositét der Flotte
nicht beinfluBt wird und auch die Kontrolle des effektiven
Flottenstandes von schauncnden Flotten ermdglicht, Sie erfor=-
dert nur einen geringen Aufwand an Vlartung und kann bei al-
len textilen NaBveredlungsverfahren eingesetzt werden, Auch

kann die crfindungsgenibe Vorrichtung in explosionsgefahr-
deten Riumen Anwendung finden,
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Erfindungsanspruch

i, Vorrichtung zur Uberwachung und Steuerung des Flllstandes
in Flussigkeitsbeh&ltern unter Verwendung einer Drossel-
kombination und eines Staurohres zur Ausbildung eines Perl=~
druckes, gekennzeichnet dadurch, daB eine Zufiuhrleitung fur
Hilfsluft (PH) gleichzeitig an die Drosselkombination
(1, 2, 3) und Gber ein Verzdgerungsglied (7) an einen
Grenzwertbaustein (GN) angeschlossen ist,

2, Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
zwischen dem Ausgang des Grenzwertbausteines (GN) und
dem anzusteuérnden Stellglied (10) ein Dampfungsglied an-
geordnet ist.

In Betracht gezogene Druckschriften:

Hierzu 1 Seite Zeichnung
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