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Sposéb laczénia obrzezy formujacych z podkladami form do

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb lgezenia o«
brzezy formujacych z podktadami form do pro-
dukcji elementéw wielkoptytowych oraz rozmie-
szczenia otworéw w plycie poszyciowej i@ w ob-
rzezach formujgcych.
W istniejacych rozwigzaniach konstrukcyjnych

. 1aczenie obrzezy formujacych z podkladem w po-

tokowych liniach produkcyjnych jest realizowa-
ne za pomoca polagczen Srubowych. Lagczniki Sru-
bowe sa prowadzone w otworach obrzezy pod-
tuznych i poprzecznych oraz lgczone z nierucho-
mo umieszczonymi nakretkami pod otworami pty-
ty poszyciowej podkladu. Otwory do mocowania
obrzezy sg wyznaczane odrebnie w zaleznosSci od
wymiaréw prefabrykowanego elementu wielkopty-
towego. )

Celem wynalazku jest 'rozmieszczenie otwordéw
w plycie poszyciowej podkladu oraz ksztaltowa-
nie otworéw w sposéb umozliwiajgcy przezbraja-
nie podkladu dla dowolnego zagospodarowania
wynikajacego z biezgcych potrzeb produkeyij-
nych.

Zgodnie z wynalazkiem otwory do ljczenia cze-
$ci skladowych formy wyznacza sie a nastepnie
wykonuje wedlug siatki modularnej w ukladzie
wspolrzednych x, y o ustalonym module. Zakla-
dajac produkcje’ elementéw prefabrykowanych o
nie znanych blizej wymiarach, za podstawe przyj-
muje sig. wielko$¢ podkladu dla elementu budo-
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produkcji elementéow wielkoplytowych

2

wlanego ¢ najwiekszym module, Otwory w pod:
kiladzie rozmieszcza sie i wykonuje wylgcznie w
punktach przecigcia linii wzajemnie do siebie pro-
stopadlych, wyznaczonych réwnolegle do wsp6l-
rzednych x, y w odstepach wedlug przyjetego mo-
dulu. Konstrukcja obrzezy podluznych i poprzecz=
nych w czesci dotyczacej rozmieszczenia otwor6w
do potaczenia z podkladem formy jest wyznaczo<
na przez siatke modularng podktadu.

Ustalenie polozenia i zamocowanie obrzezy po-
dluznych i poprzecznych jest realizowane za po-
mocg polgczen Srubowych. Na koncach obrzeza
dolnego wykonuje sie otwory wustalajace, jeden
otwoér cylindryczny z niewielkim luzem a drugi
otwér podiluzny o wydluzeniu rdéwnoleglym do
podiuznych $cian obrzeia,/ Z wymaganym luzem
w osi x i y. Po ustaleniu polozenia, obrzeze dol-
ne mocuje sie $rubami do plyty poszyciowej pod-
kladu poprzez otwory S$rodkowe w obrzeziu, wy-
konane- ze znacznym luzem. Z obrzezem dolnym
laczy sie Srubami obrzeze poprzeczne oraz mo-
cuje dodatkowo do piyty poszyciowej.

W koncowej fazie ustala sig, a nastepnie mo-
cuje obrzeze goérne, ktére jest zaopatrzone w o-
twory ustalajgce, cylindryczne i podiuzne o wy-
diuzeniu f)rostopadlym do podiuznych $cian o-
brzeza. Oba otwory maja luzy ulatwiajace do-
sunigcie i ustawienie obrzeza gérnego. Po usta-
wieniu obrzeze goérne jest zamocowane Srubami
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poprzez otwory srodkowe z duzym luzem do ply-
ty poszyciowej podkladu. Zaleznie od wymiaréw
formowanego elementu budowlanego speinienie
warunkéw rozmieszczenia otworéw wedlug siat-
ki modularnej wymaga stosowania konstrukcji
przedtuzajacych w postaci wspornikéw, w ktérych
wykonuje 'sie otwory w osi najblizszego modulu
od plaszczyzn formujacych. Rozstawienie otworéow
wzdluz obrzezy ustala sie w odleglosci jednego
‘modulu lub jego wielokrotnosci.

Sposéb laczenia elementéw wedlug wynalazku
umozliwia racjonalne zagospodarowanie powierz-
chni podkladéw, linii technologicznej wedilug do-
wolnie przyjetego programu produkcji. Szeroki
zakres stosowania wymiennych obrzezy przy uz-
brajaniu podkiadéw bez potrzeby zachowania  wy-
sokich klas dokladnosci wykonywania otworéw,
wplywa istotnie na zmniejszenie kosztéw przy-
gotowania i eksploatacjl formy. Lagczenie obrzezy
formiijacych wedlug wynalazku jest zilustrowane
na zalgczonym rysunku, ha ktérym fig. 1 przed-
stawia pilyte poszyciowq podktadu z wyznac2o-
nymi otworami wedtug siatki modularrfej, fig. 2
— schemat 1gczénia obrzezy podiluznych i poprze-
cznych do podkiadu formy, fig. 3 — przekrdéj po-
przeczny wzdluz linii A-A zaznaczonej na fig. 2,
"fig. 4 — szczego6l a, fig. 5 — szczeg6l b, fig. 6 —
szczegll c, fig. 7 szczegdl d, przy czym szczeglly
a, b, ¢, d s zaznaczone na rysunku fig. 2. Sposob
taczenia obrzezy wzdiuznych 1 i 2 otaz poprze-
cznych 3 i 4 polega na tym, ze w plycie poszy-
ciowej 5 podkiadu, wykomanej o wymiarach ko-
reystnie dla zaformowania mnajwigkszego elemen-
tu budowlanego ustala sig potozenie otworéw we-
diug siatki modularnej 6 zbudowanej w uktadzie
wspbirzednych x i y.

Osie wierconych otworé6w wyznacza sie wyigcz-
nie w punktach przeciecia rzednych i odcigtych.
Rowniez w obrzezach, dolnym 1 d gérnym 2 oraz
w poprzecznych 3 i 4 ustala sie polozenie otwo-
row wedblug siatmi modularnej 6. Laczenie elemen-
tow skiadowych formy cozpoczyna sie od obrze-
za dolnego 1, majacego na koficach otwory usta-'
lajace, cylindryczny i podiuzny 7 i 8. Otwor cy-
lindryczny 7 ma $rednice D + k, a otwor podiuz-
ny 8 o wydluzeniu réwmolegtym do obrzeia dol-
nego 1 ma $rednice D + k oraz diugosé D + 1. Po-
miedzy otworami 7 i 8 rozmieszcza sie otwory
mocujace 9, wszystkie o $rednicy D + m, a nastgp-
nie za pomocy otworéw 7 i 8 wstawia sie obrze-
ze 1 i przykreca Srubami 10 do plyty poszycio-
wej 5 posiadajacej otwory 11 @ pod tymi otwo-
rami gniazda 12, w ktérych sg osadzone nakretki
13. OGbrzeze dolne 1 wigze sie lgczmikami 14 i 15
z obrzezami poprzecznymi 3 i 4 oraz $rubami 16
mocuje do plyty poszyciowej 5.

Otwory prowadzace $ruby 16 sa usytuowane we
wspornikach 17 przytwierdzonych do obrzezy po-
przecznych 3 i 4. Wsporniki 17 stanowia konstruk-
cje przedbuzajace dla usytuowania otworéw usta-
lajacych i mooujacych w odleghosci réwnej modu-
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Yowi siatki od plaszezyzn formujacych obrzezy po-
przecznych 3 i 4 oraz podbuznych 1 i 2.

W koncowej fazie lgczy sie obrzeze 2 z obrze-
zami poprzecznymi 3 i 4. Obrzeze goérne 2 posia-
da mna jednym koficu otwér cylindryczny 18 o
$rednicy D+ m a ma drugim otwér podiuzny 19
o Srednicy D + k i dlugosci D+ 1 natomiast po-
miedzy otworami 18 i 19 i w osi tych otworéw sg
rozmieszczone otwory mocujace 20 o Srednicy
D+ m. ‘W przyktadzie realizacji sposobu wediug
wynalazku D stanowi wymiar nominalny srednicy
otworow, natomiast przypisane wartosci dla k, 1,
m stanowia wielko$é -odchytek od wymiaru nomi-
nalnego Srednicy D otwordow. ,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb laczemia obrzezy formujacych z pod--
kladami form do produkcji elementéw wielxo-
ptytowych oraz rozmieszczenie otworéw w piycie
poszyciowej i obrzezach formujgcych, znamienny
tym, ze otwory mocujace (9) w plycie poszycio-
wej (5) wyznacza sie a nastepnie wykonuje we-
diug siatki modularnej zbudowanej w wkitadzie
wspéirzegdnych (x) i (y) o wustalonym module, z
usytuowaniem osi otwiorow mocujacych (9) w pun-
ktach przecigcia linii wzajemnie do siebie “pro-
stopadiych wyznaczonych réwnolegle do wsp6i-
rzednych (X) i (y) w odstepach przyjetego modu-
tu, a takze wedlug siatki moduwlarnej rozmiesz-
cza sie otwory w obrzezu dolnym (1) i obrzezu
gornym (2) oraz w obrzezach poprzecznych (3) i
4), przy czym odstepy miedzy osiami otworoéw
wzdluz obrzezy wyznacza sie w odleglosci jedne-
go modutu lub jego wielokrotno§ci, natomiast
wzgledem plaszczyzn formujacych kazdego z o-
brzezy (1), (2), (3), (4) w odlegtosciach dopetnia-
jacych do modutu.

2. Spos6b, wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze -
na jednym koncu obrzeza dolnego (1) wykonuje
sie otwér podiuzny (8) o wydituzeniu réwnoleglym
do obrzeza dolnego (1), natomiast ma jednym z
koncéw obrzeza gérnego {2) wykonuje sie otwor
podiuzny (19) o wydiuzeniu prostopadiym do o-
brzeza gornego (2), przy czym otwory podiuzne
) i (19) wykonuje si¢ korzystnie o jednakowych
$rednicach, diugoéciach i odchytkach od wymiaru
nominalnego. '

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienny
tym, ze w pierwszej kolejno$ci ustawia i mo-
cuje sie do pityty poszyciowej (5) obrzeze podiuz-:
ne majace otwor podiuzmy (8) z wydluzeniem

‘rOéwnoleglym do obrzeza podiuznego, a nastepnie

do tego obrzeza przykreca sie obrzeza poprzecz-
ne (3) i (4) oraz mocuje do piyty poszyciowej (5),

~ natomiast w koncowej fazie montazu ustawia sie

obrzeze podiuzne majace otwoér podiuzny (19) o
wydluzeniu 'prostopadiym do tego obrzeza i po
ustawieniu wzgledem obrzezy poprzecznych (3) i
{4) mocuje sig¢ do plyty poszyciowej (5), lgczac
ponadto obrzeze podluine (2) z obrzezami poprze-
cznymi (3) i (4).
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