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Zpusob vyroby praciho prostfedku ve formé& tablet pro prani
tkanin, spodiva v tom, Ze se slisuje &asticova smés, obsahujici
5 az 50 % hmotnostnich smadedla a 5 az 80 % hmotnostnich
builderu praci Ginnosti ve formé s dvojici raznic,
pohyblivych vzhledem k sob¢ a od sebe, pfi¢emz nejméné
jedna z t&chto raznic je opatiena povrchovou vrstvou
elastomerniho materialu na oblasti, ktera se dostava do styku s
lisovanym materialem, p¥i¢emZ vrstva mé tloustku nejméné
0,3 mm na své periférii a forma je opatfena pevnym lemem,
obklopujicim perifern{ &asti vrstvy elastomerniho materidlu.
-Regent se tyka pouZiti elastomerni vrstvy. Dale se tyk4 tablet
vyrobenych shora uvedenym zpisobem.
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Zplisob vyroby praciho prostiedku

Oblast techniky

Vynéalez se tyka zpusobu vyroby praciho prostfedku ve formé

tablet pro pouziti pfi prani v prackach.

Dosavadni stav techniky

Praci prostfedky ve formé tablet jsou popsany napf. v
patentovych spisech GB 911204 (Unilever), US 3953350 (Kao),
JP 60-015500A (Lio'n) a EP-A-711827 (Unilever) a bézné se dodavaji.
Tablety maji ve srovnani s pragkovymi materialy fadu vyhod.
Nevyzaduji odméfovani, snadné&ji se s nimi zachazi a jsou
kompaktnéjsi, takze umoziuji hospodarnéjsi skladovani. Tablety
tohoto typu jsou uréeny k upiné spotfebe v prabé&hu jednoho praciho
cyklu. Mély by se tedy tpliné rozpoustét nebo dispergovat po pfidani

vody.

Tablety praciho prostiedku se obvykle vyrabéji tak, ze se slisuje
praskovy material, ktery obsahuje sméacedlo, s vyhodou organicke
smadedlo a builder praci u¢innosti. Je sadouci, aby tablety mely
dostateénou pevnost v suchém stavu a souéasné se rychle

rozpoustély nebo dispergovaly po vioZeni do vody.

Tablety tohoto typu je mozno vyrobit lisovanim pfedem uréeneho
mnozstvi smési praciho prostfedku pfi pouziti tabletovaciho lisu s
ocelovymi raznicemi, které se dostavaji do styku s praskovym
materialem za pfisiusného tlaku, takze dojde ke slisovani tohoto
materialu na tabletu. Lis tohoto typu mdze napfiklad mit dvé formy,

které se pohybuji smérem k sobé v pouzdru, ktere je obklopuje, nebo




pouze jednu formu, ktera se pohybuje smérem k pevné desce opétv

pouzdru, které formu obklopuje.

Pfi vyrobé tablet z jakéhokoliv materialu mohou vznikat
problémy, které spolivaji v pfilnuti materialu lisované smési na
ocelové &asti formy. Toto pfilnuti materialu k ¢astem formy je velmi
nevyhodné vzhledem k tomu, Ze nahromadény material je pfiCinou
nerovnosti povrchu hotovych tablet. Mimo to tyto Inpuci materialy rusi
spravny chod lisovaciho zafizeni i pokud jde o sledovani a fizeni
pouzité sily pfi lisovani. Tyto problémy se vétsinou Fesi tak, Ze se
formy opatfi povrchem, k némuz takove materialy nelnou, napf. se
opatii povlakem polytetrafluoroethylenu nebo podobného materialu
nebo se nanasi pfi lisovani ginidlo, napomahajici uvoliiovani tablet,

jako stearan hofecnaty.

V US-A-3081267 se popisuje, Ze by se mohly formy otacet
relativné k sob& navzajem pfi lisovani smési tak, aby nemohlo dojit k

pfilnuti materialu k ¢astem formy.

V GB-A-2276345 se uvadi, ze je mozno lisovat rizné materialy
véetné smési praciho prostfedku pfi pouZziti ¢asti formy, které jsou
opatieny vrstvou elastomerniho materialu s urditou tloustkou. V
dokumentu se vysvétluje, Zze vhodného modulu elasti¢nosti je mozno
dosahnout povrchovym povlakem elastomeru s tloudtkou nejméné
0,5 mm. Jako vyhodné se uvadi rozmezi 0,5 az 7 mm. Tloustky,
uvedené v prikladové &asti tohoto dokumentu, jsou pfiblizné 4 mm,

avéak povlaky jsou zkoseny smérem K hranam forem.

V mezinarodni patentové pfihlasce WO 97/20028 (Unilever) se
popisuje lisovani tablet pfi pouziti forem, opatfenych tenkym poviakem

elastomeru s tloustkou nepfevysujici 0,5 mm, povlak je nanesen na
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v&t8iné nebo na celé plose formy. Timto zplsobem je mozno piekonat

Inuti materialu k formé a ziskat tablety s hiadkym povrchem.

V mezinarodni patentové pfihlasce WO 98/46720 (Unilever),
zvefejnéné 22. fijna 1998, se popisuje, ze pfi pouziti forem se
siln&jsim povlakem elastomeru, je mozno ziskat tablety, které dovoluji
rychlejsi prinik vody do tablet pfi ponofeni a tim urychluji disperzi
nebo rozpousténi tablet. s

Tato zvyéena rychlost priiniku vody do tablet je zplsobena
pravdépodobné tim, ze vrstva elastomerniho materialu na povrchu
formy vede ke vzniku povrchu tablety, ktery je propustnéjsi a take
ponékud méné hladky nez povrch, ziskany z Cistych ocelovych forem,

uzivanych pro vyrobu tablet s podobnou pevnosti.

Podstata vynalezu

Podstatu vynalezu tvofi zplisob vyroby praciho prostfedku ve
formé tablet pro prani textiinich materialll, postup spociva v tom, ze se
slisuje &asticova smés praciho prostfedku v lisu, opatfeném dvojici
forem, vzajemné pohyblivych smérem k sobé a od sebe, pficemz
alespof jedna z téchto forem je opatfena vrstvou elastomerniho
materialu na svém povrchu v oblasti, ktera se dostava do styku se
smési praciho prasku, elastomerni poviak ma s vyhodou tloustku
nejméné& 0,3 mm ve své periferni oblasti, pficemz tato periferni oblast

je obklopena pevnym lemem.

Tento pevny lem, obklopujici elastomer, je s vyhodou kovovy
lem, ktery je integralni s hlavnim t&lem formy. Tento lem bude chranit
periferni oblast elastomerniho materialu a bude prodluzovat Zivotnost
formy a tim také bude snizovat celkové naklady a prostoje pfi pouZiti

takto upravené formy.
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Vytvofeni pevného lemu kolem gasti elastomerniho materialu je
vazano na rizné pozadavky. Pevny lem, ktery maze byt z kovového
materialu, tvofi &ast povrchu formy, ktera se dostava do styku se
smé&si praciho prostfedku. V disledku toho mze tato smés Inout k
lemu, &imz se obnovuje problém pfilnuti, ktery mél byt vyfeen vrstvou
elastomerniho materialu. Mdze tedy dojit k tomu, ze nanesenim vrstvy
elastomeru na &ast formy se problém Inuti materiélg praciho prasku k

¢astem formy nevyfesi.

V pfipadé, ze lem je uzky, je vytvofena mensi plocha, k niz by
mohl material pfilnout, avéak v pfipadé, ze vrstva elastomeru ma v
bezprostiedni blizkosti lemu vetsi tloustku, bude uzsi lem také méne
mechanicky pevny, zvlasté v pfipadé, ze vrstva elastomerl je silngjsi
na periferii, pfiléhajici k lemu.

\

Bylo zji$téno, ze uzsi lem, ktery je vSak dostateény pro vytvoieni

viditelného zlabku na tablet&, muze byt dostate¢né pevny, aniz by

véak vznikaly problémy s pfilnutim materialu praciho prostfedku.

Elastomer mdze byt nataven in situ na povrch formy nebo je
mozno jej pfilepit, avdak lem podle vynalezu s vyhodou slouzi také k
pridrzeni ¢asti elastomerniho materialu na formé&, takze odpada
nezbytnost pfivafit nebo pfilepit elastomer nebo je mozno jej pfilepit
lepidlem, které by samo o sobé& nemélo dostateénou pevnost bez

pouziti lemu.

Timto zplsobem je velmi usnadnéno pouziti elastomerni vrstvy
na formach vzhledem k tomu, ze elastomer je mozno vytvofit jako
vlozku, pfidrzovanou lemem. V pribé&hu lisovani tablet dojde k
opotiebeni vrstvy elastomerniho materialu, opotfebovanou vliozku je

v&ak mozno snadno odstranit a v pfipadé potfeby nahradit novou
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vlozkou. Vlozka elastomerniho materialu ma s vyhodou tloustku
nejméné 0,3 mm, s vyhodou nejméné 0,5 nebo 1 mm v celé ploSe. Aby
bylo mozno snadno elastomer pfidrzovat, ma lem na své bazi s
vyhodou vybrani. Snadna vyména opotfebované vlozky zkracuje

prostoje tabletovaciho lisu pfi ukladani nové viozky.

Forma muze byt opatfena jedinou oblasti elastomerniho
materialu, obklopenou na své periferii pevnym lemem, odpovidajicim
4
okraji formy. Bylo by vSak zasadn& mozné rozdélit formu na celou fadu

oblasti, pfiéemz tyto oblasti by byly ohranieny spoleénou &asti lemu.

V jednom z moznych provedeni vynalezu je elastomerni vrstva
tvofena &asti elastomerniho materialu, ktery ma ponékud vetsi
rozméry, takZe je stlacovan lemem. Takova &ast elastomerniho
materialu bude nepatrné& vy&nivat z formy, avSak bude stlacena zpét
pfi styku formy s ¢asticovym materialem pro vyrobu tablety. Vysledkem
bude zvy$eny pohyb povrchu elastomerni vrstvy pii vyrobé kazdé
tablety, takze bude mozno snadno oddélit jakékoliv gastice lisovaného

materialu, které by mohly pfilnout k elastomeru.

Rozmér &asti elastomerniho materialu uvnitf lemu maze byt
takovy, Ze v pfipadé, ze forma neni ve styku s materidlem pro vyrobu
praciho prostfedku, vytvaii elastomer malou dutinu mezi vrstvou
elastomeru a formou. Tvorba dutiny mezi vrstvou elastomeru a formou
muze byt vyuZita tak, ze se do této dutiny pfivadi vzduch. Tento pfivod
mize slouzit také k odvadéni vzduchu z dutiny pfi styku formy se
smési praciho prostfedku v priib&hu lisovani. Zafizeni by mohlo
obsahovat prostfedky pro odsati vzduchu z této dutiny pred stykem
elastomeru s lisovanou smési tak, aby byl elastomer pevnéji
pfidrzovan na povrchu formy v priib&hu lisovani. Zafizeni by take
mohlo byt opatfeno prostiedky pro pfivod vzduchu do takové dutiny

tak, aby elastomerni material byl ponékud oddalen od povrchu formy
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pfi preruseni lisovani. V kazdém pfipadé timto zpGsobem dochazi ke
zvy$eni pohybu povrchu elastomerniho materialu mezi polohou, v niz
je material tladen proti formé pfi lisovani a mezi polohou, v niz se
material nachazi pfi pieruseni lisovani, coz napomaha oddéleni

jakychkoliv &astic, které by mohly pfilnout k povrchu materialu.

Vynalez je zejména vyuZitelny pro lisovani tablet praciho
prostiedku pro prani tkanin. Tyto prostfedky obvykle obsahuji nejméne
s
5 % hmotnostnich organického smacedlia a nejméné 5 % hmotnostnich

builderu praci Géinnosti.

V dal$im provedeni vynalezu se vynalez tyka pouziti vrstvy
elastomerniho materialu s tloustkou s vyhodou vétsi nez 0,5 mm na
povrchu alespoil jedné &asti formy v lisu pro lisovani materialu pro
vyrobu praciho prostfedku ve formé tablet, pfi¢emz tato povrchova
plocha se dostava pfi lisovani do styku s lisovanou smési, ¢imZ se
zvyéuje prinik vody povrchem hotové tablety po jejim ponofeni,
pfidemz oblast, opatiena vrstvou elastomerniho materialu, je

obklopena pevnym lemem.

P¥i lisovani tablet bude pevny lem vytvaret maly zlabek na
obvodu povrchu tablety, ktery se dostava do styku s elastomernim
materialem. Tento #labek bude méné propustny nez zbyvajici plocha
vzhledem k tomu, Ze bude slisovan pevnym lemem. Tuto skutecnost je
véak mozno piijmout vzhledem k tomu, Ze podstatnéji neovlivni
rychlost rozpousténi nebo rozpadu tablety vzhledem k tomu, ze
povrchu zlabku mize byt velmi maly v poméru k celkovému povrchu

tablety, opatfenému elastomernim materialem.

Dal$i provedeni vynalezu se tyké tablety praciho prostiedku,
uréené pro prani tkanin, pfi€emz na obvodu nejméné jedné plochy

tablety je vytvofen Zlabek.




Obvykle bude mit povrch tablety, ktery se dostal do styku s
elastomernim materialem a je obklopen Zlabkem, vy88i propustnost na
jednotku plochy nez plocha vlastniho Zlabku. Plocha zlabku bude také

hlad$i nez zbyvajici plocha tablety.

Plocha lemu, ktery se dostava do styku s lisovanou smeési v

prabéhu lisovani, ma s vyhodou 8ifku nejméné 0,5 mm, s vyhodou
;

nejméné 1,0 mm, av8ak nejvys$ 2,5 mm. S vyhodou je §ifka nejvys

2.0 mm. Zvlasté vyhodné je rozmezi 1,3 az 1,9 mm.

V disledku tohoto uspotadani bude $ifka zlabku tablety v

rozmezi 0,5 az 2,5 mm, s vyhodou 1,0 nebo 1,3 az 1,9 nebo 2,0 mm.

Povrchova plocha formy, ktera se dostava do styku se‘smési pro
vyrobu praciho prostfedku, muize byt v rozmezi 750 az 4000 mm?. V
typickych piipadech ma tableta valcovy tvar, napt. s primérem 16 az
35 mm, pfi¢emz radialni rozsah lemu a tim vytvofeny Zlabek mldze mit
gifku 0.5 a2 2,5 mm. V dUsledku toho miize plocha Zlabku tvofit méné

nez 20 % plochy oblasti, ktera se dostava do styku s lisovanou smési.
Slozeni

Casticovy material, uréeny ke slisovani, mize byt smési ¢astic
jednotlivych slozek, av8ak obvykle bude obsahovat &astice, které jsou
samy o sobé& smési slozek. Takové ¢astice, obsahujici smés slozek je
mozno pfipravit granulaci nebo susenim rozprasovanim a je mozno je

pouzit jako takové nebo ve smeési s gasticemi, které obsahuji pouze

jednu slozku.
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Praci prostfedek obvykle obsahuje uginné smadedlo a builder
praci u¢innosti. Prostfedek mlze je$té obsahovat dalsi pfipadné

slozky, obvykle jde o jiné slozky nez smacedlo nebo builder.

Mnozstvi smadedla v tableté se obvykle pohybuje v rozmezi 2 az
60, s vyhodou 5 nebo 8 az 40 nebo 50 % hmotnostnich. MzZe pfitom
jit o aniontové smadedlo typu mydla nebo odli$né od mydla, kationtové
smacedlo, amfoterni smacedlo, smacedlo s obsahegn obojetnych

iontd, neiontové smadcedlo nebo jakoukoliv kombinaci téchto latek.

Aniontové smadedlo mlze byt pfitomno v mnozstvi 0,5 az 40 %

hmotnostnich, s vyhodou 2, 4 nebo 5 a2 30 nebo 40 % hmotnostnich.

Synteticka aniontova smacedla, odligna od mydla, jsou znamé
latky. Je mozno uvest alkylbenzensulfonaty, olefinsulfonaty,

alkansulfonaty, dialkylsulfosukcinaty a sulfonaty esterd mastnych

kyselin.
Primarni alkylsulfaty je mozno vyjadrit obecnym vzorcem
ROSO; M’

kde R znamené alkylovy nebo alkenylovy fetézec o 8 az 18 atomech
uhliku, s vyhodou 10 az 14 atomech uhliku a M je solubiliza¢ni kation,

s vyhodou kation sodiku, tyto latky se bé&zné dodavaji. Linearni

alkylbenzensulfonaty je mozno vyjadfit obecnym vzorcem




kde R znamena alkyl s pfimym fetézcem o 8 az 15 atomech uhliku a
M* je solubilizaéni kation, s vyhodou kation sodiku. Také tyto latky se

b&zné dodavaji.

Casto budou tyto linearni alkylbenzensulfonaty nebo primarni
alkylsulfaty uvedenych vzorcl nebo jejich smési vyhodnym aniontovym
smadedlem, které muze tvofit 75 az 100 % hmotnostnich jakeéhokoliv
aniontového smaéedla, odliSného od mydla ve smé"si, urené K

lisovani na tablety.

V nékterych provedenich vynalezu mize aniontové smacedlo,
odligné od mydla, tvofit 0,5 az 15 % hmotnostnich, vztazeno na

celkovou hmotnost smési.

MUze také byt zadouci zafadit do smési jedno nebo vétsi pocet
mydel mastnych kyselin. Jde s vyhodou o sodn4 mydla, odvozena od
pfirodné& se vyskytujicich mastnych kyselin, napf. od kyselin z
kokosového oleje, hovéziho loje, slune€nicového oleje nebo ztuzeného

fepkového oleje.

Specifickymi neiontovymi smacedly, ktera je moZno pouZzit, jsou
napf. reakéni produkty sloucenin s hydrofobni skupinou a reaktivnim
atomem vodiku, mGze jit o alifatické alkoholy, kyseliny, amidy nebo
alkylfenoly a alkylenoxidy, zviasté ethylenoxid jako takovy nebo ve

smé&si s propylenoxidem.

Specifickymi neiontovymi smadedly jsou kondenzadéni produkty
alkylfenolu, obsahujiciho 8 az 22 atomU uhliku s ethylenoxidem,
kondenzaéni produkty alifatickych primarnich nebo sekundarnich
alkoholl s pfimym nebo rozvétvenym retézcem s obsahem 8 az 20
atom0 uhliku s ethylenoxidem a také produkty, ziskané kondenzaci

ethylenoxidu s reakénim produktem propylenoxidu a ethylendiaminu.
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Zvlasté vyhodné jsou ethoxylaty primarnich a sekundarnich
alkohol(, zvlaté jde o primarni a sekundarni alkoholy, obsahujici 10
az 15 atom@ uhliku, ethoxylované v priméru 5 aZ 20 moly

ethylenoxidu na jeden mol alkoholu.

V nékterych provedenich vynalezu se neiontove smacedlo uzije
v mnoZstvi 2 %, s vyhodou 4 nebo 5 % az 20, 30 nebo 40 %
5

hmotnostnich, vztazeno na hmotnost smési.

Vzhledem k tomu, Ze fada neiontovych smadéedel jsou kapaliny
nebo pevné latky s nizkou teplotou tani, mohou byt absorbovany na
porézni nosi¢. Z vyhodnych nosiél je mozno uvést zeolit, monohydrat
perboritanu sodného a burkeit, coz je uhligitan sodny a sulfat sodny,
su$eny rozprasovanim, popsany v EP 221776 (Unilever).

PFestoZe vynalez je mozno vyuZzit spolu s riznymi pracimi
prostiedky, k vyfedeni problemu adheze dochazi zejména u
prostiedkd, obsahujicich nejméné 5 % hmotnostnich aniontového
smadedla a nejméné 2 % hmotnostnich ethoxylovaného mastného
alkoholu jako neiontového sméacedla, napf. 5 az 30 a 2az20%
hmotnostnich uvedenych latek.

Tablety podle vynalezu také obsahuji builder praci u¢innosti,
ktery miize byt tvofen ve vodé rozpustnymi solemi nebo ve vode

nerozpustnym materialem.

Jako pfiklad ve vodé rozpustnych builderl lze uvést tripolyfosfét,
pyrofosfat a orthofosfat sodny, rozpustné uhligitany, jako uhli¢itan
sodny a organické buildery, obsahujici az 6 atomul uhliku, jako jsou

tartrat sodny, citrat sodny nebo karboxymethyloxysukcinat sodny.
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V piipadé, ze se jako builder uZije fosfat nebo polyfosfat, maze
tato latka tvofit nejméné 5, ¢asto nejméné 10 % hmotnostnich,

vztazeno na celkovou hmotnost smési.

7 ve vodé nerozpustnych builderd je mozno uvést
aluminosilikaty alkalickych kov{, s vyhodou sodiku. Tyto latky mohou
tvofit az 60 % hmotnostnich smési na bazi bezvodé smési a mohou byt
krystalické nebo amorfni nebo mudze jit o smési téc_hto latek, které je

?
mozno vyjadfit obecnym vzorcem

0,8 az 1,5 Na,O . Al,03 . 0,8 az 6 SiO2

Tyto materialy obsahuji urcité mnozstvi vazané vody a mély by
mit kapacitu vymény véapnikovych iont(l alespofi 50 mg CaO/g.
Vyhodné aluminosilikaty sodné obsahuji ve svrchu uvedeném vzorci
1.5 az 3,5 jednotek SiO». '

Vhodné krystalické aluminosilikaty sodne jako iontoménicove
buildery praci uginnosti byly popsany napf. v GB 1429143 (Procter a
Gamble). Vyhodnymi aluminosilikaty sodnymi tohoto typu jsou zname
a2 bézné dodavané zeolity A a X, novéjsi zeolit P byl popsan v
EP 384070 (Unilever) a uvadi se take jako zeolit MAP. Zeolit MAP se

b&zné dodava pod obchodni znackou Zeolite A24 (Crosfields).

Dal§im pouzitelnym ve vodeé nerozpustnym builderem praci

aginnosti je krystalicky vrstveny silikat sodny, popsany v US 4664839.

Do smési, uréené pro vyrobu tablet je mozno v pfipadé potieby
zaradit i jiné buildery. Ve vode rozpustné buildery mohou byt organické
nebo anorganické. Pouzitelné anorganické buildery zahrnuji uhli¢itany
alkalickych kovd, obvykle uhli¢itan sodny, organické buildery zahrnuji

polymery na bazi polykarboxylatd, jako jsou polyakrylaty, kopolymery
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kyseliny akrylové a maleinove, akrylfosfonaty, monomerni
polykarboxylaty, jako jsou citraty, glukonaty, oxydisukcinaty,
glycerolmono-, di- a trisukcinaty, karboxymethyloxysukcinaty,
karboxymethyloxymalonaty, dipikolinaty, hydroxyethyliminodiacetaty a
dal&i organické buildery, jako jsou alkyl- a alkenylmalonaty a sukcinaty

a soli sulfonovanych mastnych kyselin.

Zvlasté vyhodnymi dopliikovymi buildery jsou polykarboxylatove
polymery, zvlasté polyakrylaty a kopolymery kyselir;'y akrylové a
maleinové, které se uzivaji v mnoZstvi 0,5 aZz 15 % hmotnostnich, s
vyhodou 1 az 10 % hmotnostnich a monomerni polykarboxylaty,

zvlasté kyselina citronova a jeji soli.

Celkové mnozstvi buildertl bude obvykle v rozmezi 5 az 80 %
hmotnostnich, vztazeno na celkovou hmotnost smési. M(ize jito
mnozstvi nejméné 10 nebo 15 % hmotnostnich'az 50 nebo 60 %

hmotnostnich.

Praci prostfedky, slisované na tablety podle vynéalezu mohou
také obsahovat bélici systémy. Jde s vyhodou o jednu nebo vétsi
pod&et slougenin na bazi peroxysloucenin, napf. anorganickych persoli
a organickych peroxykyselin, tyto latky je mozno pouZit spolu s
aktivatory pro zlepseni béliciho Ucinku, zejména pfi prani pfi nizsich
teplotach. V pfipadé pouziti jakékoliv slou¢eniny tohoto typu, se tato
latka uzije v mnozstvi 1 az 30 % hmotnostnich, vztazeno na celkovou

hmotnost smési.

Jako priklady organickych peroxykyselin je mozno uvést kyselinu
perftalimidoperhexanovou a kyselinu perdodekanovou. Tyto latky se
typicky uZivaji v mnozstvi 1 az 6 % hmotnostnich, vztaZzeno na celkové

mnozstvi smési.
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Vyhodnymi anorganickymi persolemi jsou monohydrat a
tetrahydrat perboritanu sodného a peruhli¢itan sodny, s vyhodou uzité
spoledné s aktivatorem. Aktivatory béliciho udinku, nékdy oznafované
jako prekursory béleni, jsou rovnéz znamé latky. Jako pfiklady je
mozno uvést prekursory kyseliny peroctové, jako jsou
tetraacetylethylendiamin, TAED, &asto uzivany spolegné s
perboritanem sodnym a prekursory kyseliny perbenzoové. Typicka
pers(l se uzije v mnoZstvi 5 az 30 % hmotnostnich a aktivator v
mnozstvi 1 az 10 % hmotnostnich, vztaZzeno na celkovou hmotnost

smeési.

Tablety podle vynalezu mohou take obsahovat ve vodé
rozpustny material, napomahajici rozpadu tablety. S vyhodou jde o

gasticovy material, v podstaté prosty organického sméacedla.

V jednom z moznych provedeni obsahuji'tyto ¢astice nejméneé
50, s vyhodou nejméné 80 % své hmotnosti materialu, ktery je
rozpustny v deionizované vodé pfi teploté 20 °C v mnoZstvi nejméné
50 g/100 g vody. Tyto Castice mohou byt uzity v mnozstvi nejméné 5 %

hmotnostnich, vztazeno na celkovou hmotnost tablety.

Rozpustnost nejméné 50 g/100 g vody je vysoka rozpustnost.
Rada materiali, oznadovanych jako ve vodé rozpustné, ma daleko

nizéi nez uvedenou rozpustnost.

Né&které ve vodé vysoce rozpustné materialy, které jsou vhodné
pro uvedené pouZiti, budou dale uvedeny, pfi¢emz jejich rozpustnost
je vyjadfena v gramech pevné formy, jichZ je zapotfebi pro vytvofeni

nasyceného roztoku ve 100 g vody pfi teploté 20 °C.
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Material Rozpustnost ve vodé (9/100 g)
Dihydrat citratu sodného 72

Uhligitan draseiny 112

Mocovina > 100

Bezvody acetat sodny 119

Trihydrat acetatu sodného 76

Sulfat hoteénaty . 7H20 71

Acetat draselny > ;200

Daléi moznosti je, aby &astice, napomahajici rozpadu tablet byly
gastice, které obsahuji alesponi 50, s vyhodou alespofl 80 % své
hmotnosti tripolyfosfatu sodného, v némsz je alesponi v 50 %
hmotnostnich pfitomna bezvoda faze I. Jde o fazi, ktera je stala pfi
vy$sich teplotach. Pfeménu faze Il, na fazi | je mozno pomérné rychle
uskuteénit zahfivanim nad teplotu pfechodu, ktera je piiblizné 420 °C,
opaéna reakce probiha pomalu. V dlsledku toho je faze | tripolyfosfatu

sodného metastabilni pii teploté mistnosti.

S vyhodou je tripolyfosfat sodny gasteéné hydratovan. Rozsah
hydratace by mél byt nejméné 1 % hmotnostni &astic tripolyfosfatu
sodného. Vhodné rozmezi je 2,5 az 4 % hmotnostni. Vhodné materialy
se bézné dodavaji (Rhone-Poulenc, France and Albright a Wilson,
UK).

Smés pro vyrobu tablet miZe obsahovat jesté dalsi sloZzky. Jde
napf. o sodnou sl karboxymethylcelulézy, rizna barviva, enzymy,
fluorescenéni zjasfiovace, germicidy, parfémy a bélici prostfedky.
Obsazen muze byt také silikat alkalickych kovd, zvlasté silikat sodny, i
kdyz tuto latku, kteréd se obvykle nachazi jako vodna kapalina, je s
vyhodou mozno omezit tak, aby smés zlstavala ¢asticovou smési pred

slisovanim.




i .o ’e .o

seoe
sens
L3
[ ]
ss0s
csose
.
sevese
.
soee
seve
.
[ I XYY}

.

15 se’ 0tee oo

Granulované praci prostfedky s vysokou sypnou hustotou je
mozno pfipravit granulaci a zahuéténim ve vysokorychlostnim misicim
a granulaénim zafizeni, popsaném napf. v EP 340013A (Unilever),
EP 352135A (Unilever) a EP 425277A (Unilever) nebo kontinualni
granulaci a zahusténim, tento postup byl popsan napt. v EP 367339A
(Unilever) a EP 390251A (Unilever).

Tvar a pevnost )
Je vyhodné vyrabét tablety valcového tvaru, v nichz je vyska
valce obvykle mensi nez jeho pramér. Pevnost téchto tablet se sleduje
riznym zpUsobem, jde napf. o pevnost v tlaku, vykonavanem ve smeru
praméru tablety, DFS. Tato hodnota se uréuje na zkusebnim zafizeni,
které vykonava piislusny tlak a soudasné méfi pouzitou silu. Zkouska
se provadi na safizeni Instron Universal Testing Machine tak, ze se
tableta ulozi mezi dvé desky tohoto zafizeni, které se tak dostanou do
styku se zakfivenym povrchem valce na obou jeho stranach. Tableta
se pak stlacuje ve sméru svého priméru pomalym pfiblizovanim desek
skugebniho zafizeni smérem Kk sobé, napf. rychlosti 1 cm/min az do
prasknuti tablety, v tomto okamziku se odecte tlak, pfi némz doslo k
prasknuti. Namahani ve sméru priméru tablety se pak vypocita z

nasledujici rovnice:

2P

5 =
o 7 Dt

kde 8, je namahani v Pa, P je sila, pouZitéa pfi prasknuti tablety v N, D

je pramér tablety vm a t je pramér tablety v m.

Pro jakékoliv dane slozeni tablety je pevnost tablety nepfimo
amérna objemu vzduchu, vyjadienému v % celkového objemu. V

ptipadé, Ze tablety maji tvar, odlisny od valcového tvaru, je mozno
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pouzité namahani definovat jako namahani valcové tablety téhoz

slozeni a téhoz obsahu vzduchu v procentech.

Zplsob podle vynalezu je zvlasté vhodny v pfipadé, ze se
tablety lisuji dostateénym tlakem tak, aby bylo dosazeno namahani pfi
prasknuti ve sméru praméru tablety nebo ekvivalentniho parametru
nejméné 8 kPa, s vyhodou nejméné 10 kPa, av8ak s vyhodou méné
nez 60 kPa. Obvykle se bude vhodna hodnota pohybovat v rozmezi 25
az 30 kPa. Bylo zji§téno, ze vhodné lisovaci tlaky v tabletovaCIm lisu

jsou v pomérné Sirokem rozmezi 3 az 60, s vyhodou 4,5 az 35 MPa.

V jednom z dal$ich, avSak nikoliv vyhodnych provedent, muize
byt vrstva elastomerniho materialu ulozena jenom na jedné raznici
nebo na stacionarnim protilehlém prvku v pfipadé, Ze se uzije pouze
jedina raznice. Tato Uprava by vedla k vyrobe asymetrickych tablet,
jejichz jedna plocha bude propustnéjsi nez protilehia plocha. | v tomto
piipadé by vak byl zachovan dobry prinik vody do tablety, i kdyz

pouze z jedné strany.
Elastomerni materialy

Povrchova vrstva elastomerniho materialu na raznicich bude mit
na svém okraji nebo po celé své plose tloustku nejméné 300, s
vyhodou nejméné 400 a zviasté nejmeéné 500 mikrometrQ. V pfipadég,
e vrstva elastomerniho materidlu bude vytvofena jako samostatna
viozka, bude mit tato viozka ve své periferni &asti nebo po celé sve

plose tloustku nejméné 1 mm.

Elastomery jsou polymery, které jsou deformovatelné, avak po
uvolnéni sily, ktera je stlacuje, nabyvaji pfiblizné pocatenich rozmeéru
a pocatecniho tvaru. Obvykle bézi o polymery s dlouhymi ohebnymi

fetézci a s urditym mnozstvim p¥icnych vazeb mezi té&mito fetézci,
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takze vznika zesiténa struktura. Tato struktura omezuje pohyblivost
molekul v makromolekularnim fetézci a v disledku toho nabyva

material po deformaci snadno plvodni tvar.

Pod pojmem ,elastomerni* se zahrnuji materialy, definované
podle ISO (International Standard Organisation) jako elastomerni
materialy nebo pryZze. Jde napf. o thermoplastické elastomery a
kopolymery a také o smési elastomernich materiél[’i, thermoplastickych

elastomernich materialt a pryzi.

Pi nizkych teplotach, obvykle znaéné pod teplotou O °C, jsou
elastomerni materialy tvrdé a kiehké. PFi zvySujici se teploté pfechazi
elastomerni material pfes pryzovitou fazi po zméknuti a udrzuje Si
svou elastiénost a modul elastiénosti az do té doby, nez je dosazeno
jeho teploty rozkladu. Je samoziejmé, ze se material musi nachazet v

pryzovitém stavu pfi pracovni teploté tabletovaciho lisu.

Elastomerni material podle vynalezu se s vyhodou voli ze skupin
materiald, popsanych American Society for Testing and Materials
D1418, tyto skupiny zahrnuji:

1. Elastomery na bazi nenasycenych uhlikovych fetézcl

(skupina R) véetné pfirodnich pryzi a kopolymeru butadienu a
akrylonitrilu, jde napf. o material ,Perbunan“ (Bayer).

2. Elastomery na bazi nasycenych uhlikovych fetézcl (skupina M)
typu ethylenu-propylenu, jde napf. o prostfedek Nordel (DuPont) a
také o materialy s obsahem fluoru, jako Viton (DuPont).

3. Substituované silikonové elastomery (skupina Q), které je
mozno ziskat napf. od Dow Corning.

4. Elastomery, obsahujici-v polymernim fetézci uhlik, dusik a kyslik

(skupina U), jako polyurethan (Belzona).
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Do elastomerniho materialu je mozno k modifikaci jeho
mechanickych vlastnosti a viastnosti v prib&hu zpracovani pfidavat
dal$i pfisady, jako plniva. Uéinek pfidani plniva zavisi na mechanické

a chemické interakci mezi elastomernim materialem a plnivem.

Plniva je mozno pouzit ke zlepSeni pevnosti. Vhodna plniva
zahrnuji uhlikovou &erfi, oxidy kfemiku, silikaty, pouzitelna jsou také
organicka pliniva, jako styrenové nebo fenolové pryskyfice. DalSi

7’

pfipadné piisady zahrnuji modifikatory tfeni a antioxidaéni latky.

Vlozka z elastomerniho materialu se s vyhodou vyrabi odlitim
elastomerniho materialu v oddélené formé. Technologie tohoto
zpUsobu tvarovani elastomerd je znama. Je také mozno vyfiznout
elastomerni vlozku z plo$ného utvaru elastomerniho materialu, je to

véak méné vyhodné.
Poréznost

Slisovani &astic snizuje poréznost praciho prasku ve formé
tablet. Poréznost se obvykle vyjadfuje jako objem vzduchu v tableté v

procentech.

Obsah vzduchu v tabletach je mozno vypoéitat z objemu tablety
a jeji hmotnosti za pfedpokladu, e je znama hustota pevného podilu
bez vzduchu. Tuto hodnotu je mozno méfit slisovanim vzorku
materialu ve vakuu pfi pouziti vysoké sily s naslednym zméfenim

hmotnosti a objemu vysledného pevného vzorku.

Obsah vzduchu v tabletach je nepfimo umérny tiaku, jimz byly
tablety slisovany, kdeZto pevnost tablet se méni s tlakem, pouzitym ke

slisovani.
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Cim vyssi je tlak, tim pevnéjsi jsou tablety, avsak tim mensi je

objem vzduchu v tabletach.

Zptsobem podle vynalezu je tedy mozno slisovat casticovy
material praciho prostfedku na tablety se §irokym rozmezim
poréznosti. Jako pfiklad je moZno uvést poréznost 17 nebo 20, s
vyhodou 25 az 35 % objemovych vzduchu v tableté.

4

Tablety podle vynalezu mohou mit takovou poréznost a
permeabilitu povrchu, Ze dojde k vypinéni 65 % volného prostoru
vodou v pribéhu 30 s po ¢asteCnem ponofeni tak, ze 3/4 povrchu

tablety se dostanou do styku s vodou.

Pfijem vody

Rychlost priniku vody do tablety, ktera je ukazatelem toho, zda
je vnitini prostor pord pfistupny zvendi permeabilni povrchovou
vrstvou je mozno stanovit zkouSkou s ¢astecnym ponofenim tablety

podle vynalezu do vody.

Obvykle se postupuje nasledujicim zpUsobem:
Tableta se zvazi a pak se ulozi na draténou sit do nadobky, ktera je
v&tsi nes tableta. UloZeni na draténou sit zpfistupni vétsi podil
povrchu tablety nez v pfipadé, Ze se tableta ulozi pfimo na dno
nadobky. Pak se do nadobky vlije demineralizovana voda s
rozpuéténym barvivem aZ do vysky 3/4 povrchu tablety. Po 30 s se
tableta vyjme z vody, ponecha se 5 s k okapani vody z povrchu, nacez
se znovu zvazi. Zvy$eni hmotnosti tablety se rovna hmotnosti pfijaté
vody, takze je mozno timto zpGsobem zméfit rychlost pfijmu vody
kapilarnim pGsobenim. Vysledny objem vody se pak vyjadri v

procentech objemu vzduchu v tableté.
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Ta &ast tablety, ktera nebyla ponofena do vody, se zkouma
vizualné. V piipadé, Zze voda pronikne téméf uplné nebo upine do
tablety v této zbyvajici &asti, dojde ke zbarveni této ¢asti barvivem
rozpusténym ve vodé. V pfipadé, Ze voda zcela do tablety nepronikne,
bude zbarven pouze ponofeny povrch tablety, avdak nikoliv zbyvajici

povrch, ktery zlstal suchy.

Na obr. 7 je znazornéna aplikace této zkousky na tabletu
valcového tvaru s primérem 22 cm a vy$kou 20 cn;'. UZije se valcova
miska 3. Vyfizne se ¢ast draténé sité s otvory velikosti 0,5 cm a
zpracuje se na tvar odpovidajici stojanu 2 v misce 3. Zkusebni tableta
4 se zvazi a uloZi svoji plochou na stojan 2. Voda s obsahem éerného
inkoustu se vlije do misky 3 az do Grovné 8, do bezprostiedni blizkosti
horniho povrchu 8 tablety 4. Horni povrch 8 tvofi pfiblizne 25 povrchu
tablety a zUstava na vzduchu.

Po uréené dobé&, obvykle 30 s, se tableta vyjme, necha se
okapat a znovu se zvazi ke stanoveni hmotnosti pfijaté vody.
Kvalitativhim ukazatelem toho, Ze pory v tableté nebyly zcela vypInény
vodou, je uchovani bilé barvy ve stfedu horniho povrchu 8 tablety 4,

kdeZto zbytek tablety je &erné zbarven.

Je také mozno ulozit tabletu na podlozku ve vice neZ jedné
orientaci. V pfipadé, Ze se uZije tohoto postupu, méla by byt tableta

uloZena v orientaci, pfi niz dochazi k nejvétsimu pfijmu vody.

Pfi praktickém provadéni neni rozsah smaceni tablety pfilis
ovlivnén zménou podilu povrchu tablety, ktery byl vystaven pusobeni
vody, takze dobrého vysledku je mozno dosahnout v pfipadé, ze podil
povrchu, ktery se dostane do styku s vodou, se pohybuje v rozmezi 70
az 80 %.
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Je zadouci, aby v pribé&hu této zkousky bylo vypinéno nejméné
65 % a s vyhodou nejméné 80 % prostoru, vyplnéného puvodné
vzduchem v této tableté v prib&hu 30 s vodou, do niz byla tableta

alespon ¢aste¢né ponofena.
Faktory, ovliviiujici poréznost a smaceni

Jak jiz bylo uvedeno svrchu, poréznost tablet, tzn. obsah
7
vzduchu v procentech je nepiimo umérny tlaku, pouZitém pfi slisovani
smési na tablety, kdeZto pevnost tablety se méni v zavislosti na tomto
tlaku.

Velikost tlaku, potiebného k dosazeni urgité poréznosti, napf. v
rozmezi 25 az 35 %, je mozno zjistit tak, ze se vyrabéji tablety s
pouzitim rlzného tlaku a méfi se poréznost téchto tablet.

Vynalez bude dale popsan v souvislosti s pfilozenymi vykresy,
na nichZ je znazornéno zafizeni podle vynalezu pro vyrobu praciho

prasku ve formé tablet.

Piehled obrazkd na vykresech

Na obr. 1 je znazornén vertikalni fez jednoduchym lisem pro

vyrobu tablet, zfejma je jeho obecna konstrukeni Gprava.

Na obr. 2 je schématicky znazornén fez formou, jejiz povrch je

opatien elastomerni vloZkou.

Na obr. 3 je ve zvétSeném méfitku znazornén detail formy z

obr. 2 bez elastomerni vlozky.

Na obr. 4 je znazornén celni pohled na formu.
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Na obr. 5 je ve zvét§eném méfitku znazornén prufez ¢asti

tablety.

Na obr. 6 je znazornén &elni pohled na odlisny typ formy.

Na obr. 7 je znazornéna zkous$ka, jiZ jsou tablety podrobeny ke
zji§téni jejich chovani po ponofeni do vody.
'
Na obr. 8 je znazornén obdobny fez formou jako na obr. 2 pfi

pouziti velké elastomerni viozky.

ZpGsob podle vynélezu je mozno uskuteénit pfi pouziti bézného
lisu, znazornéného na obr. 1. Tento tabletovaci lis obsahuje valcové
pouzdro 10, v némz se mohou pohybovat spodni raznice 12 a horni
raznice 14. Tyto raznice jsou také oznacovany jako ¢asti formy.
Valcové pouzdro 10 definuje dutinu 16 formy, uzavienou na svem
dolnim konci spodni raznici 12. Pfi pouZiti dasticové smési se tato
smés dodava do dutiny plnicim Gstrojim 18, které vykonava kluzny

pohyb na hornim povrchu 20.

Na pogatku postupu se z piniciho ustroji 18 naplini smési dutina

16 uvniti valcového pouzdra 10 nad spodni raznici 12.

Pak se plnici Ustroji 18 oddali do polohy, znazornéné na obr. 1 a
horni raznici 14 se v dutiné 16 uvniti valcového pouzdra 10 slisuje
gasticovy material na tvarovanou tabletu. Pak se horni raznice 14
zdvihne, nagez se posune smérem vzhiru take spodni raznice 12 k

odstranéni tablety z valcového pouzdra 10.

Podle vynalezu je spodni raznice 12 i horni raznice 14 opatiena

na vétsiné svého povrchu vrstvou elastomerniho materialu, jde o
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povrch, ktery se dostava do styku se smési pro vyrobu praciho

prostfedku ve formé tablet.

Valcové pouzdro 10, které rovnéz tvofi ¢ast formy, je vyrobeno z
oceli a neni opatfeno elastomernim materialem. Spodni raznice 12 a
horni raznice 14 vykonavaji ve valcovém pouzdru 10 kluzny pohyb

stejné jako slisované tablety.

Jak je znazornéno na obr. 2 a 3, spodni raznice 12 i horni
raznice 14 jsou opatieny koncovou plochou 28, opatienou lemem 30

na obvodu raznice a tvofi jeji integralni ¢ast.

Jak je nejlépe ziejmé z obr. 3, ma lem 30 na sve vnitfni plose 32
vybrani. Elastomerni material ma formu pfedem vytvofené vloZky 36 s
tloustkou pfiblizné 2 mm. Znazornéna je viozka 36, ktera ma ve v8ech
gastech stejnou tloustku, mize v8ak jit o viozku, ktera ma veétsi
tloudtku na svém obvodu nez ve svém stfedu tak, aby bylo mozno
vyrobit tablety ponékud vypouklého tvaru. Jak je znazornéno na obr. 2,
je mozno takovou viozku 36 pfedem ulozit do prostoru, vymezeneho
lemem 30 tak, Ze vlozka je uloZena na koncové plose 28 a je
udrzovana bez pouZiti lepidla ve vybrani lemu 30. Okraj viozky 36 tedy

je ve styku s vnitfni plochou 32 lemu 30.

V priib&hu lisovani tablet pfi pouZiti popsanych forem dochazi k
pomalému opotiebovani vliozky 36 elastomerniho materialu. Vzhledem

k upravé formy je v8ak mozno vioZku 36 snadno vymenit.

Pfi lisovani tablet budou jejich valcové plochy definovany tvarem
valcového pouzdra 10. Jejich koncové plochy 37, které mohou byt
mirné zakfiveny, budou definovany tvarem elastomerni viozky 36 v
spodni raznici 12 a horni raznici 14. Na obvodu kazdé koncové plochy

37 vytvofi pevny lem 30 maly Zlabek 39, jak je znazornéno na obr. 4.
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Tento zlabek 39 bude tvofit pouze maly podil povrchu koncové plochy
37 tablety. Vzhledem k tomu bude mit niz§i permeabilita této ¢asti jen
zanedbatelny vliv na rychiost rozpadu tablety po jejim styku s vodou v

prabé&hu pouziti.

Na obr. 6 je znazornéno dal§i mozné provedeni formy. Misto
jednotlivého kotouce, tvoficiho viozku 36 s lemem 30, je forma
opatfena dvéma Useky 40 elastomerniho materialu ve tvaru D. Jejich
pfilehlé pfimé okraje se dotykaji tycinky 42, ktera jé ulozena tak, ze
tvoti pramér povrchu formy. Tato plocha tyCinky je ve stejné Urovni s
plochou obvodového lemu 30, s nimZ se spojuje na kazdém ze svych
koncll. Také na bazi této tydinky 42 je vytvofeno vybrani. V disledku
této Upravy je kazdy Usek 40 elastomerniho materialu obklopen

lemem, ktery je tvofen polovinou obvodového lemu 30 a tycinkou 42.

Obr. 8 znazorfiuje pouziti elastomerni viozky, kterd mé o néco
vétdi rozméry. Na obr. 8 je tato vlozka znazornéna v uvolnéné formé v
okamziku, kdy neni ve styku s lisovanou smési. Viozka 36 je o néco
vétsi, nez by odpovidalo prostoru, definovanému obvodovym lemem
30. V dusledku toho bude tladena ponékud dovniti a bude se ponékud
vydouvat ven smérem z formy 12, jak je znazorné&no na obr. 8. Timto
zptisobem vznika maléa dutina 50 za vliozkou 36. Pfi lisovani smési na
tablety sila, pouzita k lisovani tla¢i vlozku 36 proti formé 12, takze

vlozka 36 zaujme polohu, zndzornénou na obr. 2.

K usnadnéni pohybu elastomeru mezi polohami znazornénymi
na obr. 8 a na obr. 2, je forma 12 opatfena malym prichodem 52 pro
vzduch, ktery usti do dutiny 50, takze vzduch m(ize prochazet do

dutiny 50 a opét ji opoustet.

Bylo by také mozné spojit takovy prichod pro vzduch s

gerpadlem, které by nasavalo vzduch z podobné dutiny a tim by
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udrzovalo elastomer na misté nebo by naopak pfivadélo vzduch do

dutiny a tim by vyvolalo vyduti elastomeru v dobé, kdy neni ve styku s

lisovanou smeési.

Praktické provedeni vynalezu bude osvétleno nasledujicimi

piikiady.

Pfiklad 1

¥

Byl pfipraven praskovy praci prostredek s nasledujicim

slozenim:

Granulované slozky

% hmotnostni

primarni alkylsulfat kokosového oleje
alkohol kokosového oleje 3EO
alkohol kokosového oleje 6EQ

zeolit A24

mydlo

sodna sul karboxymethylcelulozy
uhligitan sodny

voda

Slozky. pfidané po granulaci

1,4
7,6
4,8
29,3
2,9
0,8
0,3
5,3

% hmotnostni

PEG 1500

peruhligitan sodny s povliakem borosilikatu
granulat TAED

parfem

protip&nivé ¢inidlo, zjasiiovac a
sekvestraéni ginidlo na bazi téZkého kovu

citrat sodny

4,3
19,5
4,2
0,6

4,0
15,0
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Materialy, uvedené jako granulované slozky, byly smiseny ve
vysokorychlostnim misicim a granulaénim zafizeni FS-100 (Fukae).
Bylo by také mozno pouZit kontinualni granulacni zafizeni nebo
jakékoliv jiné zafizeni, pracujici po vsazkach. Mydlo bylo pfipraveno in
situ neutralizaci mastné kyseliny hydroxidem sodnym. Smés byla
granulovana a zhu$téna na prasek se sypnou hustotou vy$§s§i nez

750 g/l a stfednim primérem ¢&astic pfiblizné 650 mikrometra.

Prasek byl prosévan k odstranéni jemnych égstic, mensich nez
180 mikrometril a v&tsich &astic, prevysujicich 1700 mikrometru.
Zbyvajici pevny podil byl pak smisen se zbyvajicimi slozkami v
rotaénim misicim zafizeni, nagez byla smés postfikovana parfémem a
PEG. PEG byl pouzit ve formé postfiku s teplotou 80 °C na praskovy
material s teplotou 22 az 26 °C, teplota byla o néco vy$si nez teplota
mistnosti vzhledem ke tfeni v prib&hu granulace.

Tablety praciho prostfedku byly pfipraveny slisovanim podild po
50 g svrchu uvedeného materialu. Tablety mély valcovy tvar, pramér

4,5 cm a tloustku pfiblizné 2,5 az 3,1 cm.

Ke slisovani pragku na tablety s namahanim pfi prasknuti
pfiblizné 12 kPa bylo pouzito raznic, znazornénych na pfiloZzenych
vykresech na obr. 2 az 4.

Pfiklad 2

Tablety pro pouziti v prackach byly vyrobeny na bazi praskového

materialu s nasledujicim slozenim, suseného rozprasovanim.
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SloZzka Hmotnostni dily
Linearni alkylbenzensulfonat sodny 11,0
C13-C15 mastny alkohol 7EO 2,4
C13-C15 mastny alkohol 3EO | 2.3
Tripolyfosfat sodny* 18,0
Silikat sodny 4,0
Mydlo 0,21
Kopolymer akrylat/maleat P 1,5
Sulfat sodny, voda a podruzné slozky zbytek do 45

* PFidany do suspenze ve formé bezvodého tripolyfosfatu sodného,

obsahujiciho nejméné 70 % faze Il

Vysledny praskovy material se smisi se zbyvajicimi slozkami,
které jsou dale uvedeny. Jde o &astice tripolyfosfatu sodného s
obsahem 70 % faze | a s obsahem 3,5 % hydrataéni vody, material se
dodava pod nazvem Rhodia-Phos HPA 3,5 (Rﬁone-Poulenc).

SloZka % hmotnostni

Zakladni praskovy material 45
Granuléat peruhli¢itanu sodného 15
Granulat TAED 3,4
Granulat protipénivého Cinidla 3,2
Parfém, enzymy a dal$i podruzné slozky 3,5
Rhodiophos HPA3,5 tripolyfosfat 30
Uhli¢itan sodny -

Vzdy 40 g uvedeného &asticového materialu se zpracuje na valcové
tablety s primérem 44 mm pfi pouziti primyslového tabletovaciho
stroje pro vyrobu pfiblizné 4000 tablet za hodinu. Zarizeni bylo
vybaveno raznicemi, opatfenymi viozkami z elastomerniho materialu s
tloustkou pfiblizn& 2 mm pfi pouziti pevného lemu tak, jak bylo

popsano svrchu pfi popisu obr. 2 az 4.
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Lis byl nastaven na slisovani silou pfiblizné 10 kN, coz odpovida
tlaku pfiblizné 6 nebo 7 MPa, jde o tlak, dostatecny k ziskani tablet s

namahanim pfi prasknuti pfiblizné 25 kPa.

Bylo zji§téno, Ze zafizeni mize bytv ginnosti né&kolik hodin, aniz
by bylo mozno pozorovat pfilnuti podstatnéj§iho mnozstvi
zpracovavané smési na raznice.

Priklad 2

Tablety pro prani tkanin v prackach byly vyrobeny na bazi

granulovaného zakladniho praskového materialu s nasledujicim

slozenim:

Slozka v % hmotnostni
Alkylsulfat kokosového oleje 20,33
Neiontové smadedlo (C13-C15 mastny 11,09
alkohol 7EQ)
Mydlo 3,60
Zeolit A24 42,42
Sodna stl karboxymethylcelulozy 1,68
Uhligitan sodny 5,11
Dihydrat citratu sodneho 6,37
Voda a dal§i podruzné slozky 9,4

Tento praskovy material byl smisen s dal8imi slozkami,

uvedenymi v nasledujici tabulce:
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Slozka % hmotnostni
Zakladni material 50,0
Monohydrat perboratu 11,2
Granulat TAED (83 % aktivni) 4,35
Fosfonat 0,60
Uhli¢itan sodny v 2,0
Disilikat sodny (80 %) 3,7
Granulat protipénivého ¢inidla , 2,5
Granulat zjasfiovace (15 % aktivni) 1,0
Kopolymer akrylat/maleat 1,0
Enzymy 0,74
Parfém 0,45
Trihydrat acetatu sodného 22,5

Vysledna smés se zpracuje na tablety pfi pouZziti tabletovaciho

zafizeni, opatfeného raznicemi, tak jak je znazornéno na obr. 2 az 4.

P¥i lisovani tablet bylo pouzito sily pfiblizné 25 kN, takze sila pfi

lisovani se pohybovala v rozmezi 15 az 17 MPa, timto zpUsobem byly

ziskany tablety s namahanim pfi prasknuti 30 az 45 kPa.

Zastupuje:
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PATENTOVE NAROKY-.
1. Zpusob vyroby praciho prostfedku ve formé tablet pro prani

tkanin,vyznadujici se tim,Ze se slisuje ¢asticova smes,
obsahujici 5 az 50 % hmotnostnich smacedla a 5 az 80 %
hmotnostnich builderu praci G&innosti ve formé s dvojici raznic,
pohyblivych vzhledem k sobé a od sebe, pficemz nejméné jedna z
té&chto raznic je opatfena povrchovou vrstvou elas{omerniho materialu
na oblasti, ktera se dostava do styku s lisovanym materialem, pficemz
vrstva ma tloustku nejméné 0,3 mm na své periferii a forma je
opatiena pevnym lemem, obklopujicim periferni Casti vrstvy

elastomerniho materialu.

2. Zplsob podle naroku 1, vyznadujici se tim,Zepevny
lem, obklopujici vrstvu elastomerniho materialu je kovovy lem,

integralni s t&lem formy.

3. ZpUsob podle naroku 1 nebo2,vyznadcujici se tim,ze
plocha lemu, ktera se dostava do styku s pracim prostfedkem ma Sifku

0,5az 2,5 mm.

4, Zplisob podle né&kterého z narokli 1az3,vyznadcujici se
t i m, ze vrstva elastomerniho materialu ma tloustku nejméné 0,5 mm

po celé své plose.

5. ZpUsob podle nékterého z narokll 1az4,vyznacdujici se
t i m, Zze plocha elastomeru, uzavieného lemem, je nejmené 4krat

vétsi nez plocha lemu.

8. ZpUsob podle nékterého z narokd 1az5,vyznacujici se

t i m, Zze lem je na své bazi opatfen vyhloubenim.
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7. Zplisob podle n&kterého z narokdl 1az6,vyznac ujici se

t i m, Ze vrstva elastomerniho materialu ma ponékud vétsi rozméry

nez forma a je stlaCovana pevnym lemem.

8. Zplsob podle nékterého z narokl 1az7,vyzna gujici se
t i m, Ze vrstva elastomerniho materialu je vytvofena jako ¢ast tohoto
materialu, pfidrzovana lemem a forma je opatrena prachodem pro
vzduch tak, aby vzduch mohl prochazet do dutiny,;vytvofené mezi

elastomernim materialem a formou a opét z ni vychazet.

9. ZpUsob podle nékterého z narokd 1az8,vyzna ¢ujici se
t i m, ze praci prostfedek obsahuje 5 az 30 % hmotnostnich
aniontového smadéedla a 2 az 10 % hmotnostnich neiontového
smadedla, kterym je ethoxylovany mastny alkohol.

10. Pouziti elastomerni vrstvy na povrchové plo$e nejméné jedné
gasti formy v lisu pro slisovani ¢asticového praciho prostfedku na
tablety, v némz povrchova oblast se dostava v prabéhu lisovani do
styku s asticovym pracim prostfedkem tak, aby bylo mozno usnadnit
prinik vody do tablety, pfi¢emz vrstva elastomerniho materialu je

obklopena pevnym lemem.

11. Pouziti podle naroku 11, pfi némz ma vrstva elastomerniho
materialu tloustku nejméné 0,3 mm ve své periferni oblasti a pevny
lem se dostava do styku s pracim prostfedkem na plose s §irkou 0,5

az 2,5 mm.

12.  Tableta slisovaného &asticového praciho prostfedku s obsahem
5 az 50 % hmotnostnich smadedla a 5 az 80 % hmotnostnich builderu
praci G&innosti, vyznacujici se t i m, Ze jedna z ploch tablety

je na svém obvodu opatfena zlabkem.
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13. Tableta podle naroku 12, vyznadcujici se tim,ze

Zlabek ma 8irku 0,5 az 2,5 mm.

14. Tableta podle naroku 12 nebo 13, vyznacujici se tim,
e povrch, obklopeny Zlabkem, méa vy$s$i permeabilitu na jednotku

plochy nez plocha Zlabku.

15. Tableta podle nékterého z naroku 12 az 14, </ yznadujici
se tim, ze povrch Zlabku je hlad$i nez povrch tablety, obklopeny

timto zlabkem.

16. Tableta podle nékterého z narokli 12 az 15,vyznacuj ici
se tim, ze plocha tablety ma povrch 750 az 4000 mm? a &ast této
plochy uvniti zlabku tvofi nejméné 80 % tohoto povrchu.

17. Tableta podle n&kterého z narokli 12 az 16,vyznac u\j ici
se tim, ze obsahuje 5 az 30 % hmotnostnich aniontového smacedla
a 2 az 10 % hmotnostnich neiontového smacedla, kterym je

ethoxylovany mastny alkohol.
Zastupuje:




WO 99/41352 » " E..;:::f P;y,/;:ng/ods&s :
Fig.1.
14 Fig.2.
18 30 6_136
N 16 20 }7\\\\
N, s
%\8 / 412
D\
(] /
Z R/
Fig.4.
0 Fig.3 -
// -
30
z Fig.5. Fig.6.
/ 40 40
/ Loz |
A

3

SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)




PV 2900 ~293C

| et
WO 99/41352 2/2

! :
[ F 4
f 8 6 1
2 (- (4
— :
: 4 —3
f %
A
: o : ;
: { _ v
A II — 2 :
§ | |
N | 1
53 ' 1

Fig.8.

36
30

oSS XY

L1112

SUBSTITUTE SHEET (RULE 26)




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

