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@ Kupplungsstick zum fluiddichten Ankoppein einer Fluidleitung an ein Gegenstick.

@ Das Kupplungsstiick mit einem Kupplungskérper (1)

und einer Uberwurfmutter (2) dient z.B. zur Befesti-
gung eines Schlauches an einer Armatur (4). Die Dichtung
(3) des Kupplungsstiick ist dabei derart ausgefuhrnt, dass
schon beim anfanglichen Aufschrauben der Uberwurfmut-
ter (2) an der Armatur (4) eine kraftschiiissige Verbindung
mittels der Dichtung (3) zwischen Amatur (4) und Kupp-
lungskorper (1) hergestellt wird. Auf diese Weise wird ein
Mitdrehen des Kupplungskormpers (1) beim Festschrauben
des Kupplungsstiicks an der Armatur verhindert, was ein
entsprechendes Verdrehen des Schlauches verhindert. Ein 6
solches Verdrehen des Schlauches wirkt sich nachteilig
auf dessen Lebensdauer aus.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Kupplungsstiick zum
fluiddichten Ankoppeln einer Fluidleitung, insbeson-
dere einer Schlauchleitung, an ein Gegenstiick mit
im wesentlichen ebener Dichtfliche, mit einem zur
Verbindung mit der Fluidleitung bestimmten Kupp-
lungskorper, einem am Kupplungskérper angreifen-
den Uberwurfelement, welches zur Fixierung von
Kupplungskérper und Gegenstiick aneinander be-
stimmt ist und einer zwischen Kupplungskdrper und
Gegenstick angeordneten Dichtung.

Derartige Kupplungsstiicke sind in einer Vielzahl
von Ausfilhrungen bekannt. Dabei ist jeweils eine
flache, ringférmige Dichtungsscheibe zwischen der
ebenen Dichtfliche des Gegenstiicks und einer
ebenen Dichtfliche des Kupplungskérpers vorgese-
hen. Das Gegenstick kann dabei Teil einer Arma-
tur sein oder einer sonstigen Installation fir beliebi-
ge Flussigkeiten oder Gase. Als Uberwurfelement
wird eine Uberwurfmutter verwendet. Es kann aber
auch ein als Bajonetlverschluss ausgestaltetes
Uberwurfelement vorgesehen sein. Bei den bekann-
ten Kupplungsstiicken ist es nachteilig, dass beim
Schliessen des Kupplungssticks mittels der Uber-
wurfmutter, deren Innengewinde am Aussengewin-
de des Gegenstiicks eingreift, durch die Reibungs-
kraft zwischen Uberwurfmutter und Kupplungskér-
per dieser ebenfalls eine Drehbewegung erfahn.
Dabei wird ein Drehmoment auf die Fluidleitung
ausgeilbt, was unerwinscht ist. Besonders nachtei-
lig ist dies bei einer Schiauchleitung, da dabei der
Schlauch verdreht wird. Nach dem Festschrauben
der Uberwurfmutter bleibt der Schlauch in der ver-
drehten Lage fixiert, was die Lebensdauer des
Schlauches herabsetzen kann.

Der Edindung liegt deshalb die Aufgabe zu-
grunde, ein Kupplungsstick zu schaffen, bei wel-
chem dieser Nachteil nicht auftritt, und welches
trotzdem so einfach zu handhaben und so kosten-
gunstig ist, wie herkdmmliche Kupplungsstiicke.

Diese Aufgabe wird bei einem Kupplungsstiick
der eingangs genannten Art dadurch geldst, dass
die Dichtung derart ausgestaitet ist, dass beim An-
setzen des Uberwurfelementes an das Gegenstiick
die Dichtung eine kraftschilissige Verbindung zwi-
schen Kupplungskdrper und Gegenstiick bildet.

Die bereits anfanglich durch die Dichtung gebil-
dete kraftschlissige Verbindung des Kupplungskor-
pers mit dem feststehenden Gegenstiick verhindert
ein Mitdrehen des Kupplungskdrpers beim Anziehen
der Uberwurfmutter.

Vorzugsweise ist dabei die Dichtfliche am Kupp-
lungskorper konisch ausgebildet, wobei sich mit zu-
nehmender Festschraubung der Uberwurfmutter
auch eine zunehmende Reibungskraft zwischen
Kupplungskorper und Dichtung ergibt, welche ein
Verdrehen des Kupplungskorpers synchron mit der
Uberwurfmutter verhindert.

Vorzugsweise ist ferner die_Gleitverbindung zwi-
schen Kupplungskérper und Uberwurfmutter derart
ausgestaltet, dass sich der Kupplungskorper zen-
triert. Dadurch wird die kraftschiissige Verbindung
zwischen Dichtung und Kupplungskérper sicherge-
stellt.
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Im folgenden werden Ausflhrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Figuren naher erlautert. Da-
bei zeigt:

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Darstellung des
Kupplungsstick und des Gegensticks zu Beginn
des Kupplungsvorganges;

Fig. 2 das Kupplungsstick und das Gegenstiick
von Fig. 1 in der verschraubten Endstellung;

Fig. 3 den Kupplungskorper alleine in einer teil-
weise geschnittenen Darstellung;

Fig. 4 die Uberwurfmutter alleine in ebenfalls teil-
weise geschnittener Darstellung, und

Fig. 5 die Dichtung in teilweise geschnittener
Darstellung.

In Fig. 1 ist der Kupplungskérper 1 als
Schlauchnippel dargestellt, mit einer Anzahl von
Schlauchhaltevorspriingen 10. Die Schlauchleitung
ist nicht dargestellt. Sie wird auf bekannte Weise
am Schlauchmppel befestigt. Am Kupplungskérper
1 greift eine Uberwurfmutter 2 an. Die Angriffsfla-
chen 8 von Kupplungskérper und Uberwurfmutter
sind dabei konische Flachen, wodurch sich eine
Zentrierung von Uberwurfmutter und Kupplungskor-
per zueinander ergibt. Die Uberwurfmutter 2 weist
ein Innengewinde 11 auf. Dieses ist passend zu ei-
nem Aussengewinde 12 des Gegenstiicks 4 ausge-
staitet. Als Gegenstiick 4 fur das Kupplungsstiick
kann dabei irgend ein beliebiges Installationsele-
ment mit Aussengewinde dienen, an welches die
Schlauchleitung anzuschliessen ist. Ublicherweise
ist das Gegenstick 4 Teil einer Armatur. Dabei
kénnen das Gegenstiuck 4 und die Uberwurfmutter
2 in den ublichen Zollgrossen oder in beliebigen
anderen, z.B. metrischen Massen ausgefiihrt sein.

Fig. 1 zeigt diejenige Stellung des Kupplungs-
stickes am Gegenstick, bei welcher die Uberwurf-
mutter in ihrer Anfangsstellung zum Befestigen des
Kupplungsstiicks am Gegenstlick ist, d.h. die Ge-
winde 11 und 12 sind erst gerade mit einem Teil ei-
nes Gewindeganges oder hochstens mit einigen
wenigen Gewindegangen in Eingriff. Bei Gblichen
Kupplungsstiicken wird nun beim weiteren Auf-
schrauben der Uberwurfmutter 2 auf das Gewinde
des Gegenstiicks 4 der Kupplungskérper durch die
Reibungskrafte an den Fliachen 8 drehend von der
Uberwurtmutter 2 mitgenommen. Dieser Mitnah-
meeffekt verstarkt sich, je weiter die Uberwurfmutter
2 auf das Gegenstiick aufgeschraubt wird, da durch
das Heranziehen des Kupplungskérpers 1 an das
Gegenstiick 4 eine Zugkraft auf die Schlauchleitung
ausgeilbt wird, welche ihrerseits die Reibungskraft
an den Flachen 8 vergrossert. Bei der Ausgestal-
tung des Kupplungsstiicks geméss der Erfindung
wird dieser unerwiinschte Effekt verhindert. Dabei
bewirkt namlich die Dichtung 3 bereits in der in
Fig. 1 gezeigten Anfangsstellung eine kraftschliissi-
ge Verbindung zwischen dem feststehenden Ge-
genstick 4 und dem Kupplungskérper. Die Dich-
tung 3 liegt mit einer ihrer Flachen auf der Dichtfla-
che 5 des Gegensticks 4 auf. Mit einer anderen
Flache beaufschlagt die Dichtung 3 gleichzeitig die
Dichtflache 6 des Kupplungskérpers 1. Dies erzeugt
einen genigenden Bremseffekt gegen das Mitneh-
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men des Kupplungskdrpers 1 durch die drehende
Uberwurfmutter 2. Insbesondere ist dies der Fall,
wenn die Beaufschlagung der Dichtflache 6 durch
die Dichtung 3 gleichméssig entlang des Umfanges
der Dichtflache erfolgt, was durch die Zentrierung
von Uberwurfmutter und Kupplungskdrper 1 sicher-
gestelt wird. Beim weiteren Aufschrauben der
Uberwurfmutter 2 auf das Gegenstick 4 wird der
Kupplungskorper 1 nach und nach naéher an das
Gegenstlick 4 herangezogen.

Dabei ergibt sich ebenfalls nach und nach eine
zunehmende Verformung der Dichtung 3, welche
die konische Dichtflache 6 beaufschlagt und an die-
ser anliegend zunehmend verformt wird. Die zuneh-
mende Verformung durch die weiter und weiter an
das Gegenstiick 4 herangefihrte Dichtfliche 6 er-
gibt dabei eine zunehmende Krafteinwirkung der
Dichtung 3 auf den Kupplungskérper 1, was er-
winscht ist, um den zunehmenden Mitnahmeeffekt
der Uberwurfmutter auf den Kupplungskérper zu
kompensieren. Vorzugsweise kann die konische
Dichtflache des Kupplungskorpers 1 eine sich an-
dernde Konizitat aufweisen, z.B. wie dargestellt mit
einem ersten Konusabschnitt 6 und einem zweiten
Konusabschnitt 7. Dies bewirkt eine weitere Erho-
hung der Bremskraft der Dichtung 3 gegen das Mit-
drehen des Kupplungskorpers 1 ab dem Erreichen
des zweiten Abschnittes 7.

Die erfindungsgemésse Ausgestaltung des Kupp-
lungssticks bewirkt zudem eine hervorragende
Dichtheit auch bei nur geringem Anzugsmoment der
Uberwurfmutter 2. Es hat sich gezeigt, dass ledig-
lich durch Handverschraubung der Uberwurfmutter
2 eine Dichtheit gegeniber Driicken von 12-25 bar
erzielt werden kann. Auch die Dichtheit wird durch
den zweiten Konusabschnitt 7 verbessert, da in die-
sem Abschnitt die Dichtung 3 mit grosserem Druck
anliegt.

Vorzugsweise ist die Dichtung 3 in ihrer Quer-
schnittsform im wesentlichen keilférmig, wie in
Fig. 1 dargestellt. Auf diese Weise wird sicherge-
stellt, dass die Dichtung 3 auch bei zunehmender
Verformung, d.h. Biegung gegen die Mutter 2 hin,
nicht mit dieser flachig in Kontakt kommt, was ein
Mitdrehen der Dichtung bewirken konnte. Erst bei
der in Fig. 2 dargestellten Endstellung, bei weicher
die Uberwurfmutter 2 mit dem Solldrehmoment an-
gezogen ist, oder bei welicher das Gegenstuck 4 an
einem nicht dargesteliten Anschlag in der Uberwurf-
mutter ansteht, ergibt sich ein flachiger Kontakt zwi-
schen Uberwurfmutter 2 und der elastisch ver-
formten Dichtung 3. In diesem Fall wird die zwi-
schen dem Kupplungskorper 1 und der Uberwurf-
mutter 2 gebildete Dichtkammer vollstandig von der
Dichtung 3 ausgefiillt. Vorzugsweise ist ferner der
Eingangsbereich 14 des Kupplungskérpers 1 innen
angeschragt, um die Durchflussgerausche zu ver-
mindern.

Die Fig. 3 zeigt den Schlauchnippel fiir sich allei-
ne in ebenfalls teilweise geschnittener Darstellung.
Ersichtlich sind dabei die konischen Flachen 6 und
7, welche jeweils z.B. um 30° gegenlber der Verti-
kalen bzw. gegenuber der Horizontalen geneigt ver-
laufen. Weiter ersichtlich ist die Angriffstlache 8 fur
die Uberwurfmutter, welche Fliche im gezeigten
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Beispiel in einem Winkel von 45° geneigt angeord-
net ist. Der Schiauchnippel 1 kann aus einem belie-
bigen im Sanitarbereich oder im Gasleitungsbereich
Ublichen Material hergestelit sein, z.B. aus Messing,
Stahl oder auch aus Kunststoff. Die Ausfihrung des
Kupplungskérpers 1 als Schlauchnippel ist dabei
nur beispielsweise gezeigt. Natiirlich kann dieser
Kupplungskorper auch zur Befestigung an anderen
als Schlauchleitungen ausgefiihrt sein oder den
Endteil einer solchen Leitung bilden. Fig. 4 zeigt
eine Uberwurfmutter 2. Diese weist insbesondere
die um 45° geneigte Angriftsflache 8 fir den Kupp-
lungskérper auf. Ferner das Innengewinde 11. Die
in Fig. 4 dargestelite Uberwurtmutter weist ferner
einen Ubergangsabschnitt 15 zwischen dem Gewin-
deteil und der abgeschragten Flache 8 auf. Diese
Mutter 2 ist daher grésser als die in Fig. 1 und 2
dargestellte Mutter. Es handelt sich dabei z.B. um
eine %2” Mutter gegeniiber den in den Fig. 1 und 2
gezeigten beispielsweise %~ grossen Muttern. Der
Nippel 1 kann aber in beiden Fallen die gleiche Di-
mension aufweisen, da die Gréssenénderung von
%" auf %" lediglich durch die Anderung der Mutter
aufgefangen wird. Auch die Uberwurfmutter 2 kann
aus einem beliebigen Gblichen Material hergestelit
sein. Sie kann an ihrem Aussenumfang, wie darge-
stellt, als Mehrkant ausgebildet sein. Auch eine an-
dere Ausbildung ist durchaus méglich. Dies insbe-
sondere, da mit dem erfindungsgemassen Kupp-
lungsstlick schon bei geringen Anzugsdrehmomen-
ten der Uberwurfmutter eine sehr gute Dichtheit
erzielbar ist.

Fig. 5 zeigt die Dichtung 3 ebenfalls in teilweise
geschnittener Darstellung. Die Dichtung 3 weist da-
bei den bevorzugten, im wesentlichen keilférmigen
Querschnitt auf. Auch andere Querschnittsformen
sind aber durchaus mdglich. Die in Fig. 5 darge-
stellte Dichtung 3 ist dabei an die Uberwurfmutter 2
mit ihrem Abschnitt 15 angepasst. Als Material der
Dichtung kommen herkdmmliche Dichtungsmateria-
lien wie Gummi oder Kunststoff in Frage. Die spezi-
elle Form der Dichtung 3 kann dabei durch Giessen
oder durch eine mechanische Bearbeitung erzeugt
werden.

Patentanspriiche

1. Kupplungsstick zum fluiddichten Ankoppeln ei-
ner Fluidleitung, insbesondere einer Schlauchlei-
tung, an ein Gegenstiick mit im wesentlichen ebe-
ner Dichtfliche, mit einem zur Verbindung mit der
Fluidleitung bestimmten Kupplungskérper (1), einem
am Kupplungskérper angreifenden Uberwurfelement
(2), welches zur Fixierung von Kupplungskorper
und Gegenstiick aneinander bestimmt ist und einer
zwischen Kupplungskorper und Gegenstiick ange-
ordneten Dichtung, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dichtung (3) derart ausgestaltet ist, dass beim
Ansetzen des Uberwurfelementes an das Gegen-
stick die Dichtung eine kraftschiissige Verbindung
zwischen Kupplungskérper und Gegenstiick bildet.

2. Kupplungsstiick nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dichtung eine Ringdichtung
ist, welche beim Ansetzen des Uberwurfelementes
mit einer ersten Flache an der Dichtflache (5) des
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Gegenstiicks und mit einer zweiten Flache an einer
konischen Schulter (6) des Kupplungskérpers an-
liegt.

3. Kupplungsstick nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schulter des Kupplungskér- 5
pers zwei Abschnitte mit unterschiedlichem Ko-
nuswinkel aufweist.

4. Kupplungsstick nach einem der Anspriiche 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Ringdich-
tung eine im wesentlichen keilférmige Vertikalquer- 10
schnittsform aufwaeist.

5. Kupplungsstiick nach einem der Anspriche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die gegenseiti-
gen Angriffsflachen (8) des Uberwurfelementes und
des Kupplungskorpers konisch ausgebildet sind, um 15
das Uberwurfelement und den Kupplungskérper zu-
einander zu zentrieren.

6. Kupplungsstick nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
Kupplungskorper und dem Uberwurfelement eine 20
Dichtungskammer gebildet ist.
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