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(67) Resumo: Patente de Invengdo: PRODUTO SEMIACABADO
TEXTIL FIXADO PARCIALMENTE. A presente invencdo refere-se a
um produto semiacabado téxtil para a fabricagdo de um componente
composto de fibra, a um dispositivo para a fabricacdo de um produto
semiacabado téxtil para a manufatura de um componente composto de
fibra, e a um processo para a fabricagdo de um produto semiacabado
téxtil, bem como, ao emprego de um produto semiacabado téxtil. A fim
de colocar a disposicdo um produto semiacabado téxtil, que pode ser
manejado facilmente, e que seja apropriado para o emprego em
formas de componente complexas, um produto semiacabado téxtil (10)
para a fabricagdo de um componente composta de fibra apresenta
uma estrutura téxtil (12) e uma estrutura de fixagdo (14). A estrutura
téxtil apresenta uma primeira infinidade de feixes de fibras de reforgo
(16) de fibras de alta capacidade, sendo que, entre os feixes de fibras
de reforco adjacentes sdo formadas areas de deslocamento (20), e os
feixes de fibras de reforgo adjacentes podem ser deslocados um
contra um contra o outro. A estrutura de fixacao fixa os feixes de fibras
de refor¢o em funcdo da estrutura téxtil, com um modelo de fixacéo
(18) de tal modo que, os feixes de fibras de reforgo sdo fixados, pelo
menos, parcialmente, e as areas de deslocamento (20) permanecem
livres, pelo menos, parcialmente.
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Relatério Descritivo da Patente de Invencéo para "PRODUTO
SEMIACABADO TEXTIL FIXADO PARCIALMENTE".

A presente invencao refere-se a um produto semiacabado téxtil
para a fabricagdo de um componente composto de fibra, a um dispositivo
para a fabricagcao de um produto semiacabado téxtil para a manufatura de
um componente composto de fibra, e a um processo para a fabricagao de
um produto semiacabado téxtil, bem como, ao emprego de um produto se-
miacabado téxtil.

Componentes compostos de fibra sdo usados, em particular, em
aeronaves, uma vez que eles apresentam uma relagao favoravel entre pro-
priedades estaticas e peso. Por esses motivos, porém, os componentes
compostos de fibra também se tornam interessantes, de modo crescente, na
construgdo de automoéveis e outras aplicagbes. Os componentes compostos
de fibra apresentam fibras de alta poténcia, por exemplo, fibras de carbono
ou de vidro, que sdo embutidas em uma estrutura matriz. Durante a manufa-
tura de um componente composto de fibra, as fibras de alta poténcia sdo
postas a disposicdo em forma de produtos semiacabados téxteis, e sao re-
cortadas de acordo com a geometria do componente. As pecas recortadas
s30 inseridas em um molde, ou também colocadas sobre um molde, que em
geral ja apresenta as dimensdes tridimensionais do componente pronto. As
pecas recortadas inseridas em um molde sdo designadas como pré-forma.
O conceito pré-forma refere-se aos produtos semiacabados de fibra seca
unidos, sendo que, os produtos semiacabados podem ser providos de um
aglutinante, a fim de ligar entre si as fibras de reforgo ou alta poténcia para o
melhor manuseio, poder fixar a pré-forma ou modificar as propriedades do
material. Depois da insercdo das pecgas recortadas ocorre a adigdo de um
material de matriz no molde, em geral, através de aspiragado, inje¢ao ou
compressao e um endurecimento em seguida, por exemplo, sob temperatu-
ra e pressado. Durante o endurecimento ocorre uma ligagdo entre as fibras
de alta poténcia e o material de matriz para formar um material composto de
fibra.Da patente DE 10250826B4 é conhecido um processo para a fabrica-

¢ao de uma pré-forma tridimensional de materiais de base téxteis, no qual
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os materiais de base téxteis sdo depositados em duas dimensdes em um
plano e, em seguida, através de moldagem ou drapeado do tecido bidimen-
sional é fabricada a forma de destino tridimensional da pré-forma. Todavia,
tem-se comprovado que, o0 manuseio das pecas recortadas do produto se-
miacabado téxtil é dificil, em virtude da instabilidade do tecido, e com isso, é
trabalhoso. Além disso, podem vir a ocorrer imprecisées na colocagao du-
rante a montagem da pré-forma. Através da aplicacao superficial de um a-
glutinante sobre o produto semiacabado, a pega recortada certamente pode
ser manuseada mais facilmente, contudo, um produto semiacabado desse
tipo ndo se apropria mais para o emprego em formas de componente com-
plexas, uma vez que o aglutinante restringe a capacidade de deformacéo.

Por isso existe uma necessidade de colocar a disposi¢cao um
produto semiacabado téxtil, que seja facil de manuseio e que se aproprie
para o emprego em formas de componente complexas.

Isto é obtido por meio de um produto semiacabado téxtil, de um
dispositivo para a fabricagdo de um produto semiacabado téxtil, bem como,
de um processo para a fabricagdo de um produto semiacabado téxtil, e do
emprego de um produto semiacabado téxtil de aéordo com uma das reivin-
dicagbes independentes.

De acordo com uma forma de execugao exemplar da invengao,
esta previsto um produto semiacabado téxtil para a fabricagdo de um com-
ponente composto de fibra, que apresenta uma estrutura téxtil e uma estru-
tura de fixacao. A estrutura téxtil apresenta uma primeira infinidade de feixes
de fibras de reforgo formadas de fibras de alta capacidade, sendo que, entre
os feixes de fibras de refor¢o adjacentes séo formadas areas de desloca-
mento, e os feixes de fibras de reforgo adjacentes podem ser deslocados
um contra o outro. A estrutura de fixagado fixa os feixes de fibras de reforgo
em funcdo da estrutura téxtil, com um modelo de fixagdo de tal modo que,
os feixes de fibras de reforgo sao fixados, pelo menos, parcialmente, e as
areas de deslocamento permanecem livres, pelo menos, parcialmente.

Os feixes de fibras de reforco compreendem, por exemplo, uma

infinidade de fibras de carbono ou de vidro individuais, que s&o ligadas para
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formar um feixe.

De acordo com um outro exemplo de execuc¢édo da invengao, os
feixes de fibras de reforgo sdo ligados entre si. A estrutura de fixagdo apre-
senta um aglutinante, que fixa os feixes de fibras de reforco com o modelo
de fixagao, pelo menos, parcialmente.

De acordo com um outro aspecto da invengao, o aglutinante é
um p6 ou um liquido.

De acordo com um outro aspecto da invengao, o aglutinante é
aplicado em um modelo de aplicagao.

De acordo com um outro aspecto da inven¢ao, o modelo de a-
plicagao corresponde ao modelo de fixagao.

De acordo com um outro aspecto da invencgao, os feixes de fi-
bras de reforgo sao dispostos paralelos um ao outro.

De acordo com um outro aspecto da invencao, os feixes de fi-
bras de reforgo sdo tecidos entre si ou existem em varias camadas, na ver-
dade paralelas uma a outra, mas nao paralelas.

De acordo com um outro aspecto da invengao, a estrutura téxtil
esta disposta em um primeiro plano, e a estrutura de ligagéo esta disposta
em um segundo plano adjacente ao primeiro plano.

De acordo com um outro aspecto da invengao, a estrutura de fi-
xagdo encosta na estrutura téxtil superficialmente.

De acordo com um outro aspecto da invengéo, as areas de des-
locamento s&o executadas como zonas de deslocamento.

De acordo com um outro aspecto da invengao estao previstas
varias camadas de feixes de fibras de reforgo, e a fixagdo ocorre somente
nas camadas externas.

De acordo com um outro aspecto da invencao estao previstas
varias camadas de feixes de fibras de reforco, e a fixagao ocorre tanto nas
camadas externas, como também em uma ou em varias camadas internas.

De acordo com um outro aspecto da invencgéo a fixagdo ocorre
através da estrutura de fixacao nos feixes de fibras de reforgo, na area do

centro dos feixes de fibras de reforco. O conceito "centro" refere-se, por e-
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xemplo, ao centro daquela superficie lateral, na qual a estrutura de fixagao
encosta no respectivo feixe de fibras de reforgo.

De acordo com um outro aspecto da invengao, a estrutura de fi-
xacao apresenta uma estrutura de ligacdo, a qual liga os feixes de fibras de
reforgo entre si.

De acordo com um outro aspecto da invengéo, a estrutura de Ii-
gacao apresenta uma infinidade de elementos de ligagao.

De acordo com um outro aspecto da invengéo, a estrutura de li-
gacdo compreende uma segunda pluralidade de elementos de ligagéo, que
apresentam um aglutinante. Os elementos de ligagcdo séo ligados com os
feixes de fibras de reforgo por meio de fuséo do aglutinante.

De acordo com um outro aspecto da invengéo, os elementos de
ligagao sao colados com os feixes de fibras de reforgo.

De acordo com um outro aspecto da invengéo, a estrutura de fi-
xacdo apresenta um modelo de fusédo em forma do modelo de fixagéo.

De acordo com um outro aspecto da invengao, os elementos de
ligacao sao ligados com os feixes de fibras de reforco com um aglutinante,
cujo efeito de ligagédo ou efeito de adesivo é ativado por meio de aplicagao
de pressao.

Por exemplo, também pode ser empregado um aglutinante, que
através de outros efeitos desdobra seu efeito de adesivo ou de ligagéao.

De acordo com uma forma de execugéo exemplar da invengao,
0 modelo de fixagdo € um modelo de linhas ou um modelo de pontos, que é
formado em relagéo & estrutura téxtil.

Em outras palavras, esta previsto um modelo de fixagao, que a-
través da estrutura especificada esta condicionado aos feixes de fibras de
reforgo dispostos para uma estrutura téxtil. Neste caso, o modelo de fixagéo
€ executado independente dos moldes de pega recortada, isto €, indepen-
dente de seu emprego futuro.

De acordo com um outro aspecto da invencao, a estrutura téxtil
€ um tecido, no qual sdo cruzados os feixes de fibras.

Por exemplo, como modelo de fixagdo esta previsto um modelo
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das, na verdade paralelas em si, mas nédo paralelas, uma em relagéo a ou-
tra.

O modelo de fixagao serve para a ligagao da estrutura de fixa-
¢éo com os feixes de fibras de reforgo, sendo que, o modelo de fixagédo é
executado em fungéo da estrutura téxtil, a fim de fixar a estrutura de fixagao
nos feixes de fibras de reforgo, de tal modo que, areas de deslocamento sao
formadas entre os feixes de fibras de reforgo adjacentes, com isso, os feixes
de fibras de reforgo adjacentes podem ser deslocados um em relagédo ao
outro.

De acordo com uma forma de execugdo exemplar da invengéo,
o0 equipamento para a aplicagdo do modelo de fixago apresenta areas com
diferentes temperaturas, sendo que, as primeiras areas estao previstas com
temperaturas mais altas, que causam uma fusdo de um aglutinante, que
apresentam elementos de ligagdo, e segundas areas com temperaturas
mais baixas, que impedem ou excluem uma fus&o do aglutinante.

De acordo com um aspecto da invengéo, o equipamento para a
aplicacdo do modelo de fixagao & um cilindro com areas parciais mais quen-
tes e mais frias.

Para a aplicagdo do p6 ou da massa de aglutinante somente em
um determinado modelo, o cilindro também pode ser executado de tal modo
que, ele s receba aglutinante nos pontos quentes, e entéo, aplique esse
aglutinante somente nesses pontos sobre o tecido.

O cilindro também pode estar completamente quente, e somen-
te em alguns pontos o material aglutinante saia do cilindro.

De acordo com um outro exemplo, o cilindro € liso, e em um la-
do afastado do tecido, o material aglutinante é aplicado de acordo com o
modelo sobre o cilindro, por exemplo, pincelado ou pulverizado, e o material
aglutinante &, entéo, aplicado sobre o tecido de acordo com a rotagdo do
cilindro.

De acordo com um outro aspecto da invencéo, através do cilin-
dro também é exercida pressdo sobre o produto semiacabado téxtil. Por e-

xemplo, através das areas de temperatura diferentes também €& exercida
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da figura 1 pode ser reconhecido que, a ligagéo entre a estrutura téxtil 12 e
a estrutura de fixagao 14 esta prevista em um modelo de linhas 28. Como &
evidente, 0 modelo de linhas 28 é definido pela estrutura téxtil 12 que fica
embaixo. O modelo de linhas 28 é formado em relagéo a estrutura téxtil 12.

De acordo com um outro exemplo de execugéo, o modelo de fi-
xacdo 18 é um modelo de pontos 30 que, do mesmo modo, € formado em
relagdo a estrutura téxtil 12.

De acordo com um outro aspecto da invengéo, a estrutura de fi-
xagao apresenta uma segunda pluralidade de elementos de ligagao 31.

De acordo com o exemplo de execugédo conforme a figura 1 e a
figura 2, a estrutura de fixagio 14 apresenta uma infinidade de fios de aglu-
tinante 32 que podem ser fundidos, como elementos de ligagédo 31. No e-
xemplo de execugdo mostrado, os fios de aglutinante 32 s&o dispostos per-
pendicularmente a diregéo da fibra dos feixes de fibras de refor¢o 16. Pelo
fato de que, os fios de aglutinante 32 fixam os feixes de fibras de reforgo 16
somente em sua zona central 26, os feixes de fibras de reforgo 16 podem
ser deslocados um em relagéo ao outro, pelo que resulta uma boa capaci-
dade de deformagéo do produto semiacabado téxtil. A possibilidade de des-
locamento esta indicada por meio de setas 33.

Na figura 2 os fios de aglutinante sdo mostrados com nitido in-
tervalo entre si. Disso visto de modo rigido resulta um modelo de fixagao em
forma de ponto. Se os fios de aglutinante forem dispostos de modo mais
estreito, os pontos migram para as linhas, que na figura 2 estao caracteriza-
das com 26.

Uma vez que, de acordo com um aspecto da invengao pode ser
previsto que, 0 modelo de fixagao seja aplicado com cilindros, ocorre uma
influéncia ao longo das tiras caracterizadas na figura 2 com 26.

De acordo com um outro aspecto (ndo mostrado em detalhes)
da invencgdo, os elementos de ligagdo, por exemplo, os fios de aglutinante
também podem passar inclinados em relagao a dire¢ao da fibra dos feixes
de fibras de reforco.

De acordo com o exemplo de execugao mostrado na figura 3 e
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na figura 4, a estrutura de fixagdo 14 apresenta um velo de aglutinante 35
que pode ser fundido.

Na vista da figura 4 esta representado esquematicamente que, o
velo de aglutinante 34 apresenta uma infinidade de elementos de fibras 36
nao direcionados, como elementos de ligagado 31. Os elementos de fibras 36
do velo de aglutinante 34 s#o ligados com a estrutura téxtil 12 por meio de
um modelo de fixagdo linear, que corresponde ao modelo de fixacéo 18 da
figura 2. Também nesse exemplo de execucéo através das areas de deslo-
camento 20 é assegurada uma capacidade de deformacéo do produto se-
miacabado téxtil 10, ao mesmo tempo, com manipulagéo simples.

Naturalmente também seria possivel um modelo de fixagdo em
forma de ponto com emprego de um velo de aglutinante, o que, todavia, n&o
esta represéntado em detalhes.

Na figura 5 é mostrado, em uma vista esquematica, o modelo de
fixacao 18, que é executado como modelo de pontos 30.

A figura 6 mostra um outro exemplo de execugéo para um mo-
delo de linhas 128, que é formado em relagédo a estrutura téxtil 12. Como
indicado esquematicamente, a estrutura téxtil 12 esta disposta em um angu-
lo W em relagéo a diregéo de produgao, por exemplo, com um angulo W de
45°. A fim de assegurar a capacidade de deslocamento dos feixes de fibras
de reforgo 16, também neste caso, estdo previstas areas de deslocamento
120 na estrutura téxtil 112. A ligagao é garantida pelo fato de que, a estrutu-
ra de fixagdo 14 que, do mesmo modo, esta disposta no angulo W, por e-
xemplo, por meio de fios de aglutinante 132 que podem ser fundidos, liga os
feixes de fibras de reforgo entre si na area do centro 126.

Na figura 7 é mostrado, em um outro exemplo de execugado, um
outro modelo de pontos 230 que, do mesmo modo, é formado em relagéo a
estrutura téxtil. Como é evidente, esta prevista uma estrutura téxtil 212, que
é executada no angulo W de cerca de 30° em relagdo a diregao de produ-
¢ao. Correspondente a isso, também as areas de deslocamento 220 apre-
sentam um angulo desse tipo. A ligagdo ocorre, por exemplo, por meio de

fios de aglutinante 232, que no exemplo mostrado, passam perpendicular-
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mente em relagao a direcéo de produgao, isto €, em um angulo em relagao
as areas de deslocamento 220.

Deve ser apontado para o fato de que, os exemplos de execu-
¢3o mostrados nas figuras de 5 a 7, para outros modelos de fixagao, ao lado
dos fios de aglutinante representados, também podem ser executados com
um velo de aglutinante que pode ser fundido.

De acordo com um exemplo de execugéo nao mostrado, a estru-
tura de fixacao &€ um p6 aglutinante aplicado.

Na figura 8, em uma representacdo em perspectiva esquemati-
ca, esta representado um dispositivo 50 para a fabricagdo de um produto
semiacabado téxtil, para a manufatura de um componente composto de fi-
bra. O dispositivo 50 apresenta um equipamento 52 para a alimentagao de
um produto semiacabado téxtil 54 com uma estrutura téxtil e uma estrutura
de fixagao. O produto semiacabado téxtil 54 é executado como produto se-
miacabado téxtil de acordo com um dos exemplos de execugéo preceden-
tes. A estrutura téxtil apresenta uma primeira infinidade de feixes de fibras
de reforgo de fibras de alta poténcia, que estao dispostos paralelamente um
em relacdo ao outro. Além disso, esta previsto um equipamento 56 para a
aplicagdo de um modelo de fixagao 58, para a ligagéo da estrutura de fixa-
¢a0 com os feixes de fibras de reforgo. O modelo de fixagéo 58 € formado
em fungdo da estrutura téxtil, a fim de fixar a estrutura de fixagéo nos feixes
de fibras de reforgo de tal modo que, as areas de deslocamento s&o forma-
das entre os feixes de fibras de reforgo adjacentes, para que os feixes de
fibras de reforgo adjacentes possam ser deslocados um contra o outro.

De acordo com um aspecto da invengdo, o equipamento para a
aplicagao do modelo de fixagao apresenta areas 60 com diferentes tempera-
turas. Neste caso, as primeiras areas 62 estao previstas com temperaturas
mais altas, que causam uma fusao de um aglutinante, que apresentam os
elementos de ligacdo. Além disso, estdo previstas segundas areas 64, que
apresentam temperaturas mais baixas, as quais impedem uma fuséo do a-
glutinante.

Por exemplo, o equipamento 56 para a aplicagédo do modelo de
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fixagao 58 é um cilindro 66 com areas parciais mais quentes e mais frias.

No exemplo de execugao mostrado na figura 8, o modelo de fi-
xagdo é um modelo de linhas, e o cilindro 66 apresenta um modelo linear
das areas mais quentes e mais frias, que esta disposto radialmente na dire-
¢éo da circunferéncia.

Uma vez que o modelo de fixacdo 54 sempre € executado em
relacdo a estrutura téxtil, de acordo com um outro exemplo de execugao
(ndo mostrado) esta previsto que, no caso de uma estrutura téxtil 12 per-
pendicular & diregao de producao téxtil, que esta indicada com uma seta 68,
isto &, no caso de feixes de fibras de reforgo 16 que passam perpendicula-
res em relagéo a diregdo de produgao téxtil 68, o cilindro 66 apresenta uma
estrutura de linhas, que esta disposta axial sobre a superficie da circunfe-
réncia, isto é, perpendicular a dire¢éo de rotagao.

De acordo com um outro exemplo de execugdo da invengéo
(n&o mostrado), esta previsto que, o cilindro apresente um modelo de pon-
tos de areas mais quentes e mais frias, isto é, as areas mais quentes estao
dispostas distribuidas em forma de ponto, a fim de aplicar um modelo de
fixagao forma de ponto.

De acordo com um outro aspecto da invengéo, ao invés de um
cilindro, também pode ser empregado um dispositivo, que apresenta uma
infinidade de cilindros menores, a fim de prover um modelo de fixagao cor-
respondente.

De acordo com um outro aspecto da invengao, ao invés de cilin-
dros, também podem estar previstos outros dispositivos apropriados para a
aplicacdo de um modelo de fixagéo; por exemplo, pungbes que atuam em
forma de ponto, que se movimentam junto com um produto semiacabado
téxtil se movimentando continuamente de modo uniforme por rota, ou pun-
cbes que atuam de modo estacionario, no caso de um tecido que se movi-
menta parando, isto &, no caso de um decurso de movimento parado por
curto tempo, durante a realizagdo do produto semiacabado téxtil.

Na figura 9 é mostrado um processo 500 para a fabricag&o de

um produto semiacabado téxtil, para a manufatura de um componente com-
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posto de fibra, o qual abrange as etapas seguintes: em uma primeira etapa
de montagem 510, é montada uma estrutura téxtil 512 formada de uma pri-
meira infinidade de feixes de fibras de reforgo de fibras de alta capacidade,
sendo que, os feixes de fibras de reforgo séo dispostos, por exemplo, para-
lelamente um ao outro. Em seguida ocorre uma disposi¢do 514 de uma es-
trutura de fixagédo 516 sobre a estrutura téxtil. Depois, em uma etapa de fi-
xacdo 518 esta previsto que, os feixes de fibras de reforco sejam fixados
com a estrutura de fixacao através de aplicagdo de um modelo de fixagao
520, em fungao da estrutura téxtil, sendo que, a estrutura de fixagao é fixada
nos feixes de fibras de reforgo, de tal modo que, os feixes de fibras de refor-
¢o sao fixados, pelo menos, parcialmente, e as areas de deslocamento per-
manecem livres, pelo menos, parcialmente.

A etapa de montagem 510 também é designada como etapa a),
a etapa de disposicdo 514 é designada como etapa b) e a etapa de fixagéo
518 é designada como etapa c).

De acordo com um aspecto da invengao, um aglutinante é fixado
localmente sobre o produto semiacabado téxtil, isto é, sobre a estrutura téx-
til, onde ele € o menos incomodo possivel para possibilitar deslocamentos
para a deformagéo. De acordo com a invengao isso esta previsto, sobretu-
do, no centro dos feixes de fibras de reforgo. Como ja foi representado, as
areas entre os feixes de fibras, nas quais ocorrem deslocamentos, nao sao
coladas, isto &, ali ndo ¢ aplicado nenhum aglutinante, ou um elemento aglu-
tinante que passa sobre elas, por exemplo, um fio de aglutinante ou um velo
de aglutinante nao ¢ ligado nesses pontos, por exemplo, por meio de fusao,
a fim de eliminar uma colagem nesses pontos. O modelo de fusdo ou mode-
lo de fixagao, neste caso, ndo se orienta para as geometrias do componente
ou da peca recortada, mas para a estrutura do produto semiacabado, e de
acordo com a invencgao € igual para o produto semiacabado em toda parte.
Eventualmente as bordas externas do material em forma de tira, bem como,
os cantos de inicio e final de corte, para 0 manuseio durante o0 armazena-
mento e transporte sdo executados divergentes, por exemplo, rigidos.

A estabilizagao, portanto, € uma propriedade do produto semia-
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cabado téxtil de acordo com a invengéo, e nao precisa ser mais aplicada em
um instante posterior, por exemplo, durante um processo de produg&o liga-
do ao componente em qualquer forma.

Deve ser apontado para o fato de que, com a definicdo de que,
o modelo de fixagao precisa ser formado em relagéo a estrutura téxtil, tam-
bém s&o concebiveis naqueles casos, nos quais, em virtude de irregularida-
des inevitaveis durante cada fabricagdo, ocorre um deslocamento ou uma
nao concordancia entre o0 modelo de fixacao e a estrutura téxtil. Por exem-
plo, no caso de um modelo de linhas néo ajustado de modo totalmente exa-
to, devido a um sucessivo deslocamento ou pode vir a ocorrer um desvio da
posicao central. Depois de um certo nimero, entdo, ocorre uma disposi¢éo
da area de ligacao na area intermediaria prevista em si como area de deslo-
camento e, em seguida, na sequéncia novamente a uma aproximagao da
posi¢ao central. Também no caso de irregularidades, todavia, é assegurado
que, no caso da maioria das zonas adjacentes entre os feixes de fibras de
reforco ocorre a formagdo de uma area de deslocamento, de tal modo que,
a capacidade de deformacéo basica é assegurada, mesmo se em uma ou
na outra area de deslocamento ocorrer uma fixagéo e ali um deslocamento,
entdo, de fato ndo é mais possivel.

Complementando deve ser apontado o fato de que, "abrangen-
te" nao exclui outros elementos ou etapas, e "uma" ou "um" nao exclui ne-
nhuma infinidade. Além disso, deve ser apontado que, caracteristicas ou
etapas, que foram descritas com referéncia a um dos exemplos de execu-
¢ao acima também podem ser empregadas em combinag&o com outras ca-
racteristicas ou etapas de outros exemplos de execugéo descritos. Os nu-
meros de referéncia nas reivindicagdes ndo devem ser considerados como

restricao.
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REIVINDICAGOES

1. Produto semiacabado téxtil (10) para a manufatura de um
componente composto de fibra, com:

- uma estrutura téxtil (12); e

- uma estrutura de fixagao (14);

sendo que, a estrutura téxtil apresenta uma primeira infinidade
de feixes de fibras de reforgo (16) de fibras de alta capacidade; sendo que,
entre os feixes de fibras de reforco adjacentes sao formadas areas de des-
locamento (20), e os feixes de fibras de reforgo adjacentes podem ser des-
locados um contra o outro;

sendo que, a estrutura de fixagao fixa os feixes de fibras de re-
forgo em fungao da estrutura téxtil, com um modelo de fixag&o (18) de tal
modo que, os feixes de fibras de refor¢o séo fixados, pelo menos, parcial-
mente, e as areas de deslocamento (20) permanecem livres, pelo menos,
parcialmente.

2. Produto semiacabado téxtil de acordo com a reivindicagéo 1,
sendo que, os feixes de fibras de reforgo séo ligados entre si; sendo que, a
estrutura de fixagdo apresenta um aglutinante, que fixa os feixes de fibras
de reforgo, pelo menos, parcialmente.

3. Produto semiacabado téxtil de acordo com a reivindicagdo 1
ou 2, sendo que, a estrutura de fixagdo apresenta uma estrutura de ligagao,
a qual liga os feixes de fibras de reforco entre si; sendo que, a estrutura de
ligagdo compreende uma segunda pluralidade de elementos de ligagdo (31),
que apresentam um aglutinante; e sendo que, os elementos de ligagao sao
ligados com os feixes de fibras de refor¢o por meio de fuséo do aglutinante.

4. Produto semiacabado téxtil de acordo com a reivindicagéo 1,
2 ou 3, sendo que, o modelo de fixagdo € um modelo de linhas (28) ou um
modelo de pontos (30), que é formado em relagao a estrutura téxtil.

5. Produto semiacabado téxtil de acordo com uma das reivindi-
cagbes anteriores, sendo que, o modelo de fixagdo se estende ao longo de
toda a superficie do produto semiacabado.

6. Produto semiacabado téxtil de acordo com uma das reivindi-
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cagbes anteriores, sendo que, a estrutura de fixagao apresenta uma infini-
dade de fios de aglutinante (32) que podem ser fundidos, e/ ou um velo de
aglutinante (35) que pode ser fundido.

7. Emprego de um produto semiacabado téxtil como definido em
uma das reivindicagbes anteriores.

8. Dispositivo (50) para a fabricagdo de um produto semiacaba-
do téxtil, para a manufatura de um componente composto de fibra, com:

- um equipamento (52) para a alimentagéo de um produto semi-
acabado téxtil (54) com uma estrutura téxtil e uma estrutura de fixagao, sen-
do que, a estrutura téxtil apresenta uma primeira infinidade de feixes de fi-
bras de reforco de fibras de alta poténcia; sendo que, entre os feixes de fi-
bras de reforco adjacentes sao formadas areas de deslocamento (20), e os
feixes de fibras de reforgo adjacentes podem ser deslocados um contra o
outro; e

- um equipamento (56) para a aplicagdo de um modelo de fixa-
céo (58), para a fixagao dos feixes de fibras de reforgo; sendo que, o modelo
de fixagdo é formado em fungéo da estrutura téxtil, a fim de fixar os feixes
de fibras de reforgo de tal modo que, os feixes de fibras de reforgo sao fixa-
dos, pelo menos, parcialmente, e as areas de deslocamento (20) permane-
cem livres, pelo menos, parcialmente.

9. Dispositivo de acordo com a reivindicagado 8, sendo que, o
equipamento para a aplicagdo do modelo de fixagdo apresenta areas (60)
com diferentes temperaturas; sendo que, as primeiras areas (62) estao pre-
vistas com temperaturas mais altas, que causam uma fus&o de um agluti-
nante,que apresentam elementos de ligagdo, e segundas areas (64) com
temperaturas mais baixas, que impedem uma fus&o do aglutinante.

10. Processo (500) para a fabricagdo de um produto semiaca-
bado téxtil, para a manufatura de um componente composto de fibra abran-
gendo as etapas:

a) montagem (510) de uma estrutura téxtil (512) de uma primeira
infinidade de feixes de fibras de reforco de fibras de alta capacidade; sendo

que, entre os feixes de fibras de reforgo adjacentes séo formadas areas de
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deslocamento (20), e os feixes de fibras de reforco adjacentes podem ser
deslocados um contra o outro;

b) disposicdo (514) de uma estrutura de fixagao (516) sobre a
estrutura téxtil;

c) fixagdo (518) dos feixes de fibras de reforgo com a estrutura
de fixagdo através de aplicagdo de um modelo de fixagéo (520) em fungao
da estrutura téxtil; sendo que, a estrutura de fixagao fixa os feixes de fibras
de reforgco de tal modo que, os feixes de fibras de reforgo séo fixados, pelo
menos, parcialmente, e as areas de deslocamento permanecem livres, pelo

menos, parcialmente.
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RESUMO
Patente de Invengao: "PRODUTO SEMIACABADO TEXTIL FIXADO PAR-
CIALMENTE".

A presente invencéo refere-se a um produto semiacabado téxtil
para a fabricagdo de um componente composto de fibra, a um dispositivo
para a fabricagdo de um produto semiacabado téxtil para a manufatura de
um componente composto de fibra, e a um processo para a fabricagao de
um produto semiacabado téxtil, bem como, ao emprego de um produto se-
miacabado téxtil. A fim de colocar & disposicdo um produto semiacabado
téxtil, que pode ser manejado faciimente, e que seja apropriado para o em-
prego em formas de componente complexas, um produto semiacabado téxtil
(10) para a fabricagdo de um componente composto de fibra apresenta uma
estrutura téxtil (12) e uma estrutura de fixacdo (14). A estrutura téxtil apre-
senta uma primeira infinidade de feixes de fibras de reforgo (16) de fibras de
alta capacidade, sendo que, entre os feixes de fibras de reforgo adjacentes
sao formadas areas de deslocamento (20), e os feixes de fibras de reforgo
adjacentes podem ser deslocados um contra o outro. A estrutura de fixagao
fixa os feixes de fibras de reforco em fungéo da estrutura téxtil, com um mo-
delo de fixacao (18) de tal modo que, os feixes de fibras de reforgo séo fixa-
dos, pelo menos, parcialmente, e as areas de deslocamento (20) permane-

cem livres, pelo menos, parcialmente.
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