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Description

�[0001] L’invention concerne une pince à sertir pour
sertir des profilés de différentes dimensions.
�[0002] Lors de l’assemblage de profilés pour former
des ossatures de cloisons ou de tout autre type de sé-
paration entre deux espaces ou lorsque de tels profilés
doivent être assemblés pour former un cadre destiné à
recevoir des éléments de séparation en plaque ou en
panneau, le plaquiste a essentiellement deux possibilités
pour fixer les profilés les uns par rapport aux autres. La
première possibilité consiste à percer des trous dans les
profilés à assembler et d’y insérer des vis ou des rivets.
La seconde possibilité consiste à utiliser une pince à ser-
tir et d’obtenir ainsi un agrafage rapide et solide des pro-
filés les uns par rapport aux autres sans percement préa-
lable.
�[0003] Cependant, avec les pinces à sertir utilisées
jusqu’à maintenant, le choix des positionnements des
sertissages est limité.
�[0004] En effet, le document US-�A-�3 505 714 divulgue
une pince à sertir pour sertir des profilés. Cette pince
comporte une première mâchoire pourvue d’une matrice
et d’une seconde mâchoire pourvue d’un outil de sertis-
sage dont l’étendue longitudinale définie une direction
de travail. La pince comprend en plus deux branches
formant poignée pour faire pivoter les mâchoires entre
une position ouverte et une position fermée à la fin d’un
sertissage. Lorsque la pince est en position fermée, des
parties d’extrémités des deux mâchoires sont alignées
l’une sur l’autre du fait que l’une forme la matrice et l’autre
comporte un outil (2).
�[0005] Des pinces comme celles décrites ci- �avant qui
ont des mâchoires en forme des coeurs rectangulaires
peuvent être utilisées aisément pour sertir des profilés
libres, mais leur utilisation est limitée lorsqu’il s’agit de
sertir des profilés disposés dans des espaces réduits.
�[0006] En effet, les profilés utilisés habituellement pour
former des ossatures de cloisons ou de séparations,
comportent au moins des profilés en U destinés à former
des rails disposés par exemple sur le sol et au plafond
d’un espace dans lequel une cloison doit être érigée,
ainsi que des profilés en L destinés à former des mon-
tants disposés entre les rails du sol et ceux du plafond.
�[0007] Des profilés pareils sont également utilisés
pour former des ossatures de doublages de murs. Ces
ossatures correspondent essentiellement à celles des
cloisons ou séparations, à l’exception de leur faible dis-
tance du mur à doubler. Cette faible distance ne change
pas le principe d’assemblage des profilés, mais constitue
une contrainte d’accès pour la pince à sertir.
�[0008] Lorsque l’ossature est posée sur un mur destiné
à recevoir des panneaux de parement, le sertissage des
montants sur les rails en U peut être effectué dans celui
des deux côtés du profilé en U situé du côté du mur, afin
que le côté opposé du profilé en U, orienté vers la pièce,
conserve un aspect intact.�
�[0009] Toutefois, pour accéder au côté arrière du pro-

filé en U, pour y effectuer le sertissage, le profilé à sertir
doit être suffisamment petit, par rapport à l’espace libre
derrière le profilé, pour pouvoir faire passer une mâchoire
d’une pince pas très grande entre le mur et le rail. En
même temps, les dimensions de la pince doivent être
telles que l’autre mâchoire de la pince puisse être intro-
duite entre les deux côtés du profilé en U afin de pouvoir
y effectuer le sertissage.
�[0010] Lorsque, par contre, le montant est un profilé
en U disposé dans les rails de manière que la partie mé-
diane du profilé en U soit tournée vers un côté ou vers
l’autre de la cloison à ériger, il s’agit de pouvoir placer la
pince à sertir de façon que l’une des deux mâchoires de
la pince à sertir puisse pénétrer au fond du profilé en U
du montant et que l’autre mâchoire puisse se poser sur
le côté correspondant du rail. Un tel sertissage est sans
problème lorsque le profilé en U formant le montant n’est
pas très profond ou lorsqu’il y a assez de place derrière
le profilé pour y faire passer une pince à sertir avec les
dimensions appropriées des mâchoires.
�[0011] Mais lorsque le plaquiste rencontre une telle
disposition des profilés sur une ossature disposée sur
un mur, il y a généralement très peu de place derrière
les profilés. En conséquence, une pince dont les mâchoi-
res ont des grandes dimensions et qui pourraient donc
convenir au sertissage des grands profilés, ne pourrait
pas passer derrière les profilés.
�[0012] En contrepartie, lorsqu’il s’agit de sertir des pro-
filés de faibles dimensions, il n’y a généralement pas la
place nécessaire ni autour des profilés, ni à l’intérieur de
ceux-�ci, pour qu’une pince à sertir ayant des mâchoires
à grandes dimensions puisse être insérée.
�[0013] Le but de l’invention est donc de proposer une
pince à sertir qui puisse être utilisée pour sertir des pro-
filés de différentes dimensions et cela, de préférence,
aussi dans différentes positions de montage des profilés.
�[0014] Le but de l’invention est atteint avec une pince
à sertir pour sertir des profilés de différentes dimensions,
comportant une première mâchoire pourvue d’une ma-
trice et une seconde mâchoire pourvue d’un outil de ser-
tissage formé par un élément allongé pointu dont l’éten-
due longitudinale définit une direction de travail, les pre-
mière et seconde mâchoires étant articulées entre elles
sur un premier axe leur permettant d’être pivotées entre
une position ouverte pour être engagées sur un profilé à
sertir et une position fermée à la fin du sertissage, ainsi
qu’une première branche et une seconde branche arti-
culées entre elles sur un deuxième axe et articulées avec
les mâchoires sur un troisième et un quatrième axes dis-
posés respectivement sur la première mâchoire et sur la
seconde mâchoire leur permettant de faire pivoter les
mâchoires entre la position ouverte et la position fermée.
�[0015] Selon l’invention, la première mâchoire com-
prend un corps de mâchoire logeant le premier et le troi-
sième axes, et un bras prolongeant le corps de mâchoire
vers une extrémité libre de la première mâchoire, l’extré-
mité libre étant pourvue de la matrice, et lorsque la pince
est fermée le bras s’étend en biais par rapport à la direc-
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tion de travail de l’outil de sertissage.
�[0016] Une telle pince multiprofilés de l’invention se
distingue des pinces à sertir utilisées jusqu’à maintenant
par le fait que les parties des mâchoires qui sont pour-
vues respectivement d’une matrice et d’un outil de ser-
tissage, ne sont plus alignées l’une sur l’autre, mais for-
ment entre elles un angle. Cet angle est obtenu en con-
formant une des deux mâchoires de la pince à sertir de
l’invention de façon qu’une partie au moins de la mâchoi-
re pourvue de la matrice s’étende en biais par rapport à
une direction de travail correspondant à l’étendue longi-
tudinale de l’outil. Cet angle entre la direction d’étendue
longitudinale du bras et la direction de travail de l’outil de
sertissage varie suivant la position précise entre la posi-
tion ouverte et la position fermée des mâchoires de la
pince.
�[0017] Pour des raisons pratiques d’utilisation, ce sera
généralement la mâchoire pourvue de la matrice qui
s’étendra en biais par rapport à la direction de travail de
l’outil lorsque la pince est en position fermée. La mâchoi-
re pourvue de l’outil s’étendra essentiellement transver-
salement par rapport à la direction de travail de l’outil.
�[0018] Par ailleurs, les première et seconde mâchoires
de la pince à sertir de l’invention sont des pièces indivi-
duelles montées pivotantes aussi bien l’une par rapport
à l’autre que par rapport aux branches de la pince par
lesquelles la pince est actionnée.
�[0019] Afin d’obtenir une démultiplication du mouve-
ment angulaire des branches de la pince lors de son uti-
lisation, les premier à quatrième axes sont disposés l’un
par rapport à l’autre de manière que les distances entre
le premier axe et respectivement le troisième et le qua-
trième axes sont supérieures aux distances entre le
deuxième axe et respectivement le troisième et le qua-
trième axes.
�[0020] Suivant un mode de réalisation de l’invention,
les premier à quatrième axes sont disposés l’un par rap-
port à l’autre de manière à définir les quatre coins d’un
quadrilatère asymétrique quelle que soit la position des
mâchoires.
�[0021] Avantageusement, la première et la seconde
mâchoires sont pourvues chacune d’un bord d’appui, les
bords d’appui leur servant à un appui réciproque des
deux mâchoires l’une sur l’autre lorsqu’elles sont en po-
sition fermée.
�[0022] La présente invention concerne également les
caractéristiques ci- �après considérées isolément ou selon
toute combinaison techniquement possible :�

- la matrice est formée en une seule pièce avec le
bras de la première mâchoire ;

- l’outil de sertissage est une pièce rapportée à la se-
conde mâchoire ;

- l’outil de sertissage est une pièce interchangeable
fixée sur la seconde mâchoire par au moins un
boulon ;

- l’outil de sertissage est une pièce interchangeable
fixée sur la seconde mâchoire par un boulon et une

goupille ;
- la seconde mâchoire est au moins partiellement fen-

due à l’endroit où est fixé l’outil de sertissage, de
manière que l’outil soit tenu dans la fente ;

- la seconde branche est pourvue d’une partie proé-
minente orientée vers la première branche et s’ame-
nuisant vers celle-�ci. �
Les dispositions de l’invention selon lesquelles une
partie de la mâchoire pourvue d’une matrice forme
un angle avec la direction de travail de l’outil de ser-
tissage, permettent d’introduire cette mâchoire à l’in-
térieur d’un profilé à partir d’un côté ou de l’autre de
celui-�ci et ne nécessitent plus de l’introduire dans
l’alignement de la direction de travail de l’outil de
sertissage, comme cela est le cas des pinces à sertir
utilisées jusqu’à maintenant.�
Les dispositions de l’invention permettent ainsi d’in-
troduire l’outil dans un profilé à sertir, même lorsqu’il
n’y a pas beaucoup de place derrière le profilé, et
d’effectuer en plus, lors de l’introduction de la mâ-
choire à l’intérieur d’un profilé à sertir, un mouvement
en courbe, non nécessairement en arc de cercle,
jusqu’à ce que l’extrémité libre de la mâchoire pour-
vue d’une matrice puisse prendre appui à l’intérieur
du profilé. Afin de pouvoir exploiter ces dispositions
de l’invention pleinement, les deux branches de la
pince à sertir de l’invention sont disposées par rap-
port aux deux mâchoires de manière que

- lorsque la pince est entièrement fermée, les deux
branches sont orientées de manière à former avec
une ligne transversale passant le long le dos de la
première mâchoire, par rapport à la direction de tra-
vail de l’outil de sertissage, un angle orienté vers le
même côté de cette ligne transversale que la secon-
de mâchoire ;

- lorsque la pince est entièrement ouverte, la première
branche se trouve partiellement de l’autre côté de
ladite ligne transversale, vue par rapport à la secon-
de mâchoire, mais ne se trouve en tout cas aucune-
ment au-�delà de la ligne marquant la direction sui-
vant laquelle le bras de la première mâchoire
s’étend ;

- lorsque la pince commence à se fermer, la première
branche retourne très vite entièrement du même cô-
té de ladite ligne transversale que celui duquel se
trouvent la seconde branche et les mâchoires.

�[0023] Grâce à cette disposition des branches par rap-
port aux mâchoires, il est assuré que le plaquiste puisse
insérer la pince derrière un profilé, et ensuite à l’intérieur
de celui- �ci, pour le mettre en position de sertissage et
que, pendant ce mouvement en courbe, la position de la
première branche ne le gêne pas dans l’exécution de ce
mouvement en courbe.
�[0024] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront de la description ci-�après
d’un mode de réalisation de la pince de l’invention, cette
description étant faite en référence aux dessins dans

3 4 



EP 1 728 568 B1

4

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

lesquels : �

- la figure 1 montre une pince de l’invention en position
fermée,

- la figure 2 montre la pince de l’invention en une po-
sition intermédiaire,

- la figure 3 montre la pince de l’invention en position
ouverte et

- la figure 4 montre une coupe transversale IV-�IV de
la figure 1.

�[0025] La figure 1 montre, en une vue latérale, une
pince suivant l’invention avec des mâchoires entière-
ment fermées. Cette figure montre également les diffé-
rentes directions et orientations évoquées plus haut qui
contribuent à caractériser la pince de l’invention.
�[0026] La pince représentée sur la figure 1 comporte
une première mâchoire 1 pourvue d’une matrice 2 et une
seconde mâchoire 3 pourvue d’un outil de sertissage 4
formé par un élément allongé pointu dont l’étendue lon-
gitudinale définit une direction de travail T. Les première
et seconde mâchoires 1, 3 sont articulées entre elles sur
un premier axe 5 leur permettant d’être pivotées entre
une position ouverte pour être engagées sur un profilé à
sertir et une position fermée à la fin du sertissage, ainsi
qu’une première branche 6 et une seconde branche 7
articulées entre elles sur un deuxième axe 8 et articulées
avec les mâchoires 1, 3 sur un troisième 9 et un quatrième
10 axes disposés respectivement sur la première mâ-
choire 1 et sur la seconde mâchoire 3 leur permettant de
faire pivoter les mâchoires 1, 3 entre la position ouverte
et la position fermée.
�[0027] La première mâchoire 1 comprend un corps de
mâchoire 11 logeant le premier et le troisième axes 5, 9
et un bras 12 prolongeant le corps de mâchoire 11 vers
une extrémité libre 13 de la première mâchoire 1, l’ex-
trémité libre 13 étant pourvue de la matrice 2. Le bras 12
s’étend suivant une direction B formant un angle S avec
la direction de travail T de l’outil de sertissage 4.
�[0028] Les premier à quatrième axes 5, 8, 9, 10 sont
disposés l’un par rapport à l’autre de manière que les
distances entre le premier axe 5 et respectivement le
troisième axe 9 et le quatrième axe 10 sont supérieures
aux distances entre le deuxième axe 8 et respectivement
le troisième axe 9 et le quatrième axe 10.
�[0029] La première et la seconde mâchoires 1, 3 sont
pourvues chacune d’un bord d’appui 14, 15. Ces bords
servent à un appui réciproque des deux mâchoires 1, 3,
l’une sur l’autre, lorsqu’elles sont en position fermée.
�[0030] Les quatre axes 5 et 8 à 10 sont réalisés ici
sous la forme de boulons, c’est-�à-�dire par des vis à tête
hexagonale traversant les branches et/ou les mâchoires
et comportant à leurs extrémités opposées aux têtes de
vis, des écrous auto-�bloquants.
�[0031] La forme courbée de la seconde branche 7 est
choisie de manière à obtenir, pendant une opération de
sertissage, assez vite un rapprochement suffisant des
deux branches 6, 7 pour permettre au plaquiste de ma-

nipuler la pince avec une seule main. A partir de ce mo-
ment, aussi grâce à un choix approprié des positions des
quatre axes 5 et 8 à 10, le plaquiste peut exercer une
force suffisamment grande avec une seule main pour
obtenir un sertissage correct.
�[0032] Les extrémités libres des première et seconde
branches 6, 7 sont pourvues chacune d’une poignée en
plastique M1, M2. Ces poignées sont conformées de ma-
nière à assurer une manipulation sûre de la pince par le
plaquiste lors des travaux de sertissage. Elles sont réa-
lisées en matière plastique.
�[0033] Une des deux branches de la pince, ici la bran-
che 7, est avantageusement pourvue d’une partie 19 pro-
éminente orientée vers la première branche 6 et s’ame-
nuisant vers celle-�ci. Ce détail est représenté sur la figure
4 qui est une coupe transversale indiquée sur la figure 1
par une ligne de coupe IV-�IV passant transversalement
à travers la première branche 6 et la seconde branche
7. Ce détail de conception évite au plaquiste, lorsqu’il
s’approche de la fin du mouvement de sertissage et no-
tamment lorsqu’il manipule la pince à sertir d’une seule
main, de se blesser à la main par pincement.
�[0034] La figure 2 montre, en une vue en perspective,
les mâchoires 1, 3 de la pince en position entrouverte et
le début des branches 6, 7. Cette figure montre en détail
que la matrice 2 est formée en une seule pièce avec le
bras 12 de la première mâchoire 1 et que l’outil de ser-
tissage 4 est une pièce rapportée à la seconde mâchoire
3. Plus précisément, l’outil de sertissage 4 est ici une
pièce interchangeable fixée sur la seconde mâchoire 3
par un boulon 16 et une goupille 17. La seconde mâchoire
3 est partiellement fendue à un endroit 18 où est fixé
l’outil de sertissage 4, de manière que l’outil 4 soit tenu
à l’extrémité libre de la mâchoire 3 dans la fente 18.
�[0035] La figure 3 montre les mâchoires et le début
des branches de la pince de l’invention en état entière-
ment ouvert. La figure 3 montre également quelques po-
sitions intermédiaires de l’outil 4 entre la position entiè-
rement ouverte des mâchoires et leur position fermée,
que la seconde mâchoire 3 et notamment donc l’outil 4
se meut par rapport à la première mâchoire 1 sur une
courbe C.
�[0036] Par ailleurs, les dessins montrent, notamment
lorsque l’on compare la figure 1, qui montre la pince de
l’invention en position entièrement fermée, avec la figure
3, qui montre la pince de l’invention en position entière-
ment ouverte, que les quatre axes 5, 8, 9 et 10 sont dis-
posés l’un par rapport à l’autre de manière à définir les
quatre coins d’un quadrilatère asymétrique, quelle que
soit la position des mâchoires. La figure 2 montre cela
également, mais moins clairement en raison de la pers-
pective.

Revendications

1. Pince à sertir pour sertir des profilés de différentes
dimensions, comportant une première mâchoire (1)
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pourvue d’une matrice (2) et une seconde mâchoire
(3) pourvue d’un outil de sertissage (4) formé par un
élément allongé pointu dont l’étendue longitudinale
définit une direction de travail (T), les première et
seconde mâchoires (1, 3) étant articulées entre elles
sur un premier axe (5) leur permettant d’être pivotées
entre une position ouverte pour être engagées sur
un profilé à sertir et une position fermée à la fin du
sertissage, ainsi qu’une première branche (6) et une
seconde branche (7) articulées entre elles sur un
deuxième axe (8) et articulées avec les mâchoires
(1, 3) sur un troisième (9) et un quatrième (10) axes
disposés respectivement sur la première mâchoire
(1) et sur la seconde mâchoire (3) leur permettant
de faire pivoter les mâchoires (1, 3) entre la position
ouverte et la position fermée, la première mâchoire
(1) comprenant un corps de mâchoire (11) logeant
le premier (5) et le troisième (9) axes, et un bras (12)
prolongeant le corps de mâchoire (11) vers une ex-
trémité libre (13) de la première mâchoire (1), l’ex-
trémité libre (13) étant pourvue de la matrice (2), �
caractérisé en ce que , lorsque la pince est en po-
sition fermée, le bras (12) s’étend en biais par rapport
à la direction de travail (T) de l’outil de sertissage (4).

2. Pince selon la revendication 1, caractérisée en ce
que  la première (1) et la seconde (3) mâchoires sont
pourvues chacune d’un bord d’appui (14, 15), les
bords d’appui (14, 15) leur servant à un appui réci-
proque des deux mâchoires (1, 3) l’une sur l’autre
lorsqu’elles sont en position fermée.

3. Pince selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que  les premier à quatrième axes (5, 8, 9, 10)
sont disposés l’un par rapport à l’autre de manière
que les distances entre le premier axe (5) et respec-
tivement le troisième (9) et le quatrième (10) axes
sont supérieures aux distances entre le deuxième
axe (8) et respectivement le troisième (9) et le qua-
trième (10) axes.

4. Pince selon la revendication 1 ou 2, caractérisée
en ce que  les premier à quatrième axes (5, 8, 9, 10)
sont disposés l’un par rapport à l’autre de manière
à définir les quatre coins d’un quadrilatère asymétri-
que quelle que soit la position des mâchoires (1, 3).

5. Pince selon l’une quelconque des revendications 1
à 4, caractérisée en ce que  la matrice (2) est formée
en une seule pièce avec le bras (12) de la première
mâchoire (1).

6. Pince selon l’une quelconque des revendications 1
à 5, caractérisée en ce que  l’outil de sertissage (4)
est une pièce rapportée à la seconde mâchoire (3).

7. Pince selon l’une quelconque des revendications 1
à 5, caractérisée en ce que  l’outil de sertissage (4)

est une pièce interchangeable fixée sur la seconde
mâchoire (3) par au moins un boulon (16).

8. Pince selon l’une quelconque des revendications 1
à 5, caractérisée en ce que  l’outil de sertissage (4)
est une pièce interchangeable fixée sur la seconde
mâchoire (3) par un boulon (16) et une goupille (17).

9. Pince selon l’une quelconque des revendications 6
à 8, caractérisée en ce que  la seconde mâchoire
(3) est au moins partiellement fendue à l’endroit (18)
où est fixé l’outil de sertissage (4), de manière que
l’outil (4) soit tenu dans la fente (18).

10. Pince selon l’une quelconque des revendications 1
à 9, caractérisée en ce que  la seconde branche (7)
est pourvue d’une partie (19) proéminente orientée
vers la première branche (6) et s’amenuisant vers
celle- �ci (6).

Claims

1. Crimping pliers for crimping profiles of different di-
mensions, comprising a first jaw (1) provided with a
die (2) and a second jaw (3) provided with a crimping
tool (4) formed by an elongated pointed member the
longitudinal extension of which defines a working di-
rection (T), the first and second jaws (1, 3) being
hinged to one another at a first pin (5) allowing them
to be pivoted between an open position to be en-
gaged on a profile to be crimped and a closed posi-
tion after crimping, as well as a first leg (6) and a
second leg (7) hinged to one another at a second
pin (8) and hinged with the jaws (1, 3) at a third (9)
and a fourth (10) pin, respectively arranged on the
first jaw (1) and on the second jaw (3), allowing for
the jaws (1, 3) to be pivoted between the open po-
sition and the closed position, the first jaw (1) com-
prising a jaw body (11) housing the first (5) and the
third (9) pins, and an arm (12) extending the jaw body
(11) towards a free end (13) of the first jaw (1), the
free end (13) being provided with the die (2),�
characterized in that when the pliers are in the
closed position, the arm (12) extends diagonally with
respect to the operating direction (T) of the crimping
tool (4).

2. The pliers according to claim 1, characterized in
that the first (1) and the second (3) jaws are each
provided with a bearing edge (14, 15), the bearing
edges (14, 15) being used thereby for the two jaws
(1, 3) mutually bearing on each other when they are
in the closed position.

3. The pliers according to claim 1 or 2, characterized
in that the first to fourth pins (5, 8, 9, 10) are arranged
with respect to each other so that the distances be-
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tween the first pin (5) and respectively the third (9)
and the fourth (10) pins are greater than the distanc-
es between the second pin (8) and respectively the
third (9) and the fourth (10) pins.

4. The pliers according to claim 1 or 2, characterized
in that the first to fourth pins (5, 8, 9, 10) are arranged
with respect to each other so as to define the four
corners of an asymmetrical quadrangle, whichever
the position of the jaws (1, 3) may be.

5. The pliers according to any of claims 1 to 4, char-
acterized in that the die (2) is formed integrally with
the arm (12) of the first jaw (1).

6. The pliers according to any of claims 1 to 5, char-
acterized in that the crimping tool (4) is a part joined
to the second jaw (3).

7. The pliers according to any of claims 1 to 5, char-
acterized in that the crimping tool (4) is an ex-
changeable part fastened to the second jaw (3) by
at least one bolt (16).

8. The pliers according to any of claims 1 to 5, char-
acterized in that the crimping tool (4) is an ex-
changeable part fastened to the second jaw (3) by
a bolt (16) and a cotter pin (17).

9. The pliers according to any of claims 6 to 8, char-
acterized in that the second jaw (3) is at least par-
tially slotted at the point (18) where the crimping tool
(4) is fastened, whereby the tool (4) is held inside
the slot (18).

10. The pliers according to any of claims 1 to 9, char-
acterized in that the second leg (7) is provided with
a prominent part (19) oriented towards the first leg
(6) and tapering in the direction thereof (6).

Patentansprüche

1. Crimpzange zum Crimpen von verschieden großen
Profilen, umfassend eine erste Klemmbacke (1), die
mit einem Gesenk (2) versehen ist, und eine zweite
Klemmbacke (3), die mit einem Crimpwerkzeug (4)
versehen ist, das durch ein spitzes längliches Ele-
ment gebildet wird, dessen Längserstreckung eine
Arbeitsrichtung (T) festlegt, wobei die ersten und
zweiten Klemmbacken (1, 3) zueinander an einem
ersten Zapfen (5) gelenkig angebracht sind, der es
ihnen ermöglicht, zwischen einer offenen Position,
um in ein zu crimpendes Profil in Eingriff gebracht
zu werden, und einer geschlossenen Position nach
Abschluss des Crimpens, verschwenkt zu werden,
sowie einen ersten Schenkel (6) und einen zweiten
Schenkel (7), die zueinander an einem zweiten Zap-

fen (8) gelenkig angebracht sind und mit den Klemm-
backen (1, 3) an einem dritten (9) und einem vierten
(10) Zapfen gelenkig angebracht sind, die jeweils
auf der ersten Klemmbacke (1) und auf der zweiten
Klemmbacke (3) angeordnet sind, die es ihnen er-
möglichen, die Klemmbacken (1, 3) zwischen der
offenen Position und der geschlossenen Position zu
verschwenken, wobei die erste Klemmbacke (1) ei-
nen Klemmbackenkörper (11), der den ersten (5)
und den dritten (9) Zapfen aufnimmt, und einen Arm
(12), der den Klemmbackenkörper (11) in Richtung
auf ein freies Ende (13) der ersten Klemmbacke (1)
verlängert, umfasst, wobei das freie Ende (13) mit
dem Gesenk (2) versehen ist,�
dadurch gekennzeichnet, dass wenn die Zange
sich in der geschlossenen Position befindet, der Arm
(12) sich gegenüber der Arbeitsrichtung (T) des Cr-
impwerkzeugs (4) schräg erstreckt.

2. Zange nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass die erste (1) und die zweite (3) Klemm-
backe jeweils mit einem Stützrand (14, 15) versehen
sind, wobei die Stützränder (14, 15) ihnen zum ge-
genseitigen Abstützen der beiden Klemmbacken (1,
3) aufeinander dienen, wenn sie sich in der geschlos-
senen Position befinden.

3. Zange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ersten bis vierten Zapfen (5, 8,
9, 10) zueinander derart angeordnet sind, dass die
Abstände zwischen dem ersten Zapfen (5) und je-
weils dem dritten (9) und dem vierten (10) Zapfen
größer sind als die Abstände zwischen dem zweiten
Zapfen (8) und jeweils dem dritten (9) und dem vier-
ten (10) Zapfen.

4. Zange nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ersten bis vierten Zapfen (5, 8,
9, 10) zueinander derart angeordnet sind, dass sie
die vier Ekken eines unsymmetrischen Vierecks
festlegen, unabhängig von der Position der Klemm-
backen (1, 3).

5. Zange nach einem der Ansprüche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gesenk (2) mit dem Arm
(12) der ersten Klemmbacke (1) einstückig gebildet
ist.

6. Zange nach einem der Ansprüche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Crimpwerkzeug (4) ein
an die zweite Klemmbacke (3) angesetztes Teil ist.

7. Zange nach einem der Ansprüche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Crimpwerkzeug (4) ein
austauschbares Teil ist, das an der zweiten Klemm-
backe (3) durch mindestens einen Bolzen (16) be-
festigt ist.
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8. Zange nach einem der Ansprüche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Crimpwerkzeug (4) ein
austauschbares Teil ist, das an der zweiten Klemm-
backe (3) durch einen Bolzen (16) und einen Stift
(17) befestigt ist.

9. Zange nach einem der Ansprüche 6 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Klemmbacke (3)
an der Stelle (18), an der das Crimpwerkzeug (4)
befestigt ist, mindestens teilweise mit einem Schlitz
versehen ist, wodurch das Werkzeug (4) in dem
Schlitz (18) gehalten wird.

10. Zange nach einem der Ansprüche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der zweite Schenkel (7) mit
einem auskragenden Teil (19) versehen ist, der auf
den ersten Schenkel (6) gerichtet ist und sich auf
diesen (6) hin verjüngt.
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