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Opfindelsen angdr et anlag til pakning af et antal beholdere i mul-
tipakninger ved brug af en strimmel, af et eftergiveligt, strakke-
ligt plastmateriale og med flere rakker af band, som kan strakkes

i lengderetningen af rzkkerne, og med overgangspartier, som forbinder
bandene ud i ét i langderetningen i rakkerne og i tvarretningen
mellem razkkerne, hvilket anlag omfatter en arbejdsstation, hvor

en serie strakorganer er anbragt omkring en tromle, som er indret-

tet til at kunne rotere over beholderne.

Kendte anlag til kontinuerlig pakning af beholdere i grupper ved

pasatning af multi-pakningsstrimler p& beholderne har sadvanligvis
vezret af den art, som kendes fra beskrivelserne til U.S.A. paten-
terne nr. 3.383.828, 3.032.943 og 3.032.944. Disse anlag anvender
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tappe eller kaber, som griber og individuelt strakker hvert af bande-
ne i en multi-pakningsstrimmel for pdsatning pad et antal beholdere.:
Disse kendte anlag, som kan udledes af beskrivelserne til disse
patenter, har varet begranset til at strakke og anbringe en strimmel
med to razkker beholderomhyllende band pd to tzt ved siden af hin-
anden liggende rzkker af beholdere ved hjzlp af mekanismer, som
positivt griber og strazkker de enkelte band i strimmelen. I beskriv-~
elsen til U.S.A. patent nr. 3.742.677 er omhandlet en metode, hvor
der ikke anvendes fuldstazndig direkte gribning og individuel band-
strzkning. I denne beskrivelse er vist en maskine, som skarer en
barestrimmel op i s®rskilte barecrganer og derpd griber hvert bazre-
organ .langs dets sidekanter uden for hullerne i bareorganet, strakker
bereorganet, sdledes at det bliver effektivt strammet og derefter
paforer det eller trzkker det nedad over den overste ende af en

gruppe pa seks beholdere.

Anlagget ifglge opfindelsen er ejendommeligt ved, at den anvendte
plaststrimmel (20) har mindst tre rakker af bénd, hvilke band og
overgangspartier imellem bdndene har en sadan form, at de danner
&bninger, som i hovedsagen er komplementazre med omkredsformen af

beholderne ved padfgring af tvargiende modsatte strakkrazfter af en
vis stgrrelse alene inden for strimmelens sidekantdele, idet strak-

organerne omfatter serier af par af strakorganer, som er indrettet
til kun at udsztte strimmelens sidekantdele for krafter, og organer,
" som er indrettet til at kunne bevage de parvis over for hinanden an-
bragte strazkorganer, siledes at strimlens sidekantdele pafgres de
navnte strakkrafter. Herved opnds, at der tilvejebringes et anlag,
som har forholdsvis f& dele og til trods herfor er i stand til hur-
tigt og let at anbringe en strimmel af badnd pa mindst tre rakker af
beholdere. Dette skyldes isar, at anlagget kan ngjes med et kzbe-
stra@kningssystem, som kun udsztter plaststrimlens ydre kantdele for
‘strazkkende krafter, samtidigt med, at strimmelens specielle form
sikrer, at dens oprindelige i hovedsagen aflange huller omdannes til
i hovedsagen runde huller alene under pavirkning af de navnte strak-
kende krafter.

Ved anlagget ifplge opfindelsen benyttes en multi-pakningsstrimmel
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af den type, som er omhandlet i beskrivelsen til U.S.A. patentanseg-
ning nr. 581.591, indleveret 29. maj 1975 af Mindaugas Julius Klygis.

Opfindelsen forklares narmere i det folgende i forbindelse med teg-

ningen, hvor

fig. 1 viser en udforelsesform for anlagget ifslge opfindelsen,

set fra siden, .
fig. 2 anlagget i fig. 1, set ovenfra,

fig. 3 et isometrisk billede af en multipakning af beholdere fremstillet
ved hjelp af anlzgget ifelge opfindelsen, ‘

fig. 4 et planbillede af en multi-pakningsstrimmel, som kan anvendes

i anlagget ifelge opfindelsen,

fig. 5 i forsterret mdlestok og set fra siden en tromlemekanisme
i anlagget i fig. 1 og 2, set i hovedsagen efter linien 5-5 i fig.
1,

fig. 6 i forsterret milestok en anden del af tromlemekanismen i
fig. 1 og 2, set i hovedsagen efter linien 6-6 i fig. 1,

fig. 7 i forsterret madlestok tromlemekanismen i anlagget i fig.
1 og 2, set i hovedsagen efter linien 7-7 i fig. 1,

fig. 8 i forsterret malestok og set fra siden en strammekzbe aftaget

fra tromlemekanismen i fig. 5-7,
fig. 9 strammekzben i fig. 8, set ovenfra,
fig. 10 et tvarsnit i hovedsagen efter linien 10-10 i fig. 8,

fig. 11 et diagram, der viser arbejdsstillingerne af strammekzberne

i forskellige stillinger rundt langs omkredsen af tromlen, og
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~ fig. 12 en modificeret udferelsesform for en strammekzbe med en
o alternativ form for kammekanisme til at styre strammekaberne.

Det i fig. 1 og 2 viste samlede anl®g er et eksempel, og mange af

de dele, som ikke er kritiske for forstdelsen af opfindelsen, og

til hvilke, der kan anvendes kendte konstruktioner, er kun beskrevet
ganske kort. Anlagget har en fod 10, der kan vare opbygget pé& en
hvilken som helst passende mdde til understetning af anlaggets ar®»
bejdende elementer. En tilferselstransporter 11 af kendt art er
indrettet til at levere i det mindste tre tat ved siden af hinanden
fremforte rakker af beholdere, sdsom ddser 12, til en arbejdsstation
- 13 i anlegget. I forbindelse med tilferselstransporteren 11 kan

der anvendes almindelig kendte organer til at fore de langs- og
tvergidende razkker af beholdere let adskilte gennem arbejdsstationen

. 13. Arbejdsstationen indbefatter en tromlemekanisme 14, som er lejret
i stationen direkte over de tre rakker af beholdere 12, som fores
gennem arbejdsstationen 13. Tromlemekanismen 14 er drejelig om en
vandret akse, som strakker sig pa tvars af de tre razkker af beholdere
12. Anlazgget har desuden en afgangstransporter 15, som kan optage

de multi-pakkede beholdere i form af en pakning 16 fra arbejdssta-

tionen 13.

En udforelsesform for en multi-pakningsstrimmel, som kan anbringes

pa beholderne 12 ved hjzlp af anlagget ifelge opfindelsen, er vist

i fig. 4. Denne multi—pakningsstrimmel og andre udferelsesform herfor
er vist og beskrevet detaljeret i beskrivelsen til den amerikanske
patentansegning nr. 581.591, som blev indleveret 29. maj 1975. Multi-
- pakningsstrimmélen, der som en helhed er betegnet med henvisnings#
tallet 20, er fremstillet af elastiske plastmaterialer, sdsom poly-
ethylen med lille massefylde. Strimmelen 20 bestdr af en forste
rzkke af ud i ét tildannede og indbyrdes forbundne langsgdende band
21 langs den ene side af strimmelen og en anden rakke af ud i ét
tildannede og indbyrdes forbundne langsgdende band 22 langs den
anden side af strimmelen 20. Bindene 21 og 22 kan beskrives som
spejlbilleder af hinanden. Strimmelen 20 indbefatter endvidere et
antal i hovedsagen retlinede bandsegmenter 23 og 24. De retlinede
bandsegmenter 23 og 24 skarer hinanden i ud i ét tildannede kryds-
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ningsomréder 25. De retlinede bandsegmenter 23 og 24 er skrat forleb-
ende i forhold til strimlens 20 angsgdende akse. Bandsegmenterne

23 og 24 er desuden sadledes anbragt mellem béndene 21 og 22, at
krydsningsomrdderne 25 gennemskares af tvergdende linier trukket
gennem overgangspartier 26 mellem bandene 21 og overgangspartier

27 mellem bandene 22. Enderne af bandsegmenterne 23 og 24 er til-
dannet ud i ét med de inderste bandpartier af bandene 21 og 22 som
vist i fig. 4. Hvert par af retlinede bandsegmenter 23 og 24 danner
sammen med det i lsngderetningen naste par af retlinede bandsegmen-
ter 23 og 24 et mellemliggende band, som, set i tvarretningen, er
beliggende mellem bandene 21 og 22. Abningerne 28 i de mellemlig-
gende b&nd, som begrznses af de retlinede bandsegmenter 23, og som
kan beskrives som i hovedsagen citronformede, er langstrakte i strim-
melens 20 langderetning, og cmkredsen af hver &bning 28 er ubrudt.
Abningerne i bandene 21 og 22 er ogsd langstrakte i langderetning-

en af strimmelen 20, og den indvendige periferi i bandene 21 og

22 er ogsd ubrudt. Abningerne 28 og abningerne i bandene 21 og 22
har i alt vasentlig samme maksimale langde malt i strimmelens 20
lengderetning. Endvidere er lzngden af omkredsen af hver abning

28 i hovedsagen lig med den indvendige omkredslazngde af hullerne

i badndene 21 og 22. Som beskrevet i beskrivelsen til den fernavnte
amerikanske patentansegning nr. 581.591 kan en strimmel 20, der

er udformet som vist og beskrevet, strazkkes til frembringelse af
dbninger med former, der omtrent er komplementzre med den cirkulare
form pa daserne 12 ved overforing af modsat rettede tvergdende strak-
krafter til bandene 21 og 22 ved disses ydersider.

P4 visse steder i lazngderetningen af strimmelen 20 findes der strop-
per 30 og 31, som strazkker sig imellem et par retlinede bandsegmen-
ter 23 og 24 og er tildannet ud i ét hermed, sdledes som visc i

fig. 4, hvilke stropper danner handgreb i en multi-pakning af beholder
12. Af fig. 4 fremgar det, at hvis strimmelen 20 overskares i tvar-
retningen gennem overgangspartierne 26 og 27, og det mellemliggende
krydsningsomrdde 25 pa steder, som, set i strimmelens 20 l@ngderetning
er beliggende midt mellem stropperne 30 og 31, vil der dannes indi-

viduelle holdere eller strimmelstykker for tolv daser. Det ses,
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at med andre placeringer af stropperne 30 og 31 og med passende
overskering af siadanne strimler i tvarretningen kan der fremstilles
multi-pakninger med et andet antal dédser 12. Fig. 3 viser en modi-
ficeret strimmel 32 for seks daser 12 til fremstilling af en multi-
pakning pad seks beholdere. Hvis en strimmel, sdsom strimmelen 20,
fremstilles uden nogen stropelementer 30 og 31, kan strimmelen over-

skeres i tvarretningen til fremstilling af en pakning med blot tre

daser.

-Multi—pakhingsstrimmelen 20 tilferes hensigtsmassigt anlagget fra
en spole 33, pad hvilken strimmelen er opviklet efter at vare blevet
fremstillet. Spolen 33 er drejeligt lejret pé& en stander 34 ved

den ene side af anlzgget. Fra lederullen 35 fores strimmelen 20
under en anden lederulle 36, og fra denne rulle er strimmelen 20
fort rundt om en trukket federulle 37. Den trukne federulle kan
vere af en hvilken som helst kendt type, som automatisk aftaster
belastningen fra strimmelbugten nedenunder og trakker strimmelen

20 fremad fra spolen 33 i den grad, som det kraves for at oprethol-
de den nedhzngende bugt af strimmelen. Fra den trukne federulle

37 placeres strimmelen 20 i en styreanordning 38. Styreanordningen
‘er i alt vesentligt vist i det forsterrede planbillede i fig. 6,

og den er hensigtsmassigt monteret mellem side-stelrammer 40 i anlzg-

get ved hj=lp af stznger som den i fig. 6 viste stang 41.

Den i fig. 6 viste styreanordning 38 indbefatter et fladt U-formet
trug 42, som stetter den plane strimmel 20, medens den feores ind
til samvirken med tromlemekanismen 14. En nedholderplade 43 er baret
i truget 42 og ligger an imod oversiden af strimmelen 20, hvorved
den fremringer et let trzk i denne. Den overste ende af nedholder-
pladen 43 er drejeligt forbundet med trugets 42 opstdende sidevagge
ved hjzlp af drejetappe 44. Styreanordningen 38 indbefatter end-

7 videre et par buede lodret flugtende plader 45. De bageste ender af
pladerne 45 er vist i fig. 6, og de forreste erder er vist i figqg.
5. Pladerne 45 er anbragt umiddelbart over og set i tverretningen

i hovedsagen s&ledes, at de halverer sidebandene 21 og 22 for at
holde strimmelen 20 nede, ndr den passerer ind p& strammekzber,

der udger stationer pd tromlen 14. Styreanordningen 38 indbefatter
endvidere fremadrettede forlangelser 46 pa& truget 42. Disse fremad-
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rettede forlangelser 46 bestdr hver af et fast par af smalle lang-
strakte plader, som er iﬁdbyrdes adskilte med en afstand, som er
1idt sterre end tykkelsen af strimmelen 20. De bageste ender af
forlangelserne 46 ligger i samme plan som truget 42 for optagelse
af de ydfe sidekantdele af de yderste band 21 og 22 mellem sig.

Fra forlazngelsernes 46 bageste til deres forreste ende 46 er de
snoet om deres lazngdeakser over en vinkel pad hovedsagelig 90°, sa
at de ydre sidekantdele af de yderste band 21 og 22 er drejet opad,
ndr bandene fores ind pd kaberne i strammesektionerne pad tromlen
14. N&r de opadbejede ydre sidekantdelé af strimmelen 20 optages
p& kaberne p& tromlen 14,begynder ringformede kamorganer 47, 48,

50 og 51 (fig. 5) at sprede kaberne fra hinanden i tvarretningen,
s& at strimmelen 20 fastholdes sikkert, nar den forlader styreanord-

ningen 38.

Tromlemekanismen 14 har to ikke-viste differentialhjul, som med
indbyrdes afstand i tvarretningen er drejeligt lejret pd en vandret
aksel 52, som selv er drejeligt lejret mellem de opstdende siderammer
40. Hvert sat strammekzber, som danner en strakstation 53, er vist
i fig. 8-10 og indbefatter en lejringsplade 54. Hver lejringsplade
54 har et par gennemgdende huller 55 som vist i fig. 8. Holdere

56, som ses i fig. 5 og 6, er fort gennem hullerne 55 i lejrings-
pladerne 54 og skruet ind i omkredsen eller kanten af differential-
hjulene til understetning af strazkstationerne 53 i cylindrisk form
rundt om aksen gennem akselen 52, idet langdeakserne gennem strak-
stationerne 53 er parallelle med aksen gennem akselen 52. Afstanden
langs omkredsen mellem de enkelte stationer 53 er i hovedsagen lig
med eller 1lidt mindre end centerafstanden mellem badndene i strimme-
len 20.

Hver strakstation 53 indbefatter foruden lejringspladen 54 et par
stotteblokke 57, fire stanger 58, 60, 61 og 62, et par kaber 63,
et par kamrulleorganer 64 og en strimmelfoldemekanisme 65. Stette-
blokkene 57 er fastgjort pad hver ende af lejringspladen 54, og hver
stetteblok 57 har fire gennemgdende huller for stenger 58, 60, 61
og 62. De fire stenger 58, 60, 61 og 62 er ved hjelp af stetteblok-
kene 57 drejeligt lejrede i indkyrdes parallelle stillinger som
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som vist i fig. 8-10. Kazberne 63 har fire huller gennem foden, sa-
ledes som vist i fig. 10, og kaberne 63 er lejrede pa stzngerne
58, 60, 61 og 62 mellem stotteblokkene 57. Hver kabe 63 i en strak-
station 53 er fastgjort til to af de fire stanger 58, 60, 61 og
62 ved hjzlp af en tap eller anden holder 66, som fortrinsvis er
indsat fra undersiden af kaben 63. Som det ses i fig. 9, er kaben
63 til venstre i tegningen fastgjort til stzngerne 60 og 62, medens
kaben 63 til hejre i figuren er fastgjort til stangerne 58 og 61.
Det ses sdledes, at nar stazngerne forskydes i langderetningen gennem
stotteblokkene 57, vil de dertil fastgjorte kaber 63 blive baret
af disse. I fig. 8 og 9 er stzngerne 58, 60, 61 og 62 vist i sadanne
stillinger i lazngderetningen, som svarer til maksimalt dben stil-
1ling af kaberne 63, og enhver strimmel 20, som er anbragt derpa,
vil vere strakt maksimalt i tvarretningen. De yderste bandpartier
af sidebandene 20 og 21 bares pa de to buede kabesegmenter, som
strazkker sig opad fra den everste ende af kaberne 63. Krumningsra-

" dius af disse kabesegmenter er fortrinsvis ikke mindre end krum-

- ningsradius af beholderne 12, men kan under visse forhold vare ster-

re end disernes 12 krumningsradius.

Stzngerne 58, 60, 61 og 62 bringes til at reciprokere i deres lang-
deretning ved hjzlp af kamrulleorganerne 64. Hvert kamrulleorgan

64 bestdr af en blok med fire gennemgdende huller til optagelse af
enderne af stzngerne 58, 60, 61 og 62 og en rulle 67, som er dreje-
ligt lejret p& oversiden af blokken. Kamrulleorganet 64, der er vist
til venstre i fig. 8 og 9, er ved hjzlp af stifter 68 eller pé& an-
den mdde fastgjort til stengerne 58 og 61, og kamrulleorganet 64,
der er vist til hejre i fig. 8 og 9, er ved hjelp af stifter 68
eller andre holdeorganer fastgjort til stzngerne 60 og 62. Des ses
af fig. 8 og 9, at hvis kamrullerne 67 bevaeges bort fra hinanden,
vil keberne 63 blive fort mod hinanden, idet stengerne glider i blok-
kene 57 og medtager kzberne 63, der er fastgjort til dem som beskre-
vet ovenfor. Fig. 5 viser et arrangement til at fere kamrulleorganerne
64 hen mod og bort fra hinanden, ndr tromlemekanismen 14 roterer. Arrangemen-
tet indbefatter et par ringformede organer 47 og 48 ved den ene si-
de af tromlen, og et andet par ringformede organer 50 og 51 ved den
anden side af tromlen. De ringformede organer 47 og 48 er adskilt



148094

9

i akseretningen med en afstand, som er lidt storre end diameteren
af kamrullerne 67 og er fastgjort til en af siderammerne 40 og an-
bragt koncentrisk om aksen gennem akselen 52 ved hjelp af et antal
konsoller og holdere 70. P4 samme mdde er de ringformede organer
50 og 51 fastgjort til den anden sideramme 40. Mellemrummet mellem
organerne 47 og 48 og mellem organerne 50 og 51 danner kamspor for
kamrullerne 67. Alternativt kan organerne 47, 48, 50 og 51 have min-
dre diameter end den cirkel, som beskrives af strekstationerne 53
under rotation,og kamrullerne 67 kan vere monterede pé& undersiden
af strekstationerne 53. Diagrammet i fig.1ll wiser, hvorledes kam-
sporerne er formede rundt langs omkredsen til &bning og lukning af
hver kabe 63 i hver strakstation 53 ved omkredsen af tromlemeka-
nismen 14. Kamvirkningen pa kaken 63 er vist ved cirklen 71. Tromle-
mekanismen 14 roterer som vist i retning af pilen 72, og stremmen

af ddser gar i den retning, som er antydet ved en nederste pil,
siledes at billedet i fig 11 er vist fra siden af anlagget i figqg.
1. Tdet 0° er vist ved det everste punkt i diagrammet, er de forskel-
‘lige kamvirkninger af organerne 47, 48, 50 og 51, som fremkalder

en komplet cyklus, vist ved seks buel®ngder A-F af cirklen. Buelang-
den A fra ca. 290° til 315° er det afsnit, hvor kaberne 63 som vist
i fig. 6 pa de efter hinanden folgende strzkstationer 53 modtager
strimmelen 20 nar den everste ende af nedholderpladen 43. Under
denne buel@ngde af strazkstationernes 53 rotation er kaberne 63 luk-
kede eller i de stillinger, hvor de befinder sig nzrmest hinanden.
Under bevegelsen og buelzngden B fra ca. 315° til 345° er kaberne

63 delvis abnede under anlag mod de foldede ydre sidekantdele af
sideb&ndene 21 og 22, s& at strimmelen fastholdes uden nogen navne-
verdig strakning i tvarretningen. Dette omrade er ikke vist pa teg-
ningen, men ville vare at finde over billedet i fig. 6. Buelazngden
C strzkker sig fra ca. 345° ti1 60°. Denne sektion er vist i den
gverste fjerdedel af fig. 5 og under den periode, hvor strazkstationern
53 passerer gennem denne sektion, foregdr der stort set ingen rela-
tiv bevaegelse af kaberne 63, idet kamprofilerne af organerne 47,

48, 50 og 51 indtager en hvilestilling. Buelangden D, som strakker
sig fra ca. 60° til 150°, er stort set vist fuldstendigt i fig.

5, og under strazkstationernes 53 passage gennem denne sektion be-
veges kaberne 63 gradvis ud i fuldt &ben stilling. Den fuldt &bne

stilling nds ved ca. 1500, og fra 150° til 215° indtager organer-
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nes 47, 48, 50 og 51 kamprofiler pd ny en hvilestilling. Denne sek-
tion er vist som buelangden E i fig. 11, og omkring halvdelen af
denne sektion er vist i fig. 7. Det i fig. 7 viste svarer til stil-
linger mellem fra ca. 140° til ca. 180°. Under strzkstationerne

53's passage gennem denne sektion bevages de buede sektioner af
kazberne 63 ned under de everste kanter af daserne 12 for anbringelse
af strimmelens 20 band omkring déserne 12. Fra ca. 180° til ca.

215° forlader de multi-pakkede beholdere 12 arbejdsstationen i daser-
nes fremforingsbane, og den relative opadgdende bevagelse af strak-
stationé;ne 53, som fremkommer ved rotation af tromlemekanismen

14, trzkker de buede sektioner af kaberne 63 bort fra den anbragte
strimmel 20. Den sidste buelangde F strazkker sig fra ca. 215° til
2909, og under strakstationernes 53 passage gennem denne sektion
bevirker organernes 47, 48, 50 og 51 kamprofiler, at kaberne 63
vender tilbage til den lukkede stilling'parat til atter at modtage
strimmelen 20. Det vil forstds, at diagrammet i fig. 11 er et eksem-
pel pd et kamprofil, og at partier af profilet kan &ndres. Fig.

5 og 7 viser den form, som strimmelen 20 antager, ndr den strakkes
af kxberne 63 i strakstationerne 53, medens tromlemekanismen 14
rdterer; I praksis hér det vist sig, at de i fig. 7 viste fardige
former i hovedsagen omtrent svarer til den cirkulare kontur pd daser-
ne 12 i en sddan udstrzkning, at bandene i strimmelen let kan fores

, ned»over-désérne 12, ndr de skal paszttes.

Fig. 12 viser en modificeret konstruktion af strekstationerne 53

og de ringformede kamorganer 47, 48, 50 og 51. I denne udfgrelses-
form er stzngerne 58a, 60a, 6la og 62a lengere end de foran beskrev-
ne staengér,som er beskrevet uden tilfbjelsen "a", og er forsynet med to kamrulleor-
ganer 64 ved hver ende i stedet for med et enkelt som foran beskre-
vet. Hvert par kamrulleorganer 64 er ved hjzlp af stifter 68 eller
andre holdeorganer fastgjort til stazngerne ved disses ender og er
indbyrdes adskilt med et mellemrum, som i hovedsgen er lig med tyk-
kelsen af et organ 73, der er ringformet og erstatter de ringformede
kamorganer 47, 48, 50 og 51 og er anbragt p& lignende méde som disse.
Ringene 73 er bsjede, slledes at de danner det samme kamprofil, som
det, der dannes af organerne 47, 48, 50 og 51.
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Pisztningen af strimmelen 20 p& ddserne 12 lettes af strimmelfolde-
mekanismen 65, som er monteret ved hver af strazkstationerne 53. Den-
ne strimmelfoldemekanisme 65 er som vist i fig. 10 udformet som et
omtrent L-formet organ. Foden af det L-formede organ er fastgjort
til undersiden af lejringspladen 54 ved hjélp af holdeorganer T4,

og den anden del af det L-formede organ strazkker sig opad langs den
ene side af strazkstationen 53. Den opragende ende af strimmelfolde-
mekanismen 65 er forsynet med tre .fremspring 65a. Hvert fremspring
65a er anbragt langsgéende ved strzkstationen 53 i en stilling, som
stort set ligger ved midten af det omrdde, hvorover béndene i strim-
melen 20 er spendt i strimmelens udstrakte tilstand. Fig. 7 viser
placeringen i lazngderetningen af de tre fremspring 65a. I retning
pa tvars af strekstationerne 53 flugter fremspringene 65a, siledes
at de ligger i hovedsagen pd en linie trukket mellem overgangspar-
tierne 26 og 27 mellem béndene 21 og 22 i strimmelen 20 eller i ho-
vedsagen midt mellem efter hinanden fglgende strazkstationer 53. Hej-
den af fremspringene 65a er en sddan, at deres everste kanter i
hovedsagen ligger pd eller 1lidt over en linie trukket mellem de o-
verste ender af fedderne af keberne 63 i hver strazkstation 53. Un-
der drift af anlmgget ifplge opfindelsen virker fremspringene 65a
som opstemnings- eller pressecrganer for overgangspartierne i strim-
melen 20 mellem nabobdnd i denne i strimmelens lzngderetning.

Strimmelfoldemekanismen 65 ved hver strzkstation 75 indbefatter
endvidere to opstdende plader 75. Hver plade 75 er omtrent L-formet
med det ene ben fastgjort til den opstdende del af mekanismen 65

og med det andet ben anbragt horisontalt pd tvars af og over sten-
gerne 58, 60, 61 og 62. Set i lmngderetningen af strmkstationerne
5% er hver plade 75 anbragt i hovedsagen midt mellem to natofrem-
spring 65a. Den gverste kant af det horisontale ben af hver plade
75 kan vere buet som vist i fig. 10. Pladen 75 strazkker sig op over
fremspringene 65a, men under en linie trukket mellem de gverste kan-
ter af bandholdedelene af kaberne 63 ved hver strzkstation 53. De
gverste kanter af pladerne 75 ligger sdledes inden for det plane
omrdde af strimmelen 20 p& kazberne 63. Under drift arbejder plader-
ne 75 som folde- eller presseorganer, som sikrer, at overgangspar-
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tierne mellem béndene i de i tverretningen ved siden af hinanden
liggende bédnd af strimmelen 20 stoppes ned mellem beholderne 12 i
lzngderetningen af strimmelen 20, samtidig med at strimmelen 20

pdszttes pd déserne 12.

Passende drevne gearanordninger kan anvendes til at dreje tromlemekanismen

14 og til at drive tilferselstransportsren 11 og afgangstranspor-

" tgren 15 i tidsstyret indbyrdes forhold, sdledes at beholderne 12
successivt passerer under tromlen 14 koncentrisk i forhold til
efter hinanden felgende band af strimmelen 20 pa undersiden af trom-

lemekanismen 14, nédr denne roterer.

Der kan findes passende, kendte mekanismer over afgangstransporto-
ren 15 til at oversksre strimmelen 20 i tverretningen mellem valgte
daser 12 til fremstilling af individuelle pakninger med déser 12

i et gnsket antal, som er et multiplum af tre.

Det vil forstds, at tromlemekanismen kan udferes med strmzkstationer
53, som er lzngere end de beskrevne og har ekstra fremspring 65a og
plader 75 til behandling af strimler, som har en bredde pd mere end
tre band. I et sidant bredere arrangement md strimmelen naturligvis
vere udfeort sdledes, at alle bandene p& tvers hen over den vil bli-
ve strakt i passende form til at kunne paszttes beholdere, ndr hvert
par kzber 63 spredes i tvarretningen ved strzkstationerne 53.

Patentkrayv.

1. Anlxg til pakning af et antal beholdere i multipakninger ved

brug af en strimmel (20), af et eftergiveligt, strzkkeligt plastma-
teriale og med flere rakker af band, som kan strazkkes i langderetningen
af razkkerne, og med overgangspartier, som forbinder bandene ud i

ét i langderetningen i rakkerne og i tvarretningen mellem rakkerne,
hvilket anlag omfatter en arbejdsstation (13), hvor en serie strak-
organer er anbragt omkring en tromle (14), som er indrettet til at
kunne rotere over beholderne, k e nde tegnet ved, at den
 anvendte plaststrimmel (20) har mindst tre rzkker af band,
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hvilke b&nd og overgangspartier imellem béndene har en sédan
form, at de danner &bninger, som i hovedsagen er komplementare
med omkredsformen af beholdeme (12) ved péfering af tvaergaende
modsatte strakkrafter af en vis sterrelse alene inden for
strimmelens (20) sidekantdele, idet strekorganerne omfatter
serier af par af strzkorganer (63), som er indrettet til kun
at udsaztte strimmelens sidekantdele for krafter, og organer
(53,47,48,50,51), som er indrettet til at kunne bevage de
parvis over for hinanden anbragte strzkorganer (63), saledes

at strimlens (20) sidekantdele padferes de navnte strekkrafter.

2. Anlag ifelge krav 1, hvor i det mindste tre nar ved hinanden
anbragte rezkker af beholdere (12) forenes med en strimmel

af plastmateriale (20) med mindst tre naborakker af band til
omslutning af beholderne (12), og hvor bredden af strimmelen
(20) er vesentlig mindre end bredden af de navnte rakker af
beholdere (12), og hvor anlegget har en tilferselstranspor-
ter (11) for tilfersel af mindst tre rakker beholdere (12)
gennem arbejdsstationen (13) og en afgangstransporter (15)

for transport af multi-pakkede beholdere fra arbe jdsstationen,
samt en pasatnings-tromlemekanisme (14), der ved arbejdsstation-
en (13) er drejeligt lejret om en vandret akse vinkelret pé

og over fremferingsbanen for beholderne (12) gennem stationen
(13), k endetegnet ved, at hvert par af strezkorganer
tilherer en strekstation (53), som er monteret rundt langs
omkredsen af tromlemekanismen (14), og har form af et par
kzber (63), der er monterede saledes, at de kan udfere en
reciprokerende bevagelse hen mod og bort fra hinanden i en
retning i hovedsagen parallelt med omdrejningsaksen for trom-
lemekanismen (14) og anbragt i tilstrekkelig stor radial af-
stand fra tromlemekanismen til at passere forbi topfladerne

af beholderne, som feres gennem arbejdsstationen (13), nar
tromlen (14) roterer, at hver strakstation har organer (47,
48, 50, 51) til successivt at fere kaberne (63) i hvert par
fra en strimmelmodtagende stilling, hvor afstanden mellem
keberne er mindre end bredden af de navnte - mindst tre -
rakker af beholdere (12) til en strimmelpésaztningsstilling,
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hvor afstanden mellem kaberne (63) er sterre end bredden af
de navnte razkker af beholdere (12), og at der findes organer
(38) til at lede strimmelen (20) successivt over de parvis
anbragte kzber (63) i strimmelmodtagende stilling, idet ka-
berne (63) i parrene faores gennem hullerne i bandene langs
siderne af strimmelen (20), hvorhos organerne (47, 48, 50,
51) til successivt at bevege kaberne (63) i hvert par er ind-
rettede til i arbejdsstationen (13) efter tur at bringe par-
rene af kaber (63), nir de star i strimmelpédsettende stilling,
hen i en s&dan stilling i forhold til bandene i strimmelen
7(20), at de kan pasatte bandene over razkkerne af beholdere
(12).

3. Anlag ifelge krav 2, k ende t egnet ved, at orga-
nerne (47, 48, 50, 51) til successivt at fere kaberne (63)
fra en strimmelmodtagende stilling til en strimmelpasazttende
stilling er kamorganer (47, 48, 50, 51), der er indrettede
til at samvirke saledes med strekstationerne (53), at de kan
fremkalde en reciprokerende bevagelse af hvert par kaber (63)
hen mod og bort fra hinanden i afhangighed af tromlens (14)
rotation, hvilke kamorganer (47, 48, 50, 51) er udformede
sdledes, at de kan bevazge kaberne (63) i hvert par, inden
strimmelen (20) modtages tangentialt fra styremekanismen (38),
hen i en indbyrdes afstand, som er mindre end bredden af de
tre rekker beholdere (12) og mindre end afstanden mellem de
inderste kanter af de yderste bandpartier af bandene langs
siderne af strimmelen (20), saledes at hvert af bandene langs
siderne af strimmelen (20) kan optages rundt om en af kaberne
(63) i hvert par med de midterste b&nd af strimmelen (20)
beliggende mellem kaberne (63) i hvert par, hvorhos kamorganerne
(47, 48, 50, 51) endvidere er udformet séledes, at de kan
fore -kzberne (63) i hvert par, for kaberne passerer under
topfladerne af beholderne (12), hen i stillinger, hvori de

i tverretningen strazkker b&ndene langs siderne af strimmelen
(20) og de midterste band af strimmelen (20), og hen i en
stilling med en maksimal indbyrdes afstand mellem kaberne
(63) i hvert par, som er storre end bredden af de tre rakker

ved siden af hinanden anbragte beholdere (12).
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4. Anleg ifelge krav 3, k ende t egne t ved, at hver
strekstation (53) yderligere indbefatter et par plader (75),
organer (65, 74), som fastholder pladeparrene (75) i hver
strekstation (53) vinkelret p& den retning, hvori parrene

af kzber (63) reciprokerer, og sadledes at de 1 radial retning
af tromlen (14) strakker sig ud til et plan, som i hovedsagen
er sammenfaldende med et plan gennem de strimmelbarende dele
af kaeberne (63), hvorhos parret af plader (75) endvidere er
fastmonterede mellem kazberne (63) i hvert par i stillinger,
der i hovedsagen svarer til tredjedelspunkterne mellem keber-

ne (63) i hvert par, nar de har maksimal indbyrdes afstand.

Fremdragne publikationef: .
SE fremlsggelsesskrifter nr. 398838, 398860.
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