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W technice drzewnej istnieje zagadnie-
nie sklejania przedmiotéw wzglednie cze-
Sci o niejednakowej twardoSci za pomoca
twardniejacych (dajacych sie utwardzac)
klejow z zywicy sztucznej. Drewno twarde
wzglednie drewno sprasowane w wysokim
stopniu wymaga dla dobrego sklejania du-
zego ciSnienia przy prasowaniu; ciSnienie
to np. przy drewnie w wysokim stopniu
stloczonym doréwnywa ci$nieniu, uzytemu
przy Wytwarzaniu tego drewna. Rozwig-
" Zanie tego zagadnienia sprawia trudnosci
z tego powodu, ze ciSnienie przy prasowa-
niu, konieczne dla silnego polgczenia z da-
nym przedmiotem kleju przy jego tward-
nieniu (wigzaniu), jest tak duze, ze przed-
mioty o mniejszej twardosci zostajg stlo-

czone i, w przypadku np. miekkiego drew-
na, zamienione na drewno twarde. W pe-
wnych jednak przypadkach pozadane jest
sklejanie twardych przedmiotéw z miekki-
mi, np. drewna twardego z migkkim, bez
przemiany tego ostatniego w drewno twar-
de wskutek ci§nienia prasy. Ma to miejsce
np. przy wyrobie $mig, ktorych warstwy
wewnetrzne, laczone z walem, muszg by¢é
wykonane z mozliwie twardego drewna
prasowanego, podezas gdy warstwy ze-
wnetrzne muszg by¢ wykonane z drewna
wiecej miekkiego. Polaczenie tych twar-
dych warstw z miekkimi jest nadzwyczaj
trudne,

Przedmiot niniejszego wynalazku roz-
wigzuje powyzsze zagadnienie. Wynalazek



polega na tym, ze na twardy lub bardzo
stloczony przedmiot nakleja sie najprzéd
warstwe migkkiego materiatu, np. fornir z
drewna topolowego, przy czym stosuje sie
duze ci$nienie, konieczne do stwardnienia
zywicy ‘sztucznej i do silnego polgczenia
forniru z twardym przedmiotem. Wskutek
tego miekki fornir ulega stloczeniu. By na-
stepnie na stloczony fornir mozna bylo pra-
widlowo naklei¢ przedmiot o mniejszej
twardoSci, fornir ten zostaje ponownie
zmiekezony, np. przez poddanie dzialaniu
pary, dzigki ezemu odzyskuje on swg pier-
wotng miekkg i porowata budowe bez roz-
luZniania polaczenia z twardg warstwa
pedstawowa. Na otrzymang w ten sposéb
migkka warstwe pomocnicza, silnie polgczo-
ng z twarda warstwg podstawowsg, nakle-
ja sie nastepnie przedmiot o mniejsze]
twardoS$ci, przy czym mozna juz stosowad
male ciS$nienie,
sklejenia migkkiego przedmiotu ze zmigk-
czong (spulchniong) warstwa pomocnicza
(fornirem) - bez wywolywania przy tym
stloczenia tych warstw. W ten sposéb o-
trzymuje si¢ dobre i silne polaczenie przed-
miotu twardego lub w znacznym stopniu
stloczonego, np. kawaltka drewna prasowa-
nego, z warstwa materiatlu wiecej miekkie-
go, przez poSrednie wlaczenie miedzy ni-
mi migkkiej warstwy pomocniczej, ktéra
byla  przejSciowo stloczona dla dobrego
sklejenia z warstwa twarda, lecz nastep-
nie zostala ponownie zmigkczona (spulch-
niona) dla umozliwienia polaczenia z migk-
kg warstwa przy malym ci§nieniu praso-
wania.

Jako §rodki wigzgce stosuje sie tward-
niejace zywice sztuczne, umieszczane np. w
postaci blony miedzy lgczonymi powierzch-
mniami, Twardnienie (wigzanie) tych kleiw
odbywa si¢ przez dziatanie ci§nienia i gora-
ca. Ci$nienie wywiera sie jak zwykle za po-
mocg prasy, w ktérej umieszcza sie skleja-
ne przedmioty ; wytwarzanie goraca odby-
wa sie albo przez ogrzewanie plyt prasy al-

wystarczajace akurat do

bo tez, jeSli chodzi o sklejanie grubych
przedmiotow, przez elektryczne ogrzewa-
nie spoin sklejanych przez umieszezanie w
nich siatek drucianych lub innych przed-
miotéw dajacych sie ogrzewaé elektryeznoa
Scig.

Na zalgczonym rysunku przedstawiony
jest przyklad wykonania przedmiotu wy-
nalazku.

Na twardym przedmiocie warstwowym
o, sporzgdzonym przez sklejenie i spraso-
wanie pewnej iloSci forniréw 2z drewna
twardego, np. z drewna bukowego, nakleja
sie z obu stron po jednym fornirze b z
miekkiego drewna. Jako klej stosuje sie
blone klejaca ¢, wykonana z porowatego
noénika, przesyconego twardniejacag (da-
jaca sie utwardzaé) zywica sztuczng. Skle-
janie odbywa sie w prasach, ktérych ply-
ty daja sie ogrzewaé. CiSnienie prasowania
obiera si¢ tak duze, by nastgpilo silne po-
laczenie plytek fornirowych b z migkkiego

- drewna z przedmiotem o z warstw twar-

dego drewna. Plytki fornirowe b ulegaja
przy tym stloczeniu. Po wyjeciu z prasy
plytki fornirowe b zestajg ponownie zmiek-
czone przez poddanie dzialaniw pary, przy
czym jednak nie rozluznia sie ich silnego
polaczenia z przedmiotem a. Nastepnie ka-
zda plytke fornirowg b przykrywa sie u-
mieszczong na drutach blong klejgca d. Na
blonach tych umieszcza sie nastepnie war-
stwy e migkkiego drewna. Calo§é umiesz-
cza sie nastepnie w prasie i przez siatke
druciang blon klejacych d przepuszcza sie
prad elektryczny. Wskutek ogrzewania o-
porowego siatki drucianej kleiwo tych blon
migknie ponownie, lecz wkrétce wskutek
dalszego ogrzania przechodzi w staly i nie.
rozlgczalny stan koncowy, przy czym wsku-
tek ci$nienia prasy laczy silnie warstwy ¢
miekkiego drewna z plytkami b forniru po-
mocniczego.

Jesli chodzi o naklejenie jednej lub kil-
ku cienkich plytek lub forniréw z migkkie-
go drewna na twardym przedmiocie pod-



stawowym, to blony klejacej na drutach
mozna nie stosowaé i na warstwe pomocni-
czg naklejaé¢ plyty lub forniry z migkkie-
go drewna za pomocg zwyklej twardniejg-
cej blony klejacej, przy czym jednak trze-
ba wtedy stosowaé dajace sie ogrzewaé
ptyty prasy.

Zastrzezenie patentowe.

" Sposéb sklejania przedmiotéw wzgled-
nie czeSci o niejednakowej twardosci za
pomocg twardniejacych (dajgcych sie u-
twardzaé) klejéw, znamienny tym, ze na

twardy lub stloczony w wysokim stopniu
przedmiot nakleja si¢ najpierw pod wy-
sokim ci§nieniem prasy warstwe migkkie-
go materiatu, np. migkkiego forniru topo-
lowego, po czym te warstwe pomocnicza
ponownie zmiekeza sie, np. przez poddanie
dzialaniu pary, a nastepnie na warstwe ite
nakleja sie pod malym ciSnieniem prasy
przedmiot o mniejszej twardoSci.

Th Goldschmidt A.-G.
Zastepca: inz. J. Wyganowski
rzecznik patentowy
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