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(54) Backvorrichtung und Abnahmevorrichtung

(57) Backofen, Verfahren und Abnahmevorrichtung (1) zur
kontinuierlichen Abnahme von gefillten
Backprodukten (2) aus entlang einer Férderflache (3)
bewegten Backformen (4) und zum Kkontinuierlichen
Transport der Backprodukte (2) zu einer
Ausgabeflache (5) umfassend ein um eine Drehachse
(6)  drehbar  gelagertes, antreibbares  und
gegebenenfalls angetriebenes Drehgestell (7), wobei
am Drehgestell (7) und mit dem Drehgestell (7)
mitdrenbar  ein  erstes  Abnahmeelement (8)
vorgesehen ist, wobei das erste Abnahmeelement (8)
bewegbar, insbesondere um eine erste
Schwenkachse (9) schwenkbar, gegenlber dem
Drehgestell (7) gelagert ist und wobei am Drehgestell
(7) und mit dem Drehgestell (7) mitdrehbar ein
zweites Abnahmeelement (12) vorgesehen ist.
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Zusammenfassung

Backofen, Verfahren und Abnahmevorrichtung (1) zur kontinuierlichen Abnahme von
geflliten Backprodukten (2) aus entlang einer Férderflache (3) bewegten Backformen
(4) und zum kontinuierlichen Transport der Backprodukte (2) zu einer Ausgabeflache (5)
umfassend ein um eine Drehachse (6) drehbar gelagertes, antreibbares und
gegebenenfalls angetriebenes Drehgestell (7), wobei am Drehgestell (7) und mit dem
Drehgestell (7) mitdrehbar ein erstes Abnahmeelement (8) vorgesehen ist, wobei das
erste Abnahmeelement (8) bewegbar, insbesondere um eine erste Schwenkachse (9)
schwenkbar, gegeniiber dem Drehgestell (7) gelagert ist und wobei am Drehgestell (7)
und mit dem Drehgestell (7) mitdrehbar ein zweites Abnahmeelement (12) vorgesehen

ist.

Fig.2
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Backvorrichtung und Abnahmevorrichtung

Die Erfindung betrifft eine Backvorrichtung und/oder eine Abnahmevorrichtung zur
kontinuierlichen Abnahme von cremegefiiliten Backprodukten aus entlang einer
Forderflache bewegten Backformen und zum kontinuierlichen Transport der
Backprodukte zu einer Ausgabeflache, umfassend ein um eine Drehachse drehbar
gelagertes, antreibbares und gegebenenfalls angetriebenes Drehgestell, wobei am
Drehgestell und mit dem Drehgestell mitdrehbar ein erstes Abnahmeelement
vorgesehen ist, wobei das erste Abnahmeelement bewegbar und insbesondere um eine
erste Schwenkachse schwenkbar gegeniiber dem Drehgestell gelagert ist, sodass das
erste Abnahmeelement von einer zuriickgezogenen Stellung in eine nach aufen

ausgefahrene Stellung bringbar ist.

Gemal Stand der Technik sind Industriebackéfen zur kontinuierlichen Herstellung

unterschiedlicher Backprodukte in entlang eines Endlosférderers bewegten Backzangen
bekannt. Insbesondere sind Backofen zur Herstellung von Waffelprodukten mit weicher
Konsistenz, wie beispielsweise zur Herstellung von sogenannten Weichwaffeln bekannt.

Diese Backprodukte werden in auf- und zuklappbaren Backformen gebacken und von
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einer Produktabnahmevorrichtung aus den Backformen abgenommen. Herkdmmliche
Produktabnahmevorrichtungen fir derartige Produkte umfassen eine Trommel, aus der
in Drehrichtung gebogene Nadeln ausfahrbar sind. Diese gebogenen Nadeln werden in
die in den Backformen befindlichen gebackenen Produkte eingestochen. Durch
Weiterdrehen der Trommel werden die von den Nadeln durchstochenen Produkte aus
der Backform entfernt und weiter zu einer Ausgabeflache befordert. Um ein AufspiefRlen
bzw. ein Freigeben der Backprodukte zu bewirken, sind gemaR Stand der Technik die
Nadeln an der Trommel ein- und ausfahrbar angeordnet. Um Backprodukte aus den
Backformen abnehmen zu kénnen, ohne dabei ein ungewlinschtes Ausbrechen von
Teilen der Backprodukte zu riskieren, werden gemaf Stand der Technik die Nadeln

durch einen Grofteil des Backproduktes hindurchgestochen.

Nachteilig an dieser Konstruktion ist, dass sie fur gefiilite Backprodukte, wie
beispielsweise flir cremegefiilite Backprodukte, nicht eingesetzt werden kann, da die
Nadeln den Cremeraum perforieren wiirden, wodurch die Creme in weiterer Folge
austreten kann und wodurch darlber hinaus die nadelférmigen Abnahmekérper durch
die Creme verschmutzen. Ferner besteht bei herkdmmlichen
Nadelabnahmevorrichtungen der grundsétzliche Nachteil, dass die Nadeln sehr tief in

das Produkt eingestochen werden missen.

Aufgabe der Erfindung ist es nun, die Nachteile des Standes der Technik zu
Uberwinden. Dies umfasst insbesondere, dass die Backprodukte schonend und effizient
aus den Backformen entnommen werden kénnen. Ferner umfasst dies insbesondere,
dass die notwendige Einstechtiefe der Nadeln verringert ist, sodass beispielsweise eine

zentral angeordnete Flllung bzw. deren Fillraum bei der Abnahme nicht perforiert wird.

Die erfindungsgeméafle Aufgabe wird insbesondere durch die Merkmale der

unabhangigen Patentanspriiche gelost.
Insbesondere betrifft die Erfindung eine Backvorrichtung und eine Abnahmevorrichtung

fur Backprodukte, wie insbesondere weiche Waffeln, weiche gefiillte Waffeln oder

weiche und in Backzangen gebackene Kuchen, die ebenfalls gefiiilt sein kénnen.
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Die Fllungen dieser Backprodukte umfassen beispielsweise Cremen wie Fettcremen,
Schokoladecremen, Vanillecremen, Fruchtcremen, Konfitiiren und/oder dhnliche
Cremen. Diese Fiillung ist bevorzugt zentral in einem Fillungsraum oder einer
Fullungskammer angeordnet und von einem gebackenen Teig oder einer gebackenen

Backmasse umgeben.

Insbesondere betrifft die Erfindung eine Abnahmevorrichtung zur kontinuierlichen
Abnahme von geflliten Backprodukten aus entlang einer Férderfliche bewegten
Backformen und zum kontinuierlichen Transport der Backprodukte zu einer
Ausgabeflache umfassend ein um eine Drehachse drehbar gelagertes, antreibbares
und gegebenenfalls angetriebenes Drehgestell, wobei am Drehgestell und mit dem
Drehgestell mitdrehbar ein erstes Abnahmeelement vorgesehen ist, wobei das erste
Abnahmeelement bewegbar, insbesondere um eine erste Schwenkachse schwenkbar,
gegenuber dem Drehgestell gelagert ist, sodass das erste Abnahmeelement von einer
zurtickgezogenen Stellung in eine nach aufen ausgefahrene Stellung bringbar ist,
wobei am Drehgestell und mit dem Drehgestell mitdrehbar ein zweites
Abnahmeelement vorgesehen ist, wobei das zweite Abnahmeelement bewegbar,
insbesondere um eine zweite Schwenkachse schwenkbar, gegeniiber dem Drehgestell
gelagert ist, sodass das zweite Abnahmeelement von einer zuriickgezogenen Stellung
in eine nach auflen ausgefahrene Stellung bringbar ist, und/oder wobei das erste
Abnahmeelement und das zweite Abnahmeelement paarweise einen Abnahmegreifer
bilden.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass eines der beiden Abnahmeelemente an seinem
freien Ende mit einer Spitze versehen ist, oder dass beide Abnahmeelemente an ihren
freien Enden mit jeweils einer Spitze versehen sind, wobei die Spitze dazu eingerichtet

ist, in das abzunehmende Backprodukt einzustechen.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass der Abstand zwischen der Spitze des ersten
Abnahmeelements und der Spitze des zweiten Abnahmeelements in der ausgefahrenen

Stellung geringer ist als in der zuriickgezogenen Stellung.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass der Abstand zwischen der Spitze des ersten

Abnahmeelements und der Spitze des zweiten Abnahmeelements in der ausgefahrenen

4142




: oo ® 53393/GP/RA
“ee® *ee’eee’ see® oo *ee® HAAS FOOD EQUIPMENT GMBH

[ XX X ]
(XY X ]
cne e
eedo
[EX X ]

Stellung gréRer als null ist, sodass sich die Spitzen beim Ausfahren weder kreuzen
noch berlhren und insbesondere entfernt von der Cremefiillung des Backproduktes in

das Backprodukt eingestochen sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass der Abnahmegreifer ein erstes Abnahmeelement
und ein zweites Abnahmeelement umfasst, und dass eines der beiden
Abnahmeelemente in Drehrichtung des Drehgestells bewegbar und insbesondere
ausfahrbar ist, und dass das andere Abnahmeelement gegen die Drehrichtung des

Drehgestells bewegbar und insbesondere ausfahrbar ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass der Abnahmegreifer ein erstes Abnahmeelement
und ein zweites Abnahmeelement umfasst, und dass eines der beiden
Abnahmeelemente und insbesondere dessen Spitze in seiner ausgefahrenen Stellung
in Drehrichtung des Drehgestells weist, und dass das andere Abnahmeelement und
insbesondere dessen Spitze in seiner ausgefahrenen Stellung gegen die Drehrichtung
des Drehgestells weist, sodass die beiden Abnahmeelemente und insbesondere deren

Spitzen in der ausgefahrenen Stellung zueinander weisen.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass das Abnahmeelement im Wesentlichen entlang
seiner Haupterstreckungsrichtung bewegbar und insbesondere ausfahrbar ist, oder
dass die Abnahmeelemente im Wesentlichen entlang ihrer
Haupterstreckungsrichtungen bewegbar oder schwenkbar und insbesondere ausfahrbar

sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Spitze des Abnahmeelements in der
ausgefahrenen Stellung im Wesentlichen in tangentiale Richtung des Drehgestells
weist, oder dass die Spitzen der Abnahmeelemente in ihrer ausgefahrenen Stellung im

Wesentlichen in tangentiale Richtung des Drehgestells weisen.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass das erste Abnahmeelement gegentiber dem
Drehgestell um eine erste Schwenkachse schwenkbar angeordnet ist, wobei die erste
Schwenkachse beabstandet von der Drehachse des Drehgestells am Drehgestell
angeordnet ist und/oder dass das zweite Abnahmeelement gegeniiber dem Drehgestell

um eine zweite Schwenkachse schwenkbar angeordnet ist, wobei die zweite
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Schwenkachse beabstandet von der Drehachse des Drehgestells am Drehgestell

angeordnet ist

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die erste Schwenkachse und/oder die zweite
Schwenkachse parallel beabstandet zur Drehachse des Drehgestells angeordnet ist
oder sind, sodass die Abnahmeelemente des Abnahmegreifers entlang einer
Normalebene der Drehachse des Drehgestells in entgegengesetzte Richtungen
greiferartig zueinander bewegbar angeordnet sind, und dass die Abnahmeelemente des
Abnahmegreifers gegebenenfalls entlang einer Normalebene der Drehachse des

Drehgestells verlaufen.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die erste Schwenkachse und die zweite

Schwenkachse parallel voneinander entfernt am Drehgestell angeordnet sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass eine Steuerungsvorrichtung zur Bewegung der
Abnahmeelemente von der zuriickgezogenen Stellung in die nach auRen ausgefahrene
Stellung und von der nach auflen ausgefahrenen Stellung in die zuriickgezogene

Stellung und zum Offnen und SchlieRen des Abnahmegreifers vorgesehen ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Steuerungsvorrichtung eine erste Drehkulisse
mit einer ersten Steuerkurve und ein entlang der ersten Steuerkurve gefiihrtes erstes
Abtastelement umfasst, und dass das erste Abtastelement einen Normalabstand und
insbesondere einen Nachlauf zur ersten Schwenkachse aufweist und mit dem ersten
Abnahmeelement verbunden ist, sodass durch Bewegung des ersten Abtastelements
das erste Abnahmeelement von der zurlickgezogenen Stellung in die nach aufen
ausgefahrene Stellung und von der nach aufien ausgefahrenen Stellung in die

zurtickgezogene Stellung bewegbar ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Steuerungsvorrichtung eine zweite
Drehkulisse mit einer zweiten Steuerkurve und ein entlang der zweiten Steuerkurve
gefuhrtes zweites Abtastelement umfasst, und dass das zweite Abtastelement einen
Normalabstand und insbesondere einen Nachlauf zur zweiten Schwenkachse aufweist
und mit dem zweiten Abnahmeelement verbunden ist, sodass durch Bewegung des

zweiten Abtastelements das zweite Abnahmeelement von der zuriickgezogenen
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Stellung in die nach auflen ausgefahrene Stellung und von der nach auflen

ausgefahrenen Stellung in die zuriickgezogene Stellung bewegbar ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die erste Steuerkurve einen ersten
Steuerkurvenabschnitt und einen zweiten Steuerkurvenabschnitt aufweist, wobei der
mittlere Radius oder der Radius des ersten Steuerkurvenabschnitts kleiner ist als der
mittlere Radius oder der Radius des zweiten Steuerkurvenabschnitts, dass am
Ubergang vom ersten Steuerkurvenabschnitt auf den zweiten Steuerkurvenabschnitt ein
die beiden Steuerkurvenabschnitte verbindender erster Ubergangsabschnitt
vorgesehen ist und dass am Ubergang vom zweiten Steuerkurvenabschnitt auf den
ersten Steuerkurvenabschnitt ein die beiden Steuerkurvenabschnitte verbindender

zweiter Ubergangsabschnitt vorgesehen ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die zweite Steuerkurve einen ersten
Steuerkurvenabschnitt und einen zweiten Steuerkurvenabschnitt aufweist, wobei der
mittlere Radius oder der Radius des ersten Steuerkurvenabschnitts kleiner ist als der
mittlere Radius oder der Radius des zweiten Steuerkurvenabschnitts, dass am
Ubergang vom ersten Steuerkurvenabschnitt auf den zweiten Steuerkurvenabschnitt ein
die beiden Steuerkurvenabschnitte verbindender erster Ubergangsabschnitt
vorgesehen ist und dass am Ubergang vom zweiten Steuerkurvenabschnitt auf den
ersten Steuerkurvenabschnitt ein die beiden Steuerkurvenabschnitte verbindender

zweiter Ubergangsabschnitt vorgesehen ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die erste Drehkulisse und die zweite Drehkulisse

parallel zueinander angeordnet sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass zur Abnahme der Backprodukte ein
Ubergangsabschnitt der ersten Steuerkurve und ein Ubergangsabschnitt der zweiten
Steuerkurve in Umfangsrichtung des Drehgestells versetzt zueinander angeordnet sind,
wobei der Abstand des Versatzes im Wesentlichen dem Abstand des ersten
Abtastelements zum zweiten Abtastelement entspricht, sodass die beiden
Abnahmeelemente eines Abnahmegreifers gleichzeitig zueinander bewegt oder

geschwenkt werden, um den Abnahmegreifer zu schlieRen.
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Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass zur Ausgabe der Backprodukte an die
Ausgabefliche ein Ubergangsabschnitt der ersten Steuerkurve und ein
Ubergangsabschnitt der zweiten Steuerkurve in Umfangsrichtung des Drehgestells
derart zueinander angeordnet sind, dass das in Drehrichtung des Drehgestells vordere
Abnahmeelement vor dem in Drehrichtung des Drehgestells hinteren Abnahmeelement
von der nach auflen ausgefahrenen Stellung in die zurlickgezogene Stellung bewegt

wird oder ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass mehrere erste Abnahmeelemente Uber einen
ersten Abnahmebalken miteinander verbunden sind und dass mehrere zweite

Abnahmeelemente Uber einen zweiten Abnahmebalken miteinander verbunden sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass mehrere erste Abnahmeelemente Uber einen
ersten Abnahmebalken miteinander verbunden sind, dass mehrere zweite
Abnahmeelemente Uber einen zweiten Abnahmebalken miteinander verbunden sind
und dass die beiden Abnahmebalken parallel beabstandet zueinander und parallel

beabstandet zur Drehachse des Drehgestells angeordnet sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass mehrere erste Abnahmeelemente (iber einen
ersten Abnahmebalken miteinander verbunden sind, dass mehrere zweite
Abnahmeelemente Uber einen zweiten Abnahmebalken miteinander verbunden sind,
dass der erste Abnahmebalken um die erste Schwenkachse schwenkbar mit dem
Drehgestell verbunden ist und Gber das erste Abtastelement der Steuervorrichtung
gegenuber dem Drehgestell schwenkbar ist, und dass der zweite Abnahmebalken um
die zweite Schwenkachse schwenkbar mit dem Drehgestell verbunden ist und tber das
zweite Abtastelement der Steuervorrichtung gegeniiber dem Drehgestell schwenkbar

ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die (iber den ersten Abnahmebalken verbundenen
und angesteuerten ersten Abnahmeelemente und die Uber den zweiten
Abnahmebalken verbundenen und angesteuerten zweiten Abnahmeelemente

zusammen einen Balkengreifer zur Abnahme mehrerer Backprodukte bilden.
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Gegébenenfa!ls ist vorgesehen, dass die Uber den ersten Abnahmebalken verbundenen
und angesteuerten ersten Abnahmeelemente und die Giber den zweiten
Abnahmebalken verbundenen und angesteuerten zweiten Abnahmeelemente
zusammen einen Balkengreifer zur Abnahme mehrerer Backprodukte bilden und dass

entlang der Umfangsrichtung des Drehgestells mehrere Balkengreifer vorgesehen sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass im Auenbereich des Drehgestells zumindest ein
PlattenkGrper vorgesehen ist, der mit dem Drehgestell starr verbunden ist, wobei der

Plattenkdrper Offnungen zur Durchfiihrung der Abnahmeelemente aufweist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass im AuRenbereich des Drehgestells zumindest ein
Plattenkérper vorgesehen ist, der mit dem Drehgestell starr verbunden ist, wobei der
Plattenkérper Offnungen zur Durchflihrung der Abnahmeelemente aufweist, und dass
mehrere Plattenkdrper vorgesehen sind, die zusammen ein Geh&use bilden oder dass

ein einziger gekrimmter Plattenkorper ein Gehause bildet.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass das Gehéuse zylindrisch oder trommelférmig
ausgestaltet ist, wobei die Symmetrieachse oder die Rotationsachse des Gehiuses mit

der Drehachse des Drehgestells zusammenfillt.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die beiden Drehkulissen beidseitig des
Drehgestells ortsfest insbesondere starr an einem ortsfest angeordneten

Maschinengestell angeordnet sind.

Gegebenenfalls betrifft die Erfindung eine Backvorrichtung zur Herstellung von
Backprodukten, insbesondere zur Herstellung cremegefiillter Backprodukte, wobei die
Backvorrichtung auf- und zuklappbare Backzangen umfassende Backformen aufweist,
die auf einem in Langsrichtung eines Maschinengestells des Backofens umlaufenden
und kontinuierlich bewegten Endlosforderer entlang einer Férderfliche von einer
Beschickungsvorrichtung durch einen Backraum und zu einer Abnahmevorrichtung
bewegbar sind, wobei eine Ausgabeflache zum Abtransport der Backprodukte aus der
Backvorrichtung vorgesehen ist und wobei eine Abnahmevorrichtung zur
kontinuierlichen Abnahme der cremegefiiliten Backprodukte aus den Backformen und

zum kontinuierlichen Transport der Backprodukte zur Ausgabefliache geman der
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vorliegenden Beschreibung vorgesehen ist.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Drehung des Drehgestells mit der Bewegung
der Backformen synchronisiert ist, sodass die Geschwindigkeit der Abnahmeelemente
im Bereich der Backformen im Wesentlichen gleich ist wie die Geschwindigkeit der

Backformen.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Drehkulisse(n) der Abnahmevorrichtung starr

mit dem Maschinengestell verbunden sind.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Abnahmegreifer im Bereich unmittelbar vor
der Ausgabeflache geschlossen sind und dass die Abnahmegreifer im Bereich
unmittelbar nach der Ausgabeflache geoffnet sind, sodass ein oder mehrere

Backprodukte von den Abnahmegreifern auf die Ausgabefldche ausgegeben werden.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass die Abnahmegreifer im Bereich unmittelbar vor
der Backform geoffnet sind und dass die Abnahmegreifer im Bereich unmittelbar nach
der Backform geschlossen sind, sodass ein oder mehrere Backprodukte von einem

oder mehreren Abnahmegreifern aus der Backform entnommen werden.

Gegebenenfalls betrifft die Erfindung ein Verfahren zur Herstellung und/oder zur
kontinuierlichen Abnahme gefiillter Backprodukte aus entlang einer Forderflache
bewegten Backformen und zum kontinuierlichen Transport der Backprodukte zu einer
Ausgabefldche umfassend folgende Schritte:

- Drehen des Drehgestells um seine Drehachse;

- Zurlckziehen zweier Abnahmeelemente in eine zuriickgezogene Stellung;

- Drehung der Abnahmeelemente in Richtung jener Backform, aus der das Backprodukt
entnommen werden soll;

- Betétigen der Steuervorrichtung, wenn die Abnahmeelemente im Bereich dieser
Backform angekommen sind, womit die Abnahmeelemente von der zuriickgezogenen
Stellung in eine nach aullen ausgefahrene Stellung bewegt werden;

- Einstechen der Spitze zumindest eines Abnahmeelements in das Backprodukt durch
Bewegung des Abnahmeelements, wobei bevorzugt zwei Abnahmeelemente beidseitig

des Backproduktes in dieses eingestochen werden;
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- Stoppen der Einstechbewegung der Abnahmeelemente, bevor diese in den Fiiliraum
eindringen, sodass der Fllraum nicht perforiert wird,

- Weiterdrehen des Drehgestells, sodass das Backprodukt auf der Kreisbahn der
Abnahmeelemente abgehoben und insbesondere aus der Backform entfernt wird,

- Weiterbefordern des abgenommenen Backprodukts entlang dieser Kreisbahn, bis es
sich im Bereich der Ausgabeflache befindet;

- Zurtickziehen der Abnahmeelemente in eine zuriickgezogene Stellung, wodurch die
Spitze des Abnahmeelements oder die Spitzen der Abnahmeelemente aus dem
Backprodukt gezogen werden, sodass das Backprodukt von dem Drehgestell gelost

wird und es Uber die Ausgabeflache abgefihrt werden kann.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass

- in einem ersten Schritt ein Teig oder eine Backmasse auf beide Backplatten einer
aufgeklappten Backzange aufgetragen wird,

- in einem nachfolgende Schritt eine Fiillung, wie beispielsweise eine Creme, eine
Fettcreme oder eine Konfitlire auf zumindest eine Backplatte der Backzange und
insbesondere auf einen auf der Backplatte aufgetragenen Teig oder auf eine auf der
Backplatte aufgetragene Backmasse zentral aufgetragen wird,

- in einem nachfolgende Schritt die Backzange geschlossen wird, wodurch die die
Fullung zwischen den zwei Teigformen oder Backmassenformen eingeschlossen wird,
- in einem nachfolgenden Schritt die zwei Teigformen oder Backmassenformen durch
Backen in einem Backraum verbunden werden,

- und die so gebildeten gefliliten Backprodukte mit einem darin angeordneten Flllraum

abgenommen werden.

Gegebenenfalls betrifft die Erfindung eine Backvorrichtung und/oder eine
Abnahmevorrichtung, wobei die Abnahmevorrichtung einen Abnahmegreifer umfasst,
wobei der Abnahmegreifer paarweise gegeneinanderwirkende Abnahmeelemente
umfasst, wobei die Abnahmeelemente dazu eingerichtet sind in das abzunehmende
Backprodukt von zwei Seiten einzustechen. Gegebenenfalls ist in allen
Ausflihrungsformen vorgesehen, dass die Spitzen der Abnahmeelemente eines
Abnahmegreifers in der geschlossenen Stellung einen Abstand zueinander aufweisen.

Bevorzugt ist dieser Abstand groRer als das AbmaR des zwischen den
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Abnahmeelementen angeordneten Fiillraums des Backproduktes. Dadurch wird

verhindert, dass eines der beiden Abnahmeelemente in den Fiillraum einsticht.

Bevorzugt sind die Abnahmevorrichtung und die Backvorrichtung zur industriellen
Herstellung von Backprodukten eingerichtet, wobei die Herstellung sowie die Abnahme
kontinuierlicher erfolgen und wobei die Abnahmevorrichtung und/oder die
Backvorrichtung ,in—line” in einer industriellen Anlage zur Herstellung von

Backprodukten eingesetzt werden kann.

Die Abnahmevorrichtung umfasst bevorzugt ein erstes Abnahmeelement und ein
zweites Abnahmeelement. Die beiden Abnahmeelemente sind bewegbar an einem
drehbaren Drehgestell angeordnet. Zur Bewegung der Abnahmeelemente ist
gegebenenfalls eine Steuervorrichtung vorgesehen. Die beiden Abnahmeelemente
wirken zusammen als Abnahmegreifer, der geschlossen und geéffnet werden kann. Die
Bewegung der Abnahmeelemente bzw. das Offnen und das SchlieRen des
Abnahmegreifers geschieht bevorzugt (iber eine Steuerungsvorrichtung. Uber diese
Steuerungsvorrichtung kann, beispielsweise in Abhingigkeit von der Lage des
Abnahmegreifers, ein Offnen oder SchlieBen bewirkt werden. Beispielsweise wird der
Abnahmegreifer im Bereich der Ausgabeflache geédffnet, um das Backprodukt auf die
Ausgabeflache abzulegen. Beispielsweise wird der Abnahmegreifer im Bereich der
Backformen geschlossen, um das Backprodukt zu greifen und aus der Backform zu
entnehmen. Insbesondere ist die Steuerungsvorrichtung als Drehkulisse ausgebildet.
Uber diese Drehkulisse kann ein Offnen und SchlieRen des Abnahmegreifers tiber
gewisse Bereiche der Drehung des Drehgestells bewirkt werden. In jenem Bereich, in
dem das Backprodukt Giber den Abnahmegreifer am Drehgestell befestigt ist, ist der
Abnahmegreifer bevorzugt geschlossen. In jenem Bereich, in dem kein Backprodukt mit
dem Drehgestell verbunden ist, ist der Abnahmegreifer bevorzugt getffnet. Durch
dieses Offnen und SchlieRen des Abnahmegreifers kann ein Backprodukt von den
bewegten Backformen abgenommen und kontinuierlich an eine Ausgabefliche
Ubergeben werden. Gegebenenfalls sind die Backformen zur Herstellung der
Backprodukte und bei der Entnahme kontinuierlich bewegt. Gegebenenfalls ist das
Drehgestell zur Abnahme der Backprodukte aus den Backformen kontinuierlich bewegt,
insbesondere kontinuierlich gedreht.
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Die Drehachse des Drehgestells ist insbesondere derart angeordnet, dass eine
Entnahme der Backprodukte durch den oder die Abnahmegreifer erméglicht ist.
Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Abnahmegreifer oder dass der Abnahmegreifer im
Bereich der Backform, aus der das Backprodukt entnommen werden soll, die selbe
Geschwindigkeit und zumindest abschnittsweise oder punktuell dieselbe
Bewegungsrichtung aufweist wie das Backprodukt. Insbesondere kann die
Bewegungsrichtung der Backprodukte eine Tangente der Bewegungskurve der

Abnahmegreifer sein.

Gegebenenfalls ist vorgesehen, dass beidseitig des Drehgestells jeweils eine
Drehkulisse vorgesehen ist. In dieser Ausfiihrungsform sind zwei Drehkulissen
vorgesehen, wobei eine Drehkulisse zur Steuerung der ersten Abnahmeelemente und

eine zweite Drehkulisse zur Steuerung der zweiten Abnahmeelemente eingerichtet ist.

Gegebenenfalls ist der Abnahmegreifer in allen Ausfiihrungsformen zwischen der
Stellung im Bereich der Backform und der Ausgabefliache geschlossen, sodass

Backprodukte entnommen, beférdert und abgegeben werden kdnnen.

In weiterer Folge wird die Erfindung anhand konkreter Ausfihrungsbeispiele und

anhand der Figuren weiter beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer méglichen Ausfiihrungsform einer
Backmaschine.

Fig. 2 zeigt eine schematische Schrégansicht eines Details einer erfindungsgemafien
Backmaschine umfassend eine erfindungsgemale Abnahmevorrichtung.

Fig. 3 zeigt eine schematische Schragansicht einer Abnahmevorrichtung geman Fig. 2,
jedoch von der anderen Seite.

Fig. 4 zeigt eine schematische Seitenansicht, die teilweise geschnitten dargestellt ist.
Fig. 5 zeigt eine schematische Darstellung einer méglichen Ausfithrungsform der
Steuerkurven der Drehkulissen.

Fig. 6 zeigt eine Schnittdarstellung einer erfindungsgemaRen Abnahmevorrichtung.
Die Figuren 7a, 7b und 7c zeigen unterschiedliche Ausfiihrungsformen méglicher

Abnahmeelemente bzw. maoglicher Abnahmebalken.
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Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht einer Backvorrichtung, wobei die
Backvorrichtung zur Herstellung von Backprodukten eingerichtet ist und auf- und
zuklappbare Backzangen 44 umfasst, die in Langsrichtung eines Maschinengestells 43
entlang einem Endlosférderer durch die Backvorrichtung bewegt werden. Der
Endlosforderer und die Bewegung der Backzangen geschieht insbesondere entlang
einer Forderflache 3. Bevorzugt sind zwei Férderflachen 3 vorgesehen: eine untere
Forderflache und eine obere Férderflache, wobei die Backzangen von der oberen
Forderflache zu einem hinteren Umlenkpunkt, dann entlang der unteren Férderfliche
zurtick zu einem vorderen Umlenkpunkt und dann wieder zur oberen Férderfliche
bewegt werden. Die Backzangen 44 bilden in bevorzugter Weise Backformen 4. In
diesen Backformen werden die Backprodukte 2 gebacken. Entlang der Forderflache
sind nacheinander eine Beschickungsvorrichtung 45, eine Vorrichtung zum Zuklappen
der Backzangen 44, ein Backraum 46, eine Vorrichtung zum Aufklappen der
Backzangen 44 sowie eine Produktabnahmevorrichtung vorgesehen. Bevorzugt ist die
Produktabnahmevorrichtung als erfindungsgemafie Abnahmevorrichtung 1 ausgebildet.
Gegebenenfalls umfasst die Beschickungsvorrichtung 45 eine Fallvorrichtung 50. In
dieser Fillvorrichtung 50 wird eine Fiillung fiir das Backprodukt, beispielsweise eine
Creme, eine Vanillecreme, eine Schokoladecreme, dhnliche Fettcremen oder eine
Konfitlre in die Backform 4 eingebracht. Die Fiillung ist bevorzugt zentral in dem
Backprodukt 2 vorgesehen und bildet einen vom Teiganteil des Backproduktes
getrennten zentralen Cremeraum oder Fuillraum. In bevorzugter Weise ist die
erfindungsgemafie Vorrichtung derart ausgestaltet, dass Backprodukte 2 ohne

Perforation dieses Flillraums aus der Backform 4 entnehmbar sind.

Die Abnahmevorrichtung 1 weist bevorzugt ein Drehgestell 7 auf. Dieses Drehgestell ist
drehbar angeordnet. Die Drehachse des Drehgestells 7 verlauft in der vorliegenden
Ausflhrungsform bevorzugt horizontal. In allen Ausfiihrungsformen kann die Drehachse
im Wesentlichen horizontal und normal zur Férderrichtung der Backform(en) 4
verlaufen. Durch Drehung des Drehgestells 7 werden Abnahmegreifer 14 mit dem
Drehgestell mitgedreht. Durch Steuerung dieser Abnahmegreifer 14 kdnnen jeweils ein
oder mehrere Backprodukte 2 aus der Backform 4 entnommen werden. Ferner werden
die Backprodukte 2 von der Backform 4 zu einer Ausgabeflache 5 gefordert. Auf dieser
Ausgabeflache 5 kénnen die Backprodukte weiter transportiert und insbesondere

abtransportiert werden.
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Gegebenenfalls kdnnen in allen Ausflihrungsformen pro Backzange 44 mehrere
Backformen 4 vorgesehen sein. Diese Backformen 4 kénnen beispielsweise normal zur
Forderrichtung der Backzangen nebeneinander angeordnet sein. Durch das Vorsehen
mehrerer Abnahmegreifer 14 auf einem Drehgestell 7 kdnnen gleichzeitig mehrere
Backprodukte aus den mehrere Backformen 4 enthaltenden Backzangen 44

entnommen werden.

Fig. 2 zeigt eine schematische Schréagansicht einer erfindungsgemanen
Abnahmevorrichtung und einer erfindungsgeméaien Backvorrichtung. Durch Pfeile sind
die Forderrichtung der Backzangen und die Drehrichtung des Drehgestells 7
schematisch eingezeichnet. Die erfindungsgemane Backvorrichtung umfasst eine
Forderflache 3 fir Backformen 4, wobei die Backformen und die Backmaschine nur
schematisch dargestellt sind. Uber die Abnahmevorrichtung 1 kdnnen Backprodukte 2
aus den Backformen 4 an eine Ausgabeflache 5 (ibergeben werden. Diese
Ausgabeflache 5 kann in allen Ausfihrungsformen beispielsweise als Endlosférderer
ausgebildet sein. Das Drehgestell 7 ist um eine Drehachse 6 drehbar angeordnet,
wobei diese Drehachse 6 beispielsweise oder bevorzugt horizontal und normal zur
Forderrichtung der Backformen angeordnet ist. Insbesondere ist die Drehachse 6 in
allen Ausfiihrungsformen bevorzugt derart angeordnet, dass die an dem Drehgestell 7
vorgesehenen Abnahmegreifer 14 zur Abnahme der Backprodukte 2 im Bereich der
Backformen 4 die selbe Geschwindigkeit und Bewegungsrichtung aufweisen wie die
Backformen 4. In der vorliegenden Ausfiihnrungsform entspricht die Férderrichtung der
Backformen 4 im Wesentlichen der Tangente der Bewegung der Abnahmegreifer 14.
Dadurch kann ein Backprodukt 2 insbesondere am unteren Totpunkt des Drehgestells 7
gegriffen werden und entlang der Drehrichtung des Drehgestells 7 aus der Backform 4

entnommen werden.

Die Abnahmegreifer 14 umfassen bevorzugt mehrere Abnahmeelemente. Insbesondere
umfasst ein beispielhafter Abnahmegreifer 14 ein erstes Abnahmeelement 8 und ein
zweites Abnahmeelement 12. Die beiden Abnahmeelemente sind bewegbar, bevorzugt
schwenkbar, am Drehgestell 7 vorgesehen. Insbesondere ist das erste
Abnahmeelement 8 um eine erste Schwenkachse 9 schwenkbar und das zweite

Abnahmeelement 12 um eine zweite Schwenkachse 13 schwenkbar. Durch die
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Bewegbarkeit konnen die Abnahmeelemente 8, 12 von einer zuriickgezogenen Stellung
10 in eine ausgefahrene Stellung 11 gebracht werden. Die Schwenkachsen sind
bevorzugt starr gegenuiber dem Drehgestell angeordnet und werden dadurch mit
diesem mitgedreht. Zumindest eines der Abnahmeelemente 8, 12 weist eine Spitze 15
auf. Bevorzugt weisen beide Abnahmeelemente 8, 12, jeweils zumindest eine Spitze 15
auf. Diese Spitze bzw. diese Spitzen 15 sind dazu eingerichtet, in die Backprodukte 2
einzugreifen, insbesondere einzudringen, um ein sicheres Halten und Abnehmen der
Backprodukte 2 aus der Backform 4 zu ermdglichen. Insbesondere ist in der
ausgefahrenen Stellung 11 der Abstand 16 zwischen den Spitzen 15 geringer als in der
zuriickgezogenen Stellung. Beim Ausfahren der Abnahmeelemente 8, 12 werden somit
bevorzugt die Spitzen 15 der Abnahmeelemente 8, 12 zueinander bewegt. Dadurch
wird gegebenenfalls der Abnahmegreifer 14 beidseitig in das Backprodukt 2
eingestochen. Die Bewegung der Abnahmeelemente 8, 12 bzw. des Abnahmegreifers
14 geschieht bevorzugt Uber eine Steuerungsvorrichtung 17. Die Steuerungsvorrichtung
17 kann in allen Ausfiihrungsformen beispielsweise bewegbare Elemente umfassen, die
Uber eine geeignete zeitliche und 6rtliche Steuerung ein Offnen und Schlieen des

Abnahmegreifers 14 oder der Abnahmegreifer 14 bewirken.

In der vorliegenden Ausfiihrungsform umfasst die Steuerungsvorrichtung 17 zumindest
eine erste Drehkulisse 18. Gegebenenfalls umfasst die Steuerungsvorrichtung 17 der
Abnahmevorrichtung 1, wie in der vorliegenden Ausfilhrungsform, auch eine zweite
Drehkulisse 22. Die Steuerungsvorrichtung 17 umfasst insbesondere im Bereich ihrer
ersten Drehkulisse 18 eine erste Steuerkurve 19. Diese Steuerkurve 19 wird durch ein
erstes Abtastelement 20 abgetastet. Das erste Abtastelement 20 weist gegebenenfalls
einen Normalabstand 21 zur ersten Schwenkachse 9 auf. Durch unterschiedliche
Abstande der Steuerkurven 19 zur Drehachse 16 wird bei Drehung des Drehgestells 7
das Abtastelement 20 in radialer Richtung bewegt. Diese Bewegung wird dazu
verwendet, die ersten Abnahmeelemente 8 zu bewegen und insbesondere von einer
zuriickgezogenen Stellung 10 in eine ausgefahrene Stellung 11 oder umgekehrt zu
bewegen. Gleiches gilt bevorzugt auch fir die zweite Steuerkurve 23 mit ihrem die
zweite Steuerkurve 23 abtastenden zweiten Abtastelement 24. Bevorzugt umfasst die
Abnahmevorrichtung 1 in allen Ausfithrungsformen einen oder mehrere Plattenkdrper
40. Diese Plattenkérper 40 bilden bevorzugt ein Gehéuse 42. Die Plattenkdrper 40 bzw.
das Gehause 42 weisen gegebenenfalls Offnungen 41 auf. Durch diese Offnungen 41
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kdnnen die Abnahmeelemente 8, 12 hindurchgefihrt werden und insbesondere von
ihrer zurickgezogenen Stellung 10 in ihre ausgefahrene Stellung 11 ausgefahren
werden. In der ausgefahrenen Stellung Giberragen bevorzugt in allen
Ausfuhrungsformen die Abnahmeelemente 8, 12 die AuBenseite der Plattenkérper 40
bzw. des Gehauses 42, sodass die Backprodukte 2 aus den Backformen 4 entnommen

werden konnen.

Die erfindungsgemaéfie Backvorrichtung umfasst bevorzugt ein Maschinengestell 43.
Das Maschinengestell 43 ist bevorzugt starr mit der Drehkulisse 18, 22 verbunden.
Insbesondere ist die Steuerkurve 19, 23 drehstarr mit ihnrem Maschinengestell 43
verbunden. Durch Bewegung des Drehgestells 7 gegeniiber dem Maschinengestell 43
wird somit auch eine Relativbewegung des Abtastelements 20, 24 gegeniiber der
Steuerkurve 19, 23 bewirkt. Dadurch werden die Abnahmeelemente 8, 12 bewegt. Dies
geschieht insbesondere dadurch, dass die Abtastelemente 20, 24 einen Normalabstand
21, 47 zu den Schwenkachsen 9, 13 der Abnahmeelemente aufweisen.

Fig. 3 zeigt eine weitere Ansicht einer Abnahmevorrichtung 1, insbesondere eine
weitere Ansicht der Abnahmevorrichtung 1 aus Fig. 2, jedoch von der
gegenuberliegenden Seite aus betrachtet. Die Merkmale der Fig. 3 ergeben sich
insbesondere auch aus der Beschreibung der Fig. 2 und gegebenenfalls aus der
Bezugszeichenliste. Die Abnahmevorrichtung 1 umfasst Abnahmegreifer 14 zur
Abnahme der Backprodukte 2. Die Abnahmegreifer 14 weisen paarweise
zusammenwirkende Abnahmeelemente 8, 12 auf. Die zweiten Abnahmeelemente 12
werden Uber die Steuervorrichtung 17, insbesondere liber die zweite Drehkulisse 22,
die zweiten Abtastelemente 24 und die zweite Steuerkurve 23 bewegt. Dadurch kénnen
sie von einer zurlickgezogenen Stellung 10 in eine ausgefahrene Stellung 11 gebracht
werden. Das Drehgestell 7 ist wiederum drehbar um eine Drehachse 6 angeordnet. Die
einzelnen Abnahmeelemente 8, 12 sind bewegbar, insbesondere schwenkbar um eine
jeweilige Schwenkachse 9, 13 angeordnet. Durch die Abnahmeelemente 8, 12 sind
Abnahmegreifer 14 gebildet. Bevorzugt weisen die Abnahmegreifer eine oder mehrere
Spitzen 15 auf. Der Abstand 16 zwischen den Spitzen 15 kann durch Bewegen des
Abnahmegreifers 14 bzw. der Abnahmeelemente 8, 12 verdndert werden, insbesondere

um in das Backprodukt 2 einzustechen.
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Das zweite Abtastelement 24 weist bevorzugt einen Normalabstand 47 zur zweiten
Schwenkachse 13 auf. Durch diesen Normalabstand kann durch Bewegung des
Abtastelements 24 ein Verschwenken der zweiten Abnahmeelemente 12 um die zweite
Schwenkachse 13 bewirkt werden. Gleiches gilt bevorzugt auch fiir das Verschwenken

der ersten Abnahmeelemente 8 um die erste Schwenkachse 9.

Fig. 4 zeigt eine schematische Seitenansicht einer erfindungsgemanen
Abnahmevorrichtung 1 bzw. einer erfindungsgeméaRen Backvorrichtung. In den
Backformen 4 sind im Bereich vor der Abnahmevorrichtung 1 Backprodukte 2
angeordnet. Im Bereich der Abnahmevorrichtung 1 werden die Backprodukte 2
abgenommen und zu einer Ausgabeflache 5 befordert, um auf dieser Ausgabeflache 5
abtransportiert werden zu kdnnen. Die Drehachse 6 des Drehgestells 7 verlauft in der
vorliegenden Ausflihrungsform und Ansicht projizierend. Auch die Schwenkachsen 9,
13, insbesondere die in dieser Ansicht vordere Schwenkachse 9 der ersten Drehkulisse

18 verlauft ebenfalls projizierend.

Die erste Drehkulisse 18 umfasst eine erste Steuerkurve 19. Diese erste Steuerkurve
19 wird von einem ersten Abtastelement 20 abgefahren und dadurch abgetastet. Die
erste Steuerkurve 19 umfasst einen ersten Steuerkurvenabschnitt 25 und einen zweiten
Steuerkurvenabschnitt 26, wobei der mittlere Radius 27 des ersten
Steuerkurvenabschnitts 25 kleiner ist als der mittlere Radius 48 des zweiten
Steuerkurvenabschnitts 26. Am Ubergang zwischen den beiden
Steuerkurvenabschnitten 25, 46 sind ein erster Ubergangsabschnitt 28 und ein zweiter
Ubergangsabschnitt 29 vorgesehen. Insbesondere im Bereich dieser
Ubergangsabschnitte 28, 29 geschieht eine Relativbewegung des Abtastelements
gegeniber dem Drehgestell, beispielsweise eine Bewegung in radialer Richtung des
Drehgestells, wodurch die Abnahmeelemente bewegt werden. Wie dem
vorangegangenen Figuren zu entnehmen ist, umfasst gemafn der vorliegenden
Ausfihrungsform die Steuerungsvorrichtung 17 mehrere Drehkulissen. Insbesondere
sind zwei Drehkulissen 18, 22 beidseitig des Drehgestells 7 vorgesehen. Die erste
Drehkulisse 18 ist dazu eingerichtet die ersten Abnahmeelemente 8 zu steuern und
insbesondere zu bewegen. Die zweite Drehkulisse 22 ist dazu eingerichtet die zweiten
Abnahmeelemente 12 zu steuern und insbesondere zu bewegen. Entlang des

Umfangskreises des gedrehten Drehgestells 7 weisen die ersten Abnahmeelemente 8
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eines einzelnen Abnahmegreifers 14 zu den zweiten Abnahmeelementen 12 einen
gewissen Abstand auf. Gegebenenfalls weisen auch die Abtastelemente 20 und 24
entlang eines Umfangskreises einen gewissen Abstand zueinander auf. Um diesen
Abstand zu kompensieren, insbesondere um ein gleichzeitiges Bewegen der ersten und
der zweiten Abnahmeelemente 8, 12 zu bewirken, kénnen auch die Steuerkurven 19,
23 bzw. die Ubergangsabschnitte 28, 33 und 29, 34 gegenuber einander einen

gewissen Versatz aufweisen.

Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht der Ausflihrung einer mdglichen
Ausfuhrungsform der Steuerkurven. Die erste Steuerkurve 19 umfasst einen ersten
Kurvenabschnitt 25 und einen zweiten Kurvenabschnitt 26. Der erste
Steuerkurvenabschnitt 25 weist einen mittleren Radius 27 auf, der kieiner ist als der
mittlere Radius 48 des zweiten Steuerkurvenabschnitts 26 der ersten Steuerkurve 19.
Bevorzugt weist das erste Abtastelement 20 einen Normalabstand 21 zur ersten
Schwenkachse 9 auf. Dieser Abstand ist bevorzugt als Nachlauf ausgestaltet. Dadurch
befinden sich die ersten Abnahmeelemente 8 im Bereich des ersten
Steuerkurvenabschnitts 25 in ihrer ausgefahrenen Stellung und im zweiten
Steuerkurvenabschnitt 26 in ihrer zuriickgezogenen Stellung. Die zweite Steuerkurve 23
umfasst ebenfalls einen ersten Steuerkurvenabschnitt 30 und einen zweiten
Steuerkurvenabschnitt 31. Der mittlere Radius 32 des ersten Steuerkurvenabschnitts 30
ist kleiner als der mittlere Radius 49 des zweiten Steuerkurvenabschnitts 31. Ferner
sind ein erster Ubergangsabschnitt 33 und 34 vorgesehen. Auch die erste Steuerkurve
19 weist Ubergangsabschnitte 28 und 29 auf. Auch die zweiten Abtastelemente 24
weisen einen Normalabstand 47 zur Schwenkachse 13 auf. Dieser Normalabstand ist
ebenfalls bevorzugt als Nachlauf ausgebildet. Durch die Anordnung der Drehkulisse auf
der anderen Seite des Drehgestells 7 wirkt die zweite Drehkulisse 22 gegebenenfalls
umgekehrt wie die erste Drehkulisse 18. Bei der zweiten Steuerkurve 23 sind die
zweiten Abnahmeelemente 12 im Bereich des ersten Steuerkurvenabschnitts 30 in ihrer
zurickgezogenen Stellung und im Bereich ihrer zweiten Steuerkurvenabschnitte 31 in

ihrer ausgefahrenen Stellung.

Die Ubergangsabschnitte der beiden Steuerkurven kénnen gegeniber einander
versetzt angeordnet sein. Dadurch kénnen unterschiedliche Effekte bewirkt werden.

Entspricht der Abstand des Versatzes beispielsweise dem Abstand der Abtastelemente,
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so kann ein gleichzeitiges Offnen bzw. SchlieRen der Elernente eines Abnahmegreifers
bewirkt werden. Zur Ausgabe an die Ausgabeflache 5 kann beispielsweise der in
Drehrichtung vordere Teil des Abnahmegreifers 14 bzw. dessen Abnahmeelemente
zuerst in die zurlickgefahrene Stellung befordert werden, um die Backprodukte 2 im
vorderen Bereich zuerst loszulassen, um dann, im Anschluss, die Abnahmeelemente im

hinteren Bereich zurlickzuziehen.

Fig. 6 zeigt eine schematische Schnittdarstellung einer Ausfiihrungsform einer
erfindungsgemafRen Abnahmevorrichtung 1. Gegebenenfalls entspricht die
Abnahmevorrichtung 1 den Abnahmevorrichtungen aus den Figuren 1, 2, 3, 4 und/oder
5.

Die Abnahmeelemente 8, 12 sind bevorzugt um eine Schwenkachse 9, 13 schwenkbar
angeordnet. Die Abtastelemente 20, 24 weisen einen Normalabstand 21, 47 zur
Schwenkachse auf. Dadurch kénnen die Abnahmeelemente 8, 12 verschwenkt werden.
Bevorzugt sind mehrere erste Abnahmeelemente 8 an einem ersten Abnahmebalken 37
angeordnet. Gegebenenfalls sind mehrere erste Abnahmeelemente 8 durch einen
Abnahmebalken 37 miteinander verbunden. Durch Bewegen dieses Abnahmebalkens
37 konnen mehrere erste Abnahmeelemente 8 bewegt werden. Auch die zweiten
Abnahmeelemente 12 kénnen an einem zweiten Abnahmebalken 38 vorgesehen sein.
Entlang einer Parallelen zur Drehachse 6 des Drehgestells kdnnen somit Balkengreifer
39 gebildet sein. Die Abnahmebalken 37, 38 sind bevorzugt drehbar oder um die
Schwenkachsen 9,13 schwenkbar am Drehgestell 7 gelagert. An den Abnahmebalken
37, 38 sind bevorzugt die Abnahmeelemente 8, 12 starr angebracht. Durch
Verschwenken der Abnahmebalken um ihre Schwenkachsen 9, 13 kann somit die

Bewegung der Abnahmeelemente 8, 12 bewirkt werden.

Gegebenenfalls konnen in allen Ausflihrungsformen entlang einer Parallelen zur
Drehachse mehrere Abnahmeelemente durch jeweils einen Abnahmebalken verbunden
sein. Durch das Vorsehen zweier paralleler Abnahmebalken kann somit ein
Balkengreifer 39 gebildet sein. Gegebenenfalls sind entlang des Umfangs des
Drehgestells 7 mehrere Balkengreifer 39 angeordnet.
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Fig. 7a zeigt eine Ausflihrungsform eines moglichen Abnahmeelements 8, 12. Das
Abnahmeelement umfasst einen gebogenen, nadelférmigen Kérper. Insbesondere
umfasst das Abnahmeelement 8, 12 eine Spitze 15. Diese Spitze 15 ist gegebenenfalls
bauchig angeschliffen. Die Spitze ist insbesondere dazu eingerichtet, in das
Backprodukt 2 einzustechen. Die Spitzen 15 sind insbesondere an den freien Enden
oder an dem freien Ende der Abnahmeelemente angeordnet. An ihren anderen Enden

kdnnen sie beispielsweise mit einem Abnahmebalken verbunden sein.

Gegebenenfalls ist das Abnahmeelement 8, 12 gemaR Fig. 7b ausgebildet. Dieses
umfasst wiederum eine Spitze 15. Zusatzlich kann auch ein Anschlag 51 vorgesehen
sein. Dieser Anschlag 51 verhindert beispielsweise, dass die Spitze 15 zu tief in das
Backprodukt 2 eindringen kann. Die Spitzen 15 sind insbesondere an den freien Enden
oder an dem freien Ende der Abnahmeelemente angeordnet. An ihren anderen Enden

kdnnen sie beispielsweise mit einem Abnahmebalken verbunden sein.

Fig. 7c zeigt eine weitere Ausfiihrungsform, in der die Abnahmeelemente einstiickig mit
einem Abnahmebalken verbunden sind. Beispielsweise kénnen erste
Abnahmeelemente 8 mit einem ersten Abnahmebalken 37 verbunden sein. Pro erstem
Abnahmeelement 8 sind gegebenenfalls mehrere Spitzen 15 vorgesehen. Eine
derartige Konfiguration kann in allen Ausflihrungsformen vorliegen. So kdnnen in allen
Ausfuhrungsformen pro Abnahmeelement mehrere Spitzen vorgesehen sein.
Gegebenenfalls kdnnen auch in allen Ausfiihrungsformen mehrere Abnahmeelemente
Uber einen Abnahmebalken miteinander verbunden sein. Gegebenenfalls kdnnen in
allen Ausfuhrungsformen die Abnahmeelemente einstlickig mit dem Abnahmebalken
verbunden sein. Gegebenenfalls sind die Abnahmeelemente mit dem Abnahmebalken
form- oder kraftschliissig verbunden. Beispielsweise kann diese Verbindung (iber
Klemmverbindungen, Steckverbindungen oder dhnliche Verbindungen ausgebildet sein.
Auch stoffschllssige Verbindungen wie beispielsweise Klebeverbindungen oder
Schweillverbindungen kdnnen zur Befestigung der Abnahmeelemente am

Abnahmebalken vorgesehen sein.

In weiterer Folge wird ein exemplarisches Verfahren zur Herstellung und zur Abnahme
eines oder mehrerer Backprodukte durch eine erfindungsgemaRe Abnahmevorrichtung

oder eine erfindungsgemafe Backvorrichtung beschrieben.
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In einem ersten Schritt wird ein Teig oder eine Backmasse auf eine vorgewarmte oder
heille Backzange aufgetragen. Die Backzange umfasst bevorzugt Kavitéten, die
insbesondere in zugeklappter Stellung, aber auch in aufgeklappter Stellung eine
Backform bilden. In diese Backform wird ein Teig oder eine Backmasse zur Herstellung
der Backprodukte eingebracht. Dies geschieht bevorzugt in der

Beschickungsvorrichtung.

Gegebenenfalls handelt es sich bei dem Backprodukt um ein gefiilltes Backprodukt. In
diesem Fall ist eine Fillvorrichtung vorgesehen. Die Fiillung kann beispielsweise
dadurch erzielt werden, dass auf den in der aufgeklappten Backzange befindlichen Teig
eine vorbestimmte Menge einer Fillung, beispielsweise einer Creme, zentral
aufgetragen wird. Dabei sind gegebenenfalls beide Backplatten der Backzange mit
einem Teig zumindest teilweise beflillt, um zwei Teigformen zu bilden. In einem
weiteren Schritt wird die Backzange geschlossen. Dadurch wird die Fiillung,
insbesondere die Cremefiillung zwischen den zwei Teigformen eingeschlossen. Im
nachtraglichen Backschritt backen die beiden Teigformen zusammen, sodass ein

Faliraum gebildet ist.

Gegebenenfalls wird die Fiillung durch Injektion in die Mitte einer Teigform eingebracht.
Bevorzugt wird das Backprodukt in einer geschlossenen Backform gebacken, sodass

auch die Fullung zur Ganze eingeschlossen ist.

Im Backschritt wird die Backform durch einen bevorzugt warmeisolierten Backraum
befordert. Dabei wird die Backform bzw. die Backzange entlang eines Endiosforderers
und entlang einer oberen, ersten Férderflache bis zu einem hinteren Umlenkpunkt, zu
einer unteren, zweiten Férderfiache, zu einem vorderen Umlenkpunkt und dort wieder
zur ersten, oberen Férderflache beférdert. Entlang dieses Weges, insbesondere entlang
der ersten, oberen Forderflache ist in weiterer Folge eine Vorrichtung zum Aufklappen
der Backzangen bzw. der Backformen vorgesehen. In diesem Bereich wird die
Backzange aufgeklappt, sodass das fertige Backprodukt entnommen werden kann. Zur
Entnahme der Backprodukte aus der Backform ist die erfindungsgemane
Abnahmevorrichtung vorgesehen. Diese weist bevorzugt ein Drehgestell auf. Das
Drehgestell rotiert um eine Drehachse, sodass durch die Rotation des Drehgestells die
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Backprodukte aus der Backform entnommen werden kénnen. Dazu werden in einem
ersten vorangegangenen Schritt die Abnahmeelemente in eine zurlickgezogene
Stellung gebracht. In weiterer Folge werden diese Abnahmeelemente in Richtung jener
Backform gedreht oder bewegt, aus der das Backprodukt entnommen werden soll. Sind
die Abnahmeelemente im Bereich der Backform angekommen, so wird die
Steuervorrichtung betétigt, womit die Abnahmeelemente von der zuriickgezogenen
Stellung in eine nach auBen ausgefahrene Stellung bewegt werden. Durch das
paarweise Zusammenwirken der beiden Abnahmeelemente ist ein Abnahmegreifer
gebildet. Zumindest eines der beiden Abnahmeelemente weist eine Spitze auf, die in
das abzunehmende Backprodukt eingestochen wird. Die Spitze des zumindest einen
Abnahmeelements wird jedoch nur soweit eingestochen, dass der Fillraum bzw. die
Fullung nicht perforiert wird. Bevorzugt werden zwei Abnahmeelemente beidseitig des
Backproduktes in dieses eingestochen. Jedoch wird die Einstechbewegung der
Abnahmeelemente gestoppt, bevor diese in den Fillraum eindringen. In weiterer Folge
wird das Drehgestell weitergedreht, sodass das Backprodukt durch die Kreisbahn des
Abnahmegreifers abgehoben und insbesondere aus der Backform entfernt wird.
Dadurch wird das abgenommene Backprodukt entlang dieser Kreisbahn
weiterbefdrdert, bis es sich im Bereich der Ausgabeflache befindet. In diesem Bereich
werden die Abnahmeelemente wiederum in eine zurlickgezogene Stellung gebracht,
wodurch die Spitzen der Abnahmeelemente oder die einzelne Spitze der
Abnahmeelemente aus dem Backprodukt gezogen werden. Dadurch wird das
Backprodukt von dem Drehgestell geldst und es kann Uiber die Ausgabefldche abgefiihrt

werden.

In weiterer Folge kommt der Abnahmegreifer, der das Backprodukt auf der
Ausgabeflache abgelegt hat, zu einer weiteren Backform, aus der wiederum durch

Ausfahren der Abnahmeelemente ein Backprodukt abgenommen werden kann.

Bevorzugt werden mehrere Abnahmegreifer gleichzeitig betétigt, sodass mehrere
nebeneinander angeordnete Backprodukte aus einer Backform oder aus mehreren
Backformen entnommen werden kénnen. Bevorzugt sind mehrere derartige

Balkengreifer entlang des Umfangs des Drehgestells angeordnet.
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Bevorzugt werden die Backprodukte kontinuierlich und wahrend einer kontinuierlichen
Fortbewegung der Backprodukte aus den Backformen entnommen. Dazu wird
bevorzugt das Drehgestell kontinuierlich gedreht. Ferner wird bevorzugt die Backform

oder werden die Backformen kontinuierlich bewegt.

Gegebenenfalls sind die Drehkulissen in allen Ausfiihrungsformen als endiose Kulissen
und insbesondere als kontinuierlich abgetastete endlose Kulissen ausgebildet.
Gegebenenfalls sind alle Ausfiihrungsformen der Abnahmevorrichtung dazu
eingerichtet, gefllite Backprodukte mit einer innerhalb des Backproduktes in einem
Fullraum vorgesehenen Flillung perforationsfrei, also den Fiillraum nicht perforierend,

von einer Backform abzunehmen.

Gegebenenfalls zeigen alle Figuren 1 bis 4 eine einzige Ausfuhrungsform der
Erfindung.
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Abnahmevorrichtung
Backprodukt

Forderflache der Backformen
Backform

Ausgabeflache

Drehachse des Drehgestells
Drehgestell

erstes Abnahmeelement
erste Schwenkachse

. zuruckgezogene Stellung

. ausgefahrene Stellung

. zweites Abnahmeelement

. zweite Schwenkachse

. Abnahmegreifer

. Spitze des Abnahmeelements

. Abstand zwischen den Spitzen

. Steuerungsvorrichtung

. erste Drehkulisse

. erste Steuerkurve

. erstes Abtastelement

. Normalabstand zwischen erstem Abtastelement und erster Schwenkachse
. zweite Drehkulisse

. zweite Steuerkurve

. zweites Abtastelement

. erster Steuerkurvenabschnitt der ersten Steuerkurve

. zweiter Steuerkurvenabschnitt der ersten Steuerkurve

- mittlerer Radius des ersten Steuerkurvenabschnitts der ersten Steuerkurve
. erster Ubergangsabschnitt der ersten Steuerkurve

. zweiter Ubergangsabschnitt der ersten Steuerkurve

. erster Steuerkurvenabschnitt der zweiten Steuerkurve

. zweiter Steuerkurvenabschnitt der zweiten Steuerkurve

. mittlerer Radius des ersten Steuerkurvenabschnitts der zweiten Steuerkurve
. erster Ubergangsabschnitt der zweiten Steuerkurve

. zweiter Ubergangsabschnitt der zweiten Steuerkurve

. Abstand des Versatzes

. Abstand des ersten Abtastelements zum zweiten Abtastelement

. erster Abnahmebalken

. zweiter Abnahmebalken

. Balkengreifer

. Plattenkdrper

. Offnung

. Gehause

. Maschinengestell

. Backzange

. Beschickungsvorrichtung

. Backraum

. Normalabstand zwischen zweitem Abtastelement und zweiter Schwenkachse
. mittlerer Radius des zweiten Steuerkurvenabschnitts der ersten Steuerkurve
. mittlerer Radius des zweiten Steuerkurvenabschnitts der zweiten Steuerkurve
. Fullvorrichtung

Anschlag
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Patentanspriiche

1. Abnahmevorrichtung (1) zur kontinuierlichen Abnahme von gefiiliten
Backprodukten (2) aus entlang einer Férderflache (3) bewegten Backformen (4)
und zum kontinuierlichen Transport der Backprodukte (2) zu einer Ausgabeflache
(5) umfassend ein um eine Drehachse (6) drehbar gelagertes, antreibbares und
gegebenenfalls angetriebenes Drehgestell (7),

- wobei am Drehgestell (7) und mit dem Drehgestell (7) mitdrehbar ein erstes
Abnahmeelement (8) vorgesehen ist,

- wobei das erste Abnahmeelement (8) bewegbar, insbesondere um eine erste
Schwenkachse (9) schwenkbar, gegentiber dem Drehgestell (7) gelagert ist,
sodass das erste Abnahmeelement (8) von einer zuriickgezogenen Stellung (10)
in eine nach aul3en ausgefahrene Stellung (11) bringbar ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass am Drehgestell (7) und mit dem Drehgestell (7) mitdrehbar ein zweites
Abnahmeelement (12) vorgesehen ist,

- dass das zweite Abnahmeelement (12) bewegbar, insbesondere um eine
zweite Schwenkachse (13) schwenkbar, gegenuiber dem Drehgestell (7) gelagert
ist, sodass das zweite Abnahmeelement (12) von einer zuriickgezogenen
Stellung (10) in eine nach auflen ausgefahrene Stellung (11) bringbar ist,

und dass das erste Abnahmeelement (8) und das zweite Abnahmeelement (12)
paarweise einen Abnahmegreifer (14) bilden.

2. Abnahmevorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass eines
der beiden Abnahmeelemente (8, 12) an seinem freien Ende mit einer Spitze
(15) versehen ist, oder dass beide Abnahmeelemente (8, 12) an ihren freien
Enden mit jeweils einer Spitze (15) versehen sind, wobei die Spitze (15) dazu

eingerichtet ist, in das abzunehmende Backprodukt (2) einzustechen.

3. Abnahmevorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Abstand (16) zwischen der Spitze (15) des ersten Abnahmeelements (8) und
der Spitze (15) des zweiten Abnahmeelements (12) in der ausgefahrenen
Stellung (11) geringer ist als in der zuriickgezogenen Stellung (10).
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Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen der Spitze (15) des ersten
Abnahmeelements (8) und der Spitze (15) des zweiten Abnahmeelements (12) in
der ausgefahrenen Stellung (11) groRer als null ist, sodass sich die Spitzen (15)
beim Ausfahren weder kreuzen noch berlihren und insbesondere entfernt von
der Cremeflillung des Backproduktes (2) in das Backprodukt (2) eingestochen

sind.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abnahmegreifer (14) ein erstes Abnahmeelement (8)
und ein zweites Abnahmeelement (12) umfasst, und dass eines der beiden
Abnahmeelemente (8, 12) in Drehrichtung des Drehgestells bewegbar und
insbesondere ausfahrbar ist, und dass das andere Abnahmeelement (8, 12)
gegen die Drehrichtung des Drehgestells bewegbar und insbesondere
ausfahrbar ist.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass der Abnahmegreifer (14) ein erstes Abnahmeelement (8)
und ein zweites Abnahmeelement (12) umfasst, und dass eines der beiden
Abnahmeelemente (8, 12) und insbesondere dessen Spitze (15) in seiner
ausgefahrenen Stellung (11) in Drehrichtung des Drehgestells (7) weist, und
dass das andere Abnahmeelement (8, 12) und insbesondere dessen Spitze (15)
in seiner ausgefahrenen Stellung (11) gegen die Drehrichtung des Drehgestelis
weist, sodass die beiden Abnahmeelemente (8, 12) und insbesondere deren

Spitzen (15) in der ausgefahrenen Stellung (11) zueinander weisen.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Abnahmeelement (8, 12) im Wesentlichen entlang
seiner Haupterstreckungsrichtung bewegbar und insbesondere ausfahrbar ist,
oder dass die Abnahmeelemente (8, 12) im Wesentlichen entlang ihrer
Haupterstreckungsrichtungen bewegbar oder schwenkbar und insbesondere
ausfahrbar sind.
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Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Spitze des Abnahmeelements (8, 12) in der
ausgefahrenen Stellung (11) im Wesentlichen in tangentiale Richtung des
Drehgestells (7) weist, oder dass die Spitzen der Abnahmeelemente (8, 12) in
ihrer ausgefahrenen Stellung (11) im Wesentlichen in tangentiale Richtung des

Drehgestells (7) weisen.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste Abnahmeelement (8) gegentiber dem
Drehgestell (7) um eine erste Schwenkachse (9) schwenkbar angeordnet ist,
wobei die erste Schwenkachse (9) beabstandet von der Drehachse (6) des
Drehgestells (7) am Drehgestell (7) angeordnet ist und/oder dass das zweite
Abnahmeelement (12) gegenliber dem Drehgestell (7) um eine zweite
Schwenkachse (13) schwenkbar angeordnet ist, wobei die zweite Schwenkachse
(13) beabstandet von der Drehachse (6) des Drehgestells (7) am Drehgestell (7)

angeordnet ist

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Schwenkachse (9) und/oder die zweite
Schwenkachse (13) parallel beabstandet zur Drehachse (6) des Drehgestells (7)
angeordnet ist oder sind, sodass die Abnahmeelemente (8, 12) des
Abnahmegreifers (14) entlang einer Normalebene der Drehachse (6) des
Drehgestells (7) in entgegengesetzte Richtungen greiferartig zueinander
bewegbar angeordnet sind, und dass die Abnahmeelemente (8, 12) des
Abnahmegreifers (14) gegebenenfalls entlang einer Normalebene der Drehachse

(6) des Drehgestells (7) verlaufen.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Schwenkachse (9) und die zweite Schwenkachse

(13) paraliel voneinander entfernt am Drehgestell (7) angeordnet sind.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Steuerungsvorrichtung (17) zur Bewegung der

Abnahmeelemente (8, 12) von der zurlickgezogenen Stellung (10) in die nach
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aulden ausgefahrene Stellung (11) und von der nach aufien ausgefahrenen
Stellung (11) in die zurlickgezogene Stellung (10) und zum Offnen und SchlieRen
des Abnahmegreifers (14) vorgesehen ist.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steuerungsvorrichtung (17) eine erste Drehkulisse (18)
mit einer ersten Steuerkurve (19) und ein entlang der ersten Steuerkurve (19)
geflhrtes erstes Abtastelement (20) umfasst, und dass das erste Abtastelement
(20) einen Normalabstand (21) und insbesondere einen Nachlauf zur ersten
Schwenkachse (9) aufweist und mit dem ersten Abnahmeelement (8) verbunden
ist, sodass durch Bewegung des ersten Abtastelements (20) das erste
Abnahmeelement (8) von der zuriickgezogenen Stellung (10) in die nach auen
ausgefahrene Stellung (11) und von der nach auRen ausgefahrenen Stellung

(11) in die zurlickgezogene Stellung (10) bewegbar ist.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass die Steuerungsvorrichtung (17) eine zweite Drehkulisse
(22) mit einer zweiten Steuerkurve (23) und ein entlang der zweiten Steuerkurve
(23) geflhrtes zweites Abtastelement (24) umfasst, und dass das zweite
Abtastelement (24) einen Normalabstand (47) und insbesondere einen Nachlauf
zur zweiten Schwenkachse (13) aufweist und mit dem zweiten Abnahmeelement
(12) verbunden ist, sodass durch Bewegung des zweiten Abtastelements (24)
das zweite Abnahmeelement (12) von der zuriickgezogenen Stellung (10) in die
nach aullen ausgefahrene Stellung (11) und von der nach auRen ausgefahrenen
Stellung (11) in die zurlickgezogene Stellung (10) bewegbar ist.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Steuerkurve (19) einen ersten
Steuerkurvenabschnitt (25) und einen zweiten Steuerkurvenabschnitt (26)
aufweist, wobei der mittlere Radius (27) des ersten Steuerkurvenabschnitts (25)
kleiner ist als der mittlere Radius (48) des zweiten Steuerkurvenabschnitts (26),
dass am Ubergang vom ersten Steuerkurvenabschnitt (25) auf den zweiten
Steuerkurvenabschnitt (26) ein die beiden Steuerkurvenabschnitte (25, 26)

verbindender erster Ubergangsabschnitt (28) vorgesehen ist und dass am
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Ubergang vom zweiten Steuerkurvenabschnitt (26) auf den ersten
Steuerkurvenabschnitt (25) ein die beiden Steuerkurvenabschnitte (25, 26)

verbindender zweiter Ubergangsabschnitt (29) vorgesehen ist.

Abnahmevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Steuerkurve (23) einen ersten
Steuerkurvenabschnitt (30) und einen zweiten Steuerkurvenabschnitt (31)
aufweist, wobei der mittlere Radius (32) des ersten Steuerkurvenabschnitts (30)
kleiner ist als der mittlere Radius (49) des zweiten Steuerkurvenabschnitts (31),
dass am Ubergang vom ersten Steuerkurvenabschnitt (30) auf den zweiten
Steuerkurvenabschnitt (31) ein die beiden Steuerkurvenabschnitte (30, 31)
verbindender erster Ubergangsabschnitt (33) vorgesehen ist und dass am
Ubergang vom zweiten Steuerkurvenabschnitt (31) auf den ersten
Steuerkurvenabschnitt (30) ein die beiden Steuerkurvenabschnitte (30, 31)

verbindender zweiter Ubergangsabschnitt (34) vorgesehen ist.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Drehkulisse (18) und die zweite Drehkulisse (22)

parallel zueinander angeordnet sind.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass zur Abnahme der Backprodukte (2) ein
Ubergangsabschnitt (28, 29) der ersten Steuerkurve (19) und ein
Ubergangsabschnitt (33, 34) der zweiten Steuerkurve (23) in Umfangsrichtung
des Drehgestells (7) versetzt zueinander angeordnet sind, wobei der Abstand
(35) des Versatzes im Wesentlichen dem Abstand (36) des ersten
Abtastelements (20) zum zweiten Abtastelement (24) entspricht, sodass die
beiden Abnahmeelemente (8, 12) eines Abnahmegreifers (14) gleichzeitig
zueinander bewegt oder geschwenkt werden, um den Abnahmegreifer (14) zu

schlieRen.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass zur Ausgabe der Backprodukte (2) an die Ausgabeflache
(5) ein Ubergangsabschnitt (28, 29) der ersten Steuerkurve (19) und ein

30/42



20.

21.

22.

.0 LA G200 Voo oe (2]
[ ] L] L3 8
eoe 9oe o LI

L )

30

EX IR ]
vssee
seon
ssan
(XYY )

PRRERETT § 53393/GP/RA
o0’ *ee’ 0ee’® e AASFTER EQUIPMENT GMBH

Ubergangsabschnitt (33, 34) der zweiten Steuerkurve (23) in Umfangsrichtung
des Drehgestells (7) derart zueinander angeordnet sind, dass das in
Drehrichtung des Drehgestells (7) vordere Abnahmeelement vor dem in
Drehrichtung des Drehgestells (7) hinteren Abnahmeelement von der nach
aullen ausgefahrenen Stellung (11) in die zurlickgezogene Stellung (10) bewegt

wird oder ist.

Abnahmevorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere erste Abnahmeelemente (8) liber einen ersten
Abnahmebalken (37) miteinander verbunden sind und dass mehrere zweite
Abnahmeelemente (12) Gber einen zweiten Abnahmebalken (38) miteinander

verbunden sind.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere erste Abnahmeelemente (8) tiber einen ersten
Abnahmebalken (37) miteinander verbunden sind, dass mehrere zweite
Abnahmeelemente (12) (iber einen zweiten Abnahmebalken (38) miteinander
verbunden sind und dass die beiden Abnahmebalken (37, 38) parallel
beabstandet zueinander und parallel beabstandet zur Drehachse (6) des

Drehgestells (7) angeordnet sind.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass mehrere erste Abnahmeelemente (8) iiber einen ersten
Abnahmebalken (37) miteinander verbunden sind, dass mehrere zweite
Abnahmeelemente (12) {iber einen zweiten Abnahmebalken (38) miteinander
verbunden sind,

dass der erste Abnahmebalken (37) um die erste Schwenkachse (9) schwenkbar
mit dem Drehgestell (7) verbunden ist und Uber das erste Abtastelement (20) der
Steuervorrichtung (17) gegentiber dem Drehgestell (7) schwenkbar ist, und dass
der zweite Abnahmebalken (38) um die zweite Schwenkachse (13) schwenkbar
mit dem Drehgestell (7) verbunden ist und Uiber das zweite Abtastelement (24)
der Steuervorrichtung (17) gegentiber dem Drehgestell (7) schwenkbar ist.
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Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uber den ersten Abnahmebalken (37) verbundenen
und angesteuerten ersten Abnahmeelemente (8) und die lber den zweiten
Abnahmebalken (38) verbundenen und angesteuerten zweiten
Abnahmeelemente (12) zusammen einen Balkengreifer (39) zur Abnahme
mehrerer Backprodukte (2) bilden.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 23, dadurch
gekennzeichnet, dass die Uber den ersten Abnahmebalken (37) verbundenen
und angesteuerten ersten Abnahmeelemente (8) und die (iber den zweiten
Abnahmebalken (38) verbundenen und angesteuerten zweiten
Abnahmeelemente zusammen einen Balkengreifer (39) zur Abnahme mehrerer
Backprodukte (2) bilden,

und dass entlang der Umfangsrichtung des Drehgestells (7) mehrere

Balkengreifer (39) vorgesehen sind.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, dass im AuRenbereich des Drehgestells (7) zumindest ein
Plattenkdrper (40) vorgesehen ist, der mit dem Drehgestell (7) starr verbunden
ist, wobei der Plattenkdrper (40) Offnungen (41) zur Durchfihrung der
Abnahmeelemente (8, 12) aufweist.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch
gekennzeichnet, dass im AuRenbereich des Drehgestells (7) zumindest ein
Plattenkorper (40) vorgesehen ist, der mit dem Drehgestell (7) starr verbunden
ist, wobei der Plattenkérper (40) Offnungen (41) zur Durchfiihrung der
Abnahmeelemente (8, 12) aufweist, und dass mehrere Plattenkdrper (40)
vorgesehen sind, die zusammen ein Gehé&use (42) bilden oder dass ein einziger

gekrimmter Plattenkdrper (40) ein Gehause (42) bildet.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, dass das Gehause (42) zylindrisch oder trommelférmig

ausgestaltet ist, wobei die Symmetrieachse oder die Rotationsachse des
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Gehauses mit der Drehachse (6) des Drehgestells (7) zusammenfilit.

Abnahmevorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 27, dadurch
gekennzeichnet, dass die beiden Drehkulissen (18, 22) beidseitig des
Drehgestells (7) ortsfest insbesondere starr an einem ortsfest angeordneten

Maschinengestell (43) angeordnet sind.

Backvorrichtung zur Herstellung von Backprodukten (2), insbesondere zur
Herstellung cremegefiillter Backprodukte (2), wobei die Backvorrichtung auf- und
zuklappbare Backzangen (44) umfassende Backformen (4) aufweist, die auf
einem in Léngsrichtung eines Maschinengestells (43) des Backofens
umlaufenden und kontinuierlich bewegten Endiosférderer entlang einer
Forderflache (3) von einer Beschickungsvorrichtung (45) durch einen Backraum
(46) und zu einer Abnahmevorrichtung (1) bewegbar sind, wobei eine
Ausgabeflache (5) zum Abtransport der Backprodukte (2) aus der
Backvorrichtung vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Abnahmevorrichtung (1) zur kontinuierlichen Abnahme der cremegefiillten
Backprodukte (2) aus den Backformen (4) und zum kontinuierlichen Transport
der Backprodukte (2) zur Ausgabeflache (5) nach einem der vorangegangenen
Anspruche vorgesehen ist.

Backvorrichtung nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass die Drehung
des Drehgestells (7) mit der Bewegung der Backformen (4) synchronisiert ist,
sodass die Geschwindigkeit der Abnahmeelemente (8, 12) im Bereich der
Backformen (4) im Wesentlichen gleich ist wie die Geschwindigkeit der
Backformen (4).

Backvorrichtung nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass die
Drehkulisse(n) (18, 22) der Abnahmevorrichtung (1) starr mit dem

Maschinengestell (43) verbunden sind.

Backvorrichtung nach einem der Anspriiche 29 bis 31, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abnahmegreifer (14) im Bereich unmittelbar vor der Ausgabefliche (5)
geschlossen sind und dass die Abnahmegreifer (14) im Bereich unmittelbar nach
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der Ausgabeflache (5) getffnet sind, sodass ein oder mehrere Backprodukte (2)

von den Abnahmegreifern (14) auf die Ausgabefiache (5) ausgegeben werden.

Backvorrichtung nach einem der Anspriiche 29 bis 32, dadurch gekennzeichnet,
dass die Abnahmegreifer (14) im Bereich unmittelbar vor der Backform (4)
geoffnet sind und dass die Abnahmegreifer (14) im Bereich unmittelbar nach der
Backform (4) geschlossen sind, sodass ein oder mehrere Backprodukte (2) von
einem oder mehreren Abnahmegreifern (14) aus der Backform (4) entnommen

werden.

Verfahren zur Herstellung und/oder zur kontinuierlichen Abnahme gefullter
Backprodukte aus entlang einer Forderflache bewegten Backformen und zum
kontinuierlichen Transport der Backprodukte zu einer Ausgabeflache umfassend
folgende Schritte:

- Drehen des Drehgestells um seine Drehachse:

- Zuriickziehen zweier Abnahmeelemente in eine zurickgezogene Stellung;

- Drehung der Abnahmeelemente in Richtung jener Backform, aus der das
Backprodukt entnommen werden soll:

- Betatigen der Steuervorrichtung, wenn die Abnahmeelemente im Bereich dieser
Backform angekommen sind, womit die Abnahmeelemente von der
zurlickgezogenen Stellung in eine nach auen ausgefahrene Stellung bewegt
werden;

- Einstechen der Spitze zumindest eines Abnahmeelements in das Backprodukt
durch Bewegung des Abnahmeelements, wobei bevorzugt zwei
Abnahmeelemente beidseitig des Backproduktes in dieses eingestochen werden;
- Stoppen der Einstechbewegung der Abnahmeelemente, bevor diese in den
Fullraum eindringen, sodass der Fiillraum nicht perforiert wird,

- Weiterdrehen des Drehgestells, sodass das Backprodukt auf der Kreisbahn der
Abnahmeelemente abgehoben und insbesondere aus der Backform entfernt
wird,

- Weiterbeférdern des abgenommenen Backprodukts entlang dieser Kreisbahn,
bis es sich im Bereich der Ausgabeflache befindet:

- Zuriickziehen der Abnahmeelemente in eine zuriickgezogene Stellung,
wodurch die Spitze des Abnahmeelements oder die Spitzen der
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Abnahmeelemente aus dem Backprodukt gezogen werden, sodass das
Backprodukt von dem Drehgestell gelést wird und es Uber die Ausgabeflache
abgefuhrt werden kann.

35.  Verfahren nach Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, dass
- in einem ersten Schritt ein Teig oder eine Backmasse auf beide Backplatten
einer aufgeklappten Backzange aufgetragen wird,
- in einem nachfolgende Schritt eine Fillung, wie beispielsweise eine Creme,
eine Fettcreme oder eine Konfitlire auf zumindest eine Backplatte der Backzange
und insbesondere auf einen auf der Backplatte aufgetragenen Teig oder auf eine
auf der Backplatte aufgetragene Backmasse zentral aufgetragen wird,
- in einem nachfolgende Schritt die Backzange geschlossen wird, wodurch die
die Flllung zwischen den zwei Teigformen oder Backmassenformen
eingeschlossen wird,
- in einem nachfolgenden Schritt die zwei Teigformen oder Backmassenformen
durch Backen in einem Backraum verbunden werden,
- und die so gebildeten gefillten Backprodukte mit einem darin angeordneten

Fallraum abgenommen werden.

Wien,am 1 2, Aug, 2014

Anmelder(in) ¥ertreten durch:
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