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Podczas budowy z cegiet ogniotrwalych
muru, ktéry nie moze swobodnie rozsze-
rzaé sig, co zdarza si¢ np. gdy sztywny
pancerz blaszany nie pozwala ogniotrwa-
tej wykladzinie pieca na rozszerzanie sie
w dostatecznym stopniu pod dzialaniem
ciepla, zwlaszcza w piecach obrotowych lub
bebnowych, przy ukltadaniu cegiet nalezy
pozostawiaé szczeliny w celu unikniecia
zgniatania sie konicow cegiel pod naciskiem
powstajacym przy rozpalaniu pieca. W tym
celu proponowano wktadaé pomiedzy cegly
pasma z papy o odpowiedniej grubosci,
ktére podczas murowania utrzymuja cegly
w odpowiedniej odleglosci, a nastepnie
spalajg sie po rozpaleniu pieca. Poza tym

przy wykladaniu piecow ceglami magnezy-
towymi okazato si¢ korzystnym pozosta-
wianie luzéw na rozszerzanie si¢ cieplne w
ten sposéb, ze do szczelin gléwnych wkla-
dano blachy zelazne, ktére przy rozpalaniu
pieca stawaly sie plastyczne i wreszcie
stapiaty sie. W tym przypadku brano row-
niez pod uwage, ze cegly magnezytowe
powinny byé uktadane w miarg moznosci
na sucho, wskutek czego ukladano je na
ogol bez spoiwa ze szczelinami chropowa-
tymi, albo jako spoiwo stosowano zaprawe
bezwodna (zaprawe o podstawie z oleju

-smotowego lub oleju Inianego) lub tez sto-

sowano tylko suchy pyt magnezytowy. Przy
uzyciu do wykonywania wyktadziny z ce-



giel magnesytowych whkiadek blaszanych
otrzymywano rowmez - 8pojenie ceglel w
mlejscqcb stykd.

"Wynalazek mnie]szy' ma na celu unik-
nigcie naprezeri przy ogrzewaniu mury,
ktory nie moze swobodnie rozszerzaé sie, a
- zwlaszcza ogniotrwalej wykladziny obro-
towych piecow rurowych albo bebnowych
lub tez sklepieni, przegréd itd., przy czym
w tym celu stosuje sie wktadki z blach me-
talowych w rodzaju blach zelaznych, ja-
kie byly stosowane przy murowaniu cegiel
magnezytowych bez zaprawy, jednak we-
dtug wynalazku stosuje si¢ wktadki blasza-
ne o specjalnym ksztalcie przekroju. Spo-
sob wedlug wynalazku moze byé stosowa-
ny we wszystkich przypadkach, gdy rozto-
piony metal nie styka si¢ bezposrednio z
ogniotrwala wykladzina. Rodzaj metalu
obiera si¢ tak, aby metal ten nie laczyl sie
wcale z ogniotrwalym materiatem w wyz-
szych temperaturach lub tez nie wywieral
szkodliwego wplywu na ten material. Zela-
2o, ze wagledu na swq niska eene, jest naj-
odpowiedniejszym materialem réwpiez
przy wykonywaniu sposobu wedlug wyna-
lazku,

Wktadki z materialu metalowego po-
siadaja na ogol te wade, ze ich rozmick-
czanie si¢ nastepuje wolniej anizeli roz-
".szerzanie si¢ cegiel, wskutek czego ma po-
czatku ogrzewania muru powstaja zawsze
naprezenia, ktore moga spowodowaé obluz-
nienje  stryktury cegly. Aby uniknaé tej
niedogodnosci, cegly sa przelozone wedlug
wynalazku blachami, ktérych zdalnosé za-
pelniania przestrzeni jest powigkszona w
ten. sposéb, ze wkladki mogs splaszczaé sie
pod naciskiem, zanim jeszcze metal roztopi
si¢, utrzymujac odpowiednia odleglosé po-
migdzy ceglami, potrzebng do wyréwna-
nia ich rozszerzania sig cieplnego. W tym
celu wkiadki blaszane zaopatruje si¢ w
wystepy, wykonane w blasze maszynowo,
np. przez wyginanie lub. wytlaczanie, albo
recznig, np. za pomoca miota. Wysiepy

moga byé uksztaltowane w sposéb rozmai-
ty. Mozna np. stosowaé réwnomiernie roz-

- lozone wypuklosci lub jezyczki, otrzymy-

wane przez zagigcie wycigtych listewek.
Najkorzystniejeze okazaly si¢ blachy, kté-
re sa zaopatrzone w plaskie wzniesienia i
wglgbienia, nastepujace po sobie na prze-
mian i otrzymane przez pofaldowanie bla-
chy.

Sposéb wykladania piecow ceglami o-
gniotrwalymi bez zaprawy posiada te wiel-
ka zalete, 2e wkladki blaszane moga przy-
stosowywaé si¢ podatnie do rozszerzania
sie cegiel. Poza tym dzieki takiemu uksztal-
towaniu gruboéé¢ wkladek moze byé dobra-
na tak, ze odpowiada najwigkszej rozsze-
rzalnosci cegly w danej temperaturze, przy
czym cel ten osigga si¢ nie tylko bez po-
wigkszenia zuzycia metali, lecz nawet przy
zaoszczedzaniu materialu. Na przyklad w
wyprawie obrotowego pieca cementowego
z cegiel magnezytowych o grubosci korica
wewnetrznego — 65 mm rozszerzalnosé
cieplna, cegly magnezytowej w temperatu-
rze roboczej 1500°C wynosi 2%. Wobec
tego potrzebny jest przedzial 65 X 0,02 =
= 1,3 mm, aby kazda cegla podczas ogrze- .
wania do tej temperatury mogla rozsze-
rzaé si¢ bez przeszkody. Wedlug wynalaz-
ku, zamiast wkladania do szczelin pelnych .
blach a grubosci 1,3 mm, do szczelin wkla-
da si¢ blachy o grubosci Q5 mm, ktore
przez pofaldowanie doprowadzono do wy-
sokosci fal 1,3 mm. Qbok tych zalet w
przypadku cegiel magnezytowych lub ce-
giel, zawierajacych magnezj¢ (np. cegiel
chromo-magnezytowych)  przy  uZyciu
wkladek z blachy zelaznej otrzymuje sie
jeszeze i t¢ dodatkowa zalete, ze na. po-
czatku ogrzewania powstaje wskutek spa-
lenia zelaza w znaczaych ilosciach tlenek
zelazowy, ktéry z magnezja daje zelazin
magnezowy tak, iz otrzymuje si¢ doskona-
by ogniotrwaly kit, ktéry laczy cegly w
jedna mase o budowie monelitu.

Na rysunku przedstawiono, na fig. 1 i 2



przyklad wykonania wkladek blaszanych,
stosowanych wedlug wynalazku, w prze-
kroju i w widoku z géry, a na fig. 31 4
przedstawiono cze§¢é wykladziny pieca
obrotowego, wykonanej wedlug wynalazku
w widoku z géry i w przekroju.
Przedstawiona na rysunku wkladka bla-
szana [ posiada profil blachy falistej o
splaszczonych falach, ktérych wysokosé
jest w przyblizeniu péltora razy wieksza,
anizeli gruboéé blachy, Wkladki umieszcza
si¢ w szczelinach, przebiegajacych w kie-
runku podluznym i obwodowym pomiedzy
ceglami ogniotrwalymi 2 wykladziny, oto-
czonej sztywnym pancerzem blaszanym 3.
Podczas rozpalania pieca cegly rozsze-
rzaja si¢ $ciskajac wlozone pomiedzy mimi
wkladki blaszane tak, iz wzniesienia zo-
staja splaszczone. Wystepujace przy tym
sily sa stosunkowo matle i cegly moga je
wytrzymywaé bez szkody dla swej struk-
tury. Przy dalszym wzroscie temperatury
wkladki ulegaja rozmiekczeniu i nie sta-
wiaja zadnego znaczniejszego oporu roz-

szerzaniu si¢ cegiel. Wreszcie zelazo topi
sie i zostaje czesciowo wycisnigte ze szcze-
lin, a czesciowo zostaje wchloniete przez
pory cegiel, glownie w postaci Zelazinu
magnezowego.

Zastrzezienie patentowe.

Sposéb wykladania piecow ceglami o-
gniotrwalymi bez zaprawy przy zastosowa-
niu wkladek z blachy, znamienny tym, ze
cegly utrzymuje sie w odlegloéci wzajem-
nej, niezbednej do wyréwnania ich rozsze-
rzalnosci cieplnej, za pomoca blach zaopa-
trzonych w wystepy, wykonane z materialu
blachy i ulegajace splaszczeniu pod naci-
skiem, np. za pomoca blach falistych.

Osterreichisch
Amerikanische Magnesit
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 27472.
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Druk 1. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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