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(57) Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines
Zuschnitts (2) aus einem kunststoffgebun-
denen Fasergelege (1) beschrieben, wobei
das Fasergelege (1) entlang des Umrisses
des Zuschnitts (2) durchtrennt und aus
dem verbleibenden Restgelege (6) heraus-
gehoben wird. Um das Losen des Zu-
schnitts (2) aus dem Restgelege (6) zu er-
leichtern, wird vorgeschlagen, dass vor
dem Herausheben des Zuschnitts (2) aus
dem Restgelege (6) die Trennfuge zwi-
schen dem Zuschnitt (2) und dem Restge-
lege (6) durch ein Entfernen eines Gelege-
streifens (10) verbreitert wird.
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Zusammenfassung:

Es wird ein Verfahren zum Herstellen eines Zuschnitts (2) aus einem
kunststoffgebundenen Fasergelege (1) beschrieben, wobei das Fasergelege (1)
entlang des Umrisses des Zuschnitts (2) durchtrennt und aus dem verbleibenden
Restgelege (6) herausgehoben wird. Um das Lésen des Zuschnitts (2) aus dem
Restgelege (6) zu erleichtern, wird vorgeschlagen, dass vor dem Herausheben des
Zuschnitts (2) aus dem Restgelege (6) die Trennfuge zwischen dem Zuschnitt (2)
und dem Restgelege (6) durch ein Entfernen eines Gelegestreifens (10) verbreitert
wird.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Herstellen eines Zuschnitts aus
einem kunststoffgebundenen Fasergelege, wobei das Fasergelege entlang des
Umrisses des Zuschnitts durchtrennt und aus dem verbleibenden Restgelege he-
rausgehoben wird.

Das Bereitstellen von Zuschnitten aus kunststoffgebundenen Fasergelegen macht
Schwierigkeiten, weil nach dem Ausschneiden der Zuschnitte aus einem Fasergele-
ge, insbesondere bei dickeren, mehrlagigen Gelegen beispielsweise aus Kohlen-
stofffasern, erhebliche Krafte erforderlich werden, um die Zuschnitte aus dem Rest-
gelege herausheben zu kénnen. In diesem Zusammenhang ist zu bedenken, dass
bei einem Ublichen Messerschnitt eine gewisse Verhakung der geschnittenen Fa-
serenden Uber die Schnittfuge hinweg unvermeidbar ist, was zu einer Verkrallung
zwischen den Schnittrandern Anlass gibt. AuBerdem ist bei einer vor allem bei
dickeren Fasergelegen empfehlenswerten Schwingungsanregung der Messer mit
Ultraschall damit zu rechnen, dass der Kunststoff des Bindemittels értlich erweicht
wird und Haftbriicken zwischen dem Zuschnitt und dem Restgelege bildet. All diese
Umstande fiihnren dazu, dass die aus einem Fasergelege ausgeschnittenen Zu-
schnitte in mihsamer Handarbeit aus dem Restgelege gel6st werden miissen,
bevor sie vom Restgelege mit herkémmlichen Greif- oder Saugeinrichtungen fur die
Weiterverarbeitung aufgenommen und weggeférdert werden kénnen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der eingangs ge-
schilderten Art zum Herstellen von Zuschnitten aus einem kunststoffgebundenen
Fasergelege so auszugestalten, dass die Zuschnitte mit herkémmlichen Greif- oder

Saugeinrichtungen aus dem Restgelege herausgehoben werden kénnen.




Die Erfindung I6st die gestelite Aufgabe dadurch, dass vor dem Herausheben des
Zuschnitts aus dem Restgelege die Trennfuge zwischen dem Zuschnitt und dem

Restgelege durch ein Entfernen eines Gelegestreifens verbreitert wird.

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, dass das Herausheben eines ausge-
schnittenen Zuschnitts aus dem verbleibenden Restgelege dann keine Schwierig-
keiten mit sich bringt, wenn Kraft- und Formschliisse zwischen dem ausgeschnitte-
nen Zuschnitt und dem Restgelege unterbunden werden. Dies kann in einfacher
Weise durch eine entsprechend weite Trennfuge sichergestellt werden. Eine solche
verbreiterte Trennfuge bedingt aber die zusétzliche Entfernung eines Gelegestrei-
fens. Da es dabei nicht auf eine unversehrte Entnahme des Gelegestreifens an-
kommt, ist die Entnahme des Gelegestreifens zur Verbreiterung der Trennfuge mit
Hilfe eines entsprechenden Werkzeuges vergleichsweise einfach und durchaus
einer Automatisierung zugéanglich.

Zur Entfernung des die Trennfuge verbreiternden Gelegestreifens kénnte ein Fras-
kopf eingesetzt werden. Bessere Ergebnisse lassen sich jedoch im allgemeinen
dann erzielen, wenn das Fasergelege durch zwei den Gelegestreifen zwischen sich
begrenzende Schnitte zweifach durchtrennt wird, namlich durch einen Schnitt ent-
lang des Umrisses des Zuschnitts und einen diesem Umrissschnitt mit Abstand
auBerhalb des Zuschnitts folgenden Schnitt. Der auf diese Weise beidseitig durch
Schnitte begrenzte Gelegestreifen kann dann mit Hilfe eines Stichel- oder eines
Schélmessers ohne weiteres ausgehoben werden, wobei allenfalls vorhandene
Haftbriicken zu den anschlieBenden Schnittflachen des Zuschnitts und des Restge-
leges ohne besonderen Kraftaufwand aufgebrochen werden.

Die beiden Schnitte zur Verbreiterung der Trennfuge zwischen Zuschnitt und Rest-
gelege konnen in einem Arbeitsgang durchgefiihrt werden, was einen entsprechend
aufwandigen Messerkopf erfordert. Um mit herkémmlichen Schneideinrichtungen
zum Ausschneiden von Zuschnitten aus einem Fasergelege das Auslangen zu

finden, kénnen die beiden Schnitte auch nacheinander vorgenommen werden.




Da unter Umsténden damit gerechnet werden muss, dass durch das Entnehmen
eines Gelegestreifens die Schnittfliche des Zuschnitts beeintrachtigt wird, kann
nach dem Entfernen des Gewebestreifens und vor dem Herausheben des Zu-
schnitts aus dem Restgelege die Umrisslinie des Zuschnitts mit dem Vorteil nachge-
schnitten werden, dass der Zuschnitt keiner neuerlichen Positionierung bedarf und
die bereits fur die Steuerung des Umrissschnitts verfigbaren Steuerdaten fiir den
Nachschnitt verwendet werden kdnnen.

Anhand der Zeichnung wird das erfindungsgeméRe Verfahren naher erléutert. Es

zeigen

Fig. 1 ein Fasergelege mit einem ausgeschnittenen Zuschnitt nach einem teilweise
durchgefihrten zweiten Schnitt auBerhalb des Zuschnitts zur Verbreiterung
der Trennfuge in einer Draufsicht,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie li-Il der Fig. 1 in einem groReren MaRstab und

Fig. 3 einen entlang der Trennfuge gefuhrten Schnitt im Bereich eines Werkzeugs
zum Entfernen des Gelegestreifens ebenfalls in einem gréReren MaRstab.

GemaB der Fig. 1 wurde aus einem kunststoffgebundenen Fasergelege 1 beispiels-
weise aus Kohlenstofffasern ein Zuschnitt 2 ausgeschnitten. Der entlang des Um-
risses des Zuschnitts 2 gefiihrte Schnitt ist mit 3 bezeichnet. Um den Zuschnitt 2 mit
einem Ublichen Greif- oder Saugwerkzeug vom Schneidtisch 4, der in den Fig. 2
und 3 angedeutet und mit einer Schneidauflage 5 versehen ist, abheben und aus
dem Restgelege 6 16sen zu kénnen, wird mit Abstand auRerhalb des Zuschnitts 2
ein dem Umrissschnitt 3 folgender weiterer Schnitt 7 gefiihrt, und zwar vorzugs-
weise mit dem selben Messer 8, das auch fiir den Umrissschnitt 3 eingesetzt wurde
und zur Unterstiitzung des Schneidvorgangs mit Ultraschall beaufschlagt werden
kann. Dieses auswechselbar in einem Schneidkopf 9 eingesetzte Messer 8 erfahrt
seinen Vorschub beispielsweise durch einen in zwei zum Schneidtisch 4 parallelen
Achsen verfahrbaren Schlitten, in dem der Schneidkopf 9 um eine zum Schneidtisch
senkrechte Achse drehbar gelagert ist, sodass das Messer 8 bei einer entsprech-
enden Ansteuerung des Schlittens und des Antriebs fiir die Drehverstellung des



Schneidkopfes 9 parallel zum Umrissschnitt 3 bewegt werden kann, um im An-
schluss an den Zuschnitt 2 vom Restgelege 6 einen Gelegestreifen 10 abzutrennen,
wie dies aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich wird.

Der durch zwei Schnitte 3 und 7 begrenzte Gelegestreifen 10 ist vor dem
Herausheben des Zuschnitts 2 zu entfernen. Zu diesem Zweck wird gemaR der
Fig. 3 ein Stichel- oder Schalmesser 11 eingesetzt, das zwischen den beiden
Schnitten 3 und 7 in das Fasergelege eingreift und den Gelegestreifen 10 vom
- Schneidtisch 4 abhebt, sodass sich nach der Entfernung des Gelegestreifens 10
eine der Breite des Gewebestreifens 10 entsprechend breite Trennfuge zwischen
dem Zuschnitt 2 und dem Restgelege 6 ergibt. Durch diese Trennfuge wird sicher-
gestellt, dass der Zuschnitt 2 unbehindert durch das Restgelege 6 vom Schneidtisch
4 abgehoben werden kann. Die Verbreiterung der Trennfuge zwischen dem Zu-
schnitt 2 und dem Restgelege 6 durch die Entnahme eines Gelegestreifens 10 im
Anschluss an den Zuschnitt 2 setzt keinen ins Gewicht fallenden Gerite-
mehraufwand voraus, weil mit herkémmlichen Schneideinrichtungen das Auslangen
gefunden werden kann, und zwar auch fiir das Entnehmen des Gelegestreifens 10,
was ja lediglich den Einsatz eines geeigneten Schalmessers oder Stichels im
Messerkopf 9 erfordert. Sollen die beiden den Gelegestreifen 10 begrenzenden
Schnitte 3 und 7 nicht nacheinander, sondern zugleich in einem Arbeitsgang
ausgefihrt werden, so ist allerdings ein Messerkopf fiir zwei Messer erforderlich.

Um die Schnittqualitét insbesondere im Bereich des Umrissschnitts 3 zu verbes-
sern, kann unter Umstanden dem Messerkopf ein Niederhalter zugeordnet werden.
Fur besonders hohe Anforderungen an die Schnittflichen des Zuschnitts 2 kann der
Zuschnitt 2 nach dem Entfernen des Gelegestreifens 10 nachgeschnitten werden,
bevor der Zuschnitt zur Weiterverarbeitung von einem Greif- oder Saugwerkzeug

Attt

erfasst und vom Schneidtisch 4 abgehoben wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Herstellen eines Zuschnitts aus einem kunststoffgebundenen
Fasergelege, wobei das Fasergelege entlang des Umrisses des Zuschnitts
durchtrennt und aus dem verbleibenden Restgelege herausgehoben wird, dadurch
gekennzeichnet, dass vor dem Herausheben des Zuschnitts (2) aus dem
Restgelege (6) die Trennfuge zwischen dem Zuschnitt (2) und dem Restgelege (6)
durch ein Entfernen eines Gelegestreifens (10) verbreitert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Fasergelege
(1) durch zwei den Gelegestreifen (10) zwischen sich begrehzende Schnitte (3, 7)
zweifach durchtrennt wird, namlich durch einen Schnitt (3) entlang des Umrisses
des Zuschnitts (2) und einen diesem Umrissschnitt (3) mit Abstand auRerhalb des
Zuschnitts (2) folgenden Schnitt (7).

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Schnitte (3, 7) nacheinander durchgefiihrt werden.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
nach dem Entfernen des Gewebestreifens (10) und vor dem Herausheben des
Zuschnitts (2) aus dem Restgelege (6) die Umrisslinie des Zuschnitts (2)
nachgeschnitten wird.

Linz, am 24. Oktober 2007 GFM Beteiligungs- und Management
GmbH & Co. KG
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Herstellen eines Zuschnitts aus einem kunststoffgebundenen
Fasergelege, wobei das Fasergelege mit Hilfe eines entlang des Umrisses des Zu-
schnitts geflihrten Messers durchtrennt und aus dem verbleibenden Restgelege he-
rausgehoben wird, dadurch gekennzeichnet, dass vor dem Herausheben des Zu-
schnitts (2) aus dem Restgelege (6) die Trennfuge zwischen dem Zuschnitt (2) und
dem Restgelege (6) durch ein Entfernen eines Gelegestreifens (10) verbreitert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Fasergelege
(1) in an sich bekannter Weise durch zwei den Gelegestreifen (10) zwischen sich
begrenzende Schnitte (3, 7) zweifach durchtrennt wird, namlich durch einen Schnitt
(3) entlang des Umrisses des Zuschnitts (2) und einen diesem Umrissschnitt (3) mit
Abstand auBerhalb des Zuschnitts (2) folgenden Schnitt (7).

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Schnitte (3, 7) nacheinander durchgefiihrt werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
nach dem Entfernen des Gewebestreifens (10) und vor dem Herausheben des Zu-
schnitts (2) aus dem Restgelege (6) die Umrisslinie des Zuschnitts (2) nachge-
schnitten wird.

Linz, am 07. Juli 2008 GFM Beteiligungs- und Management
GmbH & Co. KG
durch;
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