
(57)【要約】

【課題】筐体の上面部と底面部とをネジ締めによって締

結する際に、部品数及び組み立て工数を削減でき、軽量

で剛性の高い携帯端末機器の筐体を提供する。

【解決手段】内側部が板金部２、外側部が樹脂部１４で

形成され、板金部２に穴を有する板金絞り部３が形成さ

れた上面部１と、内側部が金属、外側部が樹脂で形成さ

れ、上面部１の穴に対応する部位に貫通孔を有する底面

部６と、を有し、貫通孔の外観側から穴に対してネジ締

めを行うことによって上面部１と底面部６とが締結され

る。

【選択図】図２

JP 2007-281069 A 2007.10.25



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
内 側 部 が 金 属 、 外 側 部 が 樹 脂 で 形 成 さ れ 前 記 金 属 に 穴 を 有 す る 板 金 絞 り 部 が 形 成 さ れ た 上
面 部 と 、 前 記 穴 に 対 応 す る 部 位 に 貫 通 孔 を 有 す る 底 面 部 と 、 を 有 し 、 前 記 底 面 部 の 前 記 貫
通 孔 の 外 観 側 か ら 前 記 上 面 部 の 前 記 穴 に 対 し て ネ ジ 締 め を 行 う こ と に よ っ て 前 記 上 面 部 と
前 記 底 面 部 と が 締 結 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 上 面 部 は 、 金 属 材 と 成 形 用 樹 脂 と が 一 体 成 型 さ れ て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ に 記 載 の 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 底 面 部 の 一 部 が 金 属 に よ っ て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載
の 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 底 面 部 は 、 金 属 材 と 成 形 用 樹 脂 と が 一 体 成 型 さ れ て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ３ に 記 載 の 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 穴 が ネ ジ 止 め 用 の 穴 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の
携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 穴 が バ ー リ ン グ 加 工 に よ っ て 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず
れ か １ 項 に 記 載 の 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 ネ ジ 締 め が タ ッ プ タ イ ト に よ っ て 行 わ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ
か １ 項 に 記 載 の 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 。

【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 に 関 し 、 特 に 剛 性 に 優 れ た 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 は 上 面 部 及 び 底 面 部 か ら な り 、 こ の 上 面 部 及 び 底 面 部 を ネ ジ 等 に よ
っ て 締 結 す る こ と で 構 成 さ れ る 。 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 は 金 属 及 び ／ 又 は 樹 脂 を 成 型 す る こ
と に よ っ て 作 成 さ れ る 。 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 を 樹 脂 に よ っ て 作 成 す る 場 合 、 電 磁 的 シ ー ル
ド を 確 保 す る た め に カ ー ボ ン 又 は 金 属 粉 等 を 混 入 さ せ た 樹 脂 に よ っ て 筐 体 を 作 成 す る 方 法
が 考 え ら れ る 。 ま た 、 電 磁 的 シ ー ル ド 及 び 電 気 的 な グ ラ ン ド を 確 保 し 、 外 部 か ら の 衝 撃 に
対 す る 耐 性 を 上 げ る た め に 、 樹 脂 に よ っ て 筐 体 を 作 成 し 、 こ の 筐 体 の 内 面 に 金 属 を 蒸 着 す
る 方 法 も 考 え ら れ る 。 し か し な が ら 、 樹 脂 に カ ー ボ ン 又 は 金 属 粉 等 を 混 入 さ せ る と 樹 脂 自
体 の 強 度 が 低 下 す る と い う 問 題 点 が あ る 。 ま た 、 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 を 樹 脂 の み に よ っ て
作 成 す る と 、 成 型 の 際 に 成 型 用 金 型 内 に 溶 融 樹 脂 の 流 動 性 を 確 保 す る た め 、 所 定 の 必 要 最
低 限 度 の 板 厚 が 必 要 に な り 、 薄 型 化 が 難 し い と い う 問 題 点 も あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 問 題 点 を 解 決 す べ く 、 特 許 文 献 １ に 開 示 さ れ た 電 子 機 器 の 筐 体 は 、 外 側 部 が 金 属 に
よ っ て 形 成 さ れ 、 外 側 部 の 内 部 に 配 置 さ れ る 内 側 部 が 金 属 又 は 樹 脂 に よ っ て 形 成 さ れ 、 こ
れ ら の 外 側 部 及 び 内 側 部 に よ っ て 筐 体 が 構 成 さ れ て い る 。 し か し な が ら 、 電 子 機 器 の 筐 体
の 外 側 部 及 び 内 側 部 が 金 属 に よ っ て 形 成 さ れ る と 、 電 子 機 器 が 送 受 信 用 の ア ン テ ナ を 内 蔵
し て い る 場 合 は 、 こ の ア ン テ ナ の 感 度 を 低 下 さ せ て し ま う と い う 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 金 属 板 と 樹 脂 と を 一 体 成 型 す る こ と に よ っ て 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 の 内 側 部 を 金 属
、 外 側 部 を 樹 脂 で 形 成 す る 技 術 が 開 示 さ れ て い る （ 例 え ば 特 許 文 献 ２ 及 び ３ ） 。 こ れ に よ
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り 、 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 の 薄 型 化 、 剛 性 及 び 電 気 特 性 の 向 上 を 図 っ て い る 。 特 許 文 献 ２ 及
び ３ に 開 示 さ れ た 技 術 に お け る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 に お い て 、 数 字 キ ー 側 筐 体 の 上 面 部 を
裏 側 か ら 見 た 状 態 を 示 す 模 式 的 斜 視 図 で あ る 。 図 ３ に 示 す よ う に 、 イ ン サ ー ト 成 型 等 に よ
っ て 樹 脂 部 １ ４ と 板 金 部 １ ２ と が 一 体 成 型 さ れ 、 モ ー ル ド ケ ー ス １ １ が 形 成 さ れ て い る 。
モ ー ル ド ケ ー ス １ １ の 内 部 に は ネ ジ 止 め 用 ボ ス １ ７ が 複 数 個 設 け ら れ て い る 。 ネ ジ 止 め 用
ボ ス １ ７ は 、 板 金 部 １ ２ と 成 型 用 樹 脂 と を 一 体 成 型 す る 際 に 成 型 用 樹 脂 に よ っ て 設 け ら れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 そ し て 、 モ ー ル ド ケ ー ス １ １ と モ ー ル ド ケ ー ス １ １ を 覆 設 す る 形 状 を 有 す る ボ ト ム ケ ー
ス （ 図 示 せ ず ） と が 対 向 し て 重 ね 合 わ さ れ 、 ネ ジ （ 図 示 せ ず ） に よ っ て ボ ト ム ケ ー ス （ 図
示 せ ず ） に 設 け ら れ た 貫 通 孔 の 外 観 側 か ら モ ー ル ド ケ ー ス １ １ に 設 け ら れ た ネ ジ 止 め 用 ボ
ス １ ７ に ネ ジ 締 め が 行 わ れ る こ と に よ っ て モ ー ル ド ケ ー ス １ １ と ボ ト ム ケ ー ス （ 図 示 せ ず
） と が 締 結 さ れ る と い う も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ １ － ２ ６ ７ ７ ６ ２ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ７ － ５ ８ ４ ７ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 ２ ０ ０ ５ － ３ １ ８ １ ６ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 し か し な が ら 、 上 述 の 特 許 文 献 ２ 及 び ３ に 開 示 さ れ た 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 並 び に 特 許 文
献 １ に お い て 、 外 側 部 が 金 属 に よ っ て 形 成 さ れ 、 内 側 部 が 樹 脂 に よ っ て 形 成 さ れ た 電 子 機
器 の 筐 体 は 、 ネ ジ 止 め 用 ボ ス １ ７ が 樹 脂 製 で あ る た め 、 ネ ジ 締 め の 際 に ネ ジ 空 転 が 起 こ っ
た り 、 筐 体 に 外 部 か ら 衝 撃 が 加 わ っ た と き に ネ ジ 締 結 部 が 破 損 し た り す る 等 の 問 題 点 が あ
る 。 こ れ ら の 問 題 点 を 解 決 す る た め に ネ ジ 止 め 用 ボ ス １ ７ に イ ン サ ー ト ナ ッ ト を 入 れ る 必
要 が あ り 、 こ の た め 組 み 立 て 工 数 が 増 加 し 、 ま た 部 品 が 増 加 す る た め 筐 体 が 軽 量 化 で き な
い と い う 問 題 点 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 は か か る 問 題 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で あ っ て 、 筐 体 の 上 面 部 と 底 面 部 と を ネ ジ
締 め に よ っ て 締 結 す る 際 に 、 部 品 数 及 び 組 み 立 て 工 数 を 削 減 で き 、 軽 量 で 剛 性 の 高 い 携 帯
端 末 機 器 の 筐 体 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 に 係 る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 は 、 内 側 部 が 金 属 、 外 側 部 が 樹 脂 で 形 成 さ れ 前 記 金 属
に 穴 を 有 す る 板 金 絞 り 部 が 形 成 さ れ た 上 面 部 と 、 内 側 部 が 金 属 、 外 側 部 が 樹 脂 で 形 成 さ れ
前 記 穴 に 対 応 す る 部 位 に 貫 通 孔 を 有 す る 底 面 部 と 、 を 有 し 、 前 記 貫 通 孔 の 外 観 側 か ら 前 記
穴 に 対 し て ネ ジ 締 め を 行 う こ と に よ っ て 前 記 上 面 部 と 前 記 底 面 部 と が 締 結 さ れ る こ と を 特
徴 と す る 。 筐 体 の 金 属 部 に 形 成 さ れ た 穴 に 対 し て ネ ジ 締 め を 行 う こ と に よ り 、 従 来 技 術 に
お い て 樹 脂 製 の ネ ジ 止 め 用 ボ ス に 対 し て ネ ジ 締 め を 行 う よ り も 剛 性 を 向 上 さ せ る こ と が で
き 、 ま た 、 イ ン サ ー ト ナ ッ ト が 不 要 に な る た め 部 品 数 が 減 少 し 、 軽 量 化 で き 、 ま た 組 み 立
て 工 数 を 削 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 前 記 上 面 部 及 び 前 記 底 面 部 は 、 金 属 材 と 成 形 用 樹 脂 と が 一 体 成 型 さ れ て 形 成 さ れ て い る
こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ り 、 金 属 と 樹 脂 と を 接 着 す る よ り も 剛 性 及 び 耐 久 性 に 優 れ 、 樹
脂 の 成 形 容 易 性 及 び 可 撓 性 等 と 金 属 の 剛 性 及 び 耐 熱 性 等 を 組 み 合 わ せ 、 相 互 補 完 す る こ と
で 薄 型 化 及 び 加 工 の 精 巧 化 が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 前 記 底 面 部 の 一 部 が 金 属 に よ っ て 形 成 さ れ て い て も よ い 。
　 ま た 、 前 記 底 面 部 は 、 金 属 材 と 成 形 用 樹 脂 と が 一 体 成 型 さ れ て 形 成 さ れ て い て も よ い 。
こ れ に よ り 筐 体 の 剛 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き 、 ま た 、 底 面 部 を 全 て 樹 脂 に よ っ て 形 成 す
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る よ り も 底 面 部 の 厚 さ を 小 さ く で き る こ と が で き る た め 、 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 の 厚 さ を 低
減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 前 記 穴 が ネ ジ 止 め 用 の 穴 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 前 記 穴 が バ ー リ ン グ 加 工 に よ っ て 設 け ら れ て い て も よ い 。 こ れ に よ り 、 バ ー リ ン
グ に 対 し て ネ ジ 締 め を 行 う 場 合 は 、 ネ ジ 止 め 用 の 穴 に 対 し て ネ ジ 締 め を 行 う 場 合 よ り も 、
ネ ジ の 噛 み 込 み 量 が 少 な く て よ い た め 、 板 金 絞 り 部 の 高 さ を 低 く す る こ と が で き 、 携 帯 端
末 機 器 の 筐 体 厚 さ を 低 減 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 前 記 ネ ジ 締 め が タ ッ プ タ イ ト に よ り 行 わ れ て も よ い 。 こ れ に よ り 、 板 金 絞 り 部 に 下 穴 を
形 成 す れ ば 、 タ ッ プ タ イ ト で 上 面 部 と 下 面 部 と を 締 結 す る と き に 雌 ネ ジ 加 工 と ネ ジ 締 め と
を 同 時 に 行 う こ と が で き 、 組 み 立 て 工 数 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 の 上 面 部 と 底 面 部 と を ネ ジ 締 め に よ っ て 締 結 す る
際 に 金 属 部 に 対 し ネ ジ 締 め を 行 う こ と に よ り 、 従 来 技 術 に お い て 樹 脂 製 の ネ ジ 止 め 用 ボ ス
に イ ン サ ー ト ナ ッ ト を 挿 入 し 、 こ れ に 対 し て ネ ジ 締 め を 行 う よ り も 剛 性 を 向 上 さ せ る こ と
が で き る 。 ま た 、 イ ン サ ー ト ナ ッ ト が 不 要 で あ る た め 部 品 数 が 減 少 し 、 軽 量 化 で き 、 組 み
立 て 工 数 を 削 減 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 実 施 形 態 に つ い て 、 添 付 の 図 面 を 参 照 し て 具 体 的 に 説 明 す る 。 図 １ は 本
発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 に お い て 、 数 字 キ ー 側 筐 体 の 上 面 部 を 裏 側
か ら 見 た 状 態 を 示 す 模 式 的 斜 視 図 で あ る 。 金 属 材 と し て の 板 金 部 ２ と 成 形 用 樹 脂 と が イ ン
サ ー ト 成 型 等 に よ っ て 一 体 成 型 さ れ 、 上 面 部 と し て の モ ー ル ド ケ ー ス １ が 形 成 さ れ て い る
。 モ ー ル ド ケ ー ス １ に お い て 、 外 側 部 と し て の 樹 脂 部 ４ は 凹 形 状 を 有 し て お り 、 底 面 に 矩
形 の 開 口 部 が 設 け ら れ て い る 。 樹 脂 部 ４ の 凹 部 底 面 に は 内 側 部 と し て の 板 金 部 ２ が 嵌 め 込
ま れ 、 板 金 部 ２ に は 樹 脂 部 ４ の ４ 隅 を 含 む 長 手 方 向 の 辺 に 複 数 個 の 板 金 絞 り 部 ３ が 設 け ら
れ 、 板 金 部 ２ の 周 囲 が 樹 脂 部 ４ で 覆 わ れ る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 ま た 、 樹 脂 部 ４ の 底 面
に 設 け ら れ た 矩 形 の 開 口 部 か ら 板 金 部 ２ が 外 部 に 露 出 し て い る 。 板 金 絞 り 部 ３ は 板 金 部 ２
の 一 部 で あ り 、 板 金 部 ２ を 絞 り 加 工 す る こ と で 形 成 さ れ 、 板 金 絞 り 部 ３ に は 穴 と し て ネ ジ
止 め 用 の 穴 が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 ２ は 本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 に お い て 、 数 字 キ ー 側 筐 体 の 底
面 部 （ ボ ト ム ケ ー ス ６ ） と 上 面 部 （ モ ー ル ド ケ ー ス １ ） と を 締 結 す る 状 態 を 示 す 模 式 的 斜
視 図 で あ る 。 ボ ト ム ケ ー ス ６ は モ ー ル ド ケ ー ス １ を 覆 設 す る 形 状 を 有 し 、 モ ー ル ド ケ ー ス
１ の 板 金 絞 り 部 ３ に 設 け ら れ た ネ ジ 止 め 用 の 穴 に 対 応 す る 部 位 に 貫 通 孔 が 設 け ら れ て い る
。 ボ ト ム ケ ー ス ６ に 設 け ら れ た 貫 通 孔 か ら 板 金 絞 り 部 ３ に 設 け ら れ た ネ ジ 止 め 用 の 穴 に ネ
ジ ５ が ネ ジ 締 め さ れ る こ と に よ り 、 モ ー ル ド ケ ー ス １ と ボ ト ム ケ ー ス ６ と が 締 結 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 次 に 、 上 述 の 如 く 構 成 さ れ た 本 実 施 形 態 に 係 る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 の 動 作 に つ い て 説 明
す る 。 モ ー ル ド ケ ー ス １ と ボ ト ム ケ ー ス ６ と を 対 向 さ せ て 重 ね 合 わ せ 、 ネ ジ ５ を ボ ト ム ケ
ー ス ６ の 貫 通 孔 の 外 観 面 側 か ら 挿 入 し 、 板 金 絞 り 部 ３ に 設 け ら れ た ネ ジ 止 め 用 の 穴 に ネ ジ
締 め を 行 う 。 こ れ に よ り 、 モ ー ル ド ケ ー ス １ と ボ ト ム ケ ー ス ６ と を 締 結 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 従 来 技 術 に お い て モ ー ル ド ケ ー ス １ １ の 樹 脂 部 １ １ に 設 け ら れ た 樹 脂 製 の ネ ジ 止 め 用 ボ
ス １ ７ に ネ ジ 締 め を 行 う 場 合 、 剛 性 を 向 上 さ せ る た め に イ ン サ ー ト ナ ッ ト を 挿 入 す る 必 要
が あ る が 、 本 実 施 形 態 に お い て は ネ ジ 止 め 用 の 穴 が 板 金 絞 り 部 ３ に 設 け ら れ て い る た め 、
イ ン サ ー ト ナ ッ ト は 不 要 で あ り 、 部 品 数 を 低 減 す る こ と が で き る 。 ま た 、 ネ ジ 止 め 締 結 部
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が 全 て 金 属 に よ っ て 形 成 さ れ て い る た め 、 樹 脂 製 の ネ ジ 止 め 用 ボ ス １ ７ に ネ ジ 締 め を 行 う
よ り も 剛 性 が 向 上 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ２ 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 本 実 施 形 態 に お い て は ボ ト ム ケ ー ス ６
が 、 第 １ 実 施 形 態 に お け る モ ー ル ド ケ ー ス １ と 同 様 、 外 側 部 を 樹 脂 、 内 側 部 を 金 属 で 一 体
成 型 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 ボ ト ム ケ ー ス ６ の 厚 さ を 小 さ く で き る こ と に よ っ て 携 帯 端
末 機 器 の 筐 体 の 厚 さ を 低 減 す る こ と が で き 、 筐 体 の 剛 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ３ 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 上 述 の 第 １ 実 施 形 態 は 板 金 絞 り 部 ３ に
ネ ジ 止 め 用 の 穴 が 設 け ら れ て い る の に 対 し 、 本 実 施 形 態 に お い て は 板 金 絞 り 部 ３ に バ ー リ
ン グ 加 工 が 施 さ れ て お り 、 そ れ 以 外 は 第 １ 実 施 形 態 と 同 様 の 構 造 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 板 金 絞 り 部 ３ に バ ー リ ン グ 加 工 が 施 さ れ 、 こ れ に よ っ て 設 け ら れ た 穴 に ネ ジ 止 め を 行 う
場 合 、 ネ ジ 止 め 用 の 穴 に ネ ジ 止 め を 行 う 場 合 よ り も ネ ジ の 噛 み 込 み 量 が 少 な く て よ い 。 こ
れ に よ り 板 金 絞 り 部 ３ の 高 さ を 低 く す る こ と が で き る た め 、 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 厚 さ を 低
減 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 次 に 、 本 発 明 の 第 ４ 実 施 形 態 に つ い て 説 明 す る 。 上 述 の 第 １ 実 施 形 態 は 板 金 絞 り 部 ３ に
ネ ジ 止 め 用 の 穴 が 設 け ら れ 、 モ ー ル ド ケ ー ス １ と ボ ト ム ケ ー ス ６ と が ネ ジ ５ に よ っ て 締 結
さ れ て い る の に 対 し 、 本 実 施 形 態 に お い て は モ ー ル ド ケ ー ス １ と ボ ト ム ケ ー ス ６ と を タ ッ
プ タ イ ト に よ っ て 締 結 す る 点 で 異 な り 、 そ れ 以 外 は 第 １ 実 施 形 態 と 同 様 の 構 造 を 有 し て い
る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 タ ッ プ タ イ ト に よ っ て モ ー ル ド ケ ー ス １ と ボ ト ム ケ ー ス ６ と を 締 結 す る 場 合 、 板 金 部 ２
に 設 け ら れ た 板 金 絞 り 部 ３ に 下 穴 を 設 け れ ば 、 タ ッ プ タ イ ト で モ ー ル ド ケ ー ス １ と ボ ト ム
ケ ー ス ６ と を 締 結 す る と き に 雌 ネ ジ 加 工 と ネ ジ 締 め と を 同 時 に 行 う こ と が で き 、 組 み 立 て
工 数 を 低 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 上 述 の よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 筐 体 の 上 面 部 と 底 面 部 と を ネ ジ 締 め に よ っ て 締 結 す る
際 に 、 金 属 部 に 対 し ネ ジ 締 め を 行 う こ と に よ り 、 従 来 技 術 に お い て 樹 脂 製 の ネ ジ 止 め 用 ボ
ス に ネ ジ 締 め を 行 う よ り も 剛 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き 、 ま た イ ン サ ー ト ナ ッ ト が 不 要 に
な る た め 部 品 数 が 減 少 し 、 軽 量 化 で き 、 ま た 組 み 立 て 工 数 を 削 減 で き 、 剛 性 の 高 い 携 帯 端
末 機 器 の 筐 体 が 得 ら れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 に お い て 、 数 字 キ ー 側 筐 体 の 上
面 部 を 裏 側 か ら 見 た 状 態 を 示 す 模 式 的 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に 係 る 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 に お い て 、 数 字 キ ー 側 筐 体 の ボ
ト ム ケ ー ス ６ と モ ー ル ド ケ ー ス １ と を 締 結 す る 状 態 を 示 す 模 式 的 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 従 来 の 携 帯 端 末 機 器 の 筐 体 を 示 す 模 式 的 斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 １ 　 ； 　 モ ー ル ド ケ ー ス
　 ２ 　 ； 　 板 金 部
　 ３ 　 ； 　 板 金 絞 り 部
　 ４ 　 ； 　 樹 脂 部
　 ５ 　 ； 　 ネ ジ
　 ６ 　 ； 　 ボ ト ム ケ ー ス
１ １ 　 ； 　 モ ー ル ド ケ ー ス
１ ２ 　 ； 　 板 金 部
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１ ４ 　 ； 　 樹 脂 部
１ ７ 　 ； 　 ネ ジ 止 め 用 ボ ス

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】
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