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Pf¥edmétem uUkolu Je Feden{ optimdlnich
rozadrovich vztehl spiéddac{ kKomory k expsn-
snim komordm, aby se ziskelo optimélmi
saifen{ skustickéhe tlaku jek v pdsmu vy-
sokofrekven®nfho hluku, tek v pdsmu nizke-

frekvendnihe ultrszvuku a to u provedeni
dle &s. AO 242953, Podstete Felent spolfivd b L
ve stanoveni pemdru svitlesti expanan{ 9
absorpin{ komery svitlosti spiddac{ kome- U
r{ v rozmez{ od 7,5 do 15 pomdrem Jjejich
objemu od 0,1 do 6,8 pFrilemZ svitlost ex- €l
pansni komory ku sv¥tlosti absorpini komo- 1l
ry je od 0,461 d¢ 0,781, S —l
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Predmtem vyndlesu je za¥{zenf spF¥ddeci trysky k pneumatické tvorbd svazkové’piize,
zehrnujici v t¥lese ne Jjedné ose usporddeny vstupni otvor @& spidédeci komoru s vy¥stupnim
otverem, kterd je opeti¥ens piFivéd¥cim pFetlakovim otvorem s redidlnimi vystupnimi otvory,
piiemi k osovému v¥stupnimu etvoru vedenému ze sp¥ddaci komory & k radidlnim vy¥stupnim
otvordm je uprevens expansni{ absorpini komora, ne kterou nevazuje pFepousitécim otvorem
v ptepéikové mezist¥n¥é p¥idavnd expsnsn{ absorpZni komorsa,

Zayiseni tohoto druhu je zmémo z Fedy patentovfch spisd nap¥. &s. A0 210 725, Vy-
stupujic{ vzduchové proud¥ni ze sprddaci{ komory Jje nositelem vysokofrekven&niho hluku
e nizkefrakven¥niho ultrszvuku, které u zndmych proveden{ vystupujf do prostoru prédelny
@ negetivn¥ ovliviuj{ zdravi obsluhujfcfho personélu.

Reden{ tohoto problému je z ¥ésti obsaZeno v %s. A0 242 953. V tomto spise je uvede-
no ¥eleni, spodfvajf{ci{ ne proveden{ expansni absorpini komory kolem trubkového pld¥t¥
spiddaci komory a pridavné expensni sbsorpéni{ komory, navezujfc{ ne Felenou expensni sb-
sorpdni komoru s vystupni otvor sp¥ddeci komery.

Problémem viisk zdstalo, v jekych vztezich a rozmérech je nutno provést expsnsni
absorb¥ni komory, aby se ziskelo eptimdini utlumeni ekustického tlsku Jek v pédsmu vy-
sokofrekven¥niho hluku (do 18 kHz), tek v pédsmu nizkofrekvendnfho ultrazvuku (18-40 kHz).

Ukolem je vyfedit rozm¥rovy vztah sp¥ddeci komory k expensnim komorém e jejich vaé-
jemny vzteh, aby se ziskelo optimdlni snfZeni skustického tleku 2 tim zdravi nedkodného
pisobeni zvukového vlnéni na obsluhujici{ persondl, priemZ se nesmf{ narudit technologic-
ky proces pireden{ nebo snifit jeho vykon.

Tento kol Fedf za¥{zeni spyddsc{ trysky podle vyndlezu, jehoZ podstata je definové-
ne v predm¥tu vyndlezu,

Vyhodou definovenych volitelnych vztahl u uvedenych mezich je, Ze pom¥r objemi ex-
pansnich absorbinfch komor v zdvislosti ne svétlosti spiddeci komory dosteneme zarize-
ni sp¥éddaci tryasky, které mé maximdlni utlumenf nejdkodliv¥jsi dsti jek vysokofrekven-
Enfho hluku do 18 kHz, tek nizkofrekveninfiho ultrszvuku v pdsmu 18 - 40 kHz, piiZemi
nedechdz{ k ovlivn¥ni technologického procesu sp¥édénf e odvodu pri{ze, ale naopak, do-
chdz{ k zleplent stability procesu predeni @ zlepienf kvslity prize.

Ze¥{zeni pro pneumatickou tvorbu svezkové piize podle vyndlezu Je vihodné v tom, Ze
p¥i plném vyuiit{ event. i posileni kroutficfho WZinku viru ke skrucovemi stuZky vldken
se podstetn¥ omezuje netechmologicky t¥inek viry ve form¥ ¥kodlivého ultrezvukového vin¥ni
@ tim se zlepduj{ precovné-hygienické podminky v okol{ stiroje.

Piikledné provedeni zaffzenf k provédéni zplsobu podle vyndlezu je schematicky zné-
sorndno ne priloZeném vykresu, kde je osovy Frez spiddeci tryskou s redidlnimi vystupni-
mi otveory a se zdkladn{ @ pifdavnou expsnsni absorp&ni komorou odd¥lené prepdikovou me-
sist¥nou s osovym prepoudt¥cim otvorem.

Sp¥ddac{ jednotke pro pmeumstickou tvorbu svazkové piize sestdvd z pritshoyého ustro-
J1 mep#. védleXkového, z n¥hoi je na p¥iklednfch provedenfich zndzorn¥én jen vystupni pér
vdledkd 1. K nim je pF¥isszens sp¥ddaci tryske 2 & za spFddeci tryskou 2 Jje uprevena dvoji-
ce odvddlcich vdlelkd ] pro odtehovéni vyrobené prize 4, kterd se naviji na civku zné-
ayn @ zde nesmfzorn¥nym navijecim ustrojim.

Spréddaci tryske 2 sestdvd z vlestniho t¥less 5 @ je opat¥ena na jedné ose postupné
20 sebou Jednek osovym vstupnim otvorem &, ktery se kuZelovit® zuZuje a ne ktery nava-
zuje krdtky prechodovy otvor ], jehof primir Je co nejmensi{ vzhledem k zpracovédvanému
resp. prochésejicimu svazku vldkenného pramene 8, jednek ne tento otvor nevaezujici vlestni



3 o 251379

sp¥ddac{ komore 9 véalcového nebo kuZelového tvaru o urdité délce a prim¥ru, ktery Je
pondkud v&t181f, nef vélcovy prechodovy otvor 7 na vstupu.

Sp¥édsci komore 9 Jje zakon¥ena vystupnim otvorem 10. Na predni Zésti u vélcového
otvoru 7 usti do spfédaci komory 3 tangencidln¥ jeden nebo vice p¥etlakovych otverd 1
pro p¥ivod tlekového vzduchu.

Pietlakové otvory 1! nevezuji ne rozd¥#loveci{ komoru 12 vzduchu, upravenou v t¥lese
2 prstencové a souose se sp¥ddeci komorou 3. Rozd¥lovect komora }2 je hrdlem i3 napojens
na vzduchové potrubi resp. p#i{mo na nezndzorn&ny zdroj pretlakového vzduchu. Vyile uvede-
né proveden{ sp¥édaci trysky 2 Je zndémé z AO 210 T25.

Ne sp¥éddaci komoru 3 déle navazuje expansni ebsorbdnf komora 14, Jjeji vnit¥ni ob-
Jem je nékolikandsobn& vEt¥{ nei je objem spiédeci komory 9. Expansni absorbini komors
14 Je opeaif¥ena na obvodovém plédsti 1] odvédécim otvorem 18 vzduchu. V¥stupni otvor 10
sp¥édsci komory 9 miZe do expensni absorpini komory 14 ustit v jejf ose, jek je zndzor-
néno na obr. !, nebo mimo osu. .

Expensn{ absorpini komora 14 wife mft védlcovy .tver nebo jiny, nep#. tver n¥kolika-
st&nu a je vymezena obvodovym plé¥tém 17, ktery miZe byt vyroben sesmostatn¥ a na t¥leso
5 spPédaci trysky 2 pek upevn¥n nap¥. nalisovénim nebo jinym znédmym zpisobem. Obvodovy
pld3t 17 mGZe teké tvorit jeden celek s tElesem 5 sp¥ddscf trysky 2, pokud by se teto
vyrab&le nep¥. obrabénim nebo jsko odlitek.

Provedeni expensni absorpini komory 14 @ jejf napojen{ na spiédscl komoru 9 miZe byt
rizné. Podle p¥ikledného provedeni na obr. ! je expansni absorpini komors 14 uprevene k
vystupnimu otvoru 10 spiédsci komory 9 sm¥rem k odvéd¥cim vélelkim 3 a i kolem trubko-
vého pld#t& 19 sprddac{ komory 2, ktery vybihd z télesa 5 spi¥ddaci trysky 2.

Trubkovy plé8t 19 je opatfen v blizkosti vyuist¥ni pFetlakovych otvord 11 Jjedt& redi-
alnimi otvory 20, které propojujl sprddaci komoru 3 s expensni absorb¥ni komorou 14,
obklopujfci uvedeny trubkovy pl4st 19. Odvdd&ci otvor 18 vzduchu je na obvodovém plé¥ti
17 uprsven tek, sby neleZel proti vystupu redidlnfch otvord 20.

Jde o to, eby vzduch vystupujic{ ze spFéddaci kemory 9 do expasnsni absorpini komory
14 byl n¥kolikrdt odraZen od vnit¥nich stén 21 obvodového pld#t® 17, neZ vstoupf do od-
vad¥ciho otvoru 18. Proto tské neni moiné, aby odvdd¥ci otvor 18 byl umfistén proti v§stup-
nimu otvoru 10 sp¥édeci komory 9, nebol by tsk byl umoZnén p¥imy vytok vzduchu ze spréda-
cl trysky 2 @ tim by se nedosdéhlo utlumeni Zkodlivého ultreszvuku, tj. vysokofrekvenini-
ho vlndn{.

Odvdd¥ci otvor 18 neni teké vhodné umistit ns obvodovém plésti 17 v dosshu vystu-
pujLctho kuigle vzduchového proudu, ale mimo jeho dosah, aby vzduch byl nucen¥ n¥koli-
krdt odreZen od vnitin{ st¥ny postsvené proti sméru vytoku vzduchu.

Spirédaci tryske 2 je opstfene krom¥ expansni absorpini komory 14 jedt¥ pifdsvnou
expansni sbsorpéni koworou 22, kterd je od expansni absorp&ni komory 14 oddélena z¥dsti
prepéZkovou mezisténou 23 umfist¥nou ddle od vystupu otvoru 10 sp¥édec{ komory, sle p¥i-
tom vystupni otvor 10 sm¥¥uje do prfdevné expansni absorp&ni komery 22.

Tato prepdikovd mezisténa 23] Jje opatfena prepoult¥cim otvorem 24, ktery je upreven
v ose vystupniho otvoru 10 spiddeci komory 3 @ je vi¥td{, ne tento vy¥stupni otvor i0
spiddeci komory 9. Velikoat prepousdtécihe otvoru 24 Jje ddne primérem kuiele. vystupuji-
citho vzduchovéhe proudu, vystupujicfho z vystupniho otvoru 10 spi¥ddac{ komory 9 e p#f-
slu3né vzddlenosti E prepéikové mezistény 23 od Feleného vystupniho otvoru 10.
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Prepéfkové mezist¥na 23 miZe byt uprevens pevn¥ resp. nepohyblivd vidl vstupnimu
otvoru 10 sp¥ddac{ komory 9, nebo miZe byt posuvn¥ nestavitelnd pomoci zdvitu @ v nes-
tavené poloze je pak 2zsjidt¥ne zndmymi upevhovecimi prost¥edky nep#. #roubem. Toto pro-
veden{ méd svi] vyznam v p¥iped¥ moZnosti rdzného neteven{ tlekovych hodnot vzduchu jek
ve sprédeci komo¥e, tak v expansnich absorp¥nich komoréch 14, 22.

Py¥{davné expansni absorpini komors 22 Je opatiens ne svém obvodovém pld¥ti 17
rovns% odvédscim otvorem 29 vzduchu, Odvddsci otvor 29 vzduchu z py{devné expensni ab-
sorp¥ni komory 22 je nepojen ne odvéd¥ci potrubl 25. Stejn¥ tek Je edvdd¥ci otvor 18
z expansni absorpéni komory 14 napojen ne odvéd¥ci potrubf 26.

Ob¥ potrubl 25, 26 pek vedou do sb¥rného prostoru 27 na stroji, ve kterém je bud
stmosféricky tlek vzduchu, nebo podtlak, vytvéieny zdrojem 30. Je také moZno kombino-
vet napojenf obou potrubf 25, 26 tek, Ze nep¥. potrub{ 26 napojené me edvdd&ci otvor 18
ze zédkledn{ expansni abgsorpini komory l4 Je nspojeno ne sb¥rny prostor s atmesferickym
tlakem @ druhé potrubl 25 nepojemé ne p¥idevnou expansni absorp&ni komoru 22 odvddd-
cim otvorem 29 vzduchu je napojeno ne zdroj pedtlaku, &imX se ziskd rychlejsf odvod po-
uzitého vzduchu. V tomto smyslu jsou moZné i Jiné kombinece.

Je teké vyhodné opat¥it ob¥ odvéd¥ci potrubl 25, 26 reguleinimi &leny 28, kterymi
1ze nestavit mnoZstvi @ tlak odvéd¥ného vzduchu v zdvislosti ne nestsveni tleku vzdu-
chu p¥ivédsného do sprddect komory 9. Jelni viko 16 s vystupnim otvorem 15 je ne obve-
dovém plééti 1] pFfdavné expsnsni absorp¥ni komory 22 upreveno snimateln¥ napf. pomoct
3roubenf{, aby byl zeji¥t¥n zejméns ne zaddtku predeni pF¥f{stup do uvedené komory.

Vzddlenost M mezi trubkbvyl .pladtém 19 spiédect komory $ s redidlnimi etvory 20
pro vystup vzduchu ze spiddect komory 9 @ vnit¥ni st¥nou 21 expensni absorpni komory
8 vzddlenost L mezi vystupnim otvorem 10 pro vystup vsduchu ze spiddeci komery 3 & Zel-
nim vikem 16 p¥idavné expansni sbsorpini komory 22 Jje nutno volit tek, aby do#lo k d&in-
nému tlumeni ultrazvuku odrazem a absorpci,

V nésledujicim popise jsou uvédd¥ny mezni hodnoty n¥kterych dileZitych rozm¥érd e
vztehd, které zaruduji optimdlni d&innost tlumeni skustickéhe tleku jek v pésmu nizko-
frekven¥niho ultrazvuku (18 - 40 kHz), tek v pédsmu do 18 kHz, kde vznikd vysokofrekven-
¥n{ hluk, eniZ by se ovlivihoval technologicky proces sp¥édénf @ odvedu p¥ize.

Vychdzl se z rozm¥ru svétlosti -9 sprédeci komory 2, piil¥emi v praxi se pohybuje
prindr spiédeci! komory od 3 mm do 5 mm. Pro zi{skén{ optimdln{ tlumici d¥innosti v urlitém
pésmu frekvenci, je velmi ddleZité volit velikost objemu 1, expansni absorpini komory 14
@ objemu ¥, pridsvné expensni absorpini komory 22 resp. Jejich pom¥r, piilemi tyto obje-
ny jsou zévislé na pomdru svdtlosti d spiédeci komory 2 & svitlosti 4, expansni absorp-
&ni komory 14.

Tento pom&r sv&tlostl 4 ¢ 4, je nutno volit v rozmezi.od 7,5 do 15 za podminky,
%e vzddlenost M mezi trubkovym plédEt¥m 19 spi¥éddeci komory Q @ vnitinf st¥nou 21 obve-
dového plédt¥ 17 expensn{ absorbinf komory 14 je nejmén¥ 3 mm. Timto vztshem je do urdi-
té miry zddsti vymezen objem ¥, expansni absorpéni komory 14, nebol délke sp¥ddsci ko-
wory 9 je vymezena prakticky délkou sp¥ddenych vldken s tim je déne i délke expensni
ebsorpéni komory l14.

Pon¥r objemu V, expansni absorpéni komory 14 k objemu ¥, piidsvné expensni absorp-
&ni komory 22, tj. ¥, : 12 Jje nutno volit v rozmezf od 0,1 do 0,8 p¥i¥em% sle tento po-
mdr objemd je ddle vymezen pom¥rem sv¥tlosti 4, expansni absorpéni komory 14 @ sv¥tlos-
ti gz p¥fdevné expansni absorpini komory 22, tj. 4, : 4, se voll tek, aby se pohybovsl
v rozmez{ od 0,461 do 0,781.
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. 2 tohoto vatshu vyplyvd, Ze sv¥tlost e objem pifdavné expansni absorp&ni komory 22
Je vidy vétd{i, neZ u expansni absorpini komory 14. Objem 3, p¥idevné expansni absorpni
komory 2%, zévisly ne objemu V, expansni absorpini komory 14 ovlivhuje pek vy¥ku L p¥i-
davné expsnani absorpini komory 22.

DlileZitého vysnamu nebfvaj{ teké rozm¥ry v oblasti pTFepéZkové mezist&ny 23 jejiZ
vzddlenost E od vystupniho otvoru 10 sp¥ddeci komory 9 se pohybuje v rozmezi od 3 do
7 mam. SvEtlost pF¥epoust&ciho otvoru 24 v prepdikové mezist&n® 23 se volf v zdvislosti
na tleaku a rychlosti vystupujfcfho proudu vzduchu a svétlosti 4 sp¥édacf komory 9 a po-
hybuje se v rozmezi od 12 do 18 mm.

Vy8ke mezist¥ny 23 se voli co nejmen3f a pohybuje se v rczmezf od 3 do 10 mm. Vzdd-
lenost L, mezi vystupnim otvorem 10 sprddeci komory 3 @ poddtkem prfdevné expensni ab-
sorp¥ni komory 22 se voli rovn¥Z co nejmensdi a pohybuje se v rozmez{ od 15 do 25 mm.

Zvoli~1li se rozm&ry expansnich absorp&nich komor 14, 22 v uvedenych mezich, z{sks
se optimélni utlumeni akustického tleku, které lez{ pod hrenic{ 80 dB. Sni%i se zejméne
nejen 3kodlivéd ¥dst vysokofrekventniho hluku v pdsmu do 18 kHz, ale i &4st nizkofrekven-
¥nfho ultrezvuku v pésmu 16 a% 40 kHz, které jsou jinek nesly&itelné.

Funkce sprddeci trysky je nésledujici:

Pneumatické tvorbae svazkové p¥ize spodivéd v tom, Ze z pF¥edloZeného vldkenného prar
mene 8 je pomoci pritshového ustrojf vytvoien stuikovy vldkenny dtver o jemnosti p¥ize.
Tento dtver je vystupnim pdrem vélelkd ] veden k nesédvecimu vstupnimu otvoru 6 a p¥es
pFechodovy otvor ] do spFédeci komory 3 sp¥ddaci trysky 2.

Po prichodu prechodovym otvorem ] zadne vldkenny dtvar ve sp¥ddaci komoe 9 plisobit
vzduchové viF¥ivé proud¥ni vyvolané pietlekovym vzduchem z tabgencidlnfch ptetlakovych
otvord }1. Rychlost vi¥ivého pohybu, nutnd k dosaeZenf potrebnych pasremetri p¥edeni, do-
sehuje nadzvukovych hodnot s tim se 3{#{ ve vzduchu ultrezvukové vinini. {dst vzducho-
vého proudu se ze sprddeci komory 3 odvadi osovym vy¥stupnim otvorem 10 do piidsvné expan~
sni ebsorb¥ni komory 22, kterd tlumi ultrszvukové vinénf & z nf{ se odvddf vystupujici
vzduch spoledn$§ s odletujicimi ne¥istotemi & dlomky vldken odvéd&cim otvorem 29 s potru-
bim 25 do sbd¥rného prostoru 27 na stroji.

Pouze malé 2dst ultrazvukové energie se 31¥{ do prostoru obsluhy osovym vy¥stupnim
otvorem 15 pro prichod p¥ize 4. Druhd &dst vzduchového proudu se ze spi¥éddeci komory 9
odvéd! redidlnimi vystupnimi otvory 20 do expensni absorb¥ni komory 14, kteréd rovn&% tlu-
ri{ ultrazvukové vin¥ni @ jednek vystupujici proud ze spirddaci komory 3 urychluje & zvy-
duje krouticf{ ddinek rotujfctho vzduchu ne prizi 4 ve sprédaci komore 9. Zkru

Zkrucujici ¥inek vi¥ivého prouddni v trysce p¥i neprerudené .soudrinosti vldken
vyvolévé nepravy zédkrut mezi stiskem vystupniho péru véle¥kd } a dvojici odvéd¥cich vé-
ledkd 3, tekZe odvdd¥nd pFize 4 je teoreticky bezzékrutovd. Ve skutednosti viak &ést vld-
ken b8 povrchu vldkenného dtvaru v okoli stisku pédrem véleZkd 1 ztréc{ soudrZnou vazbu
s ostatnimi vidkny (tzn. vldkne s volnymi konci), potom neobdrif{ v zdkrutovém trojiihel-
niku mepravy zdkrut s neopak, v useku za sp¥ddac{ komorou 9 p¥i rozkrucovéni dtvaru ob-
dr2{ pravy zdkrut s ovijej{ nezakroucené jadro.

Ve stisku odvéd¥cich vdleXkd I je tek jiZ vytvoiens strukiturs svazkové p¥ilze 4. Prize
se naviji ne k¥iZovou cf{vku, kterd neni zndzornéna. Utlumeni je dosaZeno tim, Ze vstu-
pujict proud vzduchu je vystaven pred vstupem do odvéd&ciho potrubi odrszim slespon jed-
né vnit¥ni st¥ny 21 expansni absorpini komory 14 @ pyidavné expansni absorpéni komory 22,
postavené proti sméru vytoku vzduchu.
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Vzduchovy proud vystupujici do expansni absorpini komory 14 je veden p¥epoust¥cim
otvorem 24 v prepéfkové mezist¥n¥ 23] do navezujici pFidevné absorpini komory 22 ejekénim
‘Udinkem p¥fmého d{1¥itho proudu vzduchu vedeného ze spiddaci komory 9 p¥imo do pF¥fdevné
expansni absorpini komory g2 prostifednictvim pfepoult¥ctho otvoru 24, propejujicfho ob¥
expensni absorpini komory 14, 22.

V expansnich absorpdnich komerdch 14, 22 nastdvd expsnze a turbulence virového prou-
d¥n{ vzduchd, takie ultrezvukové w¥indni{ se pohlti abosrpef p#i mnohondsobnych odrezech
ne vnitfnich sténdch 21 absorp&nich komor 14, 22.

PREDMET VYNAKLEZU

Zet¥{zenl spiddeci trysky k }neumntické vyrob¥ svazkové p¥ize, zahrnujicf{ v t¥lese
ne Jjedné ose uspo¥ddeny vstupni otvor s sprddaci komoru s vystupnim otvorem, kterd je
opatfene pFivdd¥cim pFetlekovym otvorem & radidlnimi vystupnimi otvory, pridemZ k oso-
vému vystupnimu otvoru vedenému ze spiédaci komory & k redidlnim vy¥stupnim otvordm Jje
upravens expensni absorbini komorsy ne kterou navazuje piyepousit¥cim otvorem v pirepédiko-
vé mezistind p#fdevnd expansni absorpfni komore, vyznsdujfci se tim, Ze pom¥r sv&tlosti
(d,) expasmeni sbsorpini komory (9) k svitlosti (3,) spfédaci komory (9) Je v rozmez{
0d 7,5 do 15 a p¥i minimdln{ vzddlenosti M = 3 mm mezi trubkovym pld¥t¥m (19) sp¥ddacl
komory (9) a vmit¥nf st¥nou (21) obvodového pldst¥ (17) expansni absorpini komory (14),
Je pomd¥r ebjemu (V‘) expansni absorp&ni komory (22) v rozmez{ od 0,1 do 0,8 prilemi
svitlost (d4;) expansni absorpini komory (22) je v rozmezi od 0,461 do 0,781.

P 1 vykres
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