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@ Gehause fir eine Ventilbetatigungsstossstange.

@ Es wird ein Gehduse fir eine Ventilbetédtigungsstol3-
stange 6 mit einem die StoBstange 6 ummantelnden Schutz-
rohr 10, das jeweils mit einem Rohrende in eine kur-
belgehiuseseitige Offnung 8 und mit dem anderen Rohrende
in eine zylinderkopf- bzw. kipphebelgehauseseitige Offnung 9
einer Brennkraftmaschine einsteckbar und innerhalb dieser
Offnungen 8, 9 jeweils mittels eines Rundschnurringes 11
abdichtbar ist, vorgeschlagen, bei dem der Rundschnurring
11 zur Abdichtung eines Rohrendes des Schutzrohres 10 in
einem Aufnahmeraum 12 mit im wesentlichen trapez- bzw.
rechteckformigem Querschnitt angeordnet ist, der gemein-
sam durch eine im Schutzrohr 10 vorgesehene Nut 13 und
eine von der kurbelgeh&useseitigen oder zylinderkopf- bzw.
kipphebelgehiuseseitigen Offnung 8, 9 ausgehenden Nut 14
gebildet wird, wobei diese beiden Nuten 13, 14 additiv mit
einer Nuttiefe nach Rundschnurringnorm ausgebildet sind.
Hierdurch kann das Schutzrohr 10 innerhalb des
Aufnahmeraumes 12 sowoh! abgedichtet als auch axial
arretiert werden, so daR weitere zusatzliche Halteelemente
nicht mehr erforderlich sind (Figure 2).
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Gehduse flir eine VentilbetdtigungsstoBstange

Die Erfindung bezieht sich auf ein Geh&duse flir eine
VentilbetdtigungsstoB8stange einer Brennkraftmaschine mit
einem die Ventilbet&dtigungsstoBstange von einem Kurbelge-
h3use zu einem Zylinderkopf, Kipphebelgehduse oder dergl.
ummantelnden Schutzrohr, das jeweils mit einem Rohrende
einerseits in eine kurbelgehduseseitige Offnung und
andererseits in eine zylinderkopf- bzw. kipphebelgehiduse-
seitige Offnung einsteckbar und innerhalb der Offnungen
jeweils mittels eines Rundschnurringes abdichtbar ist, der
in einer Nut, Ausdrehung oder dergl. angeordnet ist.

Bei Ventiltrieben von Brennkraftmaschinen mit unten
liegender Nockenwelle und insbesondere hingenden Ventilen
sind zur VentilbetZ@tigung u. a. StoBstangen erforderlich.
Da beispielsweise bei luftgekihlten Brennkraftmaschinen

die StoBstangen durch den Kihlluftraum zwischen Kipphebel-

gehduse bzw. Zylinderkopf- und Kurbelgehduse geflihrt sind,
muB der Durchtritt der StoBstangen durch den Kihlluftraum
6ldicht abgeschlossen werden, um die Verschmutzung der
Kihlrippen mit Leckdl zu vermeiden. Dies geschieht Ub-

licherweise durch ein StoBstangengehﬁﬁse.

verschiedenartige Konstruktionen von StoBstangengehdusen
sind aus "Die Konstruktion schnellaufender Verbrennungs-
motoren®, Hermann Mettig, Walter De Gryterverlag, Berlin,
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New York, 1973, Bild 162 auf Seite 244 bekannt. Als
drittes Ausfiihrungsbeispiel ist ein gattungsgemdBes StoB8-
stangengehduse dargestellt, bei dem die zylinderkopf- und
kurbelgehduseseitigen Verbindungen des Schutzrohres als
Steckverbindungen ausgebildet sind, die jeweils mittels
eines Rundschnur- bzw. O-Ringes abgedichtet sind. Das
kurbelgehduseseitige Rohrende des Schutzrohres wird durch
ein Anschlagelement gebildet, das mit einer Ausdrehung
nach Rungschnurringnorm zur Aufnahme eines Rundschnur-
ringes versehen ist und das im montierten Zustand augen am
Kurbelgehduse anliegt. Hierdurch wird eine axiale Be-
wegungsmoglichkeit des Schutzrohres begrenzt, so dag8 zum
sicheren Halten des Schutzrohres zus&tzlich ein Halte-
element erforderlich ist, das mit dem Kurbelgehduse ver-
schraubt ist. Diese LOsung erfordert somit einen erheb-
lichen Fertigungsaufwand in Form von Einzelbauteilen und
kann auch hinsichtlich der Montagefreundlichkeit nicht be-
friedigen, was aber insbesondere bei einer Grofserien-
fertigung von Brennkraftmaschinen von erheblicher Be-
deutung ist.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, ein Ge-
hduse fiir eine VentilbetatigqungsstoB8stange der eingangs
genannten Art unter Beibehaltung der als Steckverbindungen
ausgebildeten zylinderkopf- und kurbelgehduseseitigen Ver-
bindungen des Schutzrohres hinsichtlich der £@r eine
sichere dichtende StoBstangenverkleidung aufzuwendenden
Einzelbauteile zu vereinfachen und den aufzubringenden

Fertigungsaufwand und die Montage zu minimieren.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemd@f dadurch geldst, daB der
Rundschnurring eines Rohrendes des Schutzrohres in einem

Aufnahmeraum mit im Wesentlichen trapez- bzw. rechteck-
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foérmigem Querschnitt angeorgdnet ist, dei gemeinsam durch
eine im Schutzrohr vorgesehene Nut und eine von der
kurbelgehduseseitigen oder zylinderkopf- bzw. kipphebel-
geh&useseitigen Offnung ausgehende Nutlgébildet’wird, wo-
bei die beiden Nuten additiv mit einer Nuttiefe nach Rund-
schnurringnorm ausgebildet sind.

purch diese erfindungsgemdifsen Merkmale ist es in vorteil-
hafter Weise mdglich, auf jegliche zusétzlichen Bauteile
zur axialen Sicherung des~SEhutzrohresﬂzu verzichten, da
die axiale Sicherung innerhalb des gemeinsamen Aufnahme-
raumes des einen Rundschnurrihges erfolgt, so daB diesem
Aufnahmeraum bzw. diesem Rundschnurring eine doppelte
Funktion und somit Bedeutuné zukonmt. Der gemeinsame Auf-
nahmeraum ist im wesentlichén den Rundéchnurringnormen an-
gepaBt, d. h., daB8 in Abhangigkeit der zu verwendenden
Rundschnurringstérke beispiélsweise die Nutenbreite den
fiir Rundschnurringe ﬁblichgn genormten- Tabellen entnommen
werden kann, wobei jedoch ﬁie den genormten Tabellen eben-
falls zu entnehmbare Gesamtnutentiefe sich additiv auf
beide Nuten des Aufnahmeraumes verﬁeilt. Hierdurch ist
eine absolute Dichtheit des?Gehéuses sichergestellt. Die
Montage des StoBstangengeQ&uses ist bei wesentlich ge-
ringerem Fertigungsaufwand erheblich vereinfacht, da auBer
dem Einlegen der Rundschnurringe und dem Einstecken des
Schutzrohres keine weiteren Montagearbeiten mehr erforder-
lich sind. Das erfindungsgemage StoBstangengehause kann
mit den gleichen Vorteilen sowohl bei luftgekiihlten als
auch bei wassergekiihlten Bfennkraftmaschinen vorgesehen
werden. ' :



g5

10

15

20

25

30

0122062

-4 - 14.02.1984
D 83/13

Bevbrzugt weist eine Nut des gemeinsamen Aufnahmeraumes
einen abgerundeten Einlauf auf, der mit einem Radius von
0,5 - 1,0 des Durchmessers des 2zu verwendenden Rundschnur-
ringes ausgebildet ist. Die mit dem abgerundeten Einlauf
versehene Nut des gemeinsamen Rundschnurringaufnahmeraumes
ist bevorzugt entweder in der kurbelgehduseseitigen oder
der zylinderkopf- bzw. kipphebelgehduseseitigen Uffnung
vorgesehen und die schutzrohrseitige Nut macht bevorzugt
80 % des gesamten Aufnahmeraumes aus, was insbesondere
weitere fertigungstechnische vVorteile beinhaltet. Als be-
sonders glinstige Gestaltung der mit dem gemeinsamen Auf-
nahmeraum ausgebildeten Steckverbindung des Schutzrohres
hat es sich herausgestellt, wenn der Uffnungsdurchmesser
1,6 % bis 2,05 % kleiner ist als der maximale Durchmesser
der von der Uffnung ausgehenden Nut und wenn der maximale
Durchmesser des in diese 0Uffnung einsteckbaren Rohrendes

2 % bis 3 % geringer ist als der entsprechende Durchmesser
der kurbelgehd@useseitigen oder zylinderkopf- bzw. kipp-
hebelgehduseseitigen Offnung. burch diese erfindungsgemdBe
Gestaltung der Steckverbindung des VentilbetdtigungstoB-
stangengehduses ist es in vorteilhafter Weise mdglich, der
doppelten Funktion des Aufnahmeraumes hinsichtlich Ab-
dichtung und axialer Sicherung des Schutzrohres bei guter
Montagemdglichkeit optimal Rechnung zu tfagen.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen
der Erfindung sind in den Unteranspriichen angegeben.

Zur weiteren Erlduterung der Erfindung wird auf die
Zeichnungen verwiesen, in denen jeweils Ausfilhrungsbei-
spiele der Erfindung dargestellt sind.

Es zeigen:
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Fig. 1 eine schematische Querschnittsdarstellung eines
ausfihrungsbeispieles eines ‘erfindungsgemaB gestal-
teten VentilbetétigungsstoBstangepgéhﬁuses;

Fig. 2 ein weiteres Ausfﬁhrungsbeisﬁieiheines erfindungs-
gemdp gestalteten Véntilbetét;gUngsstoBstangenge—
haduses;

Fig.3 einen vergroBerten Teilausschnitt nach Detail III
in Fig. 2 in einer Querschnittsdarstellung.

In den Fig. 1 bis 3 sind grundsdtzlich gleichwirkende

Teile mit gleichen Bezugszifferﬁ Verséﬁen, wobei nur die

zum Verstdndnis der Erfindung notwendigen Teile im

Einzelnen n&her dargestellt ’sind. Mit 1 ist ein Kurbelge-

hduse, mit 2 ein Kipphebelgghéuse-und’mit 3 die Nocken-

welle einer Brennkraftmaschine Bezeichnet. Das Ventil 4

der Brennkraftmaschine wird. iiber einen Kipphebel 5 und

eine StoBstange 6 von der chkenwélle'B gesteuert. Die

StoBstange 6 ist von der Neckenwelle 3 durch eine kurbel-

gehduseseitige Uffnung 8 und eine kipphﬁbelgehéuseseitige

Offnung 9 durch einen nicﬁt.im Einzelnen dargestellten

Raum 7 zum Kipphebel 5 gefiihrt und wird zwischen dem

Kurbelgehduse 1 und dem Kiéphebelgeﬁéuse 2 von einem

Schutzrohr 10 ummantelt. Die Rohrendbereiche des Schutz-

rohres 10 sind in die Bffnﬁggén 8 und‘9,einsteckbar und

mittels eines Rundschnur4'bzw. O;ﬁinges abgedichtet. In
der kurbelgehduseseitigen Uffnung 8 ist erfindunsgemdB der

Rundschnurring 11 in einem Aufnahmeraum 12 angeordnet, der

gemeinsam durch eine in dem Schutzrohr 10 vorgesehene Nut

13 und eine von der kurbelgehéuseseitigén Offnung 8 aus-

gehende Nut 14 gebildet'wird;'Die Radien R und die Breite

B der beiden Nuten 13 und lé sind dabei entsprechend der

.. =
Yt 3 H

L]

*
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iblichen Rundschnurringnormtabellen ausgebildet, wobei je-
doch die ebenfalls den Rundschnurringnormtabellen entnehm-
bare Nuttiefe T additiv durch die Nuttiefen T13 und

T14 der Nuten 13 und 14 gebildet werden. Durch den in

der kurbelgeh3useseitigen Uffnung 8 in dem gemeinsamen
Aufnahmeraum angeordneten Rundschnurring 11 ist somit das
Schutzrohr 10 einerseits abgedichtet und andererseits
axial gesichert. Zusdtzlich zur axialen Sicherung ist
innerhalb dieser Offnung noch ein Absatz 15 vorgesehen,
der die axiale BewequngsmOglichkeit kurbelgehduseeinwarts
begrenzt. Der Rundschnurring 11 des in die kipphebelge-
hduseseitige Offnung 9 einsteckbaren Rohrendes des Schutz-’
rohres 10 ist ausschlieBlich in einer schutzrohrseitigen
trapez- bzw. rechteckfdrmigen Nut 16 angeordnet. Diese Nut
16 ist mit den Ulblichen Abmessungen nach Rundschnurring-
norm ausgebildet.

In dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist die kurbelge-
h3useseitige UOffnung 8 zum Einstecken des Schutzrohres 10
durch ein am Kurbelgehduse 1 beispielsweise mittels
Schrauben befestigbareé Halteelement vorgesehen. Innerhalb
des Halteelements 17 ist wiederum ein Absatz 15 vorgesehen
zur einseitigen Begrenzung der schutzrohrseitigen Be-
wegungsmdoglichkeit. Weiterhin weist in diesem Ausfiihrungs-
beispiel der in die Offnungen 8 und 9 einsteckbare Rohr-
endbereich des Schutzrohres 10 einen erweiteren Quer-
schnitt auf, so daB zwischen den beiden Rohrendbereichen
das Schutzrohr 10 enger an der StoSstange 6 geflihrt sein
kann. Ansonsten ist dieses Ausfihrungsbeispiel &hnlich ge-

staltet wie das Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 1.
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In Fig. 3 ist ein stark vergrdBerter Ausschnitt ent-
sprechend der Detailmarkierung III in Fig. 2 des gemein-
samen Aufnahmeraumes dargestellt, um insbesondere die Ab-
messungen der beiden Nuten 13 und 14 des gemeinsamen Auf-
nahmeraumes 12 2zu verdeutlichen. Hier ist ein Rundschnur-
ring 11 in seinem montierten Zustand, d. h. verformten Zu-
stand geschnitten und strichpunktiert in seinem Ursprungs-
zustand mit dem Durchmesser D_ dargestellt. In Abhdngig-

R
keit des Rundschnurringdurchmessers D_ kann den Ublichen

Rundschnurringnormtabellen die BreiteRB, die Radien R und
die Gesamtnuttiefe T des gemeinsamen Aufnahmeraumes 12
entnommen werden. Die Gesamtnuttiefe T des gemeinsamen
Aufnahmeraumes 12 ergibt sich additiv aus der Nuttiefe

T13 der Nut 13 des Schutzrohres 10 und der Nuttiefe

T14 der von der Uffnung 8 ausgehenden Nut 14. Da fiir

eine optimale Abdichtung der Gesamtnuttiefe T vorgegeben
ist aber dennoch die Verbindung als gut montierbare Steck-
verbindung ausgebildet sein muB, sind die jeweiligen Nut-
tiefen T

messer D

13 und T14 und daraus resultierend die Durch-

14
messer Dy, des in die UOffnung 8 einsteckbaren Schutz-

der Einsteck6ffnung 8 und der &uBere Durch-

rohres 10 erfindungsgemdB optimiert. Der Durchmesser D14

der Uffnung 8 ist 1,6 % bis 2,0 % kleiner als der Durch-

messer D der Nut 14 und der maximale duBere Durch-

T1l4

13
des Schutzrohres 10 ist 2 % bis 3 % geringer als der

messer D des in die Uffnung 8 einsteckbaren Rohrendes

Durchmesser D der Offnung 8. Hieraus ergeben sich auch

13 und T14'
Radius des abgerundeten Einlaufes der Nut 14 ist mit einem
Radius R

14

gleichzeitig die anteiligen Nuttiefen T Der

von 0,5 bis 1,0 des Durchmessers D_ des

14 R

Rundschnurringes 11 ausgebildet.
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Patentanspriiche

1. Gehduse fir eine VentilbetdtigungsstoBstange (6)
einer Brennkraftmaschine mit einem die Ventilbetdtigungs-
stoBstange (6) von einem Kurbelgehduse (1) zu einem Zylin-
derkopf, Kipphebelgehduse (2) oder dergl. ummantelnden
Schutzrohr (10), das jeweils mit einem Rohrende einerseits
in eine kurbelgehduseseitige Uffnung {(8) und andererseits
in eine zylinderkopf- bzw. kipphebelgehduseseitige UGffnung
(9) einsteckbar und innerhalb der Offnungen jeweils mit-
tels eines Rundschnurringes (11) abdichtbar ist, der in
einer Nut (13, 14), Ausdrebung oder dergl. angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dag der Rundschnurring (1l1l) eines
Rohrendes des Schutzrohres (10} in einem Aufnahmeraum (12)
mit im wesentlichen trapez- bzw. rechteckfdrmigem Quer-
schnitt angeordnet ist, der gemeinsam durch eine im
Schutzrohr (10) vorgesehene Nut (13) und eine von der
kurbelgehduseseitigen oder zylinderkopf- bzw. kipphebelge-
h3useseitigen Uffnung (8, 9) ausgehende Nut (14} gebildet
wird, wobei die beiden Nuten (13, 14) additiv mit einer

Nuttiefe (T) nach Rundschnurringnorm ausgebildet sind.

2. Gehduse filir eine VentilbetdtigungsstoBstange nach
Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB eine der Nuten (13, 14) des
gemeinsamen Aufnahmeraumes (12) einen abgerundeten Einlauf
(Rl4) aufweist.
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3. Gehduse filir eine VentilbetdtigungsstoB8stange nach

Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die mit dem abgerundeten Ein-
lauf (Rl4) versehene Nut (14) von der kurbelgehduse-
seitigen oder der zylinderkopf- bzw. kipphebelgehduse-
seitigen Offnung (8, 9) ausgeht und die schutzrohrseitige
Nut (13) mehr als 80 % des Aufnahmeraumes bildet.

4. Gehduse fir eine VentilbetétigungsstoBstange nach
einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichpet, daB der Durchmesser (Dl4) der
mit der Nut (14) fiir den gemeinsamen Aufnahmeraum (12)
versehenen Offnung (8) 1;6 % bis 2,05 % kleiner ist als
der maximale Durchmesser der von dieser ausgehenden Nut

(Dyig 13)
des in diese Uffnung (8) einsteckbaren Rohrendes des

) und daB der maximale AuBere Durchmesser (D

Schutzrohres (10) 2 % bis 3 % geringer ist als der Durch-
messer (Dl4) dieser Uffnung (8).

5. Gehduse flir eine VentilbetdtiqungsstoBstange nach
einem der Anspriiche 2 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB der abgerundete Einlauf
(Rl4) der einen Nut (14) des gemeinsamen Aufnahmeraumes
(12) einen Radius von 0,5 bis 1,0 des Durchmessers_(DR)
des aufzunehmenden Rundschnurringes (11) aufweist.

6. Gehduse flir eine VentilbetdtigungsstoBstange nach
einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Rundschnurring (1ll) eines
anderen Rohrendes des Schutzrohres (10) ausschlieBlich in
einer schutzrohrseitigen trapez- bzw. rechteckfdrmigen Nut
(16) vorgesehen ist.
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7. Geh&use flir eine VentilbetdtigungsstoBstange nach

einem der vorangehenden Ansprliche,

dadurch gekennzeichnet, dag das Schutzrohr (10) an beiden
in die kurbelgehd@useseitigen und zylinderkopf- bzw. kipp-
hebelseitigen Offnungen (8, 9) einsteckbaren Rohrendbe-
reichen einen erweiterten Querschnitt aufweist,

8. Gehduse flir eine VentilbetdtigungsstoBstange nach
einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB8 innerhalb der kurbelgehduse-
seitigen oder der zylinderkopf- bzw. kipphebelgehd@use-
seitigen Offnung (8, 9) ein Absatz (16) zur Begrenzung
einer axialen Bewegung des Schutzrohres (10) vorgesehen
ist.

9. Gehduse fiir eine VentilbetdtigungsstoBstange nach
einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB der durch die zwei Nuten (13,
14) gebildete gemeinsame Aufnehmerraum (12) fiir den Rund-

schnurring (11) kurbelgehduseseitig vorgesehen ist.

10. Gehduse fiir eine VentilbetdtigungsstoBstange nach
einem der vorangehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB die kurbelgehduseseitige
Offnung (8) zum Einstecken des Schutzrohres (10) durch ein
am Kurbelgehduse (1) angeor&netes Halteelement (17) ge-
bildet ist.
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