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Es wird eine Schalteinrichtung (10) fur eine Kochzone
(12) beschrieben. Die Schalteinrichtung (10) weist ein
Gehiuse (14) auf, aus dem ein langlicher Temperatur-
sensor (22) vorsteht. Der Temperatursensor (22) weist ein
Rohrelement (24) und einen zentralen Warmedehnungs-
stab (26) auf. Der Warmmedehnungsstab (26) wirkt mit
einem Schieber (42) zusammen, der im Gehduse (14)
linear beweglich gefiihrt vorgesehen ist. Im Gehéuse (14)
sind Schalt- und Justierhebel (60, 62) vorgesehen, die
mittels des Schiebers (42) direkt und unmittelbar betétigbar
sind. Den Schalt- und Justierhebeln (60, 62) sind Justier-
elemente in Gestalt von federnden Profilkiammern (58)
oder in Gestalt von Gewindestiften (76) zugeordnet.
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Die Erfindung betrifft eine Schalteinrichtung fur eine Kochzonenheizung gemaf dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1.

Derartige Schalteinrichtungen bestehen im wesentlichen aus zwei Schaltsystemen, die mittels
eines langlichen Temperatursensors betatigt werden. Der langliche Temperatursensor nutzt hierbei
das Warmeausdehnungsverhalten eines Warmedehnungsstabes in bezug zu einem Rohrelement
des Temperatursensors aus. Durch die unterschiedlichen spezifischen Langenausdehnungen des
Materials fur das Rohrelement und des Materials fur den Warmedehnungsstab wird hierbei eine
direkte Abhangigkeit zwischen der jeweiligen Temperatur und einer zugehorigen Hubbewegung
geschaffen. Mit Hilfe dieser Hubbewegung kénnen die beiden eingangs erwidhnten Schaltsysteme
geschaltet werden, wobei die beiden Schaltsysteme zwei voneinander unabhangige Stromkreise
schiieBen bzw. éffnen.

Die bekannten Schaltsysteme der eingangs genannten Art bestehen aus einer Vielzah! Einzel-
teile, was sowohl unter Montagegesichtspunkten als auch unter Gesichtspunkten der Betriebszu-
verlassigkeit einen Mangel! darstellen kann.

Deshalb liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Schalteinrichtung der eingangs ge-
nannten Art zu schaffen, die relativ wenige Einzelteile aufweist und die vergleichsweise einfach
ausgebildet ist.

Diese Aufgabe wird bei einer Schalteinrichtung der eingangs genannten Art erfindungsgemaf
durch die Merkmale des Kennzeichenteiles des Anspruchs 1 gelést. Bevorzugte Aus- bzw. Weiter-
bildungen der erfindungsgemé&fRen Schalteinrichtung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Erfindungsgema ergibt sich der Vorteil, daR die Schalteinrichtung vergleichsweise einfach aus
relativ wenigen Einzelteilen aufgebaut ist, was unter Montagegesichtspunkten vorteilhaft ist. Auter-
dem sind in vorteilhafter Weise die Komponenten fur die beiden Schaltsysteme, d.h. fur das Arbeit-
Schaltsystem und fur das Signal-Schaitsystem im wesentlichen identisch, was unter Herstellungs-
gesichtspunkten vorteilhaft ist. Mit nur geringem Umristaufwand sind in vorteilhafter Weise die
Werkzeuge fir die Komponenten der beiden Schaltsysteme verwendbar. Ein ganz erheblicher
Vorteil besteht darin, daR die Montage der Komponenten einfach mittels geeigneter Anformungen
an den besagten Komponenten moglich ist, so dal auf Montage- bzw. Befestigungselemente wie
Schrauben, Muttern, Nieten o.dgl. verzichtet werden kann.

Um eine Kombination der erfindungsgeméaRen Schalteinrichtung mit beliebigen Kochzonenhei-
zungen zu erméglichen, ist zweckmaigerweise dafir Sorge getragen, daR die Schalteinrichtung
bspw. mittels Blechschrauben an der entsprechenden Kochzonenheizung befestigbar ist.

Die Ausbildung der erfindungsgemafien Schalteinrichtung aus relativ wenigen Einzelteilen bzw.
Komponenten weist den weiteren Vorteil auf, dall die unerwiinschte Eigenerwarmung durch Uber-
gangswiderstande zwischen den besagten Komponenten auf ein Minimum begrenzt ist. Dadurch,
daRk erfindungsgemal die Montage der Schalteinrichtung in Bezug zur zugehorigen Kochzonen-
heizung, d.h. die Anbindung der Schalteinrichtung an die Kochzonenheizung und der sensibie Be-
reich fur den Schalthub nicht in einer gemeinsamen Baugruppe untergebracht ist, sondern vonein-
ander separiert sind, ergibt sich der Vorteil, daB die Handhabung bzw. die Montage auf die einjus-
tierten Abschalttemperaturen der erfindungsgemaRen Schalteinrichtung keinen EinfluR ausiben.
Ein weiterer Vorteil besteht darin, daR der in die Kochzonenheizung hineinragende l&ngliche Tem-
peratursensor der erfindungsgemaRen Schalteinrichtung elektrisch isoliert ist, was bedeutet, dalt in
vorteilhafter Weise ein bestimmter Sicherheitsabstand zum Heizelement der Kochzonenheizung
nicht mehr von der bislang aktuellen Wichtigkeit ist, da keine stromleitende Verbindung nach
auBen besteht.

Durch die neue konstruktive Gestaltung der Schaltsysteme durch geeignete Anformungen wie
sog. Aufziehschragen, ist es aufierdem in vorteilhafter Weise maglich, die Schalteinrichtung relativ
kieinvolumig und platzsparend zu dimensionieren. Die erfindungsgemaie Schalteinrichtung &kt
durch die neuartige Gestaltung ihrer Schaltsysteme bzw. ihrer Schalt- und Justierhebel auch einen
groferen Uberhub zu als die bekannten Schalteinrichtungen der gattungsgemafen Art. Das be-
deutet, dai die Hubbewegung des langlichen Temperatursensors bzw. seines Warmedehnungs-
stabes auch Uber den Schaltpunkt der beiden Schaltsysteme hinaus fortgesetzt werden darf, ohne
daR hierdurch die entsprechenden Kontakte beschadigt wiirden. Die Schalthebel fur Arbeit und fur
Restwarme werden zweckmaRigerweise in speziell geformten Kerben aufgenommen. Diese Ker-
ben-Lagerung erméglicht in vorteilhafterweise eine moment- und biegespannungsfreie Bewegung
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der Schalthebel.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaien Schalteinrichtung besteht darin, daR die Schalt-
krafte weitgehend konstant bleiben. Das wird durch die bevorzugte Ausbildung der Schalteinrich-
tung mit einer zweiseitig umgebogenen Blattfeder erreicht, die im Vergleich mit der bislang far der-
artige Schalteinrichtungen zur Anwendung gekommenen Kegelfeder aus Runddraht und relativ
steiler Federkennlinie eine flache Federkennlinie besitzt. Hierdurch werden mégliche Probleme mit
Querkraften bzw. hohen Anfangskraften wahrend der Einsatz- bzw. Lebensdauer in vorteilhafter
Weise verkleinert. AuRerdem kann der Warmedehnungsstab mit einem reduzierten Querschnitt
dimensioniert werden, so daR eine Materialeinsparung mdglich ist.

Bei der erfindungsgemaRen Schalteinrichtung gibt der Warmedehnungsstab des lénglichen
Temperatursensors den jeweiligen temperaturabh&ngigen Ausdehnungshub direkt, d.h. ohne Uber-
setzung, als Schaltweg an den zum Warmedehnungsstab zugehorigen Schieber weiter. Der
Schieber selbst gibt den besagten Ausdehnungshub direkt und ohne Ubersetzung als Schaltweg
an die Schalt- und Justierhebel weiter. Der Schieber wird in vorteilhafter Weise im Gehause durch
geeignete Ausbildung des Gehéuses selbst linear beweglich gefiihrt. Zur Justage werden die
Schaltpunkte meftechnisch erfalt, wobei die fur die Abschalttemperatur spezifische Langendeh-
nung zugeschlagen wird. Die besagte Justage, d.h. der Langenabgleich, kann erfindungsgeman
mittels vorgeformter Profilkiammern durchgefiihrt werden. Diese Profilklammern werden auf das
zuvor berechnete Ausgleichsmald gepragt und dann in die Schalteinrichtung eingesetzt. Die Positi-
onierung der Profilkiammem kann durch eine Verrastung in einem Loch bzw. in einem Langloch
des zugehorigen Schalt- oder Justierhebels erfolgen. Auf diese Weise ergibt sich eine sog.
Schnapp-Rastverbindung. Pragetoleranzen der vorgeformten Profilklammern wirken sich in vorteil-
hafter Weise nur auf das jeweils zugeordnete Schaltsystem aus, was bedeutet, daB in vorteilhafter
Weise keine Summierung von Pragetoleranzen erfolgt. Eine andere Moglichkeit der Justage, d.h.
des Langenabgleichs, ist mittels Gewindestiften méglich. Bei diesen Gewindestiften handelt es sich
zweckmaBigerweise um Justierschrauben.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile ergeben sich aus der nachfolgenden Beschrei-
bung zweier in der Zeichnung dargestellter Ausbildungen der erfindungsgemaRen Schalteinrich-
tung fiir eine Kochzonenheizung. Es zeigen:

Fig. 1 eine erste Ausbildung der Schalteinrichtung in Blickrichtung von oben teilweise auf-

geschnitten,

Fig. 2 eine geschnittene Seitenansicht der Schalteinrichtung gemaf Fig. 1, und

Fig. 3 eine zweite Ausfuhrungsform der Schalteinrichtung in einer der Fig. 1 ahnlichen

zeichnerischen Darstellung.

Die Figuren 1 und 2 zeigen eine erste Ausbildung der Schalteinrichtung 10 fir eine abschnitt-
weise gezeichnete Kochzone 12 mit einer Kochzonenheizung. Die Schalteinrichtung 10 weist ein
Gehause 14 mit einem Deckel 16 auf. Vom Gehause 14 steht eine Montagekonsole 18 weg, die
zur Befestigung der Schalteinrichtung 10 an der Kochzone 12 mittels Befestigungsschrauben 20
dient.

Aus dem Gehause 14 der Schalteinrichtung 10 steht ein l&nglicher, abgeschnitten gezeichneter
Temperatursensor 22 vor, der ein Rohrelement 24 und einen Wérmedehnungsstab 26 aufweist.
Das Rohrelement 24 besteht bspw. aus Quarzglas und der Warmedehnungsstab 26 besteht aus
einem geeigneten Metall. Das vorderseitige Ende 28 des Warmedehnungsstabes 26 ist Uber ein
Ringelement 30 mit dem vorderseitigen Ende 32 des Rohrelementes 24 verbunden. Das Rohrele-
ment 24 ist mit seinem rickseitigen Endabschnitt 34 in einer Lagerhalse 36 angeordnet. Der War-
medehnungsstab 26 erstreckt sich mit seinem rickseitigen Endabschnitt 38 durch die Lagerhilse
36 hindurch in das Gehause 14 hinein. Die Lagerhiilse 36 ist an einer Halteplatte 40 angeordnet,
die sich zwischen dem Gehause 14 und dem Deckel 16 des Gehé&uses 14 erstreckt.

Im Gehause 14 ist ein Schieber 42 linear beweglich gefuhrt. Die entsprechende Linearfihrung
fur den Schieber 42 ist durch Fihrungsnoppen 44 und 46 festgelegt. Die Fihrungsnoppen 44 sind
hierbei geh4useseitig vorgesehen, d.h. im Deckel 16 des Gehauses 14 ausgebildet. Die Fithrungs-
noppen 46 sind schieberseitig vorgesehen, d.h. am Schieber 42 ausgebildet.

Der Warmedehnungsstab 26 des langlichen Temperatursensors 22 liegt mit seinem rickseiti-
gen Ende 48 am Schieber 42 an, d.h. der Schieber 42 wird durch den Temperatursensor 22 beta-
tigt. Zwischen dem riickseitigen Ende 48 des Warmedehnungsstabes 26 und der Halteplatte 40 im
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Gehause 14 der Schalteinrichtung 10 ist ein Federelement 50 vorgesehen, das von einer zweiseitig
umgebogenen Blattfeder gebildet ist. Das Federelement 50 ist mit einem Zentralloch 52 ausgebil-
det, durch das sich der Warmedehnungsstab 26 hindurcherstreckt. Die beiden einander zugewand-
ten freien Enden 54 des Federelementes 50 sind in Lochern 56 festgelegt, die in der Halteplatte 40
ausgebildet sind.

Der Schieber 42 ist aber Profitkiammern 58 mit Schalthebeln 60 und 62 wirkverbunden. Bei
dem Schalthebel 60 handelt es sich um einen Arbeit-Schalthebe! und beim Schalthebel 62 handelt
es sich um einen Signal-Schalthebel. Die beiden Schalthebel 60 und 62 sind gleich ausgebildet.
Das ist unter Herstellungsgesichtspunkten vorteithaft. Mit den Schalthebein 60 und 62 sind Kon-
taktelemente 64 durch Kerbenlagerung verbunden. Mit dem Schalthebel 60 ist auRerdem eine
Arbeit-Kontaktfeder 66 und mit dem Schalthebel 62 ist eine Signal-Kontaktfeder 68 verbunden.

Die Profilklammern 58 bilden Justierelemente, die zum Langenabgleich dienen, wie weiter
oben ausgefiihrt worden ist.

Mit der Bezugstziffer 70 ist eine Ruckstellfeder, mit der Bezugsziffer 72 ist ein Signal-Kontakt-
element und mit der Bezugsziffer 74 ist ein Arbeit-Gegenkontakt bezeichnet.

Fig. 3 zeigt in einer der Fig. 1 &hnlichen Darstellung eine zweite Ausbildung der Schalteinrich-
tung 10 in Kombination mit einer abschnittweise verdeutlichten Kochzone 12, wobei gleiche Einzel-
teile mit denselben Bezugsziffern wie in Fig.1 und in Fig. 2 bezeichnet sind. Die in Fig. 3 gezeich-
nete Ausbildung der Schalteinrichtung 10 unterscheidet sich von der in den Figuren 1 und 2 darge-
steliten Ausfuhrungsform insbes. dadurch, daf die Justierelemente nicht von Profilklammern 58
sondern von Gewindestiften 76 in Gestalt von Justierschrauben gebildet sind. Ein weiterer Unter-
schied besteht darin, daR die Verbindung von Schalteinrichtung 10 und Kochzone 12 nicht durch
Befestigungsschrauben 20 sondern durch Befestigungsklammern 78 realisiert ist.

PATENTANSPRUCHE:

1. Schalteinrichtung fur eine Kochzonenheizung mit einem Gehause (14), aus dem ein langli-
cher Temperatursensor (22) vorsteht, der ein Rohrelement (24) und im Rohrelement (24)
einen Warmedehnungsstab (26) aufweist, der an seinem vorderseitigen Ende (32) mit dem
Rohrelement (24) verbunden ist und der mit seinem rickseitigen Endabschnitt (38) zum
Betatigen von Schaltkontakten in das Gehause (14) hineinragt, wobei zwischen dem Ge-
hause (14) und dem rickseitigen Ende (48) des Wiarmedehnungsstabes (26) ein Feder-
element (50) vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet,
dal im Gehause (14) entlang einer Fuhrung ein Schieber (42) linear beweglich ist, an wel-
chem das riickseitige Ende (48) des Warmedehnungsstabes (26) anliegt, dal im Gehause
(14) Schalt- und Justierhebel (60, 62) vorgesehen sind, die mittels des Schiebers (42) be-
tatigbar sind, und da®® den Schalt- und Justierhebeln (60, 62) Justierelemente (58; 76) zu-
geordnet sind.

2. Schalteinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daR die Schieber-Fiihrung sich seitlich gegenuberiiegende Fihrungsnoppen (44, 46) auf-
weist, die gehause- und/oder schieberseitig vorgesehen sind.

3. Schalteinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daR die Justierelemente von federnden Profilkiammern (58) gebildet sind, die an den
Schalt-und Justierhebeln (60, 62) festgeklemmt sind.

4. Schalteinrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daR der jeweilige Schalt- und Justierhebel (60, 62) mit einem Rastloch und die zugehorige
Profilklammer (58) mit einem in das entsprechende Rastloch einrastenden Rastnoppen
ausgebildet ist.

5. Schalteinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
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daf die Justierelemente von Gewindestiften (76) gebildet sind.

Schalteinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daf das zwischen dem ruckseitigen Ende (48) des Warmedehnungsstabes (26) und dem
Gehause (12) vorgesehene Federelement (50) von einer zweiseitig umgebogenen Blattfe-
der gebildet ist, die mit einem Zentralloch (52} ausgebildet ist, durch das sich der Warme-
dehnungsstab (28) hindurcherstreckt.

Schalteinrichtung nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet,

dai die beiden einander zugewandten freien Enden (54) der Biattfeder in Léchern (56)
festgelegt sind, die in einer Haiteplatte (40) des Gehauses (12) ausgebildet sind.
Schalteinrichtung nach einem der vorgenannten Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Einrichtungen fir Schalthub und Heizelement in getrennten Baugruppen vorgese-
hen sind.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN



OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Patentschrift Nr.. AT 408 401 B

Ausgegeben am: 26.11.2001 Int.Ct.7:  HO5B 3/68
Biatt: 1
32
28 22
FIG.1 /% .
(A
20 J@ o
\ ' I 9 20
B | A
——/ 41l 36
18 1 E: ‘l\ P1( N1 :__( )_ :: 1 54
38 7( Wl 52
56 70— :!
54 E 48
01—r 2
74 - =)
5044 . 62
66 72

%

] ‘L <
50 58 46 64



OSTERREICHISCHES PATENTAMT Patentschrift Nr.. AT 408 401 B
Ausgegeben am: 26.11.2001 int. Cl.7:  HO5B 3/68

Blatt: 2
3 28
L >
—T1 24
\‘ — — /
;72
\
34
20 ) //;;_

78_—7 -“_ | . ' ‘ 40 38 55
so- Il 48
42 ——— 4_,)’——70
] 58

/ 58
&2 N

Y FIG.2



OSTERREICHISCHES PATENTAMT

Patentschrift Nr.. AT 408 401 B

Ausgegeben am: 26.11.2001 Int.Cl.7:  HO5B 3/68
Blatt: 3
L
N
X
- R
i
S ©
N o ®
N § ® \
9 N\
: . B
o S © (Fs /
N (('D) %% ’ :’,3'

2
!

7

N
X

FIG.3

26

78

5640

38
7

76

§

)
2

{ /

1

Y/

48

56

52



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

