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DESCRIPCION

Dispositivo y procedimiento para la deposicién or-
denada de porciones de salchichas independientes.

La presente invencion se refiere a un dispositivo y
a un procedimiento para la deposicién ordenada de
porciones de salchichas independientes. La deposi-
cioén ordenada de porciones de salchichas se conoce,
por ejemplo, del documento DE-4410391.

En la produccién totalmente automadtica de salchi-
chas se emplean normalmente maquinas de llenado
que determinan la geometria de la salchicha en cuanto
a longitud, peso y calibre. Aqui, el concepto “maqui-
na de llenado” comprende toda la unidad de produc-
cién de salchichas compuesta por cargadores al vacio,
unidad de giro, unidad de longitud con unidad de se-
paracidn incluida.

Numerosas maquinas de llenado poseen un dispo-
sitivo de corte para dividir la barra de salchicha pro-
ducida en distintas porciones de salchichas, es decir,
salchichas individuales o cadenas de salchichas con
un nimero determinado. Después de que las porcio-
nes de salchichas divididas hayan salido de la maqui-
na de llenado, éstas se disponen desordenadas en la
mesa prevista para ello o en una cinta transportadora.
Una cinta transportadora puede servir, por ejemplo,
como alimentacién para sistemas de orden superior,
tales como un tinel de congelacion o un sistema de
coccidn.

Si las porciones de salchichas se transfieren desor-
denadas a una mesa o a una cinta transportadora, en-
tonces éstas deben depositarse con un mayor esfuer-
zo de clasificacién manual de forma ordenada en un
embalaje adecuado. Durante la transferencia desorde-
nada a un tinel de congelacién o un sistema continuo
de coccidén no puede realizarse una distribucién 6pti-
ma dado que las salchichas se disponen unas encima
de otras de forma caética. Por tanto, no se consigue el
rendimiento méximo a través de los sistemas de trata-
miento posterior.

Por esto, el objetivo de la presente invencion es
facilitar un dispositivo y un procedimiento que trans-
fieran distintas porciones de salchichas tras salir de la
maquina de llenado y las depositen de forma ordenada
en relacion con el niimero y la posicidn.

Segtn la invencidn, este objetivo se consigue gra-
cias a las caracteristicas de las reivindicaciones 1 y
12.

Segtin la presente invencion, las porciones de sal-
chichas individuales pueden depositarse ordenadas en
una hilera en relacién con el nimero y la posicion.
Con esto, puede conseguirse el rendimiento maximo
a través de sistemas de tratamiento posterior. En este
contexto, la expresion “porcidn de salchicha indepen-
diente” significa salchichas individuales independien-
tes entre sf o cadenas de salchichas con un determina-
do nimero de salchichas.

Segin la presente invencion, la maquina de lle-
nado puede recibir distintas porciones de salchichas
independientes, es decir, salchichas individuales o ca-
denas de salchichas con un determinado nimero de
salchichas y transportarlas posteriormente en el senti-
do del transporte.

Si, por ejemplo, el transporte posterior de las dis-
tintas porciones de salchichas se realiza, al menos en
parte, con una velocidad mayor que el dispositivo de
transporte de una maquina de llenado que transporta
las porciones de salchichas, se forma un hueco entre
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las distintas porciones de salchichas. Cada hueco sir-
ve para la colocacién precisa de las distintas porciones
de salchichas de modo que, después, un dispositivo de
transferencia puede desplazar de forma selectiva las
distintas porciones de salchichas lateralmente desde
el dispositivo de aceleracion. Las porciones de salchi-
chas pueden transferirse entonces de forma selectiva
a un depdsito, a otra cinta transportadora o a bande-
jas, etc. Por tanto, el dispositivo de aceleracion pue-
de comprender, por ejemplo, una cinta de aceleracién
que, o bien se mueve mas rdpidamente que un dispo-
sitivo de transporte de la maquina de llenado, o bien,
que se mueve mds rapidamente en un corto intervalo
de tiempo durante la transferencia de una porcién de
salchicha o un punto de separacién de dos porciones
de salchichas. Con esto se garantiza que las distintas
porciones de salchichas presenten una separacién de-
finida entre si, es decir, un hueco.

Preferiblemente, el dispositivo de aceleracion pre-
senta una guia lateral para que las distintas porciones
de salchichas se orienten en la direccién del transpor-
te del dispositivo de aceleracion, lo cual sirve a su vez
para una orientacion exacta de las distintas porciones
de salchichas.

Segtin una forma de realizacién preferida, el dis-
positivo de transferencia comprende una corredera gi-
ratoria de transferencia en cuyo arbol estd montada
al menos una placa de arrastre que desplaza las por-
ciones de salchichas lateralmente del dispositivo de
aceleracion. Un dispositivo de corredera giratoria de
transferencia de este tipo es sencillo de fabricar y pue-
de desplazar las porciones de salchichas de forma sen-
cillay segura lateralmente desde el dispositivo de ace-
leracion, es decir, la cinta de aceleracion.

Resulta ventajoso que en el extremo posterior de
la placa de arrastre, en el sentido del transporte, se
encuentre una placa de rebote que se extiende funda-
mentalmente perpendicular a la direccién del trans-
porte. Gracias a la placa de rebote integrada en la
corredera giratoria de transferencia se define con pre-
cision la posicién de la porcidn de salchicha que debe
desplazarse desde el dispositivo de aceleracién dado
que la porcién de salchicha individual frena al llegar
a la placa de rebote y, con esto, puede adoptar una
posicion predeterminada de forma exacta.

De forma ventajosa, las placas de arrastre y rebo-
te en el arbol del dispositivo de transferencia se mon-
tan de forma intercambiable, preferiblemente se mon-
tan encajadas. El equipamiento depende de la tarea
de agrupacién y puede configurarse de forma flexible
mediante un sencillo cambio del nimero de placas de
arrastre y rebote y la longitud de las placas de arrastre.
Por tanto, el dispositivo puede reequiparse de forma
sencilla, rapida y econdémica.

El nimero de placas de arrastre o placas de rebo-
te corresponde al nimero n de porciones n de salchi-
chas que se transfieren unas tras otras en una hilera
desde la cinta de aceleracién mediante el dispositi-
vo de transferencia, estando distribuidas las placas de
arrastre unas tras otras en la direccion del transporte
de modo uniforme por el contorno del arbol. Por tan-
to, las distintas porciones de salchichas pueden des-
plazarse unas tras otras desde el dispositivo de ace-
leracién mediante un sencillo giro de la corredera gi-
ratoria de transferencia, girdndose adicionalmente la
corredera giratoria de transferencia en cada caso una
division. Es decir, si deben transferirse n porciones
de salchichas en una hilera, se desplaza lateralmen-
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te primero en un primer puesto desde el dispositivo
de aceleracion la primera porcién n; de salchicha que
entra en el dispositivo de aceleracién de n porciones
de salchichas que entran sucesivamente en el disposi-
tivo de aceleracion, y después la porcion de salchicha
que entra en el orden n se desplaza desde la cinta en
un puesto n que se encuentra antes del puesto de or-
den n-1 en el sentido del transporte del dispositivo de
aceleracion.

Resulta ventajoso que para cada placa de arrastre
esté previsto un sensor que detecta la presencia de una
porcién de salchicha en la zona de la placa de arrastre,
es decir, en los n puestos.

Segtin una forma de realizacién preferida, las por-
ciones de salchichas se transfieren del dispositivo de
aceleraciéon primero a un depdsito. Preferiblemente,
este depdsito es un depdsito tambor que comprende
varias ranuras longitudinales distribuidas por el con-
torno para alojar las porciones de salchichas. Esto re-
presenta una ventaja porque el depdsito tambor puede
colocarse muy cerca por encima de la otra cinta trans-
portadora o de las bandejas de recepcioén. Gracias al
corto recorrido de transferencia, las porciones de sal-
chichas se transfieren de forma controlada y sélo tie-
nen una distancia muy corta de caida libre.

A continuacién del dispositivo de transferencia
puede estar dispuesta otra cinta transportadora que se
desplaza perpendicularmente a la direccién de trans-
porte del dispositivo de aceleracién y que se encarga
del desplazamiento posterior de las distintas porcio-
nes de salchichas depositadas ordenadas para el trata-
miento posterior, embalaje, etc.

Si deben transferirse n porciones de salchichas en
una hilera, se desplazan preferiblemente n porciones
de salchichas desde el dispositivo de aceleracion a una
ranura longitudinal del depdsito tambor, tras lo cual el
depdsito tambor gira para depositar las n porciones de
salchichas, estando dispuesta tras el giro una nueva ra-
nura longitudinal para el alojamiento de las siguientes
porciones de salchichas. A continuacién, se explica la
presente invencion haciendo referencia a los siguien-
tes dibujos.

Segtin una forma de realizacion preferida, la placa
de arrastre de la corredera giratoria de transferencia
estd formada por varios segmentos de placa de arras-
tre que pueden colocarse por deslizamiento en el 4r-
bol, pudiendo comprender uno de los segmentos de
placa de arrastre una placa de rebote. Al encajar una
placa de rebote y uno o varios segmentos de placa de
arrastre en el arbol, puede adaptarse facilmente la lon-
gitud de la placa de arrastre a la longitud de las por-
ciones o a la posicién de deposicion deseada.

La figura 1 muestra una representaciéon en pers-
pectiva de un dispositivo segtn la presente invencion;

la figura 2 muestra una vista delantera de la corre-
dera giratoria de transferencia, en la que no se mues-
tran las placas de rebote;

la figura 3 muestra una representacion en perspec-
tiva del depdsito tambor;

la figura 4A muestra una representacion en pers-
pectiva de un detalle de una cinta de aceleracion;

la figura 4B muestra un corte a lo largo de la linea
I-I de la figura 4A;

la figura 5 muestra esquematicamente el dispositi-
vo dispuesto después de la maquina de llenado segin
la presente invencion;

la figura 6 muestra una forma de realizacién pre-
ferida de la corredera giratoria de transferencia.
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En las figuras 1 y 5 se muestra de forma esqueméa-
tica el dispositivo segin la invencién para la deposi-
cién ordenada de porciones de salchichas proceden-
tes de una médquina 2 de llenado. Por “porciones 1 de
salchichas” se entienden aqui salchichas individuales
o cadenas de salchichas con un determinado ntime-
ro de salchichas individuales. El concepto “mdquina
2 de llenado” comprende toda la unidad de produc-
cién de salchichas, compuesta por cargadores 5, 6, 4
al vacio, unidad de giro (no mostrada) y unidad 7 de
longitud, que aqui sirve como dispositivo de transpor-
te de la maquina de llenado. El cargador al vacio, tal
como se muestra en la figura 5, presenta de forma co-
nocida una tolva 5 de llenado para rellenar sustancia
de relleno pastosa, tal como, por ejemplo, picadillo
de salchicha, asi como un dispositivo de transporte,
por ejemplo, una bomba de aletas, para transportar la
sustancia de relleno a un tubo 4 de llenado a través
del cual se llenan de forma conocida las envolturas de
embutido con sustancia de relleno pastosa y, a con-
tinuacidén, por ejemplo, mediante elementos de des-
plazamiento, se dividen en salchichas individuales vy,
dado el caso, también se giran por medio de un dis-
positivo de giro. Las salchichas individuales produci-
das de esta manera pueden cortarse entonces median-
te una unidad 3 de separacion en distintas porciones
de salchichas. Las distintas porciones de salchichas
pueden comprender, tal como se ha dicho, salchichas
individuales o también cadenas de salchichas con un
determinado ndmero de salchichas individuales. En el
ejemplo de realizacion mostrado en la figura 5, la sal-
chicha correspondiente se divide en salchichas 1 indi-
viduales. En el ejemplo de realizacién mostrado en la
figura 5, la unidad 3 de separacion estd integrada en
una unidad de longitud. La unidad de longitud com-
prende dos cintas transportadoras giratorias que suje-
tan las salchichas rellenas y las transportan en el sen-
tido T del transporte con una primera velocidad V.

En la figura 5 se muestra la unidad 3 de separacién
integrada dentro de la unidad 7 de longitud. Sin em-
bargo, la unidad 3 de separacidon también puede estar
dispuesta detrds o delante del dispositivo 7 de trans-
porte, es decir, de la unidad 7 de longitud.

Las porciones de salchichas procedentes de la ma-
quina 2 de llenado son recibidos por el dispositivo 8
de aceleracidn, aqui la cinta 8 de aceleracién, y se
orientan en la direccién T del transporte. La orienta-
cion puede realizarse, por ejemplo, tal como se mues-
tra en las figuras 4A y B, gracias a una guia 9 de cinta
lateral que sobresale en zonas laterales de la cinta 8.

Dado que la cinta 8 de aceleracién se desplaza al
menos en parte mas rdpidamente que el dispositivo 7
de transporte de la maquina 2 de llenado, se forma
un hueco 20 entre las porciones 1 de salchichas indi-
viduales. En este caso, o bien la cinta de aceleracion
puede desplazarse mds rdpidamente que el dispositivo
7 de transporte, o la cinta 8 de aceleracién puede mo-
verse mds rdpidamente que el dispositivo 7 de trans-
porte de la maquina de llenado en un corto intervalo
de tiempo durante la transferencia de una porcién 1
de salchicha o durante la transferencia de un puesto
de separacion de dos porciones 1 de salchicha, de ma-
nera que las distintas porciones 1 de salchichas estén
espaciadas de modo que se forme el hueco 20. La lon-
gitud del hueco depende de la diferencia de velocidad
entre el dispositivo 7 de transporte y la cinta 8 de ace-
leracién y es, por ejemplo, de 20 mm.

El dispositivo 8 de aceleracién o la cinta 8 de ace-
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leracién puede accionarse, por ejemplo, por el motor
M1 mostrado en la figura 5, que, en caso necesario,
puede ajustarse en su niimero de revoluciones y en su
comportamiento dindmico. También puede concebir-
se para la regulacion de la velocidad de transporte una
cinta de acumulacidén con rodillos frenados temporal-
mente desde abajo. El dispositivo 8 de aceleracién no
estéd limitado en su longitud méaxima. La longitud mi-
nima corresponde a la longitud de una porcién de sal-
chicha mas la longitud del hueco.

Adicionalmente, el dispositivo segtin la invencién
comprende, tal como se desprende de la figura 5, un
sensor C4 que estd dispuesto en la zona delantera del
dispositivo 8 de aceleracién y detecta una salchicha
o cadena de salchichas defectuosa, de modo que és-
ta pueda desecharse por un dispositivo de exclusién
(accionado por aire o a motor).

Para detectar un punto de separacién entre dos
porciones de salchichas, tras lo cual se aumenta la ve-
locidad de la cinta de aceleracion, puede estar previs-
to otro sensor (no mostrado). Sin embargo, el drea de
transferencia o el punto de separacion puede determi-
narse también mediante el ajuste de las funciones de
la unidad de longitud y la unidad de separacién me-
diante el control 6.

En este ejemplo de realizacion se consigue el hue-
co regulando la velocidad del dispositivo de acelera-
cién, aunque los huecos también pueden formarse ya
antes de la transferencia.

Tal como se desprende de la figura 1, detrds del
dispositivo 8 de aceleracién estd previsto el dispositi-
vo 12 de transferencia, que puede desplazar las distin-
tas porciones 1 de salchichas lateralmente del disposi-
tivo 8 de aceleracion. Tal como se muestra en la figura
1, aqui el dispositivo de transferencia es una corredera
12 giratoria de transferencia. La corredera 12 girato-
ria de transferencia tiene la funcién de transferir las
distintas porciones de salchichas a un depésito 10 o,
no obstante, de forma alternativa a esto, directamente
auna cinta 16 transportadora o a un recipiente corres-
pondiente, etc. (no mostrado).

La corredera 12 giratoria de transferencia variable
comprende en este ejemplo de realizacion tres placas
14a, 14b, 14c de arrastre. Las tres placas 14 de arrastre
sirven para desplazar lateralmente desde la cinta 8 tres
porciones 1 de salchichas dispuestas en la cinta 8 de
aceleracidn una tras otra. El nimero n de placas 14 de
arrastre corresponde al nimero de porciones n de sal-
chichas que deben transferirse unas tras otras en una
hilera. Las placas 14 de arrastre estdn dotadas en esta
forma de realizacién de placas 15a, b, ¢ de rebote, ex-
tendiéndose las placas 15a, b, c de rebote en cada ca-
so fundamentalmente perpendiculares a la direccion
T del transporte de las porciones 1 de salchicha, de
modo que las porciones 1 de salchichas transportadas
puedan rebotar contra las placas 15 de rebote. Las pla-
cas 14, 15 de arrastre y rebote estdn montadas aqui de
forma extraible, en este caso, encajadas, en un arbol
13, aqui un arbol de aristas multiples, de la corredera
12 giratoria de transferencia. El equipamiento depen-
de de la tarea de agrupacién y puede configurarse de
forma flexible mediante un sencillo cambio del nime-
ro de placas 14 de arrastre o rebote y la longitud de las
placas de arrastre. La longitud de una placa de arrastre
corresponde preferiblemente a al menos la longitud de
una porcidn de salchicha. La corredera 12 giratoria de
transferencia variable puede accionarse mediante un
servomando o accionamiento M2 similar paso a paso
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(véase la figura 5).

Tal como se desprende de la figura 2, las placas
14, 15 de arrastre o rebote estan distribuidas de modo
uniforme unas tras otras en la direccién de transporte
por el contorno del arbol 13.

La figura 2 muestra las placas 14 de arrastre, no
estando mostradas las placas 15 de rebote. Eso signi-
fica que las placas 14 de arrastre estan dispuestas for-
mando un dngulo @ de 120°. Con un nimero mayor
de porciones n de salchicha, las placas 14 de arras-
tre se dispondrian entonces formando un dngulo « de
360°/n entre si. Una disposicidn de este tipo garantiza
que, por ejemplo, una primera placa 14a de arrastre
estd nuevamente en la posicion de partida tras un giro
completo del arbol 13.

Tal como puede observarse en la figura 5, en la
zona de las placas 14 de arrastre correspondientes se
encuentran sensores Bl a Bn que detectan si exis-
te una porcién de salchicha en la zona de las placas
de arrastre. Como sensores pueden utilizarse sensores
de cualquier tipo que sean adecuados para detectar la
presencia de una porcién de salchicha. Estos pueden
ser, por ejemplo, sensores Opticos, mecanicos, capa-
citivos, de tratamiento de imagen o por ultrasonidos.

En el ejemplo de realizacién mostrado en las figu-
ras 1 y 5, se transportan adicionalmente las distintas
salchichas o porciones de salchichas en una hilera con
tres porciones de salchichas (n = 3), estando previstas
tres placas 14 de arrastre (n = 3). El nimero de senso-
res B depende del nimero n de porciones n de salchi-
chas que se desplazan sucesivamente desde la cinta 8
de aceleracion y se conducen en una hilera.

Adicionalmente, el dispositivo comprende un de-
posito 10, aqui un depdsito tambor, que se mues-
tra detalladamente en las figuras 1 y 3. El depdsito
10 tambor tiene la funcién de recibir las porciones
1 de salchichas que se han separado con la correde-
ra 12 giratoria de transferencia y se han colocado en
una posicion definida en la direccion del transporte, y
transferirlas adicionalmente, por ejemplo, a otra cin-
ta 16 transportadora, tal como se muestra en la figu-
ra 5, o proporcionarlas a bandejas correspondientes,
etc.

Tal como se desprende de la figura 3, aqui el de-
posito tambor presenta varias ranuras 11A, B, C, D
longitudinales que sirven para alojar las porciones 1
de salchicha. En la figura 1 puede observarse la ranu-
ra 11A longitudinal en el lado delantero, mientras que
la ranura 11C longitudinal estd enfrentada a la cinta 8
de aceleracién de modo que la porcién 1 de salchicha
desplazada lateralmente desde la cinta 8 de acelera-
cién por la corredera 12 giratoria de transferencia cae
en la ranura 11B longitudinal y puede quedar sujeta
por ésta de forma segura. También el dep6sito 10 tam-
bor esté dispuesto de forma giratoria alrededor de su
arbol longitudinal y puede encargarse del transporte
posterior de la porcién 1 de salchicha alojada median-
te el giro. Se proporciona una ventaja porque el depd-
sito 10 tambor puede colocarse muy cerca por encima
de la cinta 16 transportadora adicional o las bandejas.
Gracias al corto recorrido de transferencia, las porcio-
nes de salchichas se transfieren de forma controlada
y sélo tienen una distancia muy corta de caida libre.
El niimero de puestos de depdsito, es decir, la longi-
tud de las ranuras longitudinales, asi como el nimero
de ranuras longitudinales en el depésito tambor puede
modificarse en funcién del calibre de la salchicha y el
rendimiento requerido. El depdsito 10 tambor puede
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accionarse mediante un servomando o accionamiento
M3 similar paso a paso.

Tal como puede observarse en la figura 1, el dis-
positivo estd dispuesto en una carcasa 17 que contie-
ne un control para el dispositivo 8 de aceleracién, asi
como el dispositivo 12 de transferencia y el depdsi-
to 10. Ademas, la carcasa comprende una pantalla 19
de visualizacion, asi como una unidad de entrada para
introducir pardmetros correspondientes.

Por debajo del dispositivo 8 de aceleracién, es de-
cir, aqui la cinta 8 de aceleracion, o por debajo del de-
posito 10 tambor pueden colocarse las siguientes ma-
quinas para el tratamiento posterior de las porciones
de salchicha: cinta 16 transportadora con o sin cartu-
chos de agrupacién como almacenamiento intermedio
o cinta de de descarga, cinta transportadora con reji-
llas para sistema de ahumado o secado, cinta trans-
portadora con bandejas individualizadas para el alo-
jamiento de las salchichas. La cinta transportadora se
conduce aqui en pasos individuales hasta que se haya
alcanzado un nimero de grupo predeterminado (nd-
mero de hileras en un grupo). Al alcanzar este nime-
ro deseado de porciones de salchichas por grupo, la
cinta transportadora realiza un transporte en grupo.

Para el tratamiento posterior continuo puede estar
dispuesta también una cinta transportadora de rejilla
de alambre como entrada de lineas para asar - freir
- cocer por debajo del depdsito 10 tambor. Ademas,
puede estar prevista también una cinta transportadora
de alambre de rejilla como entrada de calles de refri-
geracién - congelacién. En este caso, la cinta trans-
portadora acepta de forma continua las salchichas del
depésito 10 tambor.

La figura 6 muestra una forma de realizacion pre-
ferida de la corredera 12 giratoria de transferencia.
Aqui, la corredera 12 giratoria de transferencia pre-
senta, por ejemplo, cuatro placas 14 a - d de arrastre,
no estando limitado el nimero de placas de arrastre
a cuatro. Segun el ejemplo de realizacién preferido,
las distintas placas 14 de arrastre estdn formadas por
miuiltiples piezas formadas por varios segmentos 114,
214, 314 de placas de arrastre. El segmento 114 de
placa arrastre dispuesto en el lugar mds atrds en el
sentido del transporte presenta una placa 15 a de rebo-
te correspondiente. Los otros segmentos 214, 314 no
presentan ninguna placa de rebote. El segmento 114
de placa de arrastre que comprende una placa 15 de
rebote tiene, por ejemplo, una longitud de 5 cm, mien-
tras que los segmentos 214, 314 de placas de arrastre
sin placa de rebote son mds cortos que el segmento
114 y presentan, por ejemplo, una longitud de 4 cm.
Mediante la unién por encaje de una placa de rebote,
es decir, un segmento 114 de placa de arrastre con pla-
ca 15 a de rebote y uno o varios segmentos 214, 314
de placa de arrastre sin placa de rebote en el arbol 13
puede adaptarse facilmente la longitud de la placa 14
de arrastre a la longitud de la porcién o a la posicién
de deposicion deseada.

A continuacién, se explica de forma detallada la
funcién del dispositivo segin la invencién en relacién
con las figuras 1 a 5.

Mediante la cinta 8 de aceleracion se transfieren
las porciones de salchichas, en la figura 5, la salchicha
1 individual, desde la maquina 2 de llenado, se trans-
portan en una hilera y se orientan mediante el guia-
do 9 lateral de la cinta en la direccién de la cinta de
aceleracion. Dado que aqui la cinta 8 de aceleracion
se mueve mas rapidamente, al menos en parte, que el
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dispositivo 7 de transporte de la maquina 2 de llenado
que ha producido la porcidén de salchicha, se produce
un hueco 20 entre las distintas porciones 1 de salchi-
chas o en los puntos de separacién de las porciones
de salchichas. A lo largo de la corredera 12 giratoria
de transferencia se encuentran, tal como se ha escri-
to anteriormente, sensores B1, B2, B3 regulables en
su posicion, que detectan la presencia de una porcion
de salchicha. La posicion de los sensores B1, B2, B3
estd ajustada en este caso de modo que los sensores
B1, B2 y B3 se encuentran en la zona (A, B, C) de las
placas 14 de arrastre correspondientes.

Si la primera porcién 1 de salchicha entra por la
cinta 8 de aceleracion y llega a la placa 15A de re-
bote (posicion A), entonces se detiene al chocar con
la placa 15A de rebote y se lleva a una primera posi-
cién exacta. Si se activa el primer sensor B1, prime-
ro se retarda brevemente la cinta 8 de aceleracion y
después la corredera 12 giratoria de transferencia se
gira una division, aqui, por ejemplo, 120°, de modo
que la porcién de salchicha puede desplazarse desde
la placa 15A de arrastre al depdsito 10 tambor. Al gi-
rar el arbol 13 una divisién, en el puesto B estd la
placa 14B de arrastre o la placa 15B de rebote en po-
sicion para colocar en posicién una porcién de salchi-
cha subsiguiente por medio de la placa 15B de rebote.
Si se activa el sensor B2, la corredera 12 giratoria de
transferencia vuelve a girar una division y la segunda
porcién de salchicha se desplaza desde la cinta 8 de
aceleracidn, tras lo cual, se coloca en posicién en el
puesto C la tercera placa 14C, 15C de arrastre y rebo-
te. Este proceso se repite hasta que se haya desplazado
desde la cinta el nimero deseado de porciones de sal-
chichas que deben conducirse en una hilera. Esto sig-
nifica que, cuando la posicion 1 de salchicha que entra
en orden n se desplaza desde la cinta a un puesto que
se encuentra antes del puesto n-1 en la direccion del
transporte del dispositivo 8 de aceleracion, la primera
placa 14A de arrastre se encuentra nuevamente en la
posicion de partida. El nimero de sensores Bn depen-
de del nimero de porciones n de salchichas que deben
transferirse sucesivamente al depdsito 10 tambor.

Si el 4rbol 13 se ha girado una vez, esto signifi-
ca que se han transferido n porciones de salchichas
al depésito 10 tambor, se gira el depdsito 10 tambor
una divisién y las porciones de salchichas deposita-
das encima se transfieren, por ejemplo, a la siguien-
te cinta 16 transportadora. La divisién del depdsito
10 tambor depende del nimero de ranuras 11 longitu-
dinales. En caso de cuatro ranuras longitudinales, tal
como se muestra en la figura 3, el depdsito 10 tambor
se desplaza 90°. (1 divisién = 360°/nimero de ranuras
longitudinales). Por tanto, el depdsito 10 tambor pue-
de transferir una hilera con n porciones de salchichas,
aqui con 3 porciones de salchichas.

Si un sensor C4 en la zona delantera de la cin-
ta 8 de aceleracion determina que una salchicha es
defectuosa, entonces ésta puede desecharse mediante
un dispositivo de exclusién (accionamiento por aire o
a motor). El procedimiento posterior no se ve influen-
ciado por la exclusién de la porcién de salchicha de-
fectuosa dado que el 4rbol 13 sélo se gira cuando un
sensor B1 a Bn correspondiente indica que una por-
cién de salchicha se encuentra en la zona del elemento
14 de arrastre correspondiente.

Por tanto, si se ha transferido una hilera de salchi-
chas compuesta por n porciones de salchichas desde
el depdsito 10 tambor al otro dispositivo 16 de trans-

5
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porte, el otro dispositivo 16 de transporte puede des-
plazarse avanzando una anchura de una salchicha. Sin
embargo, la cinta 16 transportadora puede permane-
cer en esta posicion y s6lo moverse cuando se han
transferido varias hileras por medio del depdsito 10
tambor.

La cinta 16 transportadora puede estar dotada de
cartuchos que estan disefiados en su tamafio adapta-
dos al nimero de grupos planeado (ntimero de hileras
con n porciones de salchichas en cada caso). De forma
alternativa, en funcion de la aplicacion también puede
tratarse de una cinta transportadora lisa.

Tal como se ha citado, tras la recogida de cada
hilera de salchichas recogida, la cinta transportadora
sigue avanzando la anchura de una salchicha. Si se
alcanza el tamafio de grupo deseado, se desplaza ha-
cia delante la cinta 16 transportadora hasta llegar al
comienzo del siguiente grupo. Para ello la cinta 16
transportadora se desplaza hasta que, por ejemplo, un
interruptor de proximidad montado lateralmente de-
tecta el elemento de unién (de forma alternativa pue-
den emplearse cintas transportadoras de cadenas de
eslabones con accionamiento de rueda dentada). En
las cintas transportadoras lisas (sin cartuchos) se re-
corre un tramo predeterminado. Al final de la cinta 16
transportadora se transfieren las salchichas o cadenas
de salchichas a una rejilla o a bandejas. También pue-
de concebirse una extraccién manual de grupos de sal-
chichas desde la cinta 16 transportadora para ahorrar-
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le al operario el cémputo de las porciones durante la
descarga.

Un determinado grupo presenta un nimero pre-
determinado de hileras. También es posible facilitar
bandejas o recipientes en la cinta transportadora. En
este caso se transfieren varias hileras con n porciones
de salchichas en cada caso en n bandejas o recipientes
del depésito 10 tambor, antes de evacuar las bandejas
o recipientes. El depdsito tambor se gira en este ca-
so hasta que se haya alojado el nimero deseado de
porciones de salchichas en los recipientes correspon-
dientes. Los recipientes estan dispuestos en este caso
debajo del depdsito 10 tambor de modo que las n por-
ciones de salchichas individuales pueden transferirse
en cada caso a la bandeja o al recipiente. Si, por ejem-
plo, en el ejemplo de realizacién mostrado en la figura
1, deben transferirse diez salchichas en tres recipien-
tes correspondientes, entonces el arbol 13 deberia gi-
rarse en total diez veces, de modo que las placas 14a,
b, ¢ de arrastre puedan desplazar en cada caso diez
veces una porcién 1 de salchicha desde la cinta 8 de
aceleracion. También el depdsito 10 tambor deberia
girarse en total diez veces una divisién en cada caso
de modo que se consiga un nimero de grupo de diez
en los recipientes individuales.

El control 17 adapta las funciones del dispositivo
8 de aceleracion, del dispositivo 12 de transferencia y
del depdsito tambor.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la deposicién ordenada de por-
ciones (1) de salchichas independientes procedentes
de una maquina (2) de llenado, caracterizado por un
dispositivo (8) de aceleracién que recibe las porcio-
nes (1) de salchichas de una maquina (2) de llenado
en una hilera, y un dispositivo (12) de transferencia
que desplaza las distintas porciones (1) de salchichas
a puestos definidos del dispositivo (8) de aceleracion
lateralmente desde éste.

2. Dispositivo segtn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque el dispositivo (8) de aceleracién com-
prende una cinta (8) de aceleracién que, o bien se
mueve mds rdpidaamente que un dispositivo (7) de
transporte de la maquina de llenado, o bien se mue-
ve mds rdpidamente en un corto intervalo de tiempo
durante la transferencia de una porcién (1) de salchi-
cha o un punto de separacién de dos porciones (1) de
salchichas de modo que se forma un hueco (20) entre
las distintas porciones de salchichas.

3. Dispositivo segin al menos una de las reivin-
dicaciones 1 o 2, caracterizado porque el dispositivo
(8) de aceleracion presenta una guia (9) lateral.

4. Dispositivo segtin al menos una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el dispo-
sitivo (12) de transferencia comprende una corredera
(12) giratoria de transferencia en cuyo drbol (13) es-
td montada al menos una placa (14) de arrastre que
desplaza la porcién de salchicha lateralmente desde
el dispositivo (8) de aceleracion.

5. Dispositivo segin al menos una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque en el
extremo posterior de la placa (14) de arrastre en el
sentido T del transporte estd dispuesta en cada ca-
so una placa (15) de rebote que se extiende funda-
mentalmente perpendicular a la direccién T del trans-
porte.

6. Dispositivo segin al menos una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque las pla-
cas (14, 15) de arrastre y rebote estdn montadas en el
arbol (13) de forma intercambiable, preferiblemente,
encajadas.

7. Dispositivo segin al menos una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque el nu-
mero n de placas (14) de arrastre corresponde al nu-
mero de porciones n de salchichas que deben transfe-
rirse sucesivamente en una hilera desde el dispositi-
vo (8) de aceleracion a través del dispositivo (12) de
transferencia, estando dispuestas las placas de arras-
tre unas tras otras en la direccion del transporte dis-
tribuidas de modo uniforme por el contorno del arbol
(13).

8. Dispositivo segiin al menos una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque el dis-
positivo presenta un sensor (B1, B2) para cada placa
(15) de arrastre que detecta la presencia de una por-
cién (1) de salchicha en la zona de la placa (15) de
arrastre.

9. Dispositivo segin al menos una de las reivin-
dicaciones 1 a 8, caracterizado porque el dispositi-
vo comprende adicionalmente un depdsito (10) que
acepta las porciones (1) de salchichas que se des-
plazan lateralmente del dispositivo (8) de acelera-
cién.

10. Dispositivo segtin al menos una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el depo-
sito (10) es un depdsito tambor que comprende varias
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ranuras (11) longitudinales distribuidas por el contor-
no para alojar las porciones (1) de salchichas.

11. Dispositivo segtin al menos una de las reivin-
dicaciones 1 a 10, caracterizado porque a continua-
cion del dispositivo (12) de transferencia esta dispues-
ta otra cinta (16) transportadora que se desplaza per-
pendicularmente a la direccién del transporte del dis-
positivo (12) de aceleracion.

12. Procedimiento para la deposicioén ordenada de
porciones (1) de salchichas, en el que las salchichas
rellenas divididas se separan en porciones (1) de sal-
chicha, después las recibe un dispositivo (8) de ace-
leracién y se encarga de su transporte posterior, y a
continuacidn las porciones de salchichas se desplazan
a puestos definidos del dispositivo (8) de aceleracién
lateralmente desde éste.

13. Procedimiento segtin la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque el dispositivo (8) de aceleracion,
o bien se mueve mds rdpidamente que un dispositi-
vo de transporte de la maquina (2) de llenado, o bien
se mueve mds rdpidamente durante la transferencia de
una porcién de salchicha o un punto de separacion de
dos porciones (1) de salchichas de modo que se forma
un hueco entre las porciones de salchichas.

14. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 12 o 13, caracterizado porque las porciones (1)
de salchichas recibidos por el dispositivo (8) de ace-
leracién se orientan en la direccion del transporte de
la cinta (8) de aceleracion.

15. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 12 a 14, caracterizado porque si deben transferir-
se n porciones (1) de salchichas en una hilera, se des-
plaza lateralmente primero en un primer puesto (A)
del dispositivo (8) de aceleracion la primera porcién
n; de salchicha que entra de n porciones de salchi-
chas que entran sucesivamente en el dispositivo (8)
de aceleracion, y después la porcion (1) de salchicha
que entra en el orden n se desplaza desde el dispo-
sitivo (8) de aceleraciéon a un puesto (B, C) de or-
den n que se encuentra antes del puesto de orden n-
1 en el sentido del transporte del dispositivo de acele-
racion.

16. Procedimiento segtin la reivindicacién 15, ca-
racterizado porque las porciones (1) de salchichas se
desplazan por medio de una corredera (12) giratoria
de transferencia desde el dispositivo de aceleracion, la
cual presenta n placas (14) de arrastre que estdn dis-
tribuidas unas tras otras en la direccién del transporte
de modo uniforme por el contorno del arbol (13) de
la corredera (12) giratoria de transferencia y estan co-
locadas de modo que, mediante el giro del arbol (13),
las porciones (1) de salchichas sucesivas se desplazan
unas tras otras a los n puestos (A, B, C) desde el dis-
positivo (8) de aceleracion.

17. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 12 a 16, caracterizado porque las porciones (1)
de salchichas se transfieren desde el dispositivo (8) de
aceleracion a un depésito (10) tambor.

18. Procedimiento segtin una de las reivindicacio-
nes 12 a 17, caracterizado porque, si deben transfe-
rirse n porciones de salchichas en una hilera, se des-
plazan n porciones de salchichas desde el dispositivo
(8) de aceleracién a una ranura (11) longitudinal del
depdsito (10) tambor, tras lo cual se gira el depdsito
(10) tambor para depositar las n porciones de salchi-
chas en una hilera, facilitindose tras el giro una nueva
ranura (11) longitudinal para el alojamiento de las si-
guientes porciones (1) de salchicha.
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19. Dispositivo segtin al menos una de las reivin-
dicaciones 4 a 11, caracterizado porque la placa 14
de arrastre estd formada por varios segmentos (114,
214, 314) de placas de arrastre que estdn encajadas en
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el arbol 13.

20. Dispositivo segin la reivindicacién 19, carac-
terizado porque uno de los segmentos (114) de placa
de arrastre comprende una placa (15 a) de rebote.
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