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ES 2 290 811 T3 2

DESCRIPCIÓN

Dispositivo y procedimiento para la deposición or-
denada de porciones de salchichas independientes.

La presente invención se refiere a un dispositivo y
a un procedimiento para la deposición ordenada de
porciones de salchichas independientes. La deposi-
ción ordenada de porciones de salchichas se conoce,
por ejemplo, del documento DE-4410391.

En la producción totalmente automática de salchi-
chas se emplean normalmente máquinas de llenado
que determinan la geometría de la salchicha en cuanto
a longitud, peso y calibre. Aquí, el concepto “máqui-
na de llenado” comprende toda la unidad de produc-
ción de salchichas compuesta por cargadores al vacío,
unidad de giro, unidad de longitud con unidad de se-
paración incluida.

Numerosas máquinas de llenado poseen un dispo-
sitivo de corte para dividir la barra de salchicha pro-
ducida en distintas porciones de salchichas, es decir,
salchichas individuales o cadenas de salchichas con
un número determinado. Después de que las porcio-
nes de salchichas divididas hayan salido de la máqui-
na de llenado, éstas se disponen desordenadas en la
mesa prevista para ello o en una cinta transportadora.
Una cinta transportadora puede servir, por ejemplo,
como alimentación para sistemas de orden superior,
tales como un túnel de congelación o un sistema de
cocción.

Si las porciones de salchichas se transfieren desor-
denadas a una mesa o a una cinta transportadora, en-
tonces éstas deben depositarse con un mayor esfuer-
zo de clasificación manual de forma ordenada en un
embalaje adecuado. Durante la transferencia desorde-
nada a un túnel de congelación o un sistema continuo
de cocción no puede realizarse una distribución ópti-
ma dado que las salchichas se disponen unas encima
de otras de forma caótica. Por tanto, no se consigue el
rendimiento máximo a través de los sistemas de trata-
miento posterior.

Por esto, el objetivo de la presente invención es
facilitar un dispositivo y un procedimiento que trans-
fieran distintas porciones de salchichas tras salir de la
máquina de llenado y las depositen de forma ordenada
en relación con el número y la posición.

Según la invención, este objetivo se consigue gra-
cias a las características de las reivindicaciones 1 y
12.

Según la presente invención, las porciones de sal-
chichas individuales pueden depositarse ordenadas en
una hilera en relación con el número y la posición.
Con esto, puede conseguirse el rendimiento máximo
a través de sistemas de tratamiento posterior. En este
contexto, la expresión “porción de salchicha indepen-
diente” significa salchichas individuales independien-
tes entre sí o cadenas de salchichas con un determina-
do número de salchichas.

Según la presente invención, la máquina de lle-
nado puede recibir distintas porciones de salchichas
independientes, es decir, salchichas individuales o ca-
denas de salchichas con un determinado número de
salchichas y transportarlas posteriormente en el senti-
do del transporte.

Si, por ejemplo, el transporte posterior de las dis-
tintas porciones de salchichas se realiza, al menos en
parte, con una velocidad mayor que el dispositivo de
transporte de una máquina de llenado que transporta
las porciones de salchichas, se forma un hueco entre

las distintas porciones de salchichas. Cada hueco sir-
ve para la colocación precisa de las distintas porciones
de salchichas de modo que, después, un dispositivo de
transferencia puede desplazar de forma selectiva las
distintas porciones de salchichas lateralmente desde
el dispositivo de aceleración. Las porciones de salchi-
chas pueden transferirse entonces de forma selectiva
a un depósito, a otra cinta transportadora o a bande-
jas, etc. Por tanto, el dispositivo de aceleración pue-
de comprender, por ejemplo, una cinta de aceleración
que, o bien se mueve más rápidamente que un dispo-
sitivo de transporte de la máquina de llenado, o bien,
que se mueve más rápidamente en un corto intervalo
de tiempo durante la transferencia de una porción de
salchicha o un punto de separación de dos porciones
de salchichas. Con esto se garantiza que las distintas
porciones de salchichas presenten una separación de-
finida entre sí, es decir, un hueco.

Preferiblemente, el dispositivo de aceleración pre-
senta una guía lateral para que las distintas porciones
de salchichas se orienten en la dirección del transpor-
te del dispositivo de aceleración, lo cual sirve a su vez
para una orientación exacta de las distintas porciones
de salchichas.

Según una forma de realización preferida, el dis-
positivo de transferencia comprende una corredera gi-
ratoria de transferencia en cuyo árbol está montada
al menos una placa de arrastre que desplaza las por-
ciones de salchichas lateralmente del dispositivo de
aceleración. Un dispositivo de corredera giratoria de
transferencia de este tipo es sencillo de fabricar y pue-
de desplazar las porciones de salchichas de forma sen-
cilla y segura lateralmente desde el dispositivo de ace-
leración, es decir, la cinta de aceleración.

Resulta ventajoso que en el extremo posterior de
la placa de arrastre, en el sentido del transporte, se
encuentre una placa de rebote que se extiende funda-
mentalmente perpendicular a la dirección del trans-
porte. Gracias a la placa de rebote integrada en la
corredera giratoria de transferencia se define con pre-
cisión la posición de la porción de salchicha que debe
desplazarse desde el dispositivo de aceleración dado
que la porción de salchicha individual frena al llegar
a la placa de rebote y, con esto, puede adoptar una
posición predeterminada de forma exacta.

De forma ventajosa, las placas de arrastre y rebo-
te en el árbol del dispositivo de transferencia se mon-
tan de forma intercambiable, preferiblemente se mon-
tan encajadas. El equipamiento depende de la tarea
de agrupación y puede configurarse de forma flexible
mediante un sencillo cambio del número de placas de
arrastre y rebote y la longitud de las placas de arrastre.
Por tanto, el dispositivo puede reequiparse de forma
sencilla, rápida y económica.

El número de placas de arrastre o placas de rebo-
te corresponde al número n de porciones n de salchi-
chas que se transfieren unas tras otras en una hilera
desde la cinta de aceleración mediante el dispositi-
vo de transferencia, estando distribuidas las placas de
arrastre unas tras otras en la dirección del transporte
de modo uniforme por el contorno del árbol. Por tan-
to, las distintas porciones de salchichas pueden des-
plazarse unas tras otras desde el dispositivo de ace-
leración mediante un sencillo giro de la corredera gi-
ratoria de transferencia, girándose adicionalmente la
corredera giratoria de transferencia en cada caso una
división. Es decir, si deben transferirse n porciones
de salchichas en una hilera, se desplaza lateralmen-

2



3

5

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 290 811 T3 4

te primero en un primer puesto desde el dispositivo
de aceleración la primera porción n1 de salchicha que
entra en el dispositivo de aceleración de n porciones
de salchichas que entran sucesivamente en el disposi-
tivo de aceleración, y después la porción de salchicha
que entra en el orden n se desplaza desde la cinta en
un puesto n que se encuentra antes del puesto de or-
den n-1 en el sentido del transporte del dispositivo de
aceleración.

Resulta ventajoso que para cada placa de arrastre
esté previsto un sensor que detecta la presencia de una
porción de salchicha en la zona de la placa de arrastre,
es decir, en los n puestos.

Según una forma de realización preferida, las por-
ciones de salchichas se transfieren del dispositivo de
aceleración primero a un depósito. Preferiblemente,
este depósito es un depósito tambor que comprende
varias ranuras longitudinales distribuidas por el con-
torno para alojar las porciones de salchichas. Esto re-
presenta una ventaja porque el depósito tambor puede
colocarse muy cerca por encima de la otra cinta trans-
portadora o de las bandejas de recepción. Gracias al
corto recorrido de transferencia, las porciones de sal-
chichas se transfieren de forma controlada y sólo tie-
nen una distancia muy corta de caída libre.

A continuación del dispositivo de transferencia
puede estar dispuesta otra cinta transportadora que se
desplaza perpendicularmente a la dirección de trans-
porte del dispositivo de aceleración y que se encarga
del desplazamiento posterior de las distintas porcio-
nes de salchichas depositadas ordenadas para el trata-
miento posterior, embalaje, etc.

Si deben transferirse n porciones de salchichas en
una hilera, se desplazan preferiblemente n porciones
de salchichas desde el dispositivo de aceleración a una
ranura longitudinal del depósito tambor, tras lo cual el
depósito tambor gira para depositar las n porciones de
salchichas, estando dispuesta tras el giro una nueva ra-
nura longitudinal para el alojamiento de las siguientes
porciones de salchichas. A continuación, se explica la
presente invención haciendo referencia a los siguien-
tes dibujos.

Según una forma de realización preferida, la placa
de arrastre de la corredera giratoria de transferencia
está formada por varios segmentos de placa de arras-
tre que pueden colocarse por deslizamiento en el ár-
bol, pudiendo comprender uno de los segmentos de
placa de arrastre una placa de rebote. Al encajar una
placa de rebote y uno o varios segmentos de placa de
arrastre en el árbol, puede adaptarse fácilmente la lon-
gitud de la placa de arrastre a la longitud de las por-
ciones o a la posición de deposición deseada.

La figura 1 muestra una representación en pers-
pectiva de un dispositivo según la presente invención;

la figura 2 muestra una vista delantera de la corre-
dera giratoria de transferencia, en la que no se mues-
tran las placas de rebote;

la figura 3 muestra una representación en perspec-
tiva del depósito tambor;

la figura 4A muestra una representación en pers-
pectiva de un detalle de una cinta de aceleración;

la figura 4B muestra un corte a lo largo de la línea
I-I de la figura 4A;

la figura 5 muestra esquemáticamente el dispositi-
vo dispuesto después de la máquina de llenado según
la presente invención;

la figura 6 muestra una forma de realización pre-
ferida de la corredera giratoria de transferencia.

En las figuras 1 y 5 se muestra de forma esquemá-
tica el dispositivo según la invención para la deposi-
ción ordenada de porciones de salchichas proceden-
tes de una máquina 2 de llenado. Por “porciones 1 de
salchichas” se entienden aquí salchichas individuales
o cadenas de salchichas con un determinado núme-
ro de salchichas individuales. El concepto “máquina
2 de llenado” comprende toda la unidad de produc-
ción de salchichas, compuesta por cargadores 5, 6, 4
al vacío, unidad de giro (no mostrada) y unidad 7 de
longitud, que aquí sirve como dispositivo de transpor-
te de la máquina de llenado. El cargador al vacío, tal
como se muestra en la figura 5, presenta de forma co-
nocida una tolva 5 de llenado para rellenar sustancia
de relleno pastosa, tal como, por ejemplo, picadillo
de salchicha, así como un dispositivo de transporte,
por ejemplo, una bomba de aletas, para transportar la
sustancia de relleno a un tubo 4 de llenado a través
del cual se llenan de forma conocida las envolturas de
embutido con sustancia de relleno pastosa y, a con-
tinuación, por ejemplo, mediante elementos de des-
plazamiento, se dividen en salchichas individuales y,
dado el caso, también se giran por medio de un dis-
positivo de giro. Las salchichas individuales produci-
das de esta manera pueden cortarse entonces median-
te una unidad 3 de separación en distintas porciones
de salchichas. Las distintas porciones de salchichas
pueden comprender, tal como se ha dicho, salchichas
individuales o también cadenas de salchichas con un
determinado número de salchichas individuales. En el
ejemplo de realización mostrado en la figura 5, la sal-
chicha correspondiente se divide en salchichas 1 indi-
viduales. En el ejemplo de realización mostrado en la
figura 5, la unidad 3 de separación está integrada en
una unidad de longitud. La unidad de longitud com-
prende dos cintas transportadoras giratorias que suje-
tan las salchichas rellenas y las transportan en el sen-
tido T del transporte con una primera velocidad V1.

En la figura 5 se muestra la unidad 3 de separación
integrada dentro de la unidad 7 de longitud. Sin em-
bargo, la unidad 3 de separación también puede estar
dispuesta detrás o delante del dispositivo 7 de trans-
porte, es decir, de la unidad 7 de longitud.

Las porciones de salchichas procedentes de la má-
quina 2 de llenado son recibidos por el dispositivo 8
de aceleración, aquí la cinta 8 de aceleración, y se
orientan en la dirección T del transporte. La orienta-
ción puede realizarse, por ejemplo, tal como se mues-
tra en las figuras 4A y B, gracias a una guía 9 de cinta
lateral que sobresale en zonas laterales de la cinta 8.

Dado que la cinta 8 de aceleración se desplaza al
menos en parte más rápidamente que el dispositivo 7
de transporte de la máquina 2 de llenado, se forma
un hueco 20 entre las porciones 1 de salchichas indi-
viduales. En este caso, o bien la cinta de aceleración
puede desplazarse más rápidamente que el dispositivo
7 de transporte, o la cinta 8 de aceleración puede mo-
verse más rápidamente que el dispositivo 7 de trans-
porte de la máquina de llenado en un corto intervalo
de tiempo durante la transferencia de una porción 1
de salchicha o durante la transferencia de un puesto
de separación de dos porciones 1 de salchicha, de ma-
nera que las distintas porciones 1 de salchichas estén
espaciadas de modo que se forme el hueco 20. La lon-
gitud del hueco depende de la diferencia de velocidad
entre el dispositivo 7 de transporte y la cinta 8 de ace-
leración y es, por ejemplo, de 20 mm.

El dispositivo 8 de aceleración o la cinta 8 de ace-
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leración puede accionarse, por ejemplo, por el motor
M1 mostrado en la figura 5, que, en caso necesario,
puede ajustarse en su número de revoluciones y en su
comportamiento dinámico. También puede concebir-
se para la regulación de la velocidad de transporte una
cinta de acumulación con rodillos frenados temporal-
mente desde abajo. El dispositivo 8 de aceleración no
está limitado en su longitud máxima. La longitud mí-
nima corresponde a la longitud de una porción de sal-
chicha más la longitud del hueco.

Adicionalmente, el dispositivo según la invención
comprende, tal como se desprende de la figura 5, un
sensor C4 que está dispuesto en la zona delantera del
dispositivo 8 de aceleración y detecta una salchicha
o cadena de salchichas defectuosa, de modo que és-
ta pueda desecharse por un dispositivo de exclusión
(accionado por aire o a motor).

Para detectar un punto de separación entre dos
porciones de salchichas, tras lo cual se aumenta la ve-
locidad de la cinta de aceleración, puede estar previs-
to otro sensor (no mostrado). Sin embargo, el área de
transferencia o el punto de separación puede determi-
narse también mediante el ajuste de las funciones de
la unidad de longitud y la unidad de separación me-
diante el control 6.

En este ejemplo de realización se consigue el hue-
co regulando la velocidad del dispositivo de acelera-
ción, aunque los huecos también pueden formarse ya
antes de la transferencia.

Tal como se desprende de la figura 1, detrás del
dispositivo 8 de aceleración está previsto el dispositi-
vo 12 de transferencia, que puede desplazar las distin-
tas porciones 1 de salchichas lateralmente del disposi-
tivo 8 de aceleración. Tal como se muestra en la figura
1, aquí el dispositivo de transferencia es una corredera
12 giratoria de transferencia. La corredera 12 girato-
ria de transferencia tiene la función de transferir las
distintas porciones de salchichas a un depósito 10 o,
no obstante, de forma alternativa a esto, directamente
a una cinta 16 transportadora o a un recipiente corres-
pondiente, etc. (no mostrado).

La corredera 12 giratoria de transferencia variable
comprende en este ejemplo de realización tres placas
14a, 14b, 14c de arrastre. Las tres placas 14 de arrastre
sirven para desplazar lateralmente desde la cinta 8 tres
porciones 1 de salchichas dispuestas en la cinta 8 de
aceleración una tras otra. El número n de placas 14 de
arrastre corresponde al número de porciones n de sal-
chichas que deben transferirse unas tras otras en una
hilera. Las placas 14 de arrastre están dotadas en esta
forma de realización de placas 15a, b, c de rebote, ex-
tendiéndose las placas 15a, b, c de rebote en cada ca-
so fundamentalmente perpendiculares a la dirección
T del transporte de las porciones 1 de salchicha, de
modo que las porciones 1 de salchichas transportadas
puedan rebotar contra las placas 15 de rebote. Las pla-
cas 14, 15 de arrastre y rebote están montadas aquí de
forma extraíble, en este caso, encajadas, en un árbol
13, aquí un árbol de aristas múltiples, de la corredera
12 giratoria de transferencia. El equipamiento depen-
de de la tarea de agrupación y puede configurarse de
forma flexible mediante un sencillo cambio del núme-
ro de placas 14 de arrastre o rebote y la longitud de las
placas de arrastre. La longitud de una placa de arrastre
corresponde preferiblemente a al menos la longitud de
una porción de salchicha. La corredera 12 giratoria de
transferencia variable puede accionarse mediante un
servomando o accionamiento M2 similar paso a paso

(véase la figura 5).
Tal como se desprende de la figura 2, las placas

14, 15 de arrastre o rebote están distribuidas de modo
uniforme unas tras otras en la dirección de transporte
por el contorno del árbol 13.

La figura 2 muestra las placas 14 de arrastre, no
estando mostradas las placas 15 de rebote. Eso signi-
fica que las placas 14 de arrastre están dispuestas for-
mando un ángulo α de 120º. Con un número mayor
de porciones n de salchicha, las placas 14 de arras-
tre se dispondrían entonces formando un ángulo α de
360º/n entre sí. Una disposición de este tipo garantiza
que, por ejemplo, una primera placa 14a de arrastre
está nuevamente en la posición de partida tras un giro
completo del árbol 13.

Tal como puede observarse en la figura 5, en la
zona de las placas 14 de arrastre correspondientes se
encuentran sensores B1 a Bn que detectan si exis-
te una porción de salchicha en la zona de las placas
de arrastre. Como sensores pueden utilizarse sensores
de cualquier tipo que sean adecuados para detectar la
presencia de una porción de salchicha. Éstos pueden
ser, por ejemplo, sensores ópticos, mecánicos, capa-
citivos, de tratamiento de imagen o por ultrasonidos.

En el ejemplo de realización mostrado en las figu-
ras 1 y 5, se transportan adicionalmente las distintas
salchichas o porciones de salchichas en una hilera con
tres porciones de salchichas (n = 3), estando previstas
tres placas 14 de arrastre (n = 3). El número de senso-
res B depende del número n de porciones n de salchi-
chas que se desplazan sucesivamente desde la cinta 8
de aceleración y se conducen en una hilera.

Adicionalmente, el dispositivo comprende un de-
pósito 10, aquí un depósito tambor, que se mues-
tra detalladamente en las figuras 1 y 3. El depósito
10 tambor tiene la función de recibir las porciones
1 de salchichas que se han separado con la correde-
ra 12 giratoria de transferencia y se han colocado en
una posición definida en la dirección del transporte, y
transferirlas adicionalmente, por ejemplo, a otra cin-
ta 16 transportadora, tal como se muestra en la figu-
ra 5, o proporcionarlas a bandejas correspondientes,
etc.

Tal como se desprende de la figura 3, aquí el de-
pósito tambor presenta varias ranuras 11A, B, C, D
longitudinales que sirven para alojar las porciones 1
de salchicha. En la figura 1 puede observarse la ranu-
ra 11A longitudinal en el lado delantero, mientras que
la ranura 11C longitudinal está enfrentada a la cinta 8
de aceleración de modo que la porción 1 de salchicha
desplazada lateralmente desde la cinta 8 de acelera-
ción por la corredera 12 giratoria de transferencia cae
en la ranura 11B longitudinal y puede quedar sujeta
por ésta de forma segura. También el depósito 10 tam-
bor está dispuesto de forma giratoria alrededor de su
árbol longitudinal y puede encargarse del transporte
posterior de la porción 1 de salchicha alojada median-
te el giro. Se proporciona una ventaja porque el depó-
sito 10 tambor puede colocarse muy cerca por encima
de la cinta 16 transportadora adicional o las bandejas.
Gracias al corto recorrido de transferencia, las porcio-
nes de salchichas se transfieren de forma controlada
y sólo tienen una distancia muy corta de caída libre.
El número de puestos de depósito, es decir, la longi-
tud de las ranuras longitudinales, así como el número
de ranuras longitudinales en el depósito tambor puede
modificarse en función del calibre de la salchicha y el
rendimiento requerido. El depósito 10 tambor puede
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accionarse mediante un servomando o accionamiento
M3 similar paso a paso.

Tal como puede observarse en la figura 1, el dis-
positivo está dispuesto en una carcasa 17 que contie-
ne un control para el dispositivo 8 de aceleración, así
como el dispositivo 12 de transferencia y el depósi-
to 10. Además, la carcasa comprende una pantalla 19
de visualización, así como una unidad de entrada para
introducir parámetros correspondientes.

Por debajo del dispositivo 8 de aceleración, es de-
cir, aquí la cinta 8 de aceleración, o por debajo del de-
pósito 10 tambor pueden colocarse las siguientes má-
quinas para el tratamiento posterior de las porciones
de salchicha: cinta 16 transportadora con o sin cartu-
chos de agrupación como almacenamiento intermedio
o cinta de de descarga, cinta transportadora con reji-
llas para sistema de ahumado o secado, cinta trans-
portadora con bandejas individualizadas para el alo-
jamiento de las salchichas. La cinta transportadora se
conduce aquí en pasos individuales hasta que se haya
alcanzado un número de grupo predeterminado (nú-
mero de hileras en un grupo). Al alcanzar este núme-
ro deseado de porciones de salchichas por grupo, la
cinta transportadora realiza un transporte en grupo.

Para el tratamiento posterior continuo puede estar
dispuesta también una cinta transportadora de rejilla
de alambre como entrada de líneas para asar - freír
- cocer por debajo del depósito 10 tambor. Además,
puede estar prevista también una cinta transportadora
de alambre de rejilla como entrada de calles de refri-
geración - congelación. En este caso, la cinta trans-
portadora acepta de forma continua las salchichas del
depósito 10 tambor.

La figura 6 muestra una forma de realización pre-
ferida de la corredera 12 giratoria de transferencia.
Aquí, la corredera 12 giratoria de transferencia pre-
senta, por ejemplo, cuatro placas 14 a - d de arrastre,
no estando limitado el número de placas de arrastre
a cuatro. Según el ejemplo de realización preferido,
las distintas placas 14 de arrastre están formadas por
múltiples piezas formadas por varios segmentos 114,
214, 314 de placas de arrastre. El segmento 114 de
placa arrastre dispuesto en el lugar más atrás en el
sentido del transporte presenta una placa 15 a de rebo-
te correspondiente. Los otros segmentos 214, 314 no
presentan ninguna placa de rebote. El segmento 114
de placa de arrastre que comprende una placa 15 de
rebote tiene, por ejemplo, una longitud de 5 cm, mien-
tras que los segmentos 214, 314 de placas de arrastre
sin placa de rebote son más cortos que el segmento
114 y presentan, por ejemplo, una longitud de 4 cm.
Mediante la unión por encaje de una placa de rebote,
es decir, un segmento 114 de placa de arrastre con pla-
ca 15 a de rebote y uno o varios segmentos 214, 314
de placa de arrastre sin placa de rebote en el árbol 13
puede adaptarse fácilmente la longitud de la placa 14
de arrastre a la longitud de la porción o a la posición
de deposición deseada.

A continuación, se explica de forma detallada la
función del dispositivo según la invención en relación
con las figuras 1 a 5.

Mediante la cinta 8 de aceleración se transfieren
las porciones de salchichas, en la figura 5, la salchicha
1 individual, desde la máquina 2 de llenado, se trans-
portan en una hilera y se orientan mediante el guia-
do 9 lateral de la cinta en la dirección de la cinta de
aceleración. Dado que aquí la cinta 8 de aceleración
se mueve más rápidamente, al menos en parte, que el

dispositivo 7 de transporte de la máquina 2 de llenado
que ha producido la porción de salchicha, se produce
un hueco 20 entre las distintas porciones 1 de salchi-
chas o en los puntos de separación de las porciones
de salchichas. A lo largo de la corredera 12 giratoria
de transferencia se encuentran, tal como se ha escri-
to anteriormente, sensores B1, B2, B3 regulables en
su posición, que detectan la presencia de una porción
de salchicha. La posición de los sensores B1, B2, B3
está ajustada en este caso de modo que los sensores
B1, B2 y B3 se encuentran en la zona (A, B, C) de las
placas 14 de arrastre correspondientes.

Si la primera porción 1 de salchicha entra por la
cinta 8 de aceleración y llega a la placa 15A de re-
bote (posición A), entonces se detiene al chocar con
la placa 15A de rebote y se lleva a una primera posi-
ción exacta. Si se activa el primer sensor B1, prime-
ro se retarda brevemente la cinta 8 de aceleración y
después la corredera 12 giratoria de transferencia se
gira una división, aquí, por ejemplo, 120º, de modo
que la porción de salchicha puede desplazarse desde
la placa 15A de arrastre al depósito 10 tambor. Al gi-
rar el árbol 13 una división, en el puesto B está la
placa 14B de arrastre o la placa 15B de rebote en po-
sición para colocar en posición una porción de salchi-
cha subsiguiente por medio de la placa 15B de rebote.
Si se activa el sensor B2, la corredera 12 giratoria de
transferencia vuelve a girar una división y la segunda
porción de salchicha se desplaza desde la cinta 8 de
aceleración, tras lo cual, se coloca en posición en el
puesto C la tercera placa 14C, 15C de arrastre y rebo-
te. Este proceso se repite hasta que se haya desplazado
desde la cinta el número deseado de porciones de sal-
chichas que deben conducirse en una hilera. Esto sig-
nifica que, cuando la posición 1 de salchicha que entra
en orden n se desplaza desde la cinta a un puesto que
se encuentra antes del puesto n-1 en la dirección del
transporte del dispositivo 8 de aceleración, la primera
placa 14A de arrastre se encuentra nuevamente en la
posición de partida. El número de sensores Bn depen-
de del número de porciones n de salchichas que deben
transferirse sucesivamente al depósito 10 tambor.

Si el árbol 13 se ha girado una vez, esto signifi-
ca que se han transferido n porciones de salchichas
al depósito 10 tambor, se gira el depósito 10 tambor
una división y las porciones de salchichas deposita-
das encima se transfieren, por ejemplo, a la siguien-
te cinta 16 transportadora. La división del depósito
10 tambor depende del número de ranuras 11 longitu-
dinales. En caso de cuatro ranuras longitudinales, tal
como se muestra en la figura 3, el depósito 10 tambor
se desplaza 90º. (1 división = 360º/número de ranuras
longitudinales). Por tanto, el depósito 10 tambor pue-
de transferir una hilera con n porciones de salchichas,
aquí con 3 porciones de salchichas.

Si un sensor C4 en la zona delantera de la cin-
ta 8 de aceleración determina que una salchicha es
defectuosa, entonces ésta puede desecharse mediante
un dispositivo de exclusión (accionamiento por aire o
a motor). El procedimiento posterior no se ve influen-
ciado por la exclusión de la porción de salchicha de-
fectuosa dado que el árbol 13 sólo se gira cuando un
sensor B1 a Bn correspondiente indica que una por-
ción de salchicha se encuentra en la zona del elemento
14 de arrastre correspondiente.

Por tanto, si se ha transferido una hilera de salchi-
chas compuesta por n porciones de salchichas desde
el depósito 10 tambor al otro dispositivo 16 de trans-
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porte, el otro dispositivo 16 de transporte puede des-
plazarse avanzando una anchura de una salchicha. Sin
embargo, la cinta 16 transportadora puede permane-
cer en esta posición y sólo moverse cuando se han
transferido varias hileras por medio del depósito 10
tambor.

La cinta 16 transportadora puede estar dotada de
cartuchos que están diseñados en su tamaño adapta-
dos al número de grupos planeado (número de hileras
con n porciones de salchichas en cada caso). De forma
alternativa, en función de la aplicación también puede
tratarse de una cinta transportadora lisa.

Tal como se ha citado, tras la recogida de cada
hilera de salchichas recogida, la cinta transportadora
sigue avanzando la anchura de una salchicha. Si se
alcanza el tamaño de grupo deseado, se desplaza ha-
cia delante la cinta 16 transportadora hasta llegar al
comienzo del siguiente grupo. Para ello la cinta 16
transportadora se desplaza hasta que, por ejemplo, un
interruptor de proximidad montado lateralmente de-
tecta el elemento de unión (de forma alternativa pue-
den emplearse cintas transportadoras de cadenas de
eslabones con accionamiento de rueda dentada). En
las cintas transportadoras lisas (sin cartuchos) se re-
corre un tramo predeterminado. Al final de la cinta 16
transportadora se transfieren las salchichas o cadenas
de salchichas a una rejilla o a bandejas. También pue-
de concebirse una extracción manual de grupos de sal-
chichas desde la cinta 16 transportadora para ahorrar-

le al operario el cómputo de las porciones durante la
descarga.

Un determinado grupo presenta un número pre-
determinado de hileras. También es posible facilitar
bandejas o recipientes en la cinta transportadora. En
este caso se transfieren varias hileras con n porciones
de salchichas en cada caso en n bandejas o recipientes
del depósito 10 tambor, antes de evacuar las bandejas
o recipientes. El depósito tambor se gira en este ca-
so hasta que se haya alojado el número deseado de
porciones de salchichas en los recipientes correspon-
dientes. Los recipientes están dispuestos en este caso
debajo del depósito 10 tambor de modo que las n por-
ciones de salchichas individuales pueden transferirse
en cada caso a la bandeja o al recipiente. Si, por ejem-
plo, en el ejemplo de realización mostrado en la figura
1, deben transferirse diez salchichas en tres recipien-
tes correspondientes, entonces el árbol 13 debería gi-
rarse en total diez veces, de modo que las placas 14a,
b, c de arrastre puedan desplazar en cada caso diez
veces una porción 1 de salchicha desde la cinta 8 de
aceleración. También el depósito 10 tambor debería
girarse en total diez veces una división en cada caso
de modo que se consiga un número de grupo de diez
en los recipientes individuales.

El control 17 adapta las funciones del dispositivo
8 de aceleración, del dispositivo 12 de transferencia y
del depósito tambor.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo para la deposición ordenada de por-
ciones (1) de salchichas independientes procedentes
de una máquina (2) de llenado, caracterizado por un
dispositivo (8) de aceleración que recibe las porcio-
nes (1) de salchichas de una máquina (2) de llenado
en una hilera, y un dispositivo (12) de transferencia
que desplaza las distintas porciones (1) de salchichas
a puestos definidos del dispositivo (8) de aceleración
lateralmente desde éste.

2. Dispositivo según la reivindicación 1, caracte-
rizado porque el dispositivo (8) de aceleración com-
prende una cinta (8) de aceleración que, o bien se
mueve más rápidaamente que un dispositivo (7) de
transporte de la máquina de llenado, o bien se mue-
ve más rápidamente en un corto intervalo de tiempo
durante la transferencia de una porción (1) de salchi-
cha o un punto de separación de dos porciones (1) de
salchichas de modo que se forma un hueco (20) entre
las distintas porciones de salchichas.

3. Dispositivo según al menos una de las reivin-
dicaciones 1 o 2, caracterizado porque el dispositivo
(8) de aceleración presenta una guía (9) lateral.

4. Dispositivo según al menos una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el dispo-
sitivo (12) de transferencia comprende una corredera
(12) giratoria de transferencia en cuyo árbol (13) es-
tá montada al menos una placa (14) de arrastre que
desplaza la porción de salchicha lateralmente desde
el dispositivo (8) de aceleración.

5. Dispositivo según al menos una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque en el
extremo posterior de la placa (14) de arrastre en el
sentido T del transporte está dispuesta en cada ca-
so una placa (15) de rebote que se extiende funda-
mentalmente perpendicular a la dirección T del trans-
porte.

6. Dispositivo según al menos una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque las pla-
cas (14, 15) de arrastre y rebote están montadas en el
árbol (13) de forma intercambiable, preferiblemente,
encajadas.

7. Dispositivo según al menos una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque el nú-
mero n de placas (14) de arrastre corresponde al nú-
mero de porciones n de salchichas que deben transfe-
rirse sucesivamente en una hilera desde el dispositi-
vo (8) de aceleración a través del dispositivo (12) de
transferencia, estando dispuestas las placas de arras-
tre unas tras otras en la dirección del transporte dis-
tribuidas de modo uniforme por el contorno del árbol
(13).

8. Dispositivo según al menos una de las reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porque el dis-
positivo presenta un sensor (B1, B2) para cada placa
(15) de arrastre que detecta la presencia de una por-
ción (1) de salchicha en la zona de la placa (15) de
arrastre.

9. Dispositivo según al menos una de las reivin-
dicaciones 1 a 8, caracterizado porque el dispositi-
vo comprende adicionalmente un depósito (10) que
acepta las porciones (1) de salchichas que se des-
plazan lateralmente del dispositivo (8) de acelera-
ción.

10. Dispositivo según al menos una de las reivindi-
caciones precedentes, caracterizado porque el depó-
sito (10) es un depósito tambor que comprende varias

ranuras (11) longitudinales distribuidas por el contor-
no para alojar las porciones (1) de salchichas.

11. Dispositivo según al menos una de las reivin-
dicaciones 1 a 10, caracterizado porque a continua-
ción del dispositivo (12) de transferencia está dispues-
ta otra cinta (16) transportadora que se desplaza per-
pendicularmente a la dirección del transporte del dis-
positivo (12) de aceleración.

12. Procedimiento para la deposición ordenada de
porciones (1) de salchichas, en el que las salchichas
rellenas divididas se separan en porciones (1) de sal-
chicha, después las recibe un dispositivo (8) de ace-
leración y se encarga de su transporte posterior, y a
continuación las porciones de salchichas se desplazan
a puestos definidos del dispositivo (8) de aceleración
lateralmente desde éste.

13. Procedimiento según la reivindicación 12, ca-
racterizado porque el dispositivo (8) de aceleración,
o bien se mueve más rápidamente que un dispositi-
vo de transporte de la máquina (2) de llenado, o bien
se mueve más rápidamente durante la transferencia de
una porción de salchicha o un punto de separación de
dos porciones (1) de salchichas de modo que se forma
un hueco entre las porciones de salchichas.

14. Procedimiento según una de las reivindicacio-
nes 12 o 13, caracterizado porque las porciones (1)
de salchichas recibidos por el dispositivo (8) de ace-
leración se orientan en la dirección del transporte de
la cinta (8) de aceleración.

15. Procedimiento según una de las reivindicacio-
nes 12 a 14, caracterizado porque si deben transferir-
se n porciones (1) de salchichas en una hilera, se des-
plaza lateralmente primero en un primer puesto (A)
del dispositivo (8) de aceleración la primera porción
n1 de salchicha que entra de n porciones de salchi-
chas que entran sucesivamente en el dispositivo (8)
de aceleración, y después la porción (1) de salchicha
que entra en el orden n se desplaza desde el dispo-
sitivo (8) de aceleración a un puesto (B, C) de or-
den n que se encuentra antes del puesto de orden n-
1 en el sentido del transporte del dispositivo de acele-
ración.

16. Procedimiento según la reivindicación 15, ca-
racterizado porque las porciones (1) de salchichas se
desplazan por medio de una corredera (12) giratoria
de transferencia desde el dispositivo de aceleración, la
cual presenta n placas (14) de arrastre que están dis-
tribuidas unas tras otras en la dirección del transporte
de modo uniforme por el contorno del árbol (13) de
la corredera (12) giratoria de transferencia y están co-
locadas de modo que, mediante el giro del árbol (13),
las porciones (1) de salchichas sucesivas se desplazan
unas tras otras a los n puestos (A, B, C) desde el dis-
positivo (8) de aceleración.

17. Procedimiento según una de las reivindicacio-
nes 12 a 16, caracterizado porque las porciones (1)
de salchichas se transfieren desde el dispositivo (8) de
aceleración a un depósito (10) tambor.

18. Procedimiento según una de las reivindicacio-
nes 12 a 17, caracterizado porque, si deben transfe-
rirse n porciones de salchichas en una hilera, se des-
plazan n porciones de salchichas desde el dispositivo
(8) de aceleración a una ranura (11) longitudinal del
depósito (10) tambor, tras lo cual se gira el depósito
(10) tambor para depositar las n porciones de salchi-
chas en una hilera, facilitándose tras el giro una nueva
ranura (11) longitudinal para el alojamiento de las si-
guientes porciones (1) de salchicha.
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19. Dispositivo según al menos una de las reivin-
dicaciones 4 a 11, caracterizado porque la placa 14
de arrastre está formada por varios segmentos (114,
214, 314) de placas de arrastre que están encajadas en

el árbol 13.
20. Dispositivo según la reivindicación 19, carac-

terizado porque uno de los segmentos (114) de placa
de arrastre comprende una placa (15 a) de rebote.
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