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(57)摘要

本发明涉及一种用于泡罩包装的底膜的盖

膜，包括两个外层，即顶层和密封层，以及设置在

顶层和密封层之间的一个或更多个中间层。本发

明还涉及一种泡罩包装。本发明的目的是省去

铝，同时低成本地满足高品质药物对水和氧气的

高阻隔性的要求。在此描述的本发明通过以下方

式实现了这一点，即顶层和密封层是聚丙烯层。
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1.一种用于密封药物泡罩包装的底膜(2)的盖膜(1)，所述盖膜(1)包括两个外层，即顶

层(3)和密封层(4)，以及设置在所述顶层(3)和所述密封层(4)之间的一个或更多个中间层

(5)，

其特征在于，所述顶层(3)和所述密封层(4)为聚丙烯层(6，7，10)。

2.根据权利要求1所述的盖膜，其特征在于，所述一个或更多个中间层(5)包括至少一

个共聚物层(7)，优选聚丙烯共聚物层。

3.根据权利要求2所述的盖膜，其特征在于，所述至少一个共聚物层(7)的层厚度为20

至260μm，优选100至180μm。
4.根据权利要求1至3中任一项所述的盖膜，其特征在于，所述一个或更多个中间层(5)

包括至少一个滑石增强聚丙烯层。

5.根据权利要求1至4中至少一项所述的盖膜，其特征在于，所述一个或更多个中间层

(5)包括至少一个环烯烃层(8)，优选环烯烃共聚物层。

6.根据权利要求5所述的盖膜，其特征在于，所述至少一个环烯烃层(8)的层厚度为20

至260μm，优选80至100μm，特别优选80μm。
7.根据权利要求1至6中至少一项所述的盖膜，其特征在于，所述一个或更多个中间层

包括至少一个聚乙烯醇层(9)，优选乙烯‑乙烯醇共聚物层。

8.根据权利要求7所述的盖膜，其特征在于，所述至少一个聚乙烯醇层(9)的层厚度为5

至15μm。
9.根据权利要求1至8中至少一项所述的盖膜，其特征在于，所述顶层(3)和/或所述密

封层(4)为聚丙烯均聚物层(6)。

10.根据权利要求9所述的盖膜，其特征在于，所述聚丙烯均聚物层(6)的层厚度为10至

140μm，优选60至110μm。
11.根据权利要求1至8中至少一项所述的盖膜，其特征在于，所述顶层(3)和/或所述密

封层(4)为聚丙烯共聚物层。

12.根据权利要求1至8中至少一项所述的盖膜，其特征在于，所述顶层(3)和/或所述密

封层(4)为成核聚丙烯均聚物层(10)。

13.根据权利要求12所述的盖膜，其特征在于，所述成核聚丙烯均聚物层(10)的层厚度

为120至200μm。
14.根据前述权利要求中至少一项所述的盖膜，其特征在于，在所述密封层(4)上涂有

密封漆。

15.根据前述权利要求中至少一项所述的盖膜，其特征在于，所述顶层(3)具有阻隔涂

层，优选可移除的阻隔涂层。

16.根据权利要求15所述的盖膜，其特征在于，所述阻隔涂层是双向拉伸聚丙烯层。

17.一种药物泡罩包装，包括根据权利要求1至16中至少一项所述的盖膜(1)。
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用于泡罩包装的盖膜及泡罩包装

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于泡罩包装的盖膜，包括两个外层，即顶层和密封层，以及设置

在顶层和密封层之间的一个或更多个中间层。本发明还涉及一种泡罩包装。

背景技术

[0002] 特别是对于高品质药物，包装用于保护药物应免受环境的影响，特别是氧气和湿

气的影响。这是活性成分或药物成分保持其在摄入时应发挥的作用的唯一方法。因此所谓

的泡罩包装通常用于片剂形式的药物。其通常由所谓的推穿式泡罩和盖膜组成，推穿式泡

罩也称为底部件或底膜，是具有凹陷或空腔的成型件，通常由塑料组成，但也可以由铝制

成，盖膜也称为泡罩膜，其通常可以被推穿，并且主要由铝制成，这样人们就可以通过盖膜

将药物从底膜的空腔中推出。泡罩包装的基本优点在此是它们易于使用、包装尺寸紧凑以

及相应药物易于携带的同时保护其免受任何环境影响。

[0003] 铝的使用在此主要用于将药物与水和氧气隔离，因为铝具有较高的水蒸气和氧气

阻隔性，并且在此同时根据膜的强度或厚度可以相对容易地由使用者将在底膜的空腔中的

相应药物通过盖膜从泡罩包装中压出。然而，铝作为一种能源和资源密集型材料，尽管铝可

以回收利用，但它仍然需要大量能源。

[0004] 因此，从现有技术中已知用于减少或完全去除泡罩包装中的铝、同时提供与铝相

同的材料特性的不同方法。

[0005] 例如，从DE  10  2008  056  123  A1中已知一种泡罩包装，其包括专门由不同的塑料

或聚合物层组成的多层膜，因此可以完全省去铝。在此特别地，这是一种具有低水蒸气和氧

气渗透性的可深拉的多层膜，其适合于药物泡罩包装并且优选具有PVC/PVDC/PCTFE/PVC类

型的层状组合。

[0006] 此外，US2009/0208729  A1公开了一种膜结构，其特征在于其包括至少五层。其具

有由聚烯烃组成的两个外层，在每个外层的相对侧上设置有形成气体阻隔的层，其中在上

述两个阻气层之间设置有泡沫塑料层。两个外层在此均由聚烯烃和粘合剂的混合物组成，

这使得该聚烯烃层能够粘合至形成气体阻隔的层。

[0007] US2019/0009963  A1公开了一种用于泡罩、特别是片剂泡罩的塑料膜模制品，其包

括具有半透明功能层的透明载体基底。半透明功能层在此以这样的方式形成，即该塑料膜

模制品在入射光下观察时具有第一视觉上可识别的颜色，并且在透射光下观察时具有第二

视觉上可识别的颜色。

[0008] 此外，从德国实用新型DE  20  2021  002  835  U1中已知一种聚烯烃泡罩包装，其具

有一个或更多个通过热成型产生的用于容纳待包装物品的凹深部，并且由连接至底膜的盖

膜构成。该泡罩包装的特征在于，底膜和盖膜基本上由聚烯烃组成，并且至少50重量％的盖

膜由环烯烃聚合物组成。

[0009] 另外，从瑞士专利申请CH  701  216A1中已知一种生产用于推穿式包装的盖膜的方

法。在这种方法中，用电子照射盖膜以设定期望的可推穿性。
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发明内容

[0010] 从这种现有技术出发，在此描述的本发明的目的是提供一种泡罩包装、盖膜和底

膜，其中每一个都可以省去铝并且利用它们低成本地满足高品质药物对水和氧气的高阻隔

性的要求。

[0011] 该目的通过根据所适用的权利要求1的盖膜来实现。此外，该目的通过根据独立权

利要求17的泡罩包装来实现。有利的实施方式可以在从属权利要求中找到。

[0012] 本发明的第一方面涉及一种用于密封药物泡罩包装的底膜的盖膜，包括两个外

层，即顶层和密封层。因此，盖膜本身是多层膜，其中顶层是盖膜的面向外界或环境的一侧。

密封层在此是盖膜的面向底膜通常存在的空腔内的药物的一侧。在这些外层，即顶层和密

封层之间，存在一个或更多个中间层。

[0013] 本发明的显著之处在于，顶层和密封层由聚丙烯组成，即它们是聚丙烯层。聚丙烯

与经常用于泡罩包装或泡罩包装的覆盖件和底部件的聚氯乙烯的价格相当，但具有更高的

水蒸气阻隔性。

[0014] 为了减少脆性和将相应的药物从底部件推动穿过盖膜所消耗的力，在有利的实施

例中，本发明针对盖膜设定了两个外层之间的一个或更多个中间层是共聚物层、优选多相

共聚物层。这在此特别优选为多相聚丙烯共聚物层。多相共聚物层，也称为嵌段共聚物，包

含具有分散的橡胶状共聚物相的聚合物基质。该基质是均聚物或统计共聚物基质。橡胶状

共聚物相是无定形橡胶、橡胶状聚合物(通常是多相聚丙烯共聚物中的乙烯/丙烯共聚物

(橡胶))和半结晶共聚物的混合物。

[0015] 一个或更多个中间层中的至少一个共聚物层优选具有20至260μm的层厚度、特别

优选100至180μm的层厚度。在这样的层厚度下，盖膜仍然保持紧凑，同时提高了机械性能，

即使用者推穿片剂形式的药物的能力。

[0016] 替代地或附加地，在另一有利的实施例中，本发明针对盖膜还设定了一个或更多

个中间层包括至少一个滑石增强聚丙烯层。滑石增强聚丙烯在此例如是聚丙烯和滑石的组

合物，其中滑石的比例通常在20％至35％的范围内变化。与纯聚丙烯相比，该滑石增强聚丙

烯具有更高的耐热性和承载能力以及更高的刚性。然而，后一种特性意味着塑料也更容易

破裂。然而，根据滑石增强聚丙烯层的层厚度，此时正是需要这种性质，以便实现盖膜的更

容易的推穿。

[0017] 此外，在另一有利实施例中，本发明针对盖膜设定了一个或更多个中间层包括至

少一个环烯烃层、优选环烯烃共聚物层。环烯烃层的存在显着改善了水蒸气阻隔性，其中水

蒸气阻隔性的高低能够简单地通过环烯烃层的层厚度来改变，其中该层厚度可以在20至

260μm、优选在80至100μm的范围内，并且特别优选具有80μm。后一个层厚度在此是改善的水

蒸气阻隔性和盖膜所需的可推穿性之间的最佳折衷。

[0018] 然而，为了也能够满足一些药物对高氧气阻隔性的要求，在另一有利实施例中，本

发明针对盖膜设定了一个或更多个中间层包括至少一个聚乙烯醇层、优选乙烯‑乙烯醇共

聚物层。由于聚乙烯醇内存在的氢键位于各个聚合物链之间且与晶体结构相连接，聚乙烯

醇是可用的最佳氧气阻隔之一。聚乙烯醇层的层厚度在此优选为5至15μm。
[0019] 根据盖膜的期望特性，在另一有利实施例中，本发明设定了用于外层，即顶层和密

封层的不同材料。
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[0020] 在第一替代实施例中，顶层和/或密封层由聚丙烯均聚物层组成。聚丙烯均聚物与

无规聚丙烯的区别在于，由于基团(此处为亚甲基)的全同立构取向，其结晶度、熔点、拉伸

强度、刚性和硬度得到提高。高水平的全同立构规整度最终会导致脆性增加，这继而有利于

提高盖膜的可推穿性。聚丙烯均聚物层的层厚度在此优选为10至140μm、特别优选为60至

110μm。
[0021] 在另一替代实施例中，顶层和/或密封层由聚丙烯共聚物层组成。在此可以区分聚

丙烯嵌段共聚物和聚丙烯无规共聚物。在聚丙烯嵌段共聚物的情况下，共聚物单体以嵌段

形式构建到聚合物链中，而在聚丙烯无规共聚物的情况下，其以无规分布的方式进入分子

链。分别获得的聚丙烯共聚物的性能尤其可以受到共聚物嵌段或相应所用的嵌段共聚物单

体的不同长度和数量的影响。特别是，它们的韧性行为和刚性会受到影响。最终，聚丙烯共

聚物层的使用又可以影响盖膜的穿透脆性(Durchbrüchigkeit)或韧性。

[0022] 在另一替代实施例中，顶层和/或密封层由成核聚丙烯均聚物层组成。成核或核形

成可用于促进无规聚丙烯中结晶区域的形成。因为聚丙烯的机械性能会受到现有晶体结构

的尺寸和类型的影响。因为并非聚丙烯链的所有区域都是全同立构或间同立构的，所以并

非聚合物链的所有区域都可以并入微晶中。通常，聚丙烯均聚物的全同立构区域以α‑球晶

的形式结晶。然而，添加合适或特殊的成核剂可能导致形成β‑球晶，这伴随着由它们获得的

聚丙烯的冲击韧性增加。因此，根据所需的性能和应用领域，使用具有α‑球晶或具有β‑球晶

的成核聚丙烯均聚物作为盖膜的顶层和/或密封层是有利的。该成核聚丙烯均聚物层在此

特别优选具有120至200μm的层厚度。

[0023] 为了进一步改善水蒸气和氧气的阻隔性，在另一有利实施例中，本发明针对密封

层设定了在其上涂有密封漆。该漆用于进一步增强水蒸气或氧气的阻隔性，而不会对盖膜

的所需性能，特别是对任何药物穿过盖膜的可推穿性的脆性产生过度的负面影响。

[0024] 为了对任何药物泡罩包装进行儿童防护，现有技术中通常增加铝膜的层厚度或将

泡罩包装设计成使得盖膜不能被推穿而只能利用小孩子无法施加的力而拉开。为了还能够

为在此描述的泡罩包装提供儿童防护，在另一有利的实施例中，本发明设定了其在盖膜的

顶层上具有阻隔涂层、优选可移除的阻隔涂层。该涂层特别优选是双向拉伸聚丙烯层。双向

拉伸聚丙烯通过特殊的拉伸方法而获得其特殊性能，在该方法中首先沿辊方向拉伸，然后

垂直于辊方向拉伸，然后固定，其中其首要特点是高拉伸强度、化学、机械和热稳定性以及

透明度。因此，其非常适合保护任何药物泡罩包装，防止儿童意外打开，因为其应用到了盖

膜，在没有相应的力的情况下，无法再将其从泡罩包装的底部件移除。

[0025] 在第二个也是最后一个方面，本发明涉及一种药物泡罩包装，其包括根据本发明

的盖膜。

附图说明

[0026] 下面参考示例性实施例更详细地解释本发明。

[0027] 附图中：

[0028] 图1示出了根据本发明的多层膜的示意图；

[0029] 图2示出了根据本发明的多层盖膜的第一示例性实施例；

[0030] 图3示出了根据本发明的多层盖膜的第二示例性实施例；
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[0031] 图4示出了根据本发明的多层盖膜的第三示例性实施例；以及

[0032] 图5示出了根据本发明的多层盖膜的第四示例性实施例。

[0033] 附图标记列表

[0034] 1盖膜

[0035] 2底膜

[0036] 3顶层

[0037] 4密封层

[0038] 5中间层

[0039] 6聚丙烯均聚物层

[0040] 7共聚物层

[0041] 8环烯烃层

[0042] 9聚乙烯醇层

[0043] 10成核聚丙烯均聚物层

具体实施方式

[0044] 图1示出了根据本发明的多层膜的示意图。盖膜1和底膜2均由两个外层，即顶层3

和密封层4组成。顶层3是盖膜1的面向外界或环境的一侧。另一方面，密封层4是盖膜1的面

向底膜2通常存在的空腔内的药物的一侧。在这些外层，即顶层3和密封层4之间，存在一个

或更多个中间层5。

[0045] 图2在此示出了根据本发明的盖膜1的第一示例性实施例。其在此包括两个外层和

一个中间层5，其中顶层3和密封层4在此是聚丙烯均聚物层6，并且中间层5是共聚物层7，特

别是多相无规共聚物层。这适合于对水和氧气不太敏感的药物，并且由于中间层5与外层相

比显着更大而具有易于推穿的特性，因为与聚丙烯均聚物层6相比，由多相无规共聚物7制

成的中间层5脆性或刚性更高，因此弹性更小。

[0046] 图3中示出了根据本发明的盖膜1，其也适用于水敏性药物。其具有两个聚丙烯均

聚物层6(作为顶层3和密封层4)之间的作为中间层5的环烯烃层8。

[0047] 为了能够提供防水和氧气保护，图4中还示出了相应的盖膜。其还包括分别作为顶

层3和密封层4的聚丙烯均聚物层6，以及总共三个中间层5。直接邻接外层，即顶层3和密封

层4的前两个中间层5各自为环烯烃层8。最后，聚乙烯醇层9布置在两个环烯烃层8之间，其

由于其材料特性而具有高氧气亲和力。因此，图4所示的盖膜1具有高的水蒸气阻隔性和氧

气阻隔性。

[0048] 最后，图5示出了根据本发明的盖膜1，其中两个外层，即顶层3和密封层4是成核聚

丙烯均聚物层10，并且其具有三个中间层5。在此，环烯烃层8分别邻接两个外层，环烯烃层

又包围多相无规共聚物层7。

[0049] 因此，以上示出了用于泡罩包装的盖膜和药物泡罩包装，利用该盖膜和泡罩包装

可以省去膜中的铝并且可以低成本地满足高水蒸气和氧气阻隔性的要求。
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