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DESCRIPCION
Bomba peristéltica
La invencion se refiere a una bomba peristaltica segin el predmbulo de la reivindicacién 1.

Las bombas peristélticas de este tipo se conocen, por ejemplo, del documento DE 10 2014 104 320 B1 y el documento
DE 102010 000 594 A1. Estas bombas peristélticas conocidas disponen de un asiento de manguera, en el que puede
introducirse una seccién de manguera de una manguera curvada en forma de lazo. Ademas, las bombas peristalticas
conocidas comprenden un contrasoporte y un disco de soporte giratorio con respecto al contrasoporte, en cuya cara
superior estan dispuestas una multitud de rodillos exprimidores y una multitud de rodillos guia. A este respecto, tanto
los rodillos exprimidores como los rodillos guia en la zona radialmente exterior del disco de soporte y en direccién
circunferencial del disco de soporte en cada caso estan dispuestos equidistantes entre si, en donde entre dos rodillos
exprimidores consecutivos en direccion circunferencial del disco de soporte estd dispuesto en cada caso un rodillo
guia. En un ejemplo de realizacién de las bombas peristalticas conocidas, por ejemplo, estan previstos tres rodillos
exprimidores y tres rodillos guia, que presentan en cada caso una distancia angular de 60 ° respecto al rodillo
exprimidor o rodillo guia adyacente en direccion circunferencial del disco de soporte. Los rodillos exprimidores
presentan un perimetro externo liso y cuando el disco de soporte gira en una direccién de transporte presionan una
manguera introducida en el asiento de manguera aplastando la manguera contra el contrasoporte para transportar un
fluido situado en la manguera en la direccién de transporte. Los rodillos guia cilindricos presentan una ranura guia
circundante en direccién circunferencial en su perimetro externo para alojar la mitad de manguera radialmente interior
de la seccidbn de manguera y garantizan un posicionamiento y guiado exactos de la manguera en el asiento de
manguera, tanto al enganchar la seccién de manguera en el asiento de manguera como durante el funcionamiento de
bombeo.

En el documento WO 2006/110510 A1 se divulga una bomba peristaltica de tipo genérico con una disposicién de
rodillos giratorios, que comprende al menos dos rodillos exprimidores y al menos un rodillo guia, que estan dispuestos
en cada caso de manera periférica y giratoria en la disposicién de rodillos. Otra bomba peristéltica se muestra en el
documento JP 2012-233427 A

Para el enganche automético de la seccién de manguera en el asiento de manguera, puede utilizarse un equipo de
enganche motorizado como el descrito, por ejemplo, en el documento EP 2 542 781 A1. Alternativamente, para el
enganche en el asiento de manguera, la seccién de manguera también puede presionarse contra una superficie de
apoyo en la entrada del asiento de manguera mediante un dispositivo de sujecién y, con el disco de soporte girando,
sujetarse por uno de los rodillos guia y arrastrarse a este respecto hacia el asiento de manguera, donde la zona
radialmente interior de la seccién de manguera se aloja en la ranura guia del rodillo guia y se presiona hacia abajo en
direccién axial sobre una superficie de apoyo en el asiento de manguera. A este respecto, pueden surgir problemas si
la seccién de manguera es demasiado corta. En ese caso, existe el riesgo de que la seccién de manguera demasiado
corta se estire durante el enganche y se someta a un esfuerzo de traccién, y por ello se resbale fuera de la ranura
guia del rodillo guia.

Si la seccién de manguera introducida en el asiento de manguera es demasiado larga, esto puede causar problemas
en el funcionamiento de las bombas de manguera conocidas, ya que la seccién de manguera a la salida del asiento
de manguera configura un bucle que sobresale por encima de la superficie de contacto del asiento de manguera vy,
por lo tanto, no se guia limpiamente en el asiento de manguera. En particular, en el caso de presiones de bombeo
muy altas que en el funcionamiento correcto de la bomba peristéltica pueden alcanzar hasta 20 bar, existe el riesgo
de que el extremo aguas abajo de una seccién de manguera colocada en el asiento de manguera resbale fuera de la
ranura guia de los rodillos guia y, por ello, se eleve de la superficie de apoyo del asiento de manguera. Esto puede
hacer que la seccién de manguera se desenganche automética e involuntariamente durante el funcionamiento de la
bomba peristéltica.

Basandose en esto, la invencidn se basa en el objetivo de perfeccionar una bomba peristaltica manguera de tipo
genérico, de manera que se pueda garantizar un enganche fiable de una seccién de manguera de una manguera de
bombeo, incluso si la seccién de manguera es ligeramente corta de mas en comparacién con el perimetro interno del
contrasoporte. También debe impedirse que la secciéon de manguera introducida se desenganche automaticamente
durante el funcionamiento de la bomba peristéltica, en particular, a altas presiones de bombeo, y debe prolongarse la
vida util de la manguera de bombeo.

Estos objetivos se consiguen con una bomba peristaltica con las caracteristicas de la reivindicaciéon 1. Formas de
realizacién preferidas de esta bomba peristaltica pueden deducirse de las reivindicaciones dependientes.

La bomba peristaltica segln la invencidn dispone de un asiento de manguera para introducir una seccién de manguera
de una manguera de bombeo, un contrasoporte, un disco de soporte giratorio con respecto al contrasoporte, una
multitud de rodillos exprimidores dispuestos de forma equidistante entre si en direccién circunferencial sobre el disco
de soporte y una multitud de rodillos guia dispuestos de forma equidistante entre si en direccién circunferencial sobre
el disco de soporte, en donde un rodillo guia en cada caso esté dispuesto entre dos rodillos exprimidores sucesivos
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en direccién circunferencial del disco de soporte y los rodillos exprimidores presionan una manguera (seccién de
manguera) introducida en el asiento de manguera aplastando la manguera contra el contrasoporte para transportar
automatica e involuntariamente un fluido situado en la manguera en direccién de transporte, cuando el disco de soporte
gira en direccién de transporte.

En el centro del disco de soporte, un cilindro que sobresale por encima de la superficie del disco de soporte esta
dispuesto a este respecto coaxialmente al eje de rotacién, cuyo diametro exterior se extiende aproximadamente hasta
el perimetro externo de los rodillos exprimidores y de los rodillos guia situados radialmente mas hacia fuera, donde la
distancia radial entre la superficie lateral del cilindro y el perimetro externo de los rodillos exprimidores o de los rodillos
guia es menor que el didmetro de la manguera introducida en el asiento de (2) manguera.

A diferencia de las bombas peristalticas conocidas citadas anteriormente, los rodillos exprimidores y los rodillos guia
en la bomba peristéltica segln la invencién no estan todos dispuestos a una distancia equidistante entre si y
distribuidos simétricamente alrededor del perimetro del disco de soporte. En la bomba peristaltica segun la invencién,
los rodillos guia en cada caso estan retrasados con respecto a los rodillos exprimidores que les siguen en direccién
de transporte (direccion de giro del disco de soporte en el funcionamiento de bombeo de la bomba peristéltica), es
decir, la distancia () angular entre un rodillo guia y el rodillo exprimidor que le sigue en direccidn de transporte a este
rodillo guia es mas pequefia que la distancia (A) angular entre este rodillo guia y el rodillo exprimidor que precede en
direccién de transporte a este rodillo guia.

Mediante esta disposiciéon de los rodillos exprimidores y de los rodillos guia sobre el disco de soporte, durante el
enganche de la manguera en el asiento de manguera impide que la seccién de la manguera aguas arriba pueda
resbalar desde la ranura guia de un rodillo guia porque al rodillo guia durante el giro del disco de soporte le sigue
directamente, es decir, solo a escasa distancia d angular, un rodillo exprimidor, que presiona la seccién de la manguera
aguas arriba contra el contrasoporte y, por ello, fija la posicién de la secciéon de la manguera ya introducida en el
asiento de manguera.

En el funcionamiento de bombeo de la bomba peristaltica, mediante la disposicién segln la invencién de los rodillos
exprimidores y de los rodillos guia sobre el disco de soporte, se impide un desenganche involuntario de la manguera,
porque a cada rodillo exprimidor, al girar el disco de soporte directamente, es decir, solo a escasa distancia & angular,
se adelanta un rodillo guia, el cual también sujeta la seccién aguas abajo de la manguera en caso de presiones de
bombeo altas en el asiento de manguera e impide que el extremo aguas abajo de la manguera en la salida del asiento
de manguera pueda abombarse formando un lazo, mientras que la seccién retrasada de la manguera, vista algo mas
lejos en direccion de transporte se aprieta mediante el rodillo exprimidor contra el contrasoporte.

Preferiblemente, el valor de la diferencia angular relativa (A - & / A + 8) entre la distancia angular A entre un rodillo-
guia y el rodillo exprimidor que precede a este rodillo-guia en la direccién de transporte y la distancia angular & entre
este rodillo-guia y el rodillo exprimidor que sigue a este rodillo-guia en la direccidén de transporte se sitla en el intervalo
de 0,2a0,5.

Convenientemente, los rodillos guia y los rodillos exprimidores estan dispuestos distribuidos en simetria de rotacién
(con respecto al eje de giro del disco de soporte como centro de simetria) sobre el disco de soporte, en donde el
angulo de simetria es de 360°/n cuando n es el niUmero de los rodillos guia o de rodillos exprimidores.

En una forma de realizaciéon preferida, la bomba peristaltica seglin la invencién presenta tres 0 méas rodillos
exprimidores y el mismo numero de rodillos guia, que estan dispuestos en el borde radialmente exterior del disco de
soporte, de tal manera que la distancia (8) angular entre cada rodillo guia y el rodillo exprimidor que sigue a un rodillo
guia en direccién de transporte es inferior a 60° y, en particular, (con tres rodillos guia y tres rodillos exprimidores) es
preferiblemente de 45°. De manera correspondiente, la distancia (A) angular entre un rodillo guia y el rodillo exprimidor
que precede a este rodillo guia en direccién de transporte es superior a 60° y, en particular, es de al menos 75°. En
esta disposicidén con tres rodillos exprimidores y tres rodillos-guia el valor de la diferencia angular relativa
preferiblemente se sittaen A-8 /A + 8 =0,25. En una disposicidn alternativa con cuatro rodillos exprimidores y cuatro
rodillos-guia el valor de la diferencia angular relativa se sitia preferiblementeen A-6/A+ & =0,33.

Segun la invencidn, en el centro del disco de soporte coaxialmente a su eje de giro esta dispuesto un cilindro que
sobresale por encima de la superficie del disco de soporte, cuyo diametro externo llega al menos aproximadamente
hasta el perimetro externo de los rodillos exprimidores y rodillos guia situados radialmente mas hacia afuera. Al
enganchar la manguera, el cilindro situado radialmente interior con respecto a los rodillos guia y los rodillos
exprimidores sobre el disco de soporte impide que una seccién de la manguera pueda apoyarse en una seccién
radialmente interior (vista con respecto al disco de soporte) del perimetro externo de los rodillos guia y, por tanto, no
pueda agarrarse correctamente con este rodillo guia e introducirse en el asiento de manguera entre el perimetro
externo del rodillo guia y el contrasoporte. Para ello, es conveniente cuando la distancia radial entre la superficie lateral
del cilindro y el perimetro externo de los rodillos guia es menor que el diametro de la manguera que va a insertarse en
el asiento de manguera.
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Para poner a girar el disco de soporte durante el funcionamiento de la bomba, el disco de soporte estd unido a un
arbol, que est4 acoplado a un accionamiento y, mediante este, puede ponerse en rotacién. Los rodillos-guia y los
rodillos exprimidores estén alojados preferiblemente de manera giratoria sobre el disco de soporte para hacer posible
una rodadura sin friccién en la superficie de la manguera. Sin embargo, pueden estar unidos también en cada caso
sin posibilidad de giro con el disco de soporte. El eje de giro del disco de soporte (eje del &rbol) y los ejes de los rodillos
exprimidores y de los rodillos-guia discurren a este respecto paralelos entre si. Si los rodillos guia y los rodillos
exprimidores estan alojados de forma giratoria en el disco de soporte, pueden ponerse en rotacion (dado el caso, a
través de un engranaje) mediante un accionamiento, para lo cual es preferible que el accionamiento 7 sea el
accionamiento que también acciona en rotacién el disco de soporte. Sin embargo, los rodillos guia y los rodillos
exprimidores también pueden estar alojados de manera giratoria sobre el disco de soporte sin acoplamiento a un
accionamiento.

Los rodillos exprimidores estan configurados convenientemente al menos esencialmente cilindricos y con una
superficie lateral lisa, en donde el perimetro externo de los rodillos exprimidores, que aprieta la manguera contra el
contrasoporte se forma a través de la superficie lateral lisa. Los rodillos guia presentan una ranura guia circundante
en su perimetro exterior, que estd adaptada a la forma de la manguera y en la seccién transversal esta configurada
semicircular, por ejemplo, para una manguera con seccién transversal circular. Debido al moldeado de la ranura guia
en el perimetro externo de los rodillos guia, en el funcionamiento de la bomba peristaltica, estos se acercan a la
superficie de la manguera sin aplastarla. Esto garantiza una guia segura y estable de la manguera durante el
funcionamiento de la bomba peristaltica en el asiento de manguera.

Estas y otras ventajas y caracteristicas de la bomba de manguera segln la invencién resultan del ejemplo de
realizacién descrito en més detalle a continuacién con referencia a los dibujos adjuntos. Los dibujos muestran:

Figura 1: Representacion en perspectiva de una bomba peristaltica segun la invencién con una manguera introducida
en ella;

Figura 2: Seccién transversal de la bomba peristaltica de la figura 1 (sin manguera);

Las figuras 1y 2 muestran una representacion en perspectiva (con la manguera 16 introducida) y una vista en seccién
(sin manguera), respectivamente, de un ejemplo de realizacién de una bomba peristéltica segun la invencién. La
bomba peristaltica se utiliza para transportar un fluido guiado en una manguera 16, por ejemplo, un liquido de inyeccidén
para una inyeccién médica, en particular, intravenosa. La bomba peristaltica esté dispuesta en una carcasa 14 de
bomba, en la que una tapa de carcasa pivotante y no representada por motivos de una mejor visibilidad esta articulada
mediante un equipo 18 de fijacién.

La bomba peristéltica comprende un disco 1 de soporte, que esta acoplado a un accionamiento 7 a través de un éarbol
10 de accionamiento dispuesto de manera central en el disco 1 de soporte. El accionamiento 7 es un motor eléctrico,
por ejemplo. El disco 1 de soporte se pone a girar durante el accionamiento 7 a través del &rbol 10 de accionamiento
unido sin posibilidad de giro al disco 1 de soporte alrededor de un eje A de giro en direccién (F) de transporte. En el
ejemplo de realizacién representado en el dibujo, la direccién de transporte F (direccién de giro del disco de soporte
en el funcionamiento de bombeo) discurre en el sentido de las agujas del reloj.

La bomba peristaltica comprende ademés un asiento 2 de manguera con una entrada 2a de manguera y una salida
2b de bomba, asi como un contrasoporte 4. El contrasoporte 4 est4 formado por el perimetro interior de un segmento
circular que en la zona de la entrada 2a de manguera y de la salida 2b de manguera del asiento 2 de manguera esta
abierto para insertar una manguera 16. El asiento 2 de manguera sirve para alojar una seccién de manguera de una
manguera de bombeo (en lo sucesivo, la seccidon de manguera se denominara generalmente manguera), en la que se
guia un fluido (por ejemplo, un liquido de inyeccién para la inyeccién intravenosa en el torrente sanguineo de un
paciente). Una manguera introducida en el asiento 2 de manguera esta apoyada a este respecto sobre una superficie
2¢ de guia formada por la superficie del disco 1 de soporte. En la zona de la salida 2b de manguera del asiento 2 de
manguera el contrasoporte 4 sale tangencialmente hacia el exterior, como puede verse a partir de las figuras.

Sobre la superficie del disco 1 de soporte en la seccién radialmente externa (cerca de su perimetro exterior) estan
dispuestos varios rodillos 3 exprimidores. Los ejes 3' de los rodillos exprimidores estan dispuestos a este respecto en
una 6rbita (linea discontinua de la figura 2) que discurre concéntricamente al eje (A) de giro del disco 1 de soporte. En
el ejemplo de realizacién representado en el dibujo en este caso de la bomba peristaltica segln la invencién, estan
previstos tres de tales rodillos exprimidores 3a, 3b, 3¢ y estan dispuestos uniformemente distribuidos por el perimetro
del disco 1 de soporte. Cuando en lo sucesivo se hace referencia a los rodillos exprimidores 3a, 3b, 3¢ configurados
iguales en cada caso, esto se realiza con el niUmero de referencia 3. Los rodillos 3 exprimidores estédn configurados al
menos esencialmente cilindricos con una superficie lateral lisa.

Entre rodillos exprimidores 3 adyacentes esté dispuesto en cada caso un rodillo-guia 5 sobre el disco 1 de soporte.
Asimismo, los ejes 5' de los rodillos 5 exprimidores estan dispuestos a este respecto en la érbita (linea discontinua de
la figura 2) que discurre concéntricamente al eje (A) de giro del disco 1 de soporte. En el ejemplo de realizacién
representado en el dibujo en este caso de la bomba peristaltica segun la invencién estan previstos tres de tales rodillos-
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guia 5a, 5b, 5c y estan dispuestos uniformemente distribuidos por el perimetro del disco 1 de soporte (o en la érbita
en linea discontinua). Cuando en lo sucesivo se hace referencia a los rodillos 5a, 5b, 5¢ guia configurados en cada
caso iguales, esto se realiza con el nimero de referencia 5.

Los rodillos 5 guia presentan una forma de asiento cilindrica y en su perimetro externo (en la camisa de cilindro) una
ranura 11 guia circundante en la direccién circunferencial. Tanto los rodillos 3 exprimidores como los rodillos 5 guia
estan convenientemente alojados de forma giratoria sobre el disco 1 de soporte, en donde los ejes 3' de giro de los
rodillos 3 exprimidores y los ejes 5' de giro de los rodillos 5 guia discurren paralelos al arbol 10 de accionamiento en
cada caso. Los rodillos 3 exprimidores y los rodillos 5 guia pueden estar dispuestos de forma que puedan girar
libremente a este respecto sobre el disco 1 de soporte o también acoplarse al accionamiento 7 mediante un
acoplamiento. Cuando los rodillos 3 exprimidores y/o los rodillos 5 guia estan acoplados a través de un acoplamiento
al accionamiento 7, se ponen a girar por accionamiento 7 durante el funcionamiento de este en el mismo sentido que
el disco 1 de soporte (en el sentido de las agujas del reloj).

Los tres rodillos 3a, 3b, 3c exprimidores y los tres rodillos 5a, 5b, 5c guia estan dispuestos en el borde radialmente
exterior del disco 1 de soporte, de manera que la distancia & angular entre cada rodillo guia y el rodillo exprimidor que
sigue a un rodillo guia en direccién de transporte es inferior a 60° y, (como en el ejemplo de realizacidén mostrado en
las figuras 1y 2) es en particular de 45°. De manera correspondiente, la distancia A angular entre un rodillo guia y el
rodillo exprimidor que precede a este rodillo guia en direccién de transporte es superiora 60° y es de 75° en el ejemplo
de realizacién mostrado. En el ejemplo de realizacion mostrado en las figuras 1 y 2, la distancia & angular entre el
rodillo 5a guia y el rodillo (3a) exprimidor que sigue a este rodillo 5a guia en direccién F de transporte es, por tanto, 8
= 45°. En consecuencia, la distancia A angular entre el rodillo 5a guia y el rodillo (3b) exprimidor que precede a este
rodillo 5a guia en direccién de transporte es A = 75°.

Una manguera introducida en el asiento 2 de manguera se guia mediante los rodillos 5 guia al encajarse la manguera
en las ranuras 11 guia circunferenciales de los rodillos guia. Esto mantiene la manguera en la superficie 2¢ guia
formada por la superficie del disco 1 de soporte y evita que la manguera pueda resbalar fuera del asiento 2 de
manguera mientras la bomba esta en funcionamiento.

En el centro del disco 1 de soporte, coaxialmente a su eje A de giro, se dispone un cilindro 6 que sobresale por encima
de la superficie del disco 1 de soporte, el cual rodea el arbol 10 de accionamiento y cuyo diametro (exterior) D se
extiende al menos aproximadamente hasta el perimetro externo de los rodillos exprimidores y los rodillos guia situados
radialmente més hacia afuera, es decir, existe una distancia pequefia (en la medida de lo posible) entre el perimetro
externo del cilindro 6 y el perimetro externo de los rodillos exprimidores y los rodillos guia (figura 1). El cilindro 6 puede
estar configurado como cilindro hueco o también como cilindro macizo, tal como puede verse por la figura 2. El cilindro
6 esté unido convenientemente sin posibilidad de giro al disco 1 de soporte. Al enganchar la manguera, el cilindro 6
impide que esta llegue a apoyarse en el lado de los rodillos 5guia que indica radialmente hacia el interior y, por tanto,
que pueda engancharse correctamente en el asiento 2 de manguera, entre el perimetro externo de los rodillos 3
exprimidores y el contrasoporte 4. Para ello, la distancia radial entre la superficie lateral del cilindro y el perimetro
externo de los rodillos guia deberia ser menor que el diametro de la manguera que va a insertarse en el asiento de
manguera. A este respecto, la altura del cilindro 6 (en direccién axial) estd adaptada convenientemente a la altura de
los rodillos exprimidores y de los rodillos guia, y presenta al menos la misma altura que los rodillos exprimidores y los
rodillos guia. El cilindro 6 sobresale convenientemente un poco de los rodillos exprimidores y de los rodillos guia en
direccién axial, para permitir que la manguera se deslice sin obstaculos en el asiento 2 guia.

La carcasa 14 de la bomba contiene un alojamiento 13 de cartucho configurado como cavidad en la carcasa (figura 2)
para colocar un cartucho 15 intercambiable (figura 1). En el cartucho 15 mostrado en la figura 1 estan integrados un
canal 15b guia y una manguera 16 de bombeo unida a él, en los que se guia el fluido que va a transportarse. Una
seccién de la manguera de bombeo en forma de lazo o de arco sobresale este respecto de una carcasa 15a del
cartucho. En la parte superior del cartucho 15 estan dispuestas varias mangueras 17a, 17b, 17c de unién, que pueden
unirse a botellas de almacenamiento de liquidos que se van a inyectar (por ejemplo, medio de contraste). Las
mangueras 17a, 17b, 17¢ de unién se unen a la manguera 16 de bombeo a través del canal 15b guia. Lateralmente,
en el cartucho 15 esta dispuesto un conector 16a, al que puede conectarse una manguera del paciente, para unir este
con la manguera 16 de bombeo.

En la salida 2b de manguera estéa dispuesto un equipo de desenganche con una elevacién 8 que sobresale por encima
de la superficie del disco 1 de soporte, como se conoce del documento DE 10 2014 104 320 B3 al que se hace
referencia en la presente memoria.

Para el funcionamiento de la bomba peristaltica, la seccién de la manguera de bombeo que sobresale del cartucho se
inserta en el asiento 2 de manguera, en donde la manguera se guia a través de los rodillos 5guia y discurre a este
respecto a poca distancia y esencialmente en paralelo a la superficie del disco 1 de soporte, asi como entre el
perimetro exterior de los rodillos 3 exprimidores y el contrasoporte 4 o entre la ranura 11 guia de los rodillos 5 guiay
el contrasoporte 4. A este respecto, la distancia (radial) entre el perimetro externo de los rodillos 3 exprimidores se
selecciona menor que el didmetro de la manguera, de manera que la manguera queda aprisionada entre el perimetro
externo de los rodillos 3 exprimidores y el contrasoporte 4 aplastando la manguera flexible.
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Durante el funcionamiento de bombeo de la bomba peristéltica, el disco 1 de soporte (y, dado el caso, también los
rodillos 3 exprimidores y los rodillos 5 guia dispuestos sobre él a través de un engranaje) se pone a girar en direccién
F de transporte mediante el accionamiento 7. En el ejemplo de realizacién mostrado en las figuras, el disco 1 de
soporte se gira en el sentido de las agujas del reloj durante el funcionamiento de bombeo. A este respecto, los rodillos
3 exprimidores presionan la seccién de la manguera situada en el asiento 2 de manguera contra el contrasoporte 4,
por lo que la manguera se aplasta de forma intermitente y el fluido situado en la manguera se transporta en direccién
de entrada 2a de manguera hacia la salida 2b de manguera. A este respecto, los rodillos 5 guia garantizan un
posicionamiento seguro y estable de la seccién de la manguera en el asiento 2 de manguera, al encajarse la manguera
en la ranura 11 guia de los rodillos 5 guia y, de esa manera, guiarse.

En la zona de la entrada 2a de manguera esta provisto convenientemente un equipo de enganche para enganchar la
seccién de la manguera que sobresale del cartucho. Este equipo de enganche puede estar formado por un husillo
accionado por motor, como se conoce del documento DE 10 2010 000 594 B4, al que se hace referencia para este
fin. En el documento DE 102014 104320 A1, al que se hace referencia en este documento, se describe un equipo de
enganche mas rentable, que prescinde del uso de un husillo accionado por motor.

Al enganchar la manguera en el asiento de manguera, la disposiciéon segun la invencién de los rodillos 3 exprimidores
y los rodillos 5 guia en el disco 1 de soporte impide que la seccién aguas arriba de la manguera pueda resbalar fuera
de la ranura 11 guia del rodillo guia (en las figuras 1 y 2 se trata del rodillo 5a guia) situado en la zona de la entrada
2a de manguera durante el enganche. El rodillo (3a) exprimidor que sigue inmediatamente a este rodillo (5a) guia
cuando el disco de soporte gira con la pequefia distancia  angular presiona la seccién de la manguera aguas arriba,
que ya se ha enganchado mediante el rodillo (5a) guia anterior, contra el contrasoporte 4 y fija asi en el asiento 2 de
manguera la posicién de la seccién de la manguera ya introducida en el asiento de manguera. Esto evita que la
manguera, que puede ser ligeramente demasiado corta se estire demasiado durante el enganche y, por tanto, pueda
resbalar fuera de la ranura 11 guia del rodillo 5a guia.

Después del enganche de la seccién de la manguera que sobresale del cartucho en el asiento 2 de manguera de la
manera descrita en el documento DE 102014 104320 A1 (a la que se hace referencia para tal fin), la bomba puede
hacerse funcionar para transportar el fluido situado en la manguera en su direccién F de transporte. Para ello, el disco
1 de soporte en el ejemplo de realizacién representado en este caso en el dibujo se pone a girar mediante el
accionamiento 7 en el sentido de las agujas del reloj, por lo que los rodillos 3 exprimidores presionan la manguera
mediante aplastamiento contra el contrasoporte 4 y, por ello, transportan el fluido situado en la manguera en direccién
de transporte.

Guiando la manguera en la bomba peristaltica segun la invencién, se garantiza en la zona de la salida 2b de manguera
del asiento 2 de manguera que el rodillo exprimidor que pasa por ella durante el funcionamiento de bombeo (en los
dibujos se trata del rodillo 3¢ exprimidor) solo se desplace por encima de la seccién de manguera en ella introducida,
cuando ya esté completamente descargada debido al contrasoporte 4 que sale por esta tangencialmente hacia el
exterior. Esto prolonga la vida Gtil de la manguera. Con las bombas peristélticas conocidas, existe el riesgo de que un
rodillo exprimidor se desplace por encima de la manguera en la zona de la salida de manguera del asiento de
manguera transversal a la direccién F de transporte y siga presionando contra el contrasoporte 4, lo que provoca un
aumento de la flexibilidad y, por tanto, un aumento de la carga mecanica sobre el material de la manguera. Debido a
la mayor carga mecénica, la manguera pierde su rigidez mas rapidamente y ha de sustituirse antes, puesto que ya no
puede soportar la carga de presién.

La invencién no se limita a la forma de realizacion representada con dibujos en este caso. Asi, por ejemplo, el nimero
de los rodillos exprimidores 3 y de los rodillos-guia 5 puede seleccionarse de otro modo. Sin embargo, es conveniente
prever el mismo numero de rodillos guia y rodillos exprimidores, es decir, por ejemplo, cuatro rodillos 3 exprimidores
y cuatro rodillos 5 guia, que estan dispuestos en orden alternativo sobre el disco 1 de soporte, de modo que sus ejes
estan situados en una érbita que discurre concéntricamente alrededor del eje A de giro del disco 1 de soporte. A este
respecto, las distancias angulares entre los rodillos exprimidores entre si y entre los rodillos-guia entre si son
equidistantes. Con cuatro rodillos guia y cuatro rodillos exprimidores, esta distancia entre los rodillos guia y los rodillos
exprimidores es de 90° en cada caso.
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REIVINDICACIONES

Bomba peristaltica para el transporte de un fluido guiado en una manguera (16), con un asiento (2) de
manguera que presenta un contrasoporte (4), un disco (1) de soporte giratorio con respecto al contrasoporte
(2), una multitud de rodillos (3) exprimidores dispuestos equidistantes entre si en direccién circunferencial
sobre el disco (1) de soporte y una multitud de rodillos (5) guia dispuestos equidistantes entre si en direccidn
circunferencial sobre el disco (1) de soporte, en donde un rodillo (5) guia en cada caso esta dispuesto entre
dos rodillos (3) exprimidores sucesivos en direccidn circunferencial del disco (1) de soporte y, cuando el disco
(1) de soporte gira en direccion (F) de transporte, los rodillos (3) exprimidores presionan una manguera
introducida en el asiento (2) de manguera aplastando la manguera contra el contrasoporte (4), con el fin de
transportar el fluido en la manguera (16) en direccién de transporte, en donde la distancia (A) angular entre
un rodillo (5a) guia y el rodillo (3b) exprimidor que precede a este rodillo (5a) guia en direccién (F) de
transporte es mayor que la distancia (8) angular entre este rodillo (5a) guia y el rodillo (3a) exprimidor que
sigue a este rodillo (5a) guia en direccién (F) de transporte, caracterizado por que un cilindro (6) con una
superficie lateral que sobresale por encima de la superficie del disco (1) de soporte esta dispuesto en el centro
del disco (1) de soporte coaxialmente al eje (A) de giro, en donde el diametro (D) exterior del cilindro (6) se
extiende al menos aproximadamente hasta el perimetro externo de los rodillos (3) exprimidores y de los
rodillos (5) guia situados radialmente mas hacia afuera y la distancia radial entre la superficie lateral del
cilindro (6) y el perimetro externo de los rodillos (5) guia es menor que el didmetro de la manguera (16)
introducida en el asiento (2) de manguera.

Bomba peristéltica segln la reivindicacién 1, caracterizada por que la distancia (8) angular entre un rodillo
(5a) guia y el rodillo (3a) exprimidor que sigue a este rodillo (5a) guia en la direccién de transporte es inferior
a 60°y, en particular, es como maximo de 45°.

Bomba peristéltica segun la reivindicacién 1, caracterizada por que la distancia (A) angular entre un rodillo
(5a) guiay el rodillo (3b) exprimidor que precede a este rodillo (5a) guia en direccidn de transporte es superior
a 60°y, en particular, es de al menos 75°.

Bomba peristaltica segln una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que sobre el disco (1) de
soporte estan dispuestos al menos tres rodillos (3) exprimidores y al menos tres rodillos (5) guia.

Bomba peristaltica segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los rodillos (3)
exprimidores estan configurados al menos esencialmente cilindricos y con una superficie lateral lisa, en donde
el perimetro externo de los rodillos (3) exprimidores se forma a través de la superficie lateral lisa.

Bomba peristéltica segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los rodillos (5) guia
son al menos esencialmente cilindricos y presentan una ranura (11) guia circundante en direccidn
circunferencial.

Bomba peristaltica segln la reivindicacién 6, caracterizada por que la ranura (11) guia de cada rodillo (5)
guia presenta una seccién transversal semicircular.

Bomba peristaltica segin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que una manguera
introducida en el asiento (2) de manguera descansa sobre una superficie (2¢) guia formada por la superficie
del disco (1) de soporte y se guia y se mantiene en esta posicidén por los rodillos (5) guia.

Bomba peristaltica segiin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que los rodillos (3)
exprimidores y/o los rodillos (5) guia estan alojados de forma giratoria sobre el disco (1) de soporte, en donde
el eje (A) de giro del disco (1) de soporte y los ejes de los rodillos (3) exprimidores y de los rodillos (5) guia
discurren paralelos entre si y por que el disco (1) de soporte y/o los rodillos (3) exprimidores alojados de
forma giratoria sobre el disco (1) de soporte y/o los rodillos (5) guia alojados de forma giratoria sobre el disco
(1) de soporte se ponen en rotacién mediante un accionamiento cuando la bomba peristéltica esta en
funcionamiento.

Bomba peristaltica segln una de las reivindicaciones anteriores, en donde el valor de la diferencia angular
relativa (A - 8/ A + 8) entre la distancia A angular entre un rodillo guia y el rodillo exprimidor que precede a
este rodillo guia en direccién de transporte y la distancia d angular entre este rodillo guia y el rodillo exprimidor
que sigue a este rodillo guia en direccidén de transporte se sitla en el intervalo de 0,2 a 0,5.

Bomba peristaltica segun una de las reivindicaciones anteriores, en donde el valor de la diferencia angular
relativa (A - 8/ A + 8) entre la distancia A angular entre un rodillo guia y el rodillo exprimidor que precede a
este rodillo guia en direccién de transporte y la distancia d angular entre este rodillo guia y el rodillo exprimidor
que sigue a este rodillo guia en direccién de transporte es de 0,25.
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Bomba peristaltica segln una de las reivindicaciones anteriores, en donde el valor de la diferencia angular
relativa (A - 8/ A + 8) entre la distancia A angular entre un rodillo guia y el rodillo exprimidor que precede a
este rodillo guia en direccién de transporte y la distancia d angular entre este rodillo guia y el rodillo exprimidor
que sigue a este rodillo guia en direccién de transporte es de 0,33.

Bomba peristaltica seglin una de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que el contrasoporte (4)
en forma de segmento esencialmente circular se extiende tangencialmente hacia fuera en la zona de la salida
(2b) de manguera del asiento (2) de manguera.
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Figura 1
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Figura 2
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