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Przedmiotem wynalazku jest obrabiarka zwla-
szcza automat tokarski sterowany numerycznie,
umozliwiajgcy obrébke. obustronng przedmiotu
zwlaszeza wykonywanego z preta.

Znane obrabiarki, na przykiad a.utomaty tokar-
skie krzywkowe, posiadajg specjalne wyposazenie.
ktére chwyta odciety przedmiot i przenosi go do
innych pozycji obrébkowych. Dalsza obrébka mo-
gla jedynie obejmowaé.zabiegi bardzo proste i de-
likatne jak wiercenie lub zalamanie krawedzi.
Natomiast obrébka bardziej skomplikowana odby-
wata ‘sie na drugiej obrabiarce tego samego typu
przy uzyciu urzadzen dodatkowych magazynowo
podajagcych lub przy uzyciu innej obrabiarki tak
zwanej wykanczarki. ,

Obrabiarka zwlaszcza automat tokarski stero-
wany numerycznie wedlug wynalazku posiada do-
datkowy wrzeciennik przechwytujacy, zaopatrzo-
ny w uchwyt lub inne urzgdzenia mocujgce. Wrze-
ciennik ten jest umieszczony w osi uchwytu wrze-
ciennnika gléwnego i przesuwa sie po prowadni-
cach, a uchwyt jego obraca sie z predkoscig naj-
korzystniej synchroniczng z predkoscia uchwytu
wrzeciennika gléwnego.

Obrabiarka wedlug wynalazku umozliwia . catko-
wita obr6bke przedmiotu, bez koniecznosci prze-
noszenia go na druga obrabiarke lub wykonywa-
nia drugiego ustawienia obrabiarki
drugiej strony przedmiotu, co jest konieczne w
dotychczasowych rozwigzaniach obrabiarek tego
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typu. Jest to szczegblnie bardzo istotne zwlaszeza
przy obrébee’ przedmiotow wykonywanych z preta,
ktérych nie mozna’ belo catkowicie obrobié na
jednej obrabiatte. Zastosowanie wynalazku pozwa-
la na znaczne zwiekszenie zakresu mozliwosci
technologicznych, jak réwniez ekonomiczniejsze
przygotowanie produkcji; transportu i organizacji
produkcji oraz zmniejszenie powierzchni produk-
cyjnej. ‘

Przedmict wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kiadzie wykonania na rysunku, ktérego fig. 1
przedstawia widck aksonometryczny automatu to-
karskiego sterowanego numerycznie w fazie obr6b-
ki poczatkowe] przedmiotu z jednej strony, fig. 2
— fragment obrabiarki w fazie zakonczenia obréb-
ki z jednej strony, fig. 3 — w fazie przechwyce-
nia i odcinania przedmiotu, fig. 4 — w fazie
obr6bki przedmiotuzdrugiej strony, a fig.5 przed-
stawia wyposazenie wrzeciennika przechwytuja-
cego w kiel dla podparcia diugich przedmiotow.

Na lozu obrabiarki 7 jest usytuowany nierucho-
mo wrzeciennik gléwny 3, w osi ktérego na pro-
wadnicach 5 ustawiony jest przesuwnie wrzecien-
nik przechwytujgcy 1, zaopatrzony. w uchwyt 2
¢ obrotach:takich samych jak obroty uchwytu 4
wrzeciennika gléwnego 3. Glowica narzedziowa 8
jest umieszczona na suporcie krzyzowym 9 i ma
mozliwosé przesuwania sie po prowadnicach 5

“wzdluz i prostopadle do osi wrzeciennika gtowne-

go 3 i wrzeciennika przechwytujacego 1.
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Przedmiot obrabiany 10 zaciska sie w uchwycie
4 wrzeciennika gloéwnego 3 i obrabia narzedziami
mocowanymi w glowicy rewalwercwej 8. Po obréb-
ce jednej strony przedmictu 10 wrzegciennik prze-
chwytujgcy 1 nasuwa sie z otwartym uchwytem
2 na obrcbiony fragment przedmiotu 10 i zaciska
sie na nim obracajac sie razem z uchwytem 4
wrzeciennika gl6éwnego 3. W tej pozycji nastepuje
odciecie przedmiotu 10. Po tym zabiegu wrzecien-
nik przechwytujacy 1 wycofuje sie do polozenia
skrajnego, a odpowiednie narzedzie glowicy rewol-
wercwej 8 zbliza sie do przedmiotu 10, celem do-
konania obrébki z drugiej strony przedmiotu 10.
W .przypadku obrabiania przedmiotéw diugich
wr\z'eeimnik przechwytujacy 1 moze byé wyposa-
zony w kiet 6. ~

1
Zastrzezenie patentowe

Obrabiarka, zwlaszcza automat tokarski stero-
wany numerycznie, posiadajgca wrzeciennik glow-
ny craz suport krzyzowy zaopatrzony w glowice
narzedziowg, znamienna tym, Ze pasiada dodatko-
wy wrzeciennik przechwytujacy (1) wraz z uchwy-

- tem (2) lub innym urzgdzeniem mocujacym, ktéry

jest umiejscowiony w osi wrzeciennika. gtéwnego
(3) z uchwytem (4), przy czym uchwyt (2) wrze-
ciennika przechwytujacego (1) obraca sie z pred-
koscig najkerzystniej synchroniczng z predkoscig
uchwytu (4) wrzeciennika gléwnego (3), a sam
wrzeciennik przechwytujacy (1) przesuwa sie¢ po
prowadnicach (5), réwncleglych do osi wrzecien-
nika gléwnego (3). :
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