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( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 コ ー ヒ ー 豆 （ ７ ） を 粉 砕 す る た め の 複 数 の グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３  
） の 粉 砕 度 調 整 方 法 で あ っ て 、 複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ）  
か ら 位 置 的 に 離 れ て 配 置 さ れ て い る 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ） を 用 い 、 伝 送 経 路 （ １ １ ）  
を 介 し て 複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の 粉 砕 度 調 整 を 行 う 、  
粉 砕 度 調 整 方 法 に お い て 、
　 前 記 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ） に よ り 、 遠 隔 測 定 式 の 遠 隔 ア ク セ ス を 用 い て 、 複 数 の 前  
記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の 前 記 粉 砕 度 調 整 を 行 い 、 複 数 の 前 記 グ  
ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の そ れ ぞ れ は 、 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ ） と 、 粉 砕  
度 調 整 器 （ ５ ） の 最 新 の 調 整 値 を 特 定 し か つ 前 記 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ ） に 伝 送 す る セ ン サ 装  
置 （ ９ ） と 、 を 有 し 、 前 記 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ ） 自 体 に よ っ て 同 様 に 、 前 記 調 整 値 を 前 記 遠  
隔 制 御 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ） に 伝 送 し 、 前 記 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ） に よ り 、 前 記 粉 砕 度 調  
整 器 （ ５ ） を 設 定 す る た め に 前 記 伝 送 経 路 （ １ １ ） を 介 し て 、 複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （  
２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の そ れ ぞ れ の 前 記 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ ） に デ ー タ を 送 信 す る  
、 こ と を 特 徴 と す る 、 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 コ ー ヒ ー 豆 （ ７ ） を 粉 砕 す る た め の 複 数 の グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３  
） と 、 複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の そ れ ぞ れ の た め の 粉 砕  
度 調 整 器 （ ５ ） と 、 を 有 す る 粉 砕 度 調 整 装 置 （ １ ） に お い て 、 前 記 粉 砕 度 調 整 装 置 （ １ ）  

請求項の数　4　（全6頁）
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に は 、 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 を 実 施 す る こ と を 目 的 と し て さ ら に 、 複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー  
（ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の 粉 砕 度 を 調 整 す る た め に 、 伝 送 経 路 （ １ １ ） を 介 し て  
、 前 記 粉 砕 度 調 整 器 （ ５ ） の 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ ） に 通 信 接 続 さ れ て い る 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト  
（ １ ０ ） が 含 ま れ て お り 、 複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の そ  
れ ぞ れ は 、 前 記 粉 砕 度 調 整 器 （ ５ ） の 最 新 の 調 整 値 を 特 定 し か つ 前 記 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ ）  
に 伝 送 す る セ ン サ 装 置 （ ９ ） も 有 し 、 前 記 制 御 ユ ニ ッ ト （ ８ ） 自 体 は 、 前 記 調 整 値 を 前 記  
遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト （ １ ０ ） に も 伝 送 す る よ う に 構 成 さ れ て お り 、 前 記 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト （  
１ ０ ） は 、 前 記 粉 砕 度 調 整 器 （ ５ ） を 設 定 す る た め に 前 記 伝 送 経 路 （ １ １ ） を 介 し て 、 複  
数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） の そ れ ぞ れ の 前 記 制 御 ユ ニ ッ ト （  
８ ） に デ ー タ を 伝 送 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 、 こ と を 特 徴 と す る 、 粉 砕 度 調 整 装 置 （ １  
） 。
【 請 求 項 ３ 】
複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） は 、 コ ー ヒ ー マ シ ン （ Ｋ １ ， Ｋ  
２ ， Ｋ ３ ， Ｋ ｎ ） の コ ー ヒ ー ミ ル の グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） で あ る  
、 こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ 記 載 の 粉 砕 度 調 整 装 置 （ １ ） 。
【 請 求 項 ４ 】
複 数 の 前 記 グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） は 、 ス タ ン ド ア ロ ー ン コ ー ヒ ー  
ミ ル の グ ラ イ ン ダ ー （ ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ ） で あ る 、 こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項  
２ ま た は ３ 記 載 の 粉 砕 度 調 整 装 置 （ １ ） 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 請 求 項 １ の 上 位 概 念 に 記 載 の 、 コ ー ヒ ー 豆 用 の グ ラ イ ン ダ ー の 粉 砕 度 調 整 方  
法 に 関 す る 。 本 発 明 は 、 グ ラ イ ン ダ ー の 粉 砕 度 調 整 装 置 に も 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 コ ー ヒ ー 豆 用 の グ ラ イ ン ダ ー は 、 一 般 に 円 板 型 グ ラ イ ン ダ ー ま た は 円 錐 型 グ ラ イ ン ダ ー  
で あ る 。 両 方 の グ ラ イ ン ダ ー タ イ プ は 、 ２ つ の 粉 砕 デ ィ ス ク か ら 成 り 、 一 方 の 粉 砕 デ ィ ス  
ク は 固 定 さ れ て お り 、 他 方 の 粉 砕 デ ィ ス ク が 駆 動 さ れ る 。 粉 砕 度 を 調 整 す る た め に 、 こ の  
よ う な グ ラ イ ン ダ ー で は 、 例 え ば ２ つ の 粉 砕 ツ ー ル の 間 隔 が 、 手 動 で 、 ま た は 電 気 的 な 調  
整 装 置 を 介 し て 調 整 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し た が っ て 本 発 明 は 、 コ ー ヒ ー ミ ル の グ ラ イ ン ダ ー の 粉 砕 度 調 整 装 置 を 改 善 す る と い う  
課 題 を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 本 発 明 に よ り 、 こ の 課 題 は 、 請 求 項 １ の 特 徴 的 構 成 を 有 す る 、 グ ラ イ ン ダ ー の 粉 砕 度 調  
整 方 法 に よ っ て 、 ま た 請 求 項 ３ の 特 徴 的 構 成 を 有 す る 粉 砕 度 調 整 装 置 に よ っ て 解 決 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 本 発 明 に よ る 、 コ ー ヒ ー 豆 を 粉 砕 す る た め の 少 な く と も １ つ の グ ラ イ ン ダ ー の 粉 砕 度 調  
整 方 法 は 、 少 な く と も １ つ の グ ラ イ ン ダ ー の 粉 砕 度 調 整 が 、 少 な く と も １ つ の グ ラ イ ン ダ  
ー か ら 位 置 的 に 離 れ て 配 置 さ れ て い る 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト に よ り 、 伝 送 経 路 を 介 し て 行 わ れ  
る 点 で 優 れ て い る 。 有 利 に は 、 粉 砕 度 調 整 器 の 最 新 の 測 定 値 を 検 出 す る た め に 、 遠 隔 制 御  
ユ ニ ッ ト に よ る 、 遠 隔 測 定 式 の 遠 隔 ア ク セ ス を 用 い た 粉 砕 度 調 整 も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 方 法 は 、 グ ラ イ ン ダ ー お よ び そ の 粉 砕 度 調 整 器 を 含 む 粉 砕 度 調 整 装 置 を 用 い て 実 施 可  
能 で あ る 。 さ ら に 粉 砕 度 調 整 装 置 は 、 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト を 有 す る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 特 別 な 利 点 は 、 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト を 用 い て 、 グ ラ イ ン ダ ー を 調 整 す る こ と に よ り 、 （ 例  
え ば 、 い わ ゆ る チ ェ ー ン カ ス タ マ ー に お い て ） 複 数 の コ ー ヒ ー マ シ ン の 定 め ら れ た 品 質 基  
準 を 達 成 す る た め に 、 所 望 の （ 例 え ば 、 同 一 の ） 粉 砕 度 、 ひ い て は 同 等 の 製 品 調 整 に 、 個  
々 の ま た は 複 数 の グ ラ イ ン ダ ー を 一 元 的 に 調 整 で き る よ う に な る こ と に あ る 。
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【 ０ ０ ０ ８ 】
　 少 な く と も １ つ の グ ラ イ ン ダ ー は 、 コ ー ヒ ー マ シ ン の コ ー ヒ ー ミ ル ま た は ス タ ン ド ア ロ  
ー ン コ ー ヒ ー マ シ ン の グ ラ イ ン ダ ー で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 以 下 で は 、 図 面 を 参 照 し 、 実 施 例 に 基 づ い て 本 発 明 を よ り 詳 し く 説 明 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ０ 】
【 図 １ 】 コ ー ヒ ー 豆 を 粉 砕 す る た め の グ ラ イ ン ダ ー の 基 本 方 式 の 断 面 の 前 面 図 と 共 に 、 本  
発 明 に よ る 粉 砕 度 調 整 装 置 を 示 す 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 複 数 の コ ー ヒ ー マ シ ン を 備 え た 、 本 発 明 に よ る 粉 砕 度 調 整 装 置 の 概 略 図 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 １ に は 、 コ ー ヒ ー 豆 ７ を 粉 砕 す る た め の グ ラ イ ン ダ ー ２ の 基 本 方 式 の 断 面 の 前 面 図 と  
共 に 、 本 発 明 に よ る 粉 砕 度 調 整 装 置 １ の 概 略 図 が 示 さ れ て い る 。 図 ２ に は 、 複 数 の コ ー ヒ  
ー マ シ ン Ｋ １ ， Ｋ ２ ， Ｋ ３ ， Ｋ ｎ を 備 え た 、 本 発 明 に よ る 粉 砕 度 調 整 装 置 １ の 概 略 図 が 示  
さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 粉 砕 度 調 整 装 置 １ に は 、 こ の 実 施 例 で は 、 コ ー ヒ ー ミ ル ま た は コ ー ヒ ー マ シ ン Ｋ １ ， Ｋ  
２ ， Ｋ ３ ， Ｋ ｎ の 少 な く と も １ つ の グ ラ イ ン ダ ー ２ と 、 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト ( F e r n b e d i e n e i  
n h e i t ) １ ０ と が 含 ま れ て い る 。 粉 砕 度 調 整 装 置 １ は 、 複 数 の コ ー ヒ ー ミ ル と 、 そ れ ぞ れ 少  
な く と も １ つ の グ ラ イ ン ダ ー ２ を 備 え た 複 数 の コ ー ヒ ー マ シ ン を 有 し て い て よ い 。 こ の こ  
と は 図 ２ に 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 グ ラ イ ン ダ ー ２ は 、 こ の 実 施 例 で は 、 第 １ 粉 砕 デ ィ ス ク ３ と 、 第 ２ 粉 砕 デ ィ ス ク ４ と 、  
駆 動 ユ ニ ッ ト ６ と を 有 す る 。 こ の 実 施 例 で は 、 第 ２ 粉 砕 デ ィ ス ク ４ は 駆 動 ユ ニ ッ ト ６ に よ  
り 駆 動 さ れ 、 第 １ 粉 砕 デ ィ ス ク ３ は 静 止 し て い る 。 し か し な が ら 、 両 方 の 粉 砕 デ ィ ス ク ３  
， ４ ま た は 第 １ 粉 砕 デ ィ ス ク ３ が 駆 動 さ れ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 グ ラ イ ン ダ ー ２ は さ ら に 、 少 な く と も １ つ の 粉 砕 度 調 整 器 ５ を 有 す る 。 粉 砕 度 調 整 器 ５  
に よ り 、 グ ラ イ ン ダ ー の 粉 砕 度 が 調 整 さ れ る 。 こ の た め に 、 粉 砕 度 調 整 器 ５ は 、 第 １ 粉 砕  
デ ィ ス ク ３ に 作 用 し 、 第 １ 粉 砕 デ ィ ス ク ３ と 第 ２ 粉 砕 デ ィ ス ク ４ と の 間 の 間 隔 の 調 整 を 変  
化 さ せ る こ と が で き る 。 別 の 構 成 で は 、 粉 砕 度 調 整 の た め に 、 位 置 調 整 さ れ る 粉 砕 デ ィ ス  
ク ３ ， ４ に 対 す る 力 の 作 用 も 変 化 さ せ る こ と が で き る 。 他 の 構 成 も 可 能 で あ る が 、 こ こ で  
は こ れ 以 上 、 考 察 し な い 。 粉 砕 度 調 整 器 ５ は 、 回 転 可 能 な 第 ２ 粉 砕 デ ィ ス ク ４ ま た は 両 方  
の 粉 砕 デ ィ ス ク ３ ， ４ に 作 用 す る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 粉 砕 度 調 整 器 ５ は 、 例 え ば 、 制 御 ユ ニ ッ ト ８ に よ っ て 制 御 さ れ る ス テ ッ プ モ ー タ ま た は  
サ ー ボ モ ー タ に よ っ て 電 動 駆 動 で 駆 動 さ れ て よ い 。 制 御 ユ ニ ッ ト ８ に よ り 、 駆 動 ユ ニ ッ ト  
６ の 電 気 駆 動 部 も 制 御 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ は 、 こ の 実 施 例 で は 、 制 御 ユ ニ ッ ト ８ と 、 ま た こ れ に 接 続 さ れ た  
粉 砕 度 調 整 器 ５ と 通 信 す る 。 粉 砕 度 調 整 器 ５ は 、 専 用 の 制 御 ユ ニ ッ ト を 有 し て い て も よ い  
（ 図 示 せ ず ） 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ は 、 伝 送 経 路 １ １ を 介 し て 制 御 ユ ニ ッ ト ８ に 接 続 さ れ て い る 。 伝  
送 経 路 １ １ は 、 有 線 ま た は ワ イ ヤ レ ス で 、 例 え ば 、 無 線 、 赤 外 線 、 超 音 波 、 イ ン タ ー ネ ッ  
ト 、 Ｗ Ｌ Ａ Ｎ 、 Ｌ Ａ Ｎ な ど で 構 成 さ れ て い て よ い 。 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ が ス マ ー ト フ ォ  
ン で あ る こ と も 考 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 グ ラ イ ン ダ ー ２ は さ ら に 、 セ ン サ 装 置 ９ を 有 し て い て よ く 、 こ の セ ン サ 装 置 ９ は 、 粉 砕  
度 調 整 器 ５ の 最 新 の 調 整 値 を 特 定 し 、 制 御 ユ ニ ッ ト ８ に 伝 送 し 、 制 御 ユ ニ ッ ト ８ そ れ 自 体  
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は 、 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ に も こ の 値 を 伝 送 す る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 コ ー ヒ ー マ  
シ ン Ｋ １ ， Ｋ ２ ， Ｋ ３ ， Ｋ ｎ に 属 す る グ ラ イ ン ダ ー ２ の 粉 砕 度 調 整 器 ５ の そ れ ぞ れ の 最 新  
の 調 整 値 の 遠 隔 測 定 す な わ ち テ レ メ ト リ ー 測 定 が 可 能 で あ る 。 こ の よ う に し て 特 定 さ れ た  
値 は 、 異 な る 別 の 目 的 に 、 例 え ば 、 統 計 、 概 要 の 把 握 、 閉 ル ー プ 制 御 な ど に 利 用 可 能 で あ  
る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ の よ う に し て 、 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ に 対 す る 遠 隔 測 定 ア ク セ ス が 得 ら れ る 。 「 遠 隔  
測 定 」 ア ク セ ス と い う 用 語 は 、 本 明 細 書 で は 、 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ に よ り 、 粉 砕 度 調 整  
器 ５ を 調 整 す る た め の デ ー タ が 、 伝 送 経 路 １ １ を 介 し て 、 グ ラ イ ン ダ ー ２ の 制 御 ユ ニ ッ ト  
８ に 送 信 さ れ る こ と で あ る と 理 解 さ れ る 。 付 加 的 に は 、 デ ー タ 、 例 え ば 、 粉 砕 度 調 整 器 ５  
の 調 整 の 測 定 値 も 、 伝 送 経 路 を 介 し て 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ に 伝 送 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 ２ に は 、 ３ つ の コ ー ヒ ー マ シ ン Ｋ １ ， Ｋ ２ ， Ｋ ３ を 備 え た 粉 砕 度 調 整 装 置 １ が 示 さ れ  
て い る 。 参 照 符 号 Ｋ ｎ が 意 味 し よ う と し て い る の は 、 さ ら に 別 の コ ー ヒ ー マ シ ン Ｋ ｎ が 粉  
砕 度 調 整 装 置 １ に 割 り 当 て ら れ て い て も よ い こ と で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 コ ー ヒ ー マ シ ン Ｋ １ が 、 １ つ の グ ラ イ ン ダ ー ２ を 有 し て い る の に 対 し て 、 コ ー ヒ ー マ シ  
ン Ｋ ２ に は ３ つ の グ ラ イ ン ダ ー ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ が 含 ま れ て い る 。 コ ー ヒ ー マ シ ン  
Ｋ ３ に は 、 ２ つ の グ ラ イ ン ダ ー ２ － １ ， ２ － ２ が 含 ま れ て い る 。 当 然 の こ と な が ら 、 図 示  
さ れ て い る よ り も 多 く の グ ラ イ ン ダ ー ２ が 、 そ れ ぞ れ の コ ー ヒ ー マ シ ン Ｋ １ ， Ｋ ２ ， Ｋ ３  
に 対 応 付 け ら れ て い て も よ い 。 そ れ ぞ れ の コ ー ヒ ー マ シ ン Ｋ １ ， Ｋ ２ ， Ｋ ３ は 、 こ の 実 施  
例 で は 制 御 ユ ニ ッ ト ８ を 有 す る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 こ れ に よ り 、 遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト １ ０ を 用 い 、 遠 隔 測 定 ア ク セ ス を 介 し て 、 グ ラ イ ン ダ ー  
２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ を 駆 動 制 御 す る こ と に よ り 、 個 々 の ま た は 複 数 の グ ラ イ ン ダ  
ー ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３ の 、 所 望 の （ 例 え ば 、 同 一 の ） 粉 砕 度 へ の 一 元 的 な 調 整 が  
、 ひ い て は （ 例 え ば 、 い わ ゆ る チ ェ ー ン カ ス タ マ ー に お け る ） 複 数 の コ ー ヒ ー マ シ ン Ｋ １  
， Ｋ ２ ， Ｋ ３ ， Ｋ ｎ の 定 め ら れ た 品 質 基 準 を 達 成 す る た め の 同 等 の 製 品 調 整 の 一 元 的 な 調  
整 が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 粉 砕 度 調 整 装 置 １ は 、 １ つ の グ ラ イ ン ダ ー ２ を 備 え た い わ ゆ る ス タ ン ド ア ロ ー ン コ ー ヒ  
ー ミ ル を 有 し て い て も よ い 。 こ の 場 合 に は 、 所 属 の 制 御 ユ ニ ッ ト ８ は 、 グ ラ イ ン ダ ー ２ の  
構 成 部 分 で あ っ て よ い 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 １   粉 砕 度 調 整 装 置
　 ２ ， ２ － １ ， ２ － ２ ， ２ － ３   グ ラ イ ン ダ ー
　 ３ ， ４   粉 砕 デ ィ ス ク
　 ５   粉 砕 度 調 整 器
　 ６   駆 動 ユ ニ ッ ト
　 ７   コ ー ヒ ー 豆
　 ８   制 御 ユ ニ ッ ト
　 ９   セ ン サ 装 置
　 １ ０   遠 隔 制 御 ユ ニ ッ ト
　 １ １   伝 送 経 路
　 Ｋ １ ， Ｋ ２ ， Ｋ ３ ， Ｋ ｎ   コ ー ヒ ー マ シ ン
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【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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